
T-MON-226010/SECOT PTTGC6 (Refinery)_T226010-1H-Idx 

ภำคผนวก ข.51 
กำรจัดท ำ Noise Contour ประจ ำปี พ.ศ.2567 
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T-MON-226010/SECOT PTTGC6 (Refinery)_T226010-1H-Idx 

ภำคผนวก ข.52 
เอกสำรกำรจัดกำรควำมปลอดภัยกระบวนกำรผลิต 

(Process Safety Management ; PSM) 

ั ู ่ ั
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T-MON-226010/SECOT PTTGC6 (Refinery)_T226010-1H-Idx 

ภำคผนวก ข.53 
เอกสำรกำรฝึกอบรมกำรท ำงำนในพื้นที่อับอำกำศ 

ั ู ่ ั



































โครงการโรงกล่ันน ้ามัน

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) สาขา 6 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนภายในสถานประกอบการ

ตารางท่ี  1  ผลการตรวจวัดระดับความร้อนภายในสถานประกอบการ

โครงการโรงกล่ันน ้ามัน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) สาขา 6

ระหว่างวันท่ี 27-29 เมษายน พ.ศ.2569

ค่ามาตรฐาน

NWB DB GT WBGT Avg (WBGT) (oซ)

1 Panel 1_F-1019 - เดินตรวจสอบเคร่ืองจักร/จด Log Sheet 10 27 เม.ย. 69 10.30-12.30 27.7 34.1 35.8 25.8 34.0

Panel 1_F-1001 Ground - เดินตรวจสอบเคร่ืองจักร/จด Log Sheet 10 27 เม.ย. 69 13.04-15.04 27.5 32.8 35.4

Panel 1_F-1001 Top - เดินตรวจสอบเคร่ืองจักร/จด Log Sheet 10 27 เม.ย. 69 13.06-15.06 29.4 38.6 41.9

Panel 1_F-1001-F1002 - เดินตรวจสอบเคร่ืองจักร/จด Log Sheet 10 27 เม.ย. 69 13.10-15.10 30.0 36.1 38.5

Panel 1_F-1351 Top - เดินตรวจสอบเคร่ืองจักร/จด Log Sheet 10 27 เม.ย. 69 13.12-15.12 30.0 41.2 44.2

Control Room - น่ังควบคุมหน้าจอ 70 27 เม.ย. 69 13.00-15.00 20.3 24.7 24.9

2 นายเถลิงรัฐ จันทิมา Panel 2_F-1401 Floor 1 - เดินตรวจสอบเคร่ืองจักร/จด Log Sheet 10 27 เม.ย. 69 10.35-12.35 31.6 36.2 38.5 26.2 34.0

Panel 2_F-1502 Floor 2 - เดินตรวจสอบเคร่ืองจักร/จด Log Sheet 10 27 เม.ย. 69 10.30-12.30 31.0 39.6 41.0

Panel 2_F-1502 Floor 3 - เดินตรวจสอบเคร่ืองจักร/จด Log Sheet 10 27 เม.ย. 69 10.30-12.30 30.0 38.1 39.6

Panel 2_R-1504 Floor 3 - เดินตรวจสอบเคร่ืองจักร/จด Log Sheet 10 27 เม.ย. 69 10.30-12.30 28.8 34.4 37.1

Panel 2_V-1510 Top - เดินตรวจสอบเคร่ืองจักร/จด Log Sheet 10 27 เม.ย. 69 10.30-12.30 29.4 37.3 39.3

Control Room - น่ังควบคุมหน้าจอ 70 27 เม.ย. 69 13.00-15.00 20.3 24.7 24.9

3 นายดุสิทธ์ิ บางโปร่ง Panel 3_E-1756/2 - เดินตรวจสอบเคร่ืองจักร/จด Log Sheet 5 28 เม.ย. 69 10.30-12.30 31.8 37.0 39.3 26.0 34.0

Panel 3_F-1751 - เดินตรวจสอบเคร่ืองจักร/จด Log Sheet 5 28 เม.ย. 69 13.00-15.00 32.3 39.2 41.7

Panel 3_F-2101 - เดินตรวจสอบเคร่ืองจักร/จด Log Sheet 5 28 เม.ย. 69 10.30-12.30 31.2 37.1 41.0

Panel 3_F-2103 - เดินตรวจสอบเคร่ืองจักร/จด Log Sheet 5 28 เม.ย. 69 10.30-12.30 30.5 35.3 37.5

Panel 3_F-2201 - เดินตรวจสอบเคร่ืองจักร/จด Log Sheet 5 28 เม.ย. 69 10.30-12.30 31.7 39.8 41.3

นายสุริยัน เกษสา

อุณหภูมิ (oซ)ระยะเวลา

ปฏิบัติงาน

(นาที)

เวลาตรวจวัด

 (น.)
ล าดับ ช่ือผู้ปฏิบัติงาน ต าแหน่งตรวจวัด รายละเอียดงาน วันท่ีตรวจวัด

T-MTR-225010/SECOT Refinery GC6_1_Test Report (Result-WBGT)_Heat_Apr26 
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โครงการโรงกล่ันน ้ามัน

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) สาขา 6 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนภายในสถานประกอบการ

ตารางท่ี  1  ผลการตรวจวัดระดับความร้อนภายในสถานประกอบการ (ต่อ)

ค่ามาตรฐาน

NWB DB GT WBGT Avg (WBGT) (oซ)

3 นายดุสิทธ์ิ บางโปร่ง Panel 3_F-2301 - เดินตรวจสอบเคร่ืองจักร/จด Log Sheet 5 28 เม.ย. 69 10.30-12.30 31.3 37.9 39.9

(ต่อ) Panel 3_F-1701 - เดินตรวจสอบเคร่ืองจักร/จด Log Sheet 5 28 เม.ย. 69 10.30-12.30 28.5 33.8 36.5

Panel 3_E-1707/7 - เดินตรวจสอบเคร่ืองจักร/จด Log Sheet 5 28 เม.ย. 69 10.30-12.30 31.1 39.9 40.5

Panel 3_E-1707/15 - เดินตรวจสอบเคร่ืองจักร/จด Log Sheet 5 28 เม.ย. 69 10.30-12.30 31.0 38.8 39.3

Control Room - น่ังควบคุมหน้าจอ 75 27 เม.ย. 69 13.00-15.00 20.3 24.7 24.9

4 นายวงศกร กาญจสิงห์ Panel 4_F-1901 - เดินตรวจสอบเคร่ืองจักร/จด Log Sheet 10 29 เม.ย. 69 10.30-12.30 30.9 39.9 42.4 24.2 34.0

Panel 4_F-STG 3304/3305 - เดินตรวจสอบเคร่ืองจักร/จด Log Sheet 10 29 เม.ย. 69 10.30-12.30 35.0 49.4 51.9

Control Room - น่ังควบคุมหน้าจอ 100 27 เม.ย. 69 13.00-15.00 20.3 24.7 24.9

5 นายณัฐดนัย บุญวัฒน์ Panel 5_E2504 - เดินตรวจสอบเคร่ืองจักร/จด Log Sheet 10 29 เม.ย. 69 10.30-12.30 30.4 36.0 41.0 25.4 34.0

Panel 5_E2501 Floor 1 - เดินตรวจสอบเคร่ืองจักร/จด Log Sheet 10 29 เม.ย. 69 10.30-12.30 29.4 34.2 35.8

Panel 5_E2802 - เดินตรวจสอบเคร่ืองจักร/จด Log Sheet 10 29 เม.ย. 69 10.30-12.30 30.1 40.3 40.7

Panel 5_E2801 Floor 1 - เดินตรวจสอบเคร่ืองจักร/จด Log Sheet 10 29 เม.ย. 69 10.30-12.30 32.1 36.3 41.8

Control Room - น่ังควบคุมหน้าจอ 80 27 เม.ย. 69 13.00-15.00 20.3 24.7 24.9

หมายเหตุ : 1. ค่ามาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน

 เก่ียวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ.2559 ให้นายจ้างควบคุม และรักษาระดับความร้อนภายในสถานประกอบกิจการท่ีมีลูกจ้างท างานอยู่มิให้เกินมาตรฐาน ดังต่อไปน้ี

(1) งานท่ีลูกจ้างท าในลักษณะงานเบาต้องมีมาตรฐานระดับความร้อนไม่เกินค่าเฉล่ียอุณหภูมิเวตบัลบ์โกลบ 34 องศาเซลเซียส

(2) งานท่ีลูกจ้างท าในลักษณะงานปานกลางต้องมีมาตรฐานระดับความร้อนไม่เกินค่าเฉล่ียอุณหภูมิเวตบัลบ์โกลบ 32 องศาเซลเซียส

(3) งานท่ีลูกจ้างท าในลักษณะงานหนักต้องมีมาตรฐานระดับความร้อนไม่เกินค่าเฉล่ียอุณหภูมิเวตบัลบ์โกลบ 30 องศาเซลเซียส

2. NWB        = Natural Wet Bulb Temperature GT           = Globe Temperature

DB           = Dry Bulb Temperature WBGT      = Wet Bulb Globe Temperature

3. oซ ย่อมาจาก องศาเซลเซียส

ล าดับ ช่ือผู้ปฏิบัติงาน ต าแหน่งตรวจวัด รายละเอียดงาน วันท่ีตรวจวัด
อุณหภูมิ (oซ)ระยะเวลา

ปฏิบัติงาน

(นาที)

เวลาตรวจวัด

 (น.)

T-MTR-225010/SECOT Refinery GC6_1_Test Report (Result-WBGT)_Heat_Apr26 
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Month Date Scenario (follow PIP)
(Fri, Sat, Sun)

Jan-26 3 D Pre-Incident Plan T- 5202
10 A Pre-Incident Plan PDS T-5204 (R')
17 C Pre-Incident Plan PS P5 K2802 
24 B PRE INCIDENT PLAN  C 1001  30 Jan 26 (R-1701) A NPC/GC2

Feb 7 A Pre-Incident Plan PS P2 P1601
14 C Fire Jetty 1/ แจง้เจา้ทา่ระยอง
21 B PIP_RCL-06 Loading Rack
28 D Pre-Incident Plan PDS T-2701

Mar 7 A Pre-Incident Plan PDS V-5220
14 C PRE INCIDENT PLAN  C-1101
21 B Pre-Incident Plan PS P2 P1601
28 D PRE INCIDENT PLAN  C-1452

Apr 4 A Pre-Incident Plan PS P3 C1751
11 C Pre-Incident Plan PDS T-5205 (R')
18 B Pre-Incident Plan PDS T-5203 (R')
25 D Chemical Warehouse 24 Apr 26 (T-5202) D GC2/NPC/เทศบาล

May 2 A Pre-Incident Plan PDS T-2702

9 C Pre-Incident Plan PS P2 P1501
16 B Pre-Incident Plan PS P3 17PDCV012
23 D Fire Jetty 3/ แจง้เจา้ทา่ระยอง

Jun 6 C PIP_RCL-06 Loading Rack
13 B Pre-Incident Plan PDS T-2704 IESG/Navy/MIP
20 D Pre-Incident Plan PDS T-5269
27 A Pre-Incident Plan PS P4 E3861

Jul 4 C Buillding ADMIN
11 B Pre-Incident Plan PS P4 V3226
18 D Pre-Incident Plan PS P1 T-5710
25 A Pre-Incident Plan PDS T-5236

Aug 1 C Pre-Incident Plan PDS T-5250 เพือ่นชมุชน/กลุม่ I-7,8
8 B PIP_Substation 3

15 D PIP_RCL-06 Loading Rack
22 A Pre-Incident Plan PS T5292

Sep 5 B Pre-Incident Plan PDS T-5252
12 D Pre-Incident Plan PS P2 K1502

19 A PIP_RCL-06 Loading Rack

26 C Pre-Incident Plan LAB

Oct 3 B PRE INCIDENT PLAN  T-2706 เพือ่นชมุชน/กลุม่ I-7,8

10 D PRE INCIDENT PLAN  C-1791
17 A Oil Spill Jetty 2/ แจง้เจา้ทา่ระยอง
24 C Pre-Incident Plan RCL Loading Rack

Nov 7 D Pre-Incident Plan PDS T-5266

14 A Pre-Incident Plan PS P1 E1301A
21 C Buillding CCR
28 B Pre-Incident Plan PS P5 E2802

Dec 5 D Pre-Incident Plan PS P4 K4021
12 A Pre-Incident Plan PS P2 V1451
19 C PIP_T5272
26 B Pre-Incident Plan PS P1 C1201

48 1 2

Oil Spill  ROSE'26 /แจง้เจา้ทา่ระยอง

ซอ้มแผนฉุกเฉนิโรงเรยีน วดักรอกยายชา

ซอ้มแผนฉุกเฉนิชมุชนตากวน อา่วประดู/่กลุม่ประมงเรอืเล็ก

Total

2026   Level 1 Exercise Schedule Plan  
Level 2,3 Exercise Schedule Plan (Shift)

     1 Time/Shift/Month (On Friday or Saturday or Sunday Night)

Night Shift R-P1 R-RM
NPC/GC2/EMAG/IESG/N

avy/MIP
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P-(Q-MP)-034 
 ขัÊนตอนการฟืÊ นฟู 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
GC Management System and Process Safety 

 
  

 
 
 

 

น.ส. เชาวรัตน์ บณัฑิตกมล 

Senior Safety Engineer 
 

นาย วรากร เดชะ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาย เมธสั ไชยศิลป์ Division Manager Q-MP-SS 
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 

034
นการฟืฟÊ

ocess Safetyess Safet

น

 

 

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 01/03/2025 สร้างเอกสารใหม่ น.ส. เชาวรัตน์ บณัฑิตกมล 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH-CM Crisis and Security Management 

Q-MP-SS Safety Strategy and Policy 

Q-MP GC Management System and Process Safety 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 การจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

 

อหน่วยงานน่วยงาน
agementgement

Policyy

ent System and Pystem 

KPIKP ทีÉเกีÉยวÉ É

DescD

N/A

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-034: ขัÊนตอนการฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/03/2025 
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก............................................................................................................................................ 7 

.............................

........................... ..........

..............................

......... ...............................

................................ .

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-034: ขัÊนตอนการฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

เพืÉอเป็นมาตรฐานและใช้เป็นแนวทางปฏิบติัในการฟืÊ นฟู ภายหลังการเกิดอุบัติการณ์และเพืÉอให้
กิจกรรมสําคญัทีÉดาํเนินตามมาตรการชัÉวคราวกลบัมาสู่การดาํเนินการตามภาวะปกติภายหลงัเกิดอุบติัการณ์  
รวมทัÊงเป็นการสร้างภาพลกัษณ์ทีÉดีต่อชุมชนและโรงงานขา้งเคียง ขัÊนตอนการดาํเนินงานการฟืÊ นฟูสภาพ
ธุรกิจของ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) เป็นแผนทีÉกาํหนดรายละเอียดบทบาทหนา้ทีÉและ
การปฏิบติัของผูบ้ริหารและพนกังานฝ่ายปฏิบติัการและผูเ้กีÉยวขอ้งในการฟืÊ นฟูสภาพธุรกิจ ไดแ้ก่ 

1. ดา้นกอบกูแ้ละแกไ้ขสถานการณ์    
2. ดา้นการฟืÊ นฟู 
3. ดา้นช่วยเหลือเยยีวยาผูไ้ดรั้บผลกระทบและเดือดร้อน  
4. ดา้นกฎหมาย ประกนัภยั และการเงิน 
5. ดา้นการสืÉอสารและภาพลกัษณ์ 

  

นดรายา
การฟฟืืฟฟฟÊ นนฟฟูสสภภาาพธ

และเดือดร้อนดือดร้อ
งน

ณ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-034: ขัÊนตอนการฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งที Ê 1 หนา้Ê 2 Ê จากÊ şÊ  วนัที มีผลบงัคบัใช:้Ê 01/03/2025 
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊใชก้บัÊ บริษทัÊ พีทีทีÊ โกลบอลÊ เคมิคอลÊ จาํกดัÊ (มหาชน)Ê Ê  

  

 
บริษทัÊ พีทีทีÊ โกลบอลÊ เคมิคอลÊ
จาํกดัÊ (มหาชน) 

P-(Q-MP)-034:Ê ข ัÊนตอนการฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งที Ê 1 หนา้Ê 3 Ê จากÊ şÊ  วนัที มีผลบงัคบัใช:้Ê 01/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1 รอง/ผูช่้วยกรรมการผูจ้ดัการใหญ่สายงานที เกี ยวขอ้ง 

 รับผิดชอบในการกาํหนดนโยบายและแต่งตัÊงคณะทาํงานในการดูแลÊ แกไ้ขสถานการณ์Ê
และฟืÊ นฟู 

 Ê เสนอแต่งตัÊงคณะกรรมการฯÊ หรือคณะทาํงานฯ 
 รับผิดชอบในการกาํกบัดูแลการดาํเนินงานเพื อใหเ้ป็นไปตามแผน 

3.2 คณะทาํงานที เกี ยวขอ้งÊ  
 รับผิดชอบในการดาํเนินการตามบทบาทหนา้ที ความรับผิดชอบที กาํหนด 

  

หเ้ป็นไปตามแผนนไปตามแผ

ทบาทหนา้ที ความรัทหนา้ที ค

 
บริษทัÊ พีทีทีÊ โกลบอลÊ เคมิคอลÊ
จาํกดัÊ (มหาชน) 

P-(Q-MP)-034:Ê ข ัÊนตอนการฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งที Ê 1 หนา้Ê 4 Ê จากÊ şÊ  วนัที มีผลบงัคบัใช:้Ê 01/03/2025 
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

 

 
บริษทัÊ พีทีทีÊ โกลบอลÊ เคมิคอลÊ
จาํกดัÊ (มหาชน) 

P-(Q-MP)-034:Ê ข ัÊนตอนการฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งที Ê 1 หนา้Ê 5 Ê จากÊ şÊ  วนัที มีผลบงัคบัใช:้Ê 01/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

เมื อเกิดเหตุฉุกเฉินที รุนแรงÊ ทาํให้อุปกรณ์เสียหายÊ มีผูบ้าดเจ็บÊ หรือเสียชีวิตÊ และโรงงานตอ้งหยุด
เดินเครื องส่งผลกระทบต่อชุมชนและการดาํเนินธุรกิจของบริษทัฯÊ ใหร้องสายงานที เกี ยวขอ้งประสานงาน
กับหน่วยงานที เกี ยวข้องในการบรรเทาทุกข์ของผูไ้ด้รับผลกระทบในเบืÊองต้นแก่ทุกฝ่ายÊ พร้อมทัÊ ง
พิจารณากาํหนดนโยบายÊ แต่งตัÊงคณะทาํงานในการดูแลÊ แกไ้ขสถานการณ์Ê และฟืÊ นฟูตามความเหมาะสมÊ
ตามลกัษณะความรุนแรงและความเสียหายÊ ดงันีÊ  

1. คณะทาํงานดา้นกอบกูแ้ละแกไ้ขสถานการณ์Ê มีหนา้ที ความรับผิดชอบÊ ดงันีÊ  
1) อาํนวยการÊ และประสานงานให้ความช่วยเหลือÊ สนบัสนุนÊ หน่วยงานที เขา้มาให้ความ

ช่วยเหลือ 
2) ตรวจสอบสภาพแวดลอ้มที เสียหายและสภาพแวดลอ้มที อาจจะส่งผลต่อสาธารณชน

บริเวณพืÊนที เกิดเหตุÊ และพืÊนที ใกลเ้คียงร่วมกับตวัแทนบริษทัประกันÊ เพื อประเมิน
สถานการณ์และมอบหมายใหผู้มี้หนา้ที รับผิดชอบดาํเนินการ 

3) จดัการเก็บกูสิ้ งที มีผลต่อสิ งแวดลอ้มต่างÊ ๆ 
4) บริหารจดัการการกาํจดัของเสีย 
5) ติดตามใหมี้การแกปั้ญหาใหก้ลบัสู่สภาพเดิมโดยเร็ว 
6) สรุปเหตุการณ์และใหข้อ้มูลÊ รายงานสถานการณ์Ê และขอ้เทจ็จริง 
7) เฝ้าระวงัÊ และติดตามสถานการณ์การปฏิบติัการกรณีเกิดอุบติัการณ์ 

2. คณะทาํงานดา้นการฟืÊ นฟูÊ มีหนา้ที ความรับผิดชอบÊ ดงันีÊ  
1) รับฟังÊ รวบรวมÊ ความคิดเห็นจากนกัวิชาการÊ หน่วยงานราชการÊ และผูไ้ดรั้บผลกระทบ 
2) ติดตามÊ รวบรวมความเห็นÊ และความเคลื อนไหวของกลุ่มÊ NGO ต่างÊ ๆ 
3) จดัทาํแผนฟืÊ นฟูÊ ร่วมกบัหน่วยงานที เกี ยวขอ้ง 
4) ประเมินผลกระทบต่อสุขภาพที อาจเกิดขึÊน 
5) ประเมินผลกระทบดา้นสิ งแวดลอ้ม 
6) ประเมินผลความคืบหนา้การดาํเนินงานตามแผนฟืÊ นฟูเป็นระยะ 
7) ติดตามใหมี้การดาํเนินงานตามแผนÊ และรายงานผลการดาํเนินงาน 

3. คณะทาํงานดา้นช่วยเหลือเยยีวยาผูไ้ดรั้บผลกระทบและเดือดร้อนÊ มีหนา้ที ความรับผิดชอบÊ
ดงันีÊ  

1) อาํนวยการÊ และประสานงานกบัหน่วยงานราชการÊ ในการใหค้วามช่วยเหลือแก่ผูไ้ดรั้บ
ผลกระทบและไดรั้บความเดือดร้อนจากเหตุการณ์ 

ณ และะ

ททคคววาามมรรับผผิิดดชอบ
วยเหลือÊ สนบัสนุนลือÊ สนบัส

สียหายและสภาพแหายและสภา
ละพืÊนททีีใใกลล้เ้เคียง

อบหมายใหผู้มี้หนา้หมายใหผู้ ้
งทีมีผผลลตต่ออสสิงงแวด

ดการการกาํจดัขอรการกาํจั
ตามใหมี้การแกปั้ญใหมี้การแก

สรุปเหตุการณ์แลสรุปเหตุการณ
ระวงัÊ แลระวงั
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-034: ขัÊนตอนการฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/03/2025 
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2) พิจารณากลัÉนกรองคาํขอรับความช่วยเหลือเยียวยาของผูไ้ด้รับผลกระทบและได้รับ
ความเดือนร้อนและดาํเนินการใหมี้การช่วยเหลือเยยีวยาต่อไป 

3) จดัทาํหลกัเกณฑ ์มาตรการชดเชยค่าเสียหาย ร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 
4) ติดตามใหมี้การชดเชยค่าเสียหาย 

4. คณะทาํงานดา้นกฎหมาย ประกนัภยั และการเงิน มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
1) พิจารณา รวบรวมกฎหมายทัÊงหมดทีÉเกีÉยวขอ้งกบัเหตุการณ์ และความเสียหายทีÉเกิดขึÊน 
2) วิเคราะห์ความเสียหาย และพิจารณาความเสียหาย และค่าเสียหายทีÉเกิดขึÊนร่วมกับ

ผูเ้กีÉยวขอ้งทัÊงหมด เพืÉอพิจารณากาํหนดแนวทางในการเจรจากบัผูเ้สียหาย 
3) พิจารณาเงืÉอนไขในกรมธรรม์ประกันภยักบัผูรั้บประกนัภยั เพืÉอใช้สิทธิเรียกร้องค่า

ประกนัภยัตามกรมธรรม ์
4) จดัตัÊงบญัชีพิเศษสาํหรับเบิกจ่ายในการสนบัสนุนทรัพยากรในการฟืÊ นฟู 
5) ติดต่อบริษทัประกนัภยัเพืÉอเขา้มาร่วมตรวจสอบสถานทีÉเกิดเหตุ และประเมินความ

เสียหายในเบืÊองตน้ 
6) พิจารณาสัญญาต่าง ๆ ทีÉเกียวขอ้งกบัเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊน เพืÉอรักษาสิทธิตามสัญญา และ

ป้องกนัการผิดสัญญา เช่น สัญญาเกีÉยวกบัการจดัซืÊอและติดตัÊงอุปกรณ์สําคญัต่าง ๆ ทีÉ
เสียหาย ว่าสามารถเรียกร้องค่าเสียหายจากผูข้ายไดห้รือไม่ และสัญญาระหว่างบริษทั
กบัลูกคา้ วา่จะมีผลกระทบกบัการปฏิบติัตามสัญญาหรือไม่ อยา่งไร 

7) ดูแลงานดา้นคดีความทัÊงหมดทีÉอาจเกิดขึÊนเนืÉองจากอุบติัการณ์ 
5. คณะกรรมการดา้นการสืÉอสารและภาพลกัษณ์ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ     

1) ดาํเนินการเผยแพร่ขอ้มูลข่าวสาร พร้อมทัÊงบูรณาการทิศทางในการเผยแพร่ข่าวสาร 
พร้อมทัÊงรวบรวมและใหข้อ้มูลทีÉเป็นจริง ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัสถานการณ์ใหเ้ป็นระบบ 

2) จดัตัÊงทีมวิชาการ สนบัสนุนการใหข้่าวสารทีÉเหมาะสม 
3) เร่งกูภ้าพลกัษณ์ของบริษทัใหก้ลบัสู่ภาวะปกติ 
4) ติดตามสถานการณ์และวิเคราะห์ขอ้มูลข่าวสารทีÉมีการเผยแพร่ผา่นสืÉอต่าง ๆ ในทุกมิติ 
5) ตัÊงศูนยสื์Éอสารประชาสัมพนัธ์ให้ขอ้มูลทีÉเป็นจริงต่อหน่วยงานภายในและภายนอกให้

ทนัต่อเหตุการณ์เช่น หน่วยงานราชการ สืÉอมวลชน นกัลงทุน และสาธารณชนทัÉวไป 
6) ติดตามให้มีการตรวจสอบความถูกต้องของข้อมูลข่าวสารทีÉถูกเผยแพร่ แก้ไขให้

ถูกตอ้งครบถว้น 
7) ประเมินผลความคืบหนา้การดาํเนินงานตามแผนฟืÊ นฟูเป็นระยะ  

บ
ุกการณณ์ แแลละค

ยหายย แแลละะคค่าาเสสีีย
วททางในกการรเจรจ

กันภยักบัผูรั้บประกภยักบัผูรั้บป

กจจ่าายยในกกาารสสนบั
ภยัเพืÉอเขา้มาร่วมตยเพืÉอเขา้มาร่ว

ตน
ญญาต่าง ๆาต่าง ๆ ทีÉเกีทีÉเกียว

นนการรผผิิดดสสััญญญญา
เสียหาย ว่าสามารถหาย ว่าสา
บลูกคา้ วา่จบลูกค้

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-034: ขัÊนตอนการฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 
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1. Purpose/Objective 

1.1 Purpose 

The purpose of this procedure describes the process of Permit to Work System in GC.  It 

also describes qualification of person, who involve in Permit to Work System. 

1.2 Objective 

The objectives of Permit to Work System are; 

 To ensure that jobs or activities are planned, equipment is prepared, personnel are 

informed of hazards, procedures and precautions are taken, and work is executed in 

manner to protect safety, health and environment. 
 To ensure that the communication among relevant parties between Job Owner and 

Area Owner in order to perform the job properly and recorded. 
 To comply with legal requirements.  
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2. Scope 

The scope of Permit to Work System covers all Restricted area and Controlled area in GC premises. 
The Permit to Work System is used for all Non-Routine activities of Area Owner which involve with 

any GC’ s activities and confined space entry.  However, if the routine activities of Area Owner are 

involved with hot work, Area Owner shall verify condition and gas test according to safety 

requirement of hot work permit. 

These following activities are exempt1 from Permit to Work System but Area Owner shall be 

informed and provide permission before starting work; 

Restricted area: 
• Gas testing by authorized gas tester.  
• Visual inspection of fire fighting equipment, but if it involve with the automatic system of fire 

fighting system such as Deluge Valve system, FM-200, CO2, Foam system etc. , Permit to 

Work System shall be applied. 
• Chemical injection rate adjustment by chemical’s vendor under Area Owner supervision. 

Controlled area: 
• Changing of electric lamps in building without scaffolding. 
• Water supply activities without digging.  
• Gardening activities without digging and scaffolding. 
• Office cleaning and furniture repairing. 
• Maintenance of telephone, computer and copy machine. 
• Repairing of the machine and routine work in maintenance workshop, but if it require 

electrical isolation or it is high risk work such as work involve with flammable gas, Permit to 

Work System shall be applied. 
• Activities in Contractor yard. 

Note 1 The exempted works are not included the works which are required Specific Work 

Permit.(Appendix 8.1)    
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3. Roles and Responsibility 

3.1 Role and Responsibility 

3.1.1 Qualified Permit Requester  
Qualified Permit Requester shall mean GC staff or Contractor who has been properly 

trained, tested and determined as qualified by SHE. 
Qualified Permit Requester shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Understand work detail, working area, tools, equipment, and work duration in order 

to select the correct Type of work permit.  
 Ensure that the data in Permit Request section in Work Permit form has been properly 

completed and all recommendation before starting work have been listed. 
 Ensure required Specific Work Permit and other document have been properly 

prepared and submitted with work permit being requested. 
 Plan and prepare to prevent the hazardous from the work such as 

o Job safety and environmental analysis (JSEA),  
o Personnel protective equipment (PPE),  
o Lock out/Tag out,  

o Fire extinguisher  

 Prepare tools and equipment which are suitable for the work.  
 Ensure that Supervisor, Foreman, Leadman and other workers for the work fully 

understand the scope of work, contingency plan, evacuation plan, and emergency 

response. 
 Submit Work Permit form and other supporting document to GC Job owner for review 

and sent to Authorized Permit Approver.  
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3.1.2 GC Job Owner 

         GC staff or Under supervised staff who is responsible for job or activities requested to be 

done and to Control the job or activities are requested to meet all permitting precautions 

and requirements.  

        GC Job Owner including assigned and qualified GCME/BSA/Direct hire/Under supervised 

staffs)  that allow for maintenance engineering and construction work.  However, the 

accountability of jobs or activities are accounted by GC staffs who assigned those GC 

Job Owners.  

GC Job Owner shall have responsibilities include, but are not limited to; 

1) Plan and Assess the Risk of the job to determine the mitigation measure by conducting 

Job Safety and Environmental Analysis ( JSEA) , Equipment Readiness and Skill 

Assessment of Workers 

2) Check the work permit document and sign before sending to Permit Issuer or Permit 

Approver 

3) Inspect the work area, tool, machinery, and equipment isolation with the involved 

party. 
4) Conduct Effective toolbox talk to communicate work hazard, job assignment, risk 

mitigation from JSEA, and work permit to the workers. 
5) Control and Supervise work to follow the scope, condition, risk mitigation and PPE 

requirements of the permit. 
6) Periodically conduct work area inspection during work. 
7) Stop work immediately if there is a change in the scope of work, job method, isolation 

plan, or unsafe condition is found in the work area. 
8) Report performance of contractor via Safety inspection report, SWO etc. to assess SHE 

performance. 
9) Keep the permit document for at least one month. 
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3.1.3 Qualified Supervisor, Foreman, Leadman  
Supervisor, Foreman, Leadman shall mean GC staff or Contractor who responsible to 

supervise workers in the field and has been properly trained, tested and determined as 

qualified by Job Owner, Area Owner and SHE. 
Supervisor, Foreman, Leadman shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Review with Authorized Permit Issuer for all conditions and requirements of the Work 

Permit and related Specific Work Permit and other document and then sign the Work 

Permit form to acknowledge that all conditions and requirements are fully understood. 
 Ensure that the working area and the work activities meet all requirements in the Work 

Permit, for the example, fire blanket and fire extinguisher have been prepared for 

Open flame hot work. 
 Maintained work area 1 hour after job completion.  The duration permitted reduce to 

be 30 minutes after job completion if determines the absence of fire hazards warrants 

the reduction. 
 Verify that the working area has been properly prepared and the equipment has been 

properly isolated and cleaned. 
 Communicate the detail of work, safety precautions, contingency plan, evacuation 

plan and emergency response to other workers. 
 Ensure that all related Work Permits shall be posted at the working area. 
 Ensure that all conditions in the Work Permit are maintained at all times during the 

work. 
 Ensure that Authorized Permit Issuer is notified immediately when the working area 

conditions has been changed or turned to abnormal condition. 
 Suspend the work, when the performance of the work or the operating conditions in 

the area is unsafe for the workers and immediately notified Authorized Permit Issuer.  
 Request for extension of the validity of the Work Permit ( If required)  by notifing 

Authorized Permit Issuer. 
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 Ensure that when work is completed, working area need to return to an acceptable 

condition especially de-isolation.  
 Notify Authorized Permit Issuer that the work has been completed and ready for Area 

Owner’s inspection.  
 Supervisor, Foreman, Leadman scoping guideline 

- Qualified Permit Supervisor, Foreman, Leadman should supervise Jobs within a 

distance of 15 meters at horizontally same level and 6 meters at vertical level as 

long as the Qualified Permit Supervisor, Foreman, Leadman can clearly see all 

following Jobs 

 Open flame hot work in restricted area 

 Specific work permit:  confined space ( need gas free) , excavation, 

radiation, Work nearby high voltage, diving 

 Hot tapping 

 High pressure water jet 

 Pressure test 

 High risk job 

- For another jobs, Supervisor, Foreman, Leadman should supervise Jobs in the 

area. 

3.1.4  Qualified Permit Issuer  
Qualified Permit Issuer shall mean GC staff who has been properly trained, tested and 

determined as qualified by SHE.  VP of Area Owner proposes staff with the guideline in 

Table 1 in section 3.2 for training. 
Qualified Permit Issuer shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Review and clearly understand detail of the work.  
 Verify the Specific Work Permit and other documents have been properly prepared 

and submitted with Work Permit. 
 Ensure that the equipment properly isolated and cleaned up for gas freeing until 

acceptable level is met.  
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 Ensure that the Supervisor, Foreman, Leadman and other workers fully understand 

scope of work, safety  precautions, contingency plan, evacuation plan and emergency 

response. 
 Verify the qualification of Permit requester and Supervisor, Foreman, Leadman. 
 Ensure that the appropriate test of Hazardous atmosphere (combustible gases, toxic 

gases) and Oxygen test for Hot work and Confined space entry permit use Authorized 

Gas Tester. Test must always be completed before issuing Work Permit.   
 Suspend work and withdraw Work Permit, if unsafe acts and conditions occur. 
 Sign work permit preparation completed. 

3.1.5 On-site verifier 

On-site verifier shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Co-ordinate with Qualified Permit Issuer to confirm the equipment properly isolated 

and cleaned up for gas freeing until acceptable level is met.  
 On-site verify and sign work permit before starting work for Open flame Hot work or 

other works required by Authorized Permit Approver. 
 Suspend work and withdraw Work Permit, if unsafe acts and conditions occur. 
 Check work completed and sign acceptance of completed work. 
 Verify the equipment and working area when work finished to return for normal 

operation. 

3.1.6  Authorized Permit Approver  
Authorized Permit Approver shall mean GC staff who has been properly trained, tested and 

determined as qualified by SHE.  VP of Area Owner proposes staff with the guideline in 

Table 1 in section 3.2 for training. 
Authorized Permit Approver shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Assess the working area and process condition whether Work Permit can be approved 
or not.  
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 Ensure that all safety requirements,  precautions, hazards, site preparations, personal 

protection and additional instructions have been properly addressed by the Qualified 

Permit Issuer and Supervisor, Foreman, Leadman and specify additional permit 

requirements to ensure the work will be done safely. 
 Oversee all works and make sure that safety distance is sufficient between the other 

works. 
 Suspend work and withdraw Work Permit, if unsafe acts and conditions occur. 
 Determine whether on-site verification is required for Cold work and Non Open flame 

Hot work or not.  
 Approve and Close Work Permit with signature.  

3.1.7  Authorized Gas Tester  
Authorized Gas Tester shall mean GC staff who has been properly trained, tested and 

determined as qualified by SHE.  VP of Area Owner proposes staff with the guideline in 

Table 1 in section 3.2 for training. 
Authorized Gas Tester shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Test the Hazardous atmosphere ( combustible gases, toxic gases)  and Oxygen as 

required by Work Permit and before issuing Work Permit. 
 Supervise Safety Standby Man for testing the gas. 
 Record the gas test result in Work Permit. 
 Suspend work and withdraw Work Permit, if the Gas test result of the approved work 

does not comply the standard or Work Permit requirements. 

3.1.8 SHE  

SHE in each area shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Provide the work permit training course to qualified the Permit Requester, 

Supervisor, Foreman, Leadman, Permit Issuer, Qualified Permit Approver and 

Authorized Gas tester. The refreshment training frequency shall be according to SHE 
mandatory training procedure.  
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 Maintain the updated data of qualified persons and ensure that involved person able 

to access this data. 
 Support as necessary to ensure effectiveness of Permit to Work System.  
 Monitor and evaluate the effectiveness of Permit to Work System  

 Provide the suggestion for continuous improvement of Permit to Work System. 

3.1.8 Safety Standby Man 

Safety Standby Man shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Test the Hazardous atmosphere ( combustible gases, toxic gases)  and Oxygen as 

required by Work Permit periodically. 
 Inform the gas test result. 
 Do a safety patrol in the assigned area 

  

t of PermPe

lities include, but s include

re ( combustible combu

periodicallyiodically.
esultes .

atrol in the assignin the ass

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-MP)-OEMS-002: Permit to Work System 

 

Revision No.: 1 Page  10 of 47  Date: 03/02/2025 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

3.2 Guideline Qualification for Permit to Work Role & Responsibility 

Role 
Person in Charge 

Trained & Tested 

by 

Restricted area Controlled area  

Qualified Permit 

Requester 

GC staff  

or Contractor 

GC staff  

or Contractor 

SHE 

Qualified 

Supervisor, 

Foreman, Leadman 

GC staff  

or Contractor who responsible to supervise 

workers in the field5 

GC staff  

or Contractor who 

responsible to 

supervise workers in 

the field5 

SHE, Area 

Owner 

Qualified Permit 

Issuer1 

GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator3 

Issue Cold / Hot work 

permit 

BU2 

Shift manager  

Issue Cold / Hot work 

permit  

Technician1, 

Officer1, Engineer1,4 

Issue Cold / Hot work 

permit 

SHE 

GPC 

Operator 

Issue Cold work permit 

Senior Operator3 

Issue Cold work permit 
/ Non-open flame Hot 

work permit  

- SHE 

Authorized Permit 

Approver 

GPC 

Shift Manager 

Approved Cold / Hot 

work permit 

BU2 

Shift manager  

Approved Cold / Hot 

work permit 

Officer, Engineer, 

Authorized person of 

each area or building4 

Approved Cold / Hot 

work permit 

SHE 

 
GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator3 

BU 

 Senior Operator3 

- SHE 
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Approve Cold work 

permit / Non-open 

flame Hot work permit 

Approve Cold work 

permit / Non-open 

flame Hot work permit 

On-site Verifier Assign area Field 

operator 

Assign area Field 

operator 

Assign Technician, 

Officer 

SHE 

Authorized Gas 

tester 

Operation 

(Periodic gas test can be done by  

safety standby man if it is very frequent) 

Technician, 

Officer, Engineer 

SHE 

Note: 1 Besides GC staff, a permanent Contractor could be trained to be a Permit issuer under VP of Area 

Owner consideration.  
 2 Because of BU plant has less complexity of equipment and hierarchy of man power, the Permit 

Approver will perform the Permit Issuer role and sign the approver part in work permit form only. 
 3 Senior operator who have experience or capability such as operator with job grade T4, T5.   
 4 See appendix 8.2.2 
 5 Prefer contractor who knowledgeable and clearly communicate detail of work to  

              Permit Approver, for example foreman or leadman contractor 

Table 1 : Qualification of Permit to Work Role & Responsibility
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 Committed Work 

 Job Owner and Area Owner shall prepare the committed work list and submit to 

involved person. 
 Job Owner shall plan and prepare man powers, tools, equipment.  
 Area Owner shall plan and prepare working area and process condition for the 

committed work list and ensure the equipment proper clearance. 
 Qualified Permit Requester shall complete Work Permit form and prepare related 

documents. 

5.2 Work Permit Request 

 Qualified Permit Requester shall submit the Work Permit with Specific Work 

Permits ( if required)  and other documents to Authorized Permit Approver. 
Authorized Permit Approver assigns Qualified Permit Issuer to prepare and issue 

the Work Permit. 
 If Qualified Permit Requester is a Contractor, he or she should submit Work Permit 

form to Job Owner who is GC staff for reviewing and signing before submit the 

Work Permit to Authorized Permit Approver. 
 Unplanned Jobs or additional Jobs shall submit to Area Owner before the required 

executed date at least one day. 
 In case of emergency Jobs, Job Owner shall contact Authorized Permit Approver 

directly. 
 

 

 

Clearly fill in the details of the work requested for the permit to 

make sure that the Approvers and Workers to understand the 

scope and the method of work. The information is important for 

system isolation, equipment and work area preparation. It also 

helps workers to perform the work correctly. 
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5.3 Work Permit Preparation  

5.3.1 Verify Work Permit documents 

Qualified Permit Issuer shall verify as follows;  

 Type of Work Permit and the type of Specific Work Permit.  The Specific 

Work Permit and other documents have been properly prepared.  
 The qualification of Qualified Permit Requester and Supervisor, Foreman, 

Leadman. 
 The Work Permit has properly completed data and all required information. 
 If Specific Work Permit is required, Qualified Permit Issuer shall verify that 

the Specific Work Permit has properly been prepared.  

5.3.2 Verify Working Condition and Safety Requirements 

Qualified Permit Issuer shall review the working condition as follows; 

 Equipment conditions, safety requirements, fire protection requirements & 

personnel protection requirements are all listed along with special 

instructions. 
 Ensure that the working area has been properly prepared and the equipment 

has been properly isolated with Lock out/Tag out system. 
 Ensure that there is no any safety conflict among different Work Permits in 

the same area. 
 Name of On-site Verifier is specified. 

5.4 Confirm Readiness of the Working Area and Gas Test by Area Owner 

 Qualified Permit Issuer ensures the equipment properly isolated and cleaned up for 

gas freeing until acceptable level is met.  
 Authorized Gas Tester initially tests the Hazardous atmosphere (combustible gases, 

toxic gases) and Oxygen if they are required by Work Permit. 
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 The initial gas test shall be done by Authorized Gas Tester of Area Owner prior to 

issue the Work Permit.  However, Safety Standby Man can be called for testing the 

gas under supervision of the Authorized Gas Tester of Area Owner 

 The periodic gas test can be performed by Safety Standby Man.  
 If Job is interrupted for more than one hour, gas test must be done again before 

restarting work. 
 Qualified Permit Issuer signs in the Work Permit form for readiness of the working 

area and submits to Authorized Permit Approver. 

 

 GC Job Owner Conduct work planning and risk assessment to determine risk 

mitigation measure, for example, Job Safety and Environmental Analysis ( JSEA) , 

Equipment Readiness and Skill Assessment of Workers 

 

 

 

5.5 Work Permit Approval 

Authorized Permit Approver shall do as follows; 

 Assess the working area and process condition whether they are safe for working or 

not, especially;  

 The impact from combustible gas/liquid purges or drains from nearby units. 

The system shall be completely isolated according to the 

isolation plan. The gas measurement shall pass the safety 

criteria. Failure to comply with the procedure may lead to a 

catastrophic incident like fire, explosion, or fatality. 

Plan the work by assessing risks and setting safety measures 

according to the Hierarchy of control of the work. Prepare 

workers with skill and proficiency in the work. Prepare tools to 

improve work safety. 
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 The safety requirements conflicts with other Work Permits performed in same or 

nearby working area.  The Work Permit shall be suspended until the conflict has 

been eliminated. 
 Ensure that all safety requirements, precautions, hazards, site preparation, personal 

protection and additional instructions have been properly addressed by the Qualified 

Permit Issuer and Supervisor, Foreman, Leadman and specify additional permit 

requirements to ensure the work will be done safely. 
 Request the Authorized Pertmit Approver or Qualified permit issuer of other areas 

to countersign the Work Permit, if there are some impacts of working activities to 

other units or operating areas. 
 Request the Approval Cosigner if work is considered of high risk work.  The 

Approval Cosigner must be a PTTGC staff with a very high degree of overall 

operational knowledge and experience. 
 Ensure that all necessary Specific Work Permits have been signed, if they are 

required. 
 Approve the Work Permit with signature and then return the Work Permit to 

Qualified Permit Issuer. 
  

Conduct a risk assessment for the work area/equipment that 

will be permitted and consider the risks of other jobs to be 

performed at the same time. 
Confirm isolation and gas measurements before approval. 
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5.6 Permit Communication 

 Qualified Permit Issuer or Authorized Permit Approver explains the scope of 

work, Safety  precautions, working area preparation and equipment isolation, 

contingency plan, evacuation plan, emergency response, PPE to Supervisor, 

Foreman, Leadman.  
 Supervisor, Foreman, Leadman signs for acknowledgment. 
 Supervisor, Foreman, Leadman keeps the Work Permit (Master) for 

communication to workers and posts at the working area.  
 Qualified Permit Issuer keeps the Work Permit (Copy). 

 

 

 

 

5.7 On-site Verification and Work Permit Execution 

5.7.1 Communication to workers 

 Supervisor, Foreman, Leadman explains the scope of work, safety  

precautions, working area preparation and equipment isolation, contingency 

plan, evacuation plan, emergency response, PPE and Specific Work Permit 

requirements (if any) to workers. 
 Supervisor, Foreman, Leadman mobilizes equipment, workers to working 

area and should verify that the working area has been properly prepared and 

the equipment has been properly isolated and cleaned. 

5.7.2 On-site Verification 

 On-site Verifier shall ensure that the working area has been properly 

prepared as requirements in the Work Permit and the equipment has been 

properly isolated and cleaned up for gas and chemical freeing until 

acceptable level is met. 

Conduct an effective toolbox talk to communicate the 

risk/work. Communicate the measures in JSEA and work 

permit at the job site. 
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 On-site Verifier shall confirm the gas test result with Authorized Gas Tester 

before starting work. 
 Before starting work; 

- For Open flame Hot work, Supervisor, Foreman, Leadman shall contact 

On-site verifier to check working area together, then On-site verifier 

signs to allow for starting work. 
- For Cold work and Non-open flame Hot work that need specific work 

permit or high risk work, Supervisor, Foreman, Leadman shall inform 

On-site verifier before starting work.  
- However; On-site verification may be required by Authorized Permit 

Approver in Work Permit form. 
 

 

 

 For Job in Controlled area, on-site verification can be done with clause 5.3; 

Work Permit Preparation and clause 5.5; Work Permit Approval. 

5.7.3 Work Permit Execution 

 Supervisor, Foreman, Leadman posts the Work Permit ( Master)  and related 

documents at the working area. 
 During work, On- site Verifier and Job Owner shall periodically perform on-

site survey to verify the working area conditions.  
 During work, Supervisor, Foreman, Leadman shall supervise and control 

worker to ensure all safety requirements are complied at all time. 
 The frequency of the periodic gas test depends on Work Permit requirement. 

Authorized Gas Tester should inform the periodic gas test result to Authorized 

Permit Approver and record in Work Permit (Copy).  

On-site verification shall be conducted by the On-site Verifier 

with the Permit Supervisor. 
Never commence work before the On-site Verifier signs the 

Work Permit. 
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 The periodic gas test can be done by Safety Standby Man who is qualified by 

Authorized Gas Tester.  
 

 

 

 

Work Suspension and Work Permit Withdrawal; 

 During work, if the working area or process conditions significantly change 

and cause unsafe conditions, the work shall be suspended and the Work 

Permit shall be withdrawn accordingly.  
 The suspension of work and withdrawal of the Work Permit can be done by 

any knowledgeable staffs, if they determine the conditions of the working area 

have been changed and the work become unsafe.  The person suspending the 

work and withdrawing the Work Permit shall immediately notify the 

Qualified Permit Issuer about the situation and the reason for withdrawing or 

suspending the work.  
 If the work is suspended due to concerns of hydrocarbon release in the 

working area, a new gas test must be performed before the work is continued.  
 If the Work Permit has been suspended with any reasons for longer than one 

hour, a new gas test is required before the work is continued. 
 If a leak, spill, plant upset, accident or other changes in work conditions 

occurs and creates a hazard, the Work Permit is no longer valid and shall be 

withdrawn.  After conditions have been confirmed safe, by the Authorized 

Permit Approver, the existing permit will be valid for re- issue after the 

oncoming Operation personnel have rechecked the working area. 
 If the scope of work described on the original Work Permit changes for any 

reason, a new Work Permit is required to be written with additional new  

Stop work and cancel work permit immediately if there is a 

change in the scope of work, job method, isolation plan, or 

unsafe condition is found in the work area. 
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precautions and restrictions.  Then go through the full approval and issuing 

work instruction. 
Permit duration and extension; 

Work Permit is normally issued during 07:00 to 19:00 for shift work or 8:00 to 

17:00 for day work, but it may be extended under the following conditions;  

 The Work Permit can be extended up to 12 hours by the oncoming nightshift 

operation personnel as long as the conditions remain unchanged and the 

equipment and working area are verified by the oncoming operation 

personnel.  If gas test is required by the original Work Permit, it shall be 

checked and recorded before extending the Work Permit. 
 The Work Permit is only valid for a maximum of twenty-four (24)  hours.  A 

new Work Permit shall be issued by each dayshift.  Normally permitting of 

work would be initiated on dayshift and extended if required through the night 

shift.  
 Before extending the Work Permit, Authorized Permit Approver and 

Supervisor, Foreman, Leadman shall ensure that conditions are safe and all 

permit restrictions are continuing to be met. Authorized Permit Approver shall 

specify the extended time. Both Authorized Permit Approver and Supervisor, 

Foreman, Leadman shall sign the Work Permit extension. 

5.8 Work Finished 

5.8.1 Permit Ended 

 Supervisor, Foreman, Leadman notifies the On-site verifier that the work has 

been completed and ready for operations inspection. 
 On- site verifier checks work completion and de- isolation ( if required) . 

Working area is returned to an acceptable condition which is safe and clean.  
 On-site verifier signs acceptance for completed work. 
 Supervisor, Foreman, Leadman submits Work Permit to Qualified Permit 

Issuer.  
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 Qualified Permit Issuer signs off to closed out Work Permit and informs Work 

Permit countersign or Approval cosigner (if any).  

5.8.2 Record 

 Area Owner retains the Master of Work Permit master at least 1 month for 

the jobs without incident and 2 years for the jobs with incident.  
 Job Owner retains the Copy of Work Permit.   
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6. Appendix 

6.1 Terms and Definitions 

Area Owner GC Staff who are responsible for areas or properties which work is executed. 
In this procedure, Qualified Permit Issuer, Authorized Permit Approver, On-
site Verifier are one of Area Owner. 

Approval Cosigner A person with a high degree of Operational knowledge and experience who 

responsible to review and approve high risk work (RAM consequence level 

4 & 5). The degree of Approval cosigner follow the below list; 

- Day supervisor or Division manager responsible for RAM consequence 

level 4 high risk work. 
- Vice president responsible for RAM consequence level 5 high risk work. 
Note:  RAM (Risk assessment matrix)  refer to W-(Q-MP)-002 Operational 

Risk Assessment Matrix and Its Applications.   

BU Business Unit –  Polymer, EO-Based Performance, Green Chemicals, High-
Volume Specialties. 

Controlled area The fenced area outside the process area where containing the Fire station, 

Workshop, Warehouse, Laboratory outside the process area, Office building 

(exempt ENCO, Sun tower B), First aid etc. 

GPC  Group Performance Center –  Olefins, Aromatics, Refinery and Shared 

Facilities 

High risk work Work or activity are RAM consequence level 4 & 5.  The following are 

examples of high risk work; 

- Work done on the relief system, including the removal of a PSV or RV. 
- Any work above first platform of the flare stack i.e. I/E stack analyzers. 
- Hazardous work required to be done in an area where there is limited 

egress in the event of a problem.  
- Hot Taps i.e.  vessels, tanks and piping (In addition a Hot Work Permit 

is always required). 
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- Work that will involve the release of hydrocarbon in either a liquid or 

gaseous state. 
- Work that would involve the release or potential release of sour gas. 
- Work being done on acid or caustic or other hazardous chemical 

systems, where there is a danger of personnel coming into contact with 

this acid, caustic or other hazardous material in the system.  
- Blinding of acid, caustic or other hazardous chemical lines for work to 

be performed.  
- Instrumentation work on any transmitter in a hazardous chemical 

service where the work involved would or could involve I&E 

Technician’s or other personnel being exposed to hazardous chemicals. 
- The unplugging of lines or bleeders if the line or bleeder is in a service 

that contains hydrocarbon, hazardous chemical, high- pressure steam 

service, or lines and equipment in H2S service. 
- Tank cleaning and inspection work or any type of major maintenance 

work required in the confined space of tanks. 
- Any type of hot work required to be performed on the shell of tanks or 

vessels. 
- Interconnection pipe-line hot work performed in the off sites pipe-way. 
- Any work required to be done that Fire and Emergency Protection that 

will prevent the system from functioning normally or will have the 

potential for preventing the system from functioning properly during the 

work creating a safety risk. i.e. foam lines, fire hydrants, fire proofing, 

alarm alerting system, smoke and gas detectors systems, fire deluge 

systems, etc. 
- High voltage electrical work on equipment within the refinery or work 

on an incoming PEA electrical line (Such work will require a Hot Work 

Permit and an Electrical Certificate issued) 
- Cranes doing lifts over any live process lines, equipment or near high 

voltage electrical cables, where there is the possibility the boom could 
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come in contact with the high voltage electrical cable (Hot Work Permit 

in such cases a Crane Certificate are both required). 
- Inert entry into any vessel requiring work shall always be performed by 

and outside contractor specialized within an inert atmosphere.  (In such 

cases, a Job Safety and Environment Analysis ( JSEA)  is always a 

requirement and the outside Contractor specialist shall provide special 

work procedures for work inside the inert space.) 
- Working with hazardous new chemical materials being initially 

introduced into the process plant.  
- Any work inside of a confined space where there will be limited egress 

i. e.  long lines, columns, overhead vertical lines or other equipment 

requiring the use of rope ladders to gain access.  
- Excavation work in the vicinity of underground services where those 

services location can not be positively verified. 
- Excavations greater in depth than 1. 5 meters will be considered a 

confined space and may require the Special Risk Checklist including the 

requirement for a JSEA to be completed. 
- Any work on outside lines outside of a unit’ s battery limits or any 

interconnecting piping between process units. 

Job Group of activities or works need to be done and written in one Work Permit. 

GC PTT Global Chemical Public Co., Ltd. and subsidiaries. 

Restricted area Parts of the ‘Inside Fence Area’ which are considered to be critical areas that 

required a higher level of authority to enter and where the Work permit 

system is in force.  This includes the Process area, Jetty, Loading area, Pipe 

rack ( both inside and outside the plant) , Tank Farm and Central control 

building (CCB). 

SHE Staff in SHE service division that provides Safety, Health and Environment 

Service 
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Type of Work 

Permit  

There are 2 types of Work Permit as follows; 

1. Work Permit for entry the area of the work.  
There are 2 sub- types of this Work Permit.  The application depends on the 

nature of the work as describe as below; 

1. 1 Cold Work Permit is required for the work that will not involve the 

source of ignition or produce a source of ignition. 
1.2 Hot Work Permit is required for the work that will involves a source of 

ignition. There are two sub-types of Hot Work Permit as below; 

1.2.1 Open Flame Hot Work Permit:  The work that involve the use 

or generate flame or sparks such as cutting, welding, grinding and 

operate engine in Restricted area. 
1.2.2 Non- Open Flame Hot Work Permit: :  The work that may 

generate heat, flame or sparks such as the work that use non-
explosion proof equipment, chisel metal or concrete, pierce metal 

or concrete and vehicle entry in Restricted area.  
2. Specific Work Permit  

Specific Work Permit shall be attached whenever the work requires special 

safety requirement or additional safeguarding requirements be followed. 
There are 9 sub-types of this Work Permit. The application for use depended 

on the nature of the work as describe as below; 

1. Confined Space Entry Permit 

2. Excavation Permit 

3. Radioactivity Permit 

4. Scaffolding Permit 

5. Electrical permit 

6. Crane/Lifting Permit 

7. Diving Permit 
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8. Road Closure Permit 

9. Box-up Permit 

6.2 Other Supporting Information 

6.2.1 Safety requirement for Hot work Work Permit 

The following list is a guide of necessary site and equipment preparation 

requirements for Hot Work Permit:  
 Require positive physical isolation of equipment if hot work is required to 

be performed. Example of one form of positive physical isolation is Blinding 

(Spading). 
 Depressurize hydrocarbon from related equipment before starting work. 
 Test and check gas at the equipment by Authorized Gas Tester. 
 Determine a continuous gas monitoring device wheter it is required or not. 
 Clear any combustible materials which are located within 15 meters from the 

Hot Work area. 
 Install covers of all storm sewers and drainage system within 15 meters from 

working area. 
 Do not approve Hot work permit during loading or unloading hydrocarbon. 
 Ensure that all necessary fire protection has been allocated in the hot work 

area. Fire extinguishers should be obtained by the Contractor. A fire hose (if 
required)  should be set up so that it is properly located to provide adequate 

protection and quick access. 
 Determine a safe location for welding equipment. 
 Ensure that welding machines have been properly grounded. 
 Determine the erection of spark screens if required.  
 Use a fire resistant material to cover scaffolding boards and enclose the 

elevated work platform on all four sides if the work involve with welding 

where hot slag may fall or when sparks are generated. 
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 Determine insulation blankets to be protected surrounding equipment and 

pipes if required. 
 Rope off the area and hang “ Warning Do Not Enter”  signs under the hot 

work area to prevent persons from walking under the site while work is being 

performed overhead. 
 Determine respiratory protection or breathing apparatus if required. 
 Attach SDS sheet with the Master of Work Permit if the equipment or pipes 

contain hazardous hydrocarbon material or other hazardous chemicals. 
 Verify that all workers on the site are familiar using the nearest safety shower 

and eyewasher in the area. 
 Verify that there is no hydrocarbon leakage from pumps and no oil at the 

pump’s pads.  
 Install gas welding equipment with the flash back arrestor at the oxygen 

discharge regulator, fuel gas discharge regulator, torch grip which is 

connected to oxygen line and the other torch grip which is connected to fuel 

gas line. 
 Supervisor, Foreman, Leadman maintained work area 1 hour after job 

completion.  The duration permitted reduce to be 30 minutes after job 

completion if determines the absence of fire hazards warrants the reduction.  

6.2.2 Controlled area responsibility 

Area Head of area owner 

Office/Administration building, Utility at RO, Canteen, 

Change house, First aid, SHE Building and other area 

include road 

VP of H-GA 

Lab inside Restricted area, 

Lab outside Restricted area 

VP of T-LB 

Innovation center VP of IG-IS 

eathing apparatthing appa

er of Work Permier of Work Pe

rbon material or omaterial

rs on the site are fan the site 

in the arean the area.
at there is no hydthere is no 

p’s padsads. 
Install gas weldstall gas w

discharge dischar

conneco
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Workshop, Sub-station outside Restricted area VP Maintenance of each plant 

Spare part and chemical Warehouse VP of TP-TA 

Product Warehouse VP Operation 

Fire station Q-SH-CM 

O&M Plant, for example Sea water RO PU Head 

 Table 2 : Controlled area responsibility 

  

esponsibilityponsibility
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6.2.3 Work Permit form 

F-(Q-MP)-OEMS-004 Cold work permit form 

F-(Q-MP)-OEMS-005 Hot work permit form 

6.2.4 Normative References 

 W-(Q-MP)-002 Operational Risk Assessment Matrix and Its Applications. 
 Ministerial Regulation on the Prescribing of Standard for Administration and 

Management of Occupational Safety, Health and Work Environment in 
Confined Space B.E. 2547 (A.D.2004) 

 NFPA 51B Standard for Fire Prevention During Welding, Cutting, and Other 
Hot Work Version 2024 

6.3 Implementation Plan 

- 

6.4 Summary in Thai 

1. ขอบเขต 

1) ระบบใบอนุญาตทาํงานนีÊครอบคลุมทัÊงพืÊนทีÉหวงหา้มและพืÊนทีÉควบคุมของบริษทัฯ  
2) ใชส้าํหรับการทาํงานทีÉไม่ใช่งานหรือกิจกรรมทีÉทาํเป็นประจาํของเจา้ของพืÊนทีÉ  
3) ทัÊงนีÊหากงานหรือกิจกรรมทีÉทาํเป็นประจาํของเจา้ของพืÊนทีÉเป็นงานทีÉก่อให้เกิดความร้อน

หรือประกายไฟ (hot work) เจ้าของพืÊนทีÉตอ้งตรวจสอบสภาพแวดลอ้มในการทาํงานและ
ตรวจวดัแก๊สตามข้อกาํหนดในใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความร้อนหรือประกายไฟด้วย ( hot 

work permit) 
4) งานหรือกิจกรรมทีÉไดรั้บการยกเวน้ ไม่ตอ้งขอใบอนุญาตทาํงาน แต่ตอ้งแจง้ให้เจา้ของพืÊนทีÉ

รับทราบและอนุญาตใหท้าํก่อน ไดแ้ก่ 

พืÊนทีÉหวงห้าม  
 งานตรวจวดัแก๊สก่อนเริÉมงาน  
 งานตรวจสอบอุปกรณ์ดับเพลิงหรืออุปกรณ์ด้านความปลอดภัย โดยการ Visual 

Inspection ทีÉไม่เกีÉยวข้องกับระบบดับเพลิงอัตโนมัติ เช่น ตรวจถังดับเพลิงแต่ถ้า
เกีÉยวขอ้งกบัระบบดบัเพลิงอตัโนมติัจะตอ้งขออนุญาตทาํงานดว้ย เช่น ระบบ Deluge 

Valve, FM-200, CO2 ระบบ Foam เป็นตน้ 

nt Matrixatr
ng of Standard ff Standar

fety, Health and Health and
2004004))

e Prevention Duriention D

นุุญญาตตททําํางาานนนีÊÊค
หรับบกกาารรททาํางงานทีÉไ
าากกงงาานนหรื
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 งานปรับแต่งอุปกรณ์เติมสารเคมี โดยบริษทัผูข้ายสารเคมีของหน่วยงานเทคนิค
กระบวนการผลิต เช่นงาน Calibration Pump เป็นต้น ทัÊ งนีÊ อยู่ในการควบคุมของ
พนกังานเดินเครืÉอง 

พืÊนทีÉควบคุม 

 งานเปลีÉยนหลอดไฟภายในอาคาร ทีÉไม่มีการตัÊงนัÉงร้าน 

 งานซ่อมท่อประปา ทีÉไม่มีงานขดุ  
 งานทาํสวน ทีÉไม่มีการตัÊงนัÉงร้านหรืองานขดุ 

 งานทาํความสะอาด ซ่อมแซม อุปกรณ์สาํนกังาน 

 งานซ่อมบาํรุงโทรศพัท ์คอมพิวเตอร์และเครืÉองถ่ายเอกสาร 

 งานซ่อมบาํรุงและงานประจาํใน Maintenance workshop (ยกเวน้ งานทีÉตอ้งมีการตดั
แยกระบบไฟฟ้าในอาคาร workshop  หรือการทาํงานกบัวสัดุทีÉมีสารไวไฟ เช่น การ
ตดัถงับรรจุนํÊามนั เป็นตน้) 

 การทาํงานของผูรั้บเหมาใน Contractor yard 

2. คํานิยาม 

พืÊนทีÉควบคุม พืÊนทีÉนอกเขตกระบวนการผลิต เช่น อาคารดบัเพลิง อาคารซ่อม
บาํรุง อาคารคลงัพสัดุ อาคารอาํนวยการ อาคารสถานพยาบาล เป็น
ตน้ 

พืÊนทีÉหวงห้าม พืÊนทีÉในเขตกระบวนการผลิต ซึÉงหมายรวมถึง Pipe rack และ
กระบวนการผลิตทีÉเชืÉอมต่อออกมาในเขตควบคุมดว้ย 

เจ้าของพืÊนทีÉ (Area 

Owner) 
พนกังาน GC ทีÉรับผิดชอบพืÊนทีÉทีÉมีการขออนุญาตทาํงาน ซึÉงทาํ
หนา้ทีÉเป็นผูอ้นุมติัใบอนุญาต (Authorized Permit Approver) ผูอ้อก
ใบอนุญาต (Qualified Permit Issuer) หรือผูต้รวจสอบหนา้งาน 
(Onsite Verifier) 

น

ขุดุด
รณ์สาํนกังานนกังาน

ิวเตอร์และเครืÉองถ่าอร์และเค
ระจาํใน ระจาํใน MaintenMai

อาคาร อา workshopworksh

มน เปป็ปนนตต้น้น))
นของผูรั้บเหมาในองผูรั้บเหมา

บบคคุุมม ืÊ
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เจ้าของงาน (Job 

Owner) 
พนกังาน GC ทีÉรับผิดชอบงานทีÉขออนุญาตทาํงาน (GC Job Owner) 
ซึÉงทาํหนา้ทีÉควบคุมดูแลงานทีÉรับผิดชอบใหป้ฏิบติัตามใบอนุญาต
ทาํงานนัÊนๆ 
ทัÊงนีÊ ใหร้วมถึงพนกังาน GCME ทีÉไดรั้บหมอบหมายจากผูจ้ดัการ
ฝ่าย (VP) ตามสายบงัคบับญัชา (Line of command) สาํหรับงานซ่อม
บาํรุง งานวิศวกรรม และงานโครงการก่อสร้าง ซึÉงความรับผิดชอบ
ในงานนัÊนๆ ยงัคงเป็นความรับผิดชอบโดยตรงของพนกังาน GC ทีÉ
เป็นผูม้อบหมาย 

ผู้ร่วมอนุมัติ 
(Approval 

Cosigner) 

พนกังาน GC ทีÉร่วมอนุมติัใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความเสีÉยงสูง 

- Day Manager หรือผูจ้ดัการส่วน เป็นผูร่้วมอนุมติัใบอนุญาต
ทาํงานทีÉมีความเสีÉยงสูง (RAM ระดบั 4) 

- ผูจ้ดัการฝ่าย (VP) เป็นผูร่้วมอนุมติัใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความ
เสีÉยงสูง (RAM ระดบั 5) 

ประเภทใบอนุญาต
ทํางาน  

ใบอนุญาตทาํงานแบ่งออกเป็น 2 ประเภท ไดแ้ก่ 

1. ใบอนุญาตใหเ้ขา้ทาํงานในเขตหวงหา้มหรือเขตควบคุม 

แบ่งออกเป็น 2 ชนิด คือ 

1.1 ใบอนุญาตทาํงานทัÉวไป (Cold Work Permit) ใชส้าํหรับงาน
ทุกชนิดทีÉไม่มีความร้อนหรือประกายไฟ 

1.2 ใบอนุญาตทาํงานทีÉมีประกายไฟ (Hot Work Permit) ใช้
สาํหรับงานทีÉก่อให้เกิดความร้อนหรือประกายไฟ โดยแบ่ง
ออกเป็น 

1.2.1 Open-flam hot work permit คืองานทีÉก่อให้เกิดประกาย
ไฟ เช่น งานตดั เชืÉอม เจียร์ เป็นตน้ 

1.2.2 Non-Open Flame Hot Work Permit: งานทีÉไม่ก่อใหเ้กิด
ประกายไฟ แต่อาจมีประกายไฟหรือความร้อน เช่น 
งานทีÉใชอุ้ปกรณ์แบบ non-explosion proof, งานใช้
สวา่นเจาะ หรือการใชย้านพาหนะในเขตหวงหา้ม เป็น
ตน้ 

2. ใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความเสีÉยงเฉพาะ (Specific Work Permit) 

com

กกาารรกก่ออสสรร้้าาง
บผิดดชชอบบโโดยยตรรง

วมอนุมติัใบอนุญาตนุมติัใบ
Manager ger หรือผูจ้ดัหรือ

งานทีÉมีความเสีÉยงสูงานทีÉมีความเสี
ผูจ้ดัการฝ่าย (จ้ดัการฝ่า
เสีÉยงสูง (เสีÉยงสูง R

ุญญาต ใบอนุญใบ
1
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 ใบอนุญาตทาํงานตามความเสีÉยงเฉพาะของงานนัÊนๆ ซึÉงหาก
ทาํงานประเภทเหล่านีÊ ในเขตหวงหา้มหรือเขตควบคุม ตอ้งขอ
อนุญาตทาํงานเหล่านีÊ  ควบคู่ไปกบัใบอนุญาตใหเ้ขา้ทาํงานใน
เขตหวงหา้มหรือเขตควบคุม (Hot/Cold Work Permit) ดว้ย  

 แบ่งออกเป็น 9 งาน คือ 

2.1 ใบอนุญาตทาํงานทีÉอบัอากาศ 

2.2 ใบอนุญาตทาํงานขดุ 

2.3 ใบอนุญาตทาํงานฉายรังสี 

2.4 ใบอนุญาตทาํงานนัÉงร้าน 

2.5 ใบอนุญาตทาํงานไฟฟ้า 

2.6 ใบอนุญาตทาํงานยกโดยรถปัÊ นจัÉน 

2.7 ใบอนุญาตทาํงานประดานํÊา 
2.8 ใบอนุญาตทาํงานปิดถนน 

2.9 ใบอนุญาตทาํงานปิด Man-hole 

 

  
3. บทบาทและความรับผิดชอบ (Roles and Responsibilities) 

3.1 ผู้ขอใบอนุญาต (Qualified Permit Requester) 
เป็นพนักงาน GC หรือผูรั้บเหมาทีÉผ่านการฝึกอบรมและทดสอบ มีหน้าทีÉความรับผิดชอบ
ดงันีÊ  
1) เข้าใจรายละเอียดของงาน พืÊนทีÉทาํงาน เครืÉองมือทีÉใชป้ฏิบติังาน และเลือกขอใบอนุญาต

ทาํงานใหถู้กตอ้งตามประเภทของงาน (Cold หรือ Hot work permit) 
2) กรอกข้อมูลในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงาน ใหผู้อ้นุญาตและผูป้ฏิบติังานเขา้ใจขอบเขต 

วิธีการทาํงาน 

3) เตรียมใบอนุญาตทาํงานเฉพาะ (Specific work permit) และเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้ง ไดแ้ก่  
การวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม (JSEA) เป็นตน้ 

กาศศ

นฉายรังสีายรังสี
ทางาานนนนัÉงร้าน

นุญาตทาํงานไฟฟ้าญาตทาํงานไฟ
ใบออนนุุญญาตททาํงาน

2.7 ใใบบอนุญาตทํ
2.82 ใบอนุญใบอ
2.92 ใบ

ามรั
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4) ยืÉนใบอนุญาตทาํงานและเอกสารทีÉเกีÉยวข้อง ให้ผูค้วบคุมงาน GC (GC Job Owner)  
ตรวจสอบความถูกต้องและลงนามรับรองก่อนยืÉนให้ผู ้ออกใบอนุญาต/ผู ้อนุมัติ
ใบอนุญาต 

5) ยืÉนใบอนุญาตทาํงานและเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งทีÉรับรองความความถูกตอ้งโดยผูค้วบคุม
งาน GC (GC Job Owner)  แลว้ ใหก้บัผูอ้อกใบอนุญาตทาํงาน 

  
3.2 ผู้ควบคุมงาน GC (GC Job Owner) 

พนักงาน GC ให้รับผิดชอบงานทีÉขออนุญาตทาํงาน (GC Job Owner) ทัÊงนีÊ รวมถึงพนักงาน 
GCME/BSA (direct hire) ไดรั้บมอบหมายจากผูจ้ดัการฝ่าย (VP) ตามสายบงัคบับญัชา (Line 

of command) สําหรับงานซ่อมบาํรุง งานวิศวกรรม และงานโครงการก่อสร้าง (ซึÉ งความ
รับผิดชอบในงานนัÊ นๆ ยังคงเป็นความรับผิดชอบโดยตรงของพนักงาน GC ทีÉ เป็นผู ้
มอบหมาย) และผา่นการฝึกอบรมและทดสอบ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
10) วางแผนการทํางาน และประเมินความเสีÉยงของงานทีÉขออนุญาต เพืÉอกาํหนดมาตรการ

ควบคุมอนัตราย ไดแ้ก่ การวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยั (JSEA) ความพร้อมของ
เครืÉองมือและความรู้ ทกัษะของผูป้ฏิบติังาน 

11) ตรวจสอบความถูกตอ้งของใบอนุญาต และลงนามรับรองก่อนยืÉนให้ผูอ้อกใบอนุญาต
หรือผูอ้นุมติัใบอนุญาต 

12) ตรวจสอบพืÊนทีÉการทาํงาน เครืÉ องมือ เครืÉ องจักรและการตัดแยกระบบและอุปกรณ์
ร่วมกบัผูเ้กีÉยวขอ้ง 

13) ทํา Effective toolbox talk ให้ผูป้ฏิบติังานเขา้ใจอนัตราย มอบหมายงานให้ชดัเจนและ
เขา้ใจมาตรการใน JSEA, Work permit ทีÉหนา้งาน 

14) กํากับ ดูแล ให้ผูป้ฏิบัติงานในงานทีÉรับผิดชอบปฏิบัติตามเงืÉอนไข มาตรการความ
ปลอดภยั และการใช ้PPE ตลอดระยะเวลาทีÉปฏิบติังาน 

15) ระหวา่งทีÉปฏิบติังานตอ้งสาํรวจ ตรวจสอบสภาพพืÊนทีÉการทํางานเป็นระยะ 

16) หยุดงานทนัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากมีการเปลีÉยนแปลง ขอบเขต วิธีการ
ทาํงาน แผนการตดัแยกหรือความไม่ปลอดภยัทีÉหนา้งาน 

ตทาํงานาน

ญาตทาํงาน (ตทาํงาน (GC G

บหมายจากผูจ้ดักาบหมายจากผูจ้ั
มบบาํารุง งงาานววิิศศวก

ยงงคคงเป็ปนคคววาม
การฝฝึฝกกออบบรรมและ

ารทํางาน และประางาน และป
คุมมออนันตตรรายย ไไดแ้

เครืÉองมือและควาเครืÉองมือและ
วจสอบวจ
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17) รายงานผลการปฏิบติังานของผูรั้บเหมาผ่านระบบต่างๆ เช่น Safety inspection report,  
SWO เพืÉอประเมินผลการปฏิบติังานดา้น SHE ของผูรั้บเหมา 

18) เกบ็บนัทึกใบอนุญาตไวอ้ยา่งนอ้ย 1 เดือน 

3.3 หัวหน้างาน (Qualified Supervisor, Foreman, Leadman) 
เป็นพนกังาน GC หรือหัวหนา้งานผูรั้บเหมา ทีÉผ่านการฝึกอบรมและทดสอบ มีหนา้ทีÉความ
รับผิดชอบดงันีÊ  
1) กํากับ ดูแล ตรวจสอบความพร้อมของการปฏิบัติตามแผนการทาํงานและมาตรการ

ควบคุมอันตราย ได้แก่ มาตรการทีÉกาํหนดในการวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภัย 
(JSEA) ความพร้อมของเครืÉองมือและความรู้ ทกัษะของผูป้ฏิบติังาน  และสํารวจความ
พร้อมของสภาพร่างกาย 

2) รับทราบการอธิบายขอ้กาํหนดการอนุญาต รวมถึงขอ้ควรปฏิบติัในใบอนุญาตทาํงาน
จากผูอ้นุมติัใบอนุญาต (Permit Approver) และลงชืÉอในใบอนุญาตทาํงาน 

3) ตรวจสอบความสมบูรณ์ของการตดัแยก ผลการตรวจวดัก๊าซทีÉหน้างานร่วมกบั Onsite 

Verifier ทีÉหนา้งาน (ห้ามเริÉมทาํงานก่อน ตรวจสอบร่วมกบั Onsite Verifier) 
4) ทํา Effective toolbox talk ให้ผูป้ฏิบติังานเขา้ใจอนัตราย มอบหมายงานให้ชดัเจนและ

เขา้ใจมาตรการควบคุมอนัตรายใน JSEA, Work permit ทีÉหนา้งาน 

5) กํากับ ดูแล ให้ผูป้ฏิบัติงานในงานทีÉรับผิดชอบปฏิบัติตามเงืÉอนไข มาตรการความ
ปลอดภยั และการใช ้PPE ตลอดระยะเวลาทีÉปฏิบติังาน 

6) แสดงใบอนุญาตทาํงานไวที้Éหนา้งานตลอดเวลา 
7) แจ้งผูอ้อกใบอนุญาตหรือผูต้รวจสอบหน้างาน (Onsite Verifier) ทันที เมืÉอสถานทีÉ

ทาํงานเปลีÉยนแปลงหรือผิดปกติไปจากเดิมและหยุดการปฏิบติังานจนกว่าจะไดรั้บการ
ตรวจสอบจากผูอ้อกใบอนุญาต 

8) แจ้งขอต่อเวลาใบอนุญาตทาํงานกบัผูอ้อกใบอนุญาต (ถา้จาํเป็น) 
9) หยุดงานทนัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากมีการเปลีÉยนแปลง ขอบเขต วิธีการ

ทาํงาน แผนการตดัแยกหรือความไม่ปลอดภยัทีÉหนา้งาน 

กอบรมแม

ารปฏิบัติตามแผนรปฏิบัติตามแ
กาหนดดใในนกการวิ

มือและความรู้ ทกัมือและความ

ายขอ้กาํหนดการออกาํห
บอนุญาต นุญาต ((PermitPe

อบความสมบูรณ์ขความสมบู
Verifierfier ทีÉหนา้งาน ทีÉหนา้ง
ทําทํา EffectivEff
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10) หลังเสร็จงานต้องตรวจสอบและยืนยนัว่าได้ปลดล็อคกุญแจและป้ายเตือนออกจาก
อุปกรณ์เ รียบร้อยของฝ่ายผู ้ขออนุญาตแล้ว  และทําความสะอาดพืÊนทีÉทํางาน 
(Housekeeping) ใหเ้รียบร้อย ก่อนแจง้ขอปิดใบอนุญาตกบัผูต้รวจสอบหนา้งาน (Onsite 

Verifier) 
11) แจ้งผูต้รวจสอบหน้างาน (Onsite Verifier) เพืÉอตรวจสอบความเรียบร้อย และยืÉนปิด

ใบอนุญาตกบัผูอ้อกใบอนุญาต (Permit Issuer) เพืÉอปิดใบอนุญาตทาํงาน 

แนวทางการพจิารณาขอบเขตหน้าทีÉของหัวหน้างาน (Supervisor, Foreman, Leadman) 

 หวัหนา้งาน 1 คน ควรจะควบคุมงาน 1 ใบอนุญาต 

 กรณีทีÉเป็นงานเดียวกนั (Work permit ใบเดียว) ของอุปกรณ์ทีÉมีความสูง เช่น Column, 

Tower, Reactor, Furnace, tank แม้จะ เ ปิดหลาย  man hole แต่ถ้า เ ป็น  Work permit 

เดียวกนัก็สามารถใชห้วัหนา้งานคนเดียวได ้ 
 กรณีควบคุมงานมากกวา่ 1 ใบอนุญาตในช่วงเวลาเดียวกนั มีแนวทางการพิจารณาดงันีÊ  

ควรมีระยะห่าง (Distance) ของงานทีÉควบคุมไม่เกิน 15 เมตรโดยประมาณในแนวราบ และ 6 

เมตรโดยประมาณในแนวดิÉง ซึÉ งเป็นระยะห่างทีÉสามารถมองเห็นงานทีÉควบคุมดูแลได้ 
สาํหรับงานดงัต่อไปนีÊ  
1) งาน open flame hot work ในเขตหวงหา้ม 

2) งานทีÉขอ specific work permit 

3) งาน Hot Tapping 

4) งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

5) งานทดสอบความดนั (Pressure Test) 
6) งานความเสีÉยงสูง 

 งานอืÉนๆ: ต้องอยู่ในบริเวณพืÊนทีÉการทาํงานทีÉควบคุม โดยสามารถควบคุมดูแลงานทีÉ
รับผิดชอบได ้

 กาํหนดขอบเขตการควบคุมงานของหัวหน้างาน เพืÉอเป็นแนวทางให้ผูอ้นุมติัใบอนุญาต
ทาํงาน (Permit Approver) และเจา้ของงาน (GC Job Sponsor) ใชป้ระกอบดุลยพินิจในการ
กาํหนดหวัหนา้งานทีÉขอใบอนุญาตทาํงานเท่านัÊน 

 

 

จสอบคบ
เพืÉอปิดใบอนุญาตปิดใบอนุญ

หน้างานงา (SupervSu

คุมงานคุมงาน 1 1 ใบอนุญาใบอ
Work permit Work permit ใบเดีใ

rnace, tank ace, แม้จะ้
รถใชห้วัหนา้งานคห้วัหนา้งา

คุมงานมากกวา่านมากกว 1 ใ
ะห่าง (ห่าง (DistanceDistan ) ข

รโดยยปปรระะมมาาณใน
บบงงาานนดดงัต่อ
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3.4 ผู้ออกใบอนุญาต (Qualified Permit Issuer) 
เป็นพนกังาน GC ทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
1) ตรวจสอบความถูกตอ้งของใบอนุญาตทาํงานและใบอนุญาตทาํงานเฉพาะ (Specific work 

permit) 
2) เตรียมแผนการตดัแยกพลงังาน  
3) ตัดแยกพลังงานให้เสร็จสมบูรณ์ ทําความสะอาดอุปกรณ์ และระบุข้อกาํหนดความ

ปลอดภยั และบนัทึกผลในใบอนุญาตทาํงาน 

4) ตรวจวัดก๊าซและบนัทึกผลลงในใบอนุญาตทาํงาน โดยประสานงานกบั Authorized gas 

tester (AGT) เป็นผูต้รวจวดั  
5) ระบุผูท้าํหนา้ทีÉเป็น On-site verifier ในใบอนุญาตทาํงาน 

6) ลงนามผูอ้อกใบอนุญาตในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงาน 

7) หยุดงานทนัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากมีการเปลีÉยนแปลง ขอบเขต วิธีการทาํงาน 
แผนการตดัแยกหรือความไม่ปลอดภยัทีÉหนา้งาน 

8) หลังเสร็จงานตอ้งยืนยนัว่าไดมี้การปลดการตดัแยก (ถา้งานไม่ต่อเนืÉอง) และปลดป้ายตดั
แยกออกจากอุปกรณ์เรียบร้อยแลว้ และทาํความสะอาดพืÊนทีÉทาํงาน (Housekeeping) ให้
เรียบร้อย ก่อนลงนามปิดใบอนุญาตทาํงาน 

9) เกบ็บนัทึกใบอนุญาตไวอ้ยา่งนอ้ย 1 เดือน 

3.5 ผู้ตรวจสอบหน้างาน (On-site Verifier) 
เป็นพนกังาน GC ทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
1) ประสานงานกบัผูอ้อกใบอนุญาตทาํงาน (Permit Issuer) ในการตดัแยกพลงังาน/อุปกรณ์ 

การทาํความสะอาดอุปกรณ์ ใหม้ัÉนใจวา่อุปกรณ์และพืÊนทีÉมีความปลอดภยัต่อผูป้ฏิบติังาน 

2) ยืนยันความพร้อมของอุปกรณ์ กระบวนการผลิต ความสมบูรณ์ของการตดัแยกพลงังาน /
อุปกรณ์ และยืนยันผลการตรวจวดัก๊าซทีÉหน้างานร่วมกับ Permit supervisor ให้คาํแนะนาํ
เพิÉมเติม และลงนามในใบอนุญาตทํางานคนสุดท้าย ก่อนเริÉมงาน 

3) ระหวา่งทีÉปฏิบติังานตอ้งสาํรวจ ตรวจสอบสภาพพืÊนทีÉการทํางานเป็นระยะ 

าดอุปกรณ์ และปกรณ์ แล

นุญาตทาํงาน โดยาตทาํงาน โ

verifier ifie ในใบอนุญนใบอ
าตในแบบฟอร์มใบนแบบฟ

และยกเลิกใบอนุญยกเลิกใบอ
ดัแยกหรือความไมยกหรือควา

งเสร็จงานร็จงานตอ้งยืนตอ้ง
ออออกกจจากอป
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4) หยุดงานทนัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากมีการเปลีÉยนแปลง ขอบเขต วิธีการทาํงาน 
แผนการตดัแยกหรือความไม่ปลอดภยัทีÉหนา้งาน 

5) หลังเสร็จงานตอ้งตรวจสอบการปลดการตดัแยก (ถา้งานไม่ต่อเนืÉอง) และปลดป้ายตดัแยก
ออกจากอุปกรณ์เรียบร้อยแลว้ และไดมี้การทาํความสะอาดพ ืนทีÉทาํงาน (Housekeeping) 
ใหเ้รียบร้อย ก่อนลงนามปิดใบอนุญาตทาํงาน 

3.6 ผู้อนุมัติใบอนุญาตทํางานÉ (Authorized Permit Approver) 
เป็นพนกังาน GC ทีÉไดรั้บผูที้Éไดรั้บการมอบหมายและแต่งต ังจากบริษทัฯ ผ่านการฝึกอบรมและ
ทดสอบ 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันี  
1) ประเมินความเสีÉยงของพ ืนทีÉปฏิบติังาน/กระบวนการผลิต ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัขอบเขตงานตาม

การขออนุญาตทาํงาน รวมถึงความเสีÉยงของการปฏิบติังานต่างๆ ทีÉตอ้งดําเนินการในเวลา
เดียวกันทีÉอาจก่อให้เกิดอันตราย หรือมีผลกระทบกับหน่วยผลิตขา้งเคียง เพืÉอพิจารณา
อนุญาตใหท้าํงานหรือไม่ 

2) ยืนยนัความสมบูรณ์ของการตดัแยก การทาํความสะอาดอุปกรณ์ ผลการตรวจวดัก๊าซ และ
ทวนสอบข้อกาํหนดความปลอดภัยในใบอนุญาตจากผูอ้อกใบอนุญาตทาํงาน (Permit 

Issuer)  
3) ระบุขอ้กาํหนดเพืÉอความปลอดภยั หรือขอ้ควรระวงัอืÉนๆ เพิÉมเติม ในใบอนุญาตทาํงาน 

4) ลงนามอนุมติัใหท้าํงานในใบอนุญาตทาํงาน 

5) หยุดงานทนัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากมีการเปลีÉยนแปลง ขอบเขต วิธีการทาํงาน 
แผนการตดัแยกหรือความไม่ปลอดภยัทีÉหนา้งาน 

3.7 ผู้ตรวจวัดก๊าซÉ (Authorized Gas Tester) 
เป็นพนกังาน GC ทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันี  
1) ตรวจวดัก๊าซไวไฟ สารเคมี ออกซิเจน และบนัทึกผลลงในใบอนุญาตทาํงานก่อนเริÉมงาน 

ระหวา่งปฏิบติังานตามทีÉกาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน 

2) หยุดงานทนัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากผลการตรวจวดัก๊าซ สารเคมี ออกซิเจนไม่
ผา่นเกณฑม์าตรฐาน 

 

ver)
แลละะแตต่่งงตตังังจจากบริ

ปฏฏิบติิังงาานน/กระบวนกร
รวมถึงมถึงความเสีÉยงีÉ

ให้เกกิดดออัันนตตรราย
ทาํงานหรือไม่านหรือไม

นความสมบูรณ์ของามสมบูรณ์
วนสอบข้อกาํหวนสอบข้อ
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3.8 หน่วยงานÉ Area SHE 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันี  
1) จดัอบรม ทดสอบและหลกัสูตรระบบใบอนุญาตทาํงานสาํหรับ 

1. หลกัสูตรผูข้อใบอนุญาต (Qualified Permit Requester) 
2. หลกัสูตรหวัหนา้งาน (Qualified Supervisor, Foreman, Leadman) 
3. หลกัสูตรผูค้วบคุมงาน GC (GC Job Owner) 
4. หลกัสูตรผูอ้อกใบอนุญาตทาํงาน (Qualified Permit Issuer) และผูอ้นุมติัใบอนุญาต

ทาํงาน (Authorized Permit Approver) 
5. หลกัสูตรผูต้รวจสอบหนา้งาน (On-site Verifier) 
6. หลกัสูตรผูต้รวจวดัก๊าซ (Authorized Gas Tester; AGT) 

2) ตรวจสอบการปฏิบัติตามระบบใบอนุญาตทาํงาน การปฏิบัติตามกฎพิทักษ์ชีวิต (Life-
saving rules) และการปฏิบติัตามมาตรการความปลอดภยัทีÉกาํหนดในใบอนุญาตหรือ JSEA 

3.9 Plant Operation Division Manager (PSM Element Leader) 
มีหน้าทีÉความรับผิดชอบดังนี  (ตามทีÉกําหนดใน SG-(Q-MP)-004 Guideline for Plant PSM 

Governance) 
1) ตรวจสอบ ติดตามผลการดาํเนินงาน พฒันาปรับปรุงระบบใบอนุญาตทาํงาน รวมถึงการตดั

แยกระบบ เพืÉอให้มีประสิทธิผลอย่างต่อเนืÉอง และให้สอดคลอ้งกบัขอ้กาํหนดของบริษทั 
กฎหมายขอ้บงัคบัการนิคมฯ ของพ ืนทีÉโรงงานทีÉรับผิดชอบ  

2) รายงานประสิทธิผลการดาํเนินการในคณะกรรมการ Plant PSM Committee 

3.10  หัวหน้าหน่วยงานÉ (Line Manager) 
                       มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันี  

1) จดัเตรียมบุคลากรและพฒันา Competency ใหส้อดคลอ้งตามหนา้ทีÉทีÉรับผิดชอบ 

 

  

n, Le
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ตารางÉ RACI Chart ของผู้เกีÉยวข้องในระบบใบอนุญาตทํางาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ตารางแนวทางการกาํหนดคุณสมบัติของผู้เกีÉยวข้องในระบบใบอนุญาตทํางาน 
ผู้เกีÉยวข้อง 

ในระบบใบอนุญาตทํางาน 
ผู้รับผิดชอบ 

อบรม/ทดสอบ 
พืÊนทีÉหวงห้าม พืÊนทีÉควบคุม 

ผูข้อใบอนุญาต 

(Qualified Permit 

Requester) 

พนักงานÉ GC หรือผู้รับเหมา 
ทีÉไดรั้บมอบหมายจากหวัหนา้งาน/ผูถื้อใบอนุญาต  

SHE 

หวัหนา้งาน/ 
(Qualified Supervisor, 

Foreman, Leadman) 

พนักงานÉ GC หรือผู้รับเหมา (ระดับหัวหน้างาน) 
ทีÉมีความรู้ในงานทีÉเฉพาะเจาะจงตามขอบเขตงานทีÉขออนุญาต  

SHE/Area 

Owner/Job 

Owner 

ผูค้วบคุมงาน GC 

(GC Job Owner) 
พนักงานÉ GC 

ทีÉไดรั้บมอบหมายใหป้ฏิบติัและควบคุมงานทีÉขออนุญาต 

 

ผูอ้อกใบอนุญาต 

(Qualified Permit Issuer) 
GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator3 

BU 

Shift manager  

Technician, 

Officer, Engineer 

SHE 

แแนนววททางกา
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work  

Issue Cold / Hot 

work  

Issue Cold / Hot 

work 

Operator 

Issue Cold work 

permit 

Senior Operator 

Issue Cold work 

permit / Non-open 

flame Hot work  

- SHE 

ผูอ้นุมติั 

(Authorized Permit 

Approver) 

GPC 

Shift Manager 

Approved Cold / 
Hot work permit 

BU 

Shift manager  

Approved Cold / 
Hot work permit 

Officer, Engineer, 

Authorized person 

of each area or 

building  

SHE 

Shift supervisor,  

Senior Operator 

Approve Cold work 

permit / Non-open 

flame Hot work 

permit 

Senior Operator 

Approve Cold 

work permit / 
Non-open flame 

Hot work permit 

- SHE 

ผูต้รวจสอบหนา้งาน 

(Onsite Verifier) 
Field operator É (FO)  Assign 

Technician, 

Officer 

SHE 

ผูต้รวจวดัแก๊ส 

(Authorized Gas Tester; 

AGT) 

Operation  Technician, 

Officer, Engineer 

SHE 

 

4. ขัÊนตอนการขออนุญาตทํางาน 

4.1 การยืÉนขออนุญาตทํางานÉ (Work Permit Request) 
1) Job Owner กบั Area Owner วางแผนงานทีÉจะทาํร่วมกนั (Committed work) โดย Job Owner 

ตอ้งวางแผนงาน ประเมินความเสีÉยง และเตรียมความพร้อมของงานทีÉจะทาํ  และ Area 

Owner ต้องวางแผนงานและเตรียมความพร้อมของอุปกรณ์ พ ืนทีÉทํางานและสภาพ
กระบวนการผลิต 
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2) ผู้ขอใบอนุญาต กรอกรายละเอียดในใบอนุญาตทาํงานให้ชดัเจน ครบถว้น พร้อมจดัเตรียม
เอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งใหค้รบถว้น 

3) ผู้ควบคุมงาน GC (GC Job Owner) ตรวจสอบความถูกต้องของใบอนุญาต และลงนาม
รับรองก่อนยืÉนใหผู้อ้นุมติัหรือผูอ้อกใบอนุญาต 

4) ผู้ขอใบอนุญาต ยืÉนใบอนุญาตทาํงานพร้อมเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้ง รวมถึงใบอนุญาตทาํงานตาม
ความเสีÉยงเฉพาะ (ถา้มี) ทีÉไดรั้บการรับรองจาก GC Job Owner แลว้ ให้กบัผูอ้นุมติัหรือผู ้
ออกใบอนุญาต 

 

 

 
 

4.2 การเตรียมการ (Preparation) 
1) ผู้ออกใบอนุญาต (Permit Issuer) ตรวจสอบความถูกต้องของใบอนุญาตทํางานและ

ใบอนุญาตทาํงานเฉพาะ (Specific work permit) 
2) ผู้ออกใบอนุญาต (Permit Issuer) เตรียมความพร้อมของอุปกรณ์และพืÊนทีÉ ตามขอบเขต

ของงานทีÉมีการขออนุญาตทาํงาน ดงันีÊ  
 เตรียมแผนการตดัแยกพลงังาน (Equipment Isolation Checklist; EIC) 
 ตัดแยกพลงังานให้เสร็จสมบูรณ์ ทาํความสะอาดอุปกรณ์ และระบุขอ้กาํหนดความ

ปลอดภยั มาตรการป้องกันเหตุเพลิงไหม ้อุปกรณ์ป้องกันอนัตรายส่วนบุคคล และ
กาํหนดขอ้ควรปฏิบติั ขอ้ควรระวงัต่างๆ ในใบอนุญาตทาํงาน 

 ตรวจวัดก๊าซและบนัทึกผลลงในใบอนุญาตทาํงาน โดยประสานงานกบั Authorized 

gas tester (AGT) เป็นผูต้รวจวดั 

 ระบุผูท้าํหนา้ทีÉเป็น On-site verifier ในใบอนุญาตทาํงาน 

 ลงนามผูอ้อกใบอนุญาตในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงาน เพืÉอรับรองความสมบูรณ์ใน
การเตรียมความพร้อมของอุปกรณ์และพืÊนทีÉ รวมถึงผลการตรวจวดัก๊าซตามเกณฑ์
มาตรฐาน 

 

 

ต้องกรอกรายละเอียดงานทีÉขออนุญาตให้ชัดเจน เพืÉอให้ผู้อนุญาตและ
ผู้ปฏิบัติงานเข้าใจขอบเขต วิธีการทํางาน ซึÉงมีความสําคัญต่อการตัดแยก
ระบบ เตรียมอุปกรณ์ พืÊนทีÉให้ปลอดภัย รวมถงึการปฏิบตัิตามได้ถกูต้อง 

ต้องตัดแยกระบบตามแผนการตัดแยกให้สมบูรณ์ และตรวจวัดก๊าซผ่าน
เกณฑ์ตามทีÉกําหนด หากไม่ปฏบิตัิหรือมีความผิดพลาด อาจจะเกิด
อุบัติเหตุร้ายแรง เช่น ไฟไหม้ ระเบิด หรือเสียชีวิต ได้ 

อง 
ob Owner ob Owner แล

)
(Permit Issuermit Iss )

างานเฉพาะ นเฉพาะ (SpecS

บออนนุุญญาาตต ((PermPe

องงานทีÉมีการขออนงงานทีÉมีการข
เตรียมแผนเตรียม

ยดงานนทีÉขอออนนุญาตใ
ขาใา จขขออบบเขต วิธีกา

ตรรยยมออุุปปกกรรณณ์ พพืืÊÊนทีÉใี
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3) ผู้ควบคุมงาน GC (GC Job Owner) วางแผนการทาํงาน และประเมินความเสีÉยงของงานทีÉ
ขออนุญาต เพืÉอกําหนดมาตรการควบคุมอันตราย ได้แก่ การวิเคราะห์งานเพืÉอความ
ปลอดภยั (JSEA) ความพร้อมของเครืÉองมือและความรู้ ทกัษะของผูป้ฏิบติังาน 

 

 

 

 

 

4.3 การอนุมัติใบอนุญาตทํางาน (Work Permit Approval)  
ผู้อนุมัติใบอนุญาต (Permit Approver) ดาํเนินการดงันีÊ  
1) ประเมินความเสีÉยงของพืÊนทีÉปฏิบติังาน/กระบวนการผลิต ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัขอบเขตงานตาม

การขออนุญาตทาํงาน รวมถึงความเสีÉยงของการปฏิบติังานต่างๆ ทีÉตอ้งดาํเนินการในเวลา
เดียวกันทีÉอาจก่อให้เกิดอนัตราย หรือมีผลกระทบกับหน่วยผลิตขา้งเคียง เพืÉอพิจารณา
อนุญาตใหท้าํงานหรือไม่ 
 กรณีเป็นงานทีÉมีผลกระทบกบัหน่วยงานผลิต หรือพืÊนทีÉอืÉนๆ ให้ส่งให้ผู้อนุมัติร่วม

พิจารณาลงนามในใบอนุญาตทาํงาน 

 กรณีเป็นงานทีÉมีความเสีÉยงสูง ให้เสนอ ผู้ร่วมอนุมัติ พิจารณาลงนามในใบอนุญาต
ทาํงาน 

2) ยืนยนัความสมบูรณ์ของการตดัแยก การทาํความสะอาดอุปกรณ์ ผลการตรวจวดัก๊าซ และ
ทวนสอบข้อกาํหนดความปลอดภัยในใบอนุญาตจากผูอ้อกใบอนุญาตทาํงาน (Permit 

Issuer)  
3) ระบุขอ้กาํหนดเพืÉอความปลอดภยั หรือขอ้ควรระวงัอืÉนๆ เพิÉมเติม ในใบอนุญาตทาํงาน 

4) ลงนามอนุมติัใบอนุญาตทาํงาน หลงัจากทีÉไดต้รวจสอบมัÉนใจแลว้ว่าอุปกรณ์หรือพืÊนทีÉมี
ความปลอดภยั สามารถทาํงานตามขอบเขตทีÉกาํหนดในใบอนุญาตได ้

  

ต้องวางแผนงานโดยการประเมนิความเสีÉยงและกําหนดมาตรการความ
ปลอดภัยตาม Hierarchy of control ของงานทีÉทํา เตรียมคนทีÉมีความรู้ 
ความชํานาญในงานทีÉทํา เตรียมเครืÉองมือทีÉช่วยให้ทํางานได้อย่าง
ปลอดภัย 

mit Approvalpprov )
ver) ดดําําเนนิินนกการดงั ีÊ

นนทีปฏิบบัตัติงงาานน/กร
น รวมถึงความเสีÉยวมถึงควา

อใหห้เเกกิิดดออันันตตรา
หท้าํงานหรือไม่งานหรือไม

กรณีีเเปป็็ปปปนนงงาานนทีีÉมี
พิจารณาลงนพิจารณา
รณีเป็ี

ol ของงงง
ยมเครืÉองมือทีÉช่วยใครืÉองมือทีÉช่
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4.4 การสืÉอสารใบอนุญาตทํางาน 

1) ผู้ออกใบอนุญาต (Permit Issuer) หรือ ผู้อนุมัติใบอนุญาต (Permit Approver) อธิบาย
รายละเอียดและข้อกาํหนดต่างๆ ในใบอนุญาตให้หัวหน้างาน (Qualified Supervisor, 

Foreman, Leadman) 
2) หัวหน้างาน (Qualified Supervisor, Foreman, Leadman) ดาํเนินการดงันีÊ  

 รับทราบการอธิบายขอ้กาํหนดการอนุญาต รวมถึงขอ้ควรปฏิบติัในใบอนุญาตทาํงาน
จากผู้ออกใบอนุญาต (Permit Issuer) หรือ ผู้อนุมัติใบอนุญาต (Permit Approver) 
และลงชืÉอในใบอนุญาตทาํงาน 

 ถือตน้ฉบบัใบอนุญาตไปใชส้าํหรับการสืÉอสารผูป้ฏิบติังานโดย ทาํ Effective toolbox 

talk ใหผู้ป้ฏิบติังานเขา้ใจอนัตราย มอบหมายงานใหช้ดัเจนและเขา้ใจมาตรการ
ควบคุมอนัตรายใน JSEA, Work permit ทีÉหนา้งาน (ผูค้วบคุมงาน GC ควรเขา้ร่วม 
Effective tool box talk เพืÉอสืÉอสารและมอบหมายงานดว้ย) 

 แสดงใบอนุญาตไวที้Éหนา้งาน 

 

 

 

 

4.5 การตรวจสอบหน้างานก่อนเริÉมงาน (Onsite Verify) 
1) หวัหนา้งาน (Qualified Supervisor, Foreman, Leadman) ดาํเนินการดงันีÊ   

 แจง้ผูต้รวจสอบหนา้งาน (Onsite Verifier) เพืÉอตรวจสอบ ยนืยนัความพร้อมก่อนเริÉม
งาน 

 ตรวจสอบความสมบูรณ์ของการตดัแยก ผลการตรวจวดัก๊าซทีÉหนา้งานร่วมกบั Onsite 

Verifier ทีÉหนา้งาน (หา้มเริÉมทาํงานก่อน ตรวจสอบร่วมกบั Onsite Verifier) 
2) ผูต้รวจสอบหนา้งาน (Onsite Verifier) ดาํเนินการดงันีÊ  

ต้องประเมนิความเสีÉยงพืÊนทีÉ/อปุกรณ์ทีÉจะอนุญาต รวมถึงความเสีÉยงของ
งานอืÉนๆ ทีÉทําในเวลาเดียวกัน 

ยืนยันการตัดแยกและการตรวจวัดก๊าซก่อนอนุมัต ิ

ทํา Effective toolbox talk ให้เข้าใจอันตราย/มอบหมายงานให้ชัดเจนและ
เข้าใจมาตรการใน JSEA, Work permit ทีÉหน้างาน 

นุมมััตติิใใบบออนนุญญาต (
บอนุญาตให้าตให้หัวหหั

rvisor, Foremanvisor, Forem

ยขอ้กาํหนดการอนขอ้กาํหนดการ
นุญาตต ((Permit IPer

ชืÉอในใบอนุญาตทาํงนใบอนุญาต
อตน้ฉบบัใบอนุญาตน้ฉบบัใบอน

talklk ใหผู้ป้ฏิบติัใหผู้ป้
ควบคุมอนัควบค
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 ยนืยนัความพร้อมของอุปกรณ์ กระบวนการผลิต ความสมบูรณ์ของการตดัแยก
พลงังาน/อุปกรณ์ และยนืยนัผลการตรวจวดัก๊าซทีÉหนา้งานร่วมกบั Permit supervisor 

ใหค้าํแนะนาํเพิÉมเติม  
 ลงนามในใบอนุญาตทาํงานคนสุดทา้ย ก่อนเริÉมงาน 

 

 

 

 

4.6 การปฏิบัติงานตามใบอนุญาต (Execution) 
1) หัวหน้างาน (Qualified Supervisor, Foreman, Leadman) กาํกบั ดูแล ใหผู้ป้ฏิบติังานใน

งานทีÉรับผิดชอบปฏิบติัตามเงืÉอนไข มาตรการความปลอดภยั และการใช ้PPE ตลอด
ระยะเวลาทีÉปฏิบติังาน 

 แจ้งผูอ้อกใบอนุญาตหรือผูต้รวจสอบหนา้งาน (Onsite Verifier) ทนัที เมืÉอสถานทีÉ
ทาํงานเปลีÉยนแปลงหรือผิดปกติไปจากเดิมและหยดุการปฏิบติังานจนกวา่จะไดรั้บ
การตรวจสอบจากผูอ้อกใบอนุญาต 

 แจ้งขอต่อเวลาใบอนุญาตทาํงานกบัผูอ้อกใบอนุญาต/ผูอ้นุมติัใบอนุญาต (ถา้จาํเป็น) 
โดยอายุใบอนุญาตทํางาน กาํหนดไว ้ดงันีÊ  
อายขุองใบอนุญาตทาํงานจะสิÊนสุดลงไม่เกิน 12 ชัÉวโมงตามเวลาการทาํงานของแต่ละ
กะ (กะเชา้ 07.00-19.00 น. กะดึก 19.00-07.00 น.) หากงานยงัไม่แลว้เสร็จ สามารถขอ
ขยายเวลาทาํงานไดแ้ต่ระยะเวลาทาํงานรวมของใบอนุญาตนัÊนตอ้งไม่เกิน 24 ชัÉวโมง ( 
2 กะ) หากมากกวา่นีÊผูข้ออนุญาตจะตอ้งยืÉนขอใบขออนุญาตทาํงานใหม่   

2) ระหว่างทีÉปฏิบัติงาน ผู้ตรวจสอบหน้างาน (Onsite Verifier), GC Job Owner และ Safety 

Team ตอ้งสาํรวจ ตรวจสอบการปฏิบติัตามมาตรการและสภาพพืÊนทีÉการทาํงานเป็นระยะ 

3) ผู้ตรวจวัดก๊าซ (Authorized Gas Tester; AGT) ตอ้งทาํการตรวจวดัก๊าซ ตามช่วงระยะเวลาทีÉ
กาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน 

4) ทุกคน สามารถหยุดงานไดท้นัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากมีการเปลีÉยนแปลง ขอบเขต 
วิธีการทาํงาน แผนการตดัแยกหรือความไม่ปลอดภยัทีÉหนา้งาน 

  

ต้องตรวจสอบยืนยันความพร้อมทีÉหน้างานโดย Onsite Verifier ร่วมกับ 
Permit Supervisor 

ห้ามเริÉมงานก่อน Onsite Verifier ลงนามใน Work permit เด็ดขาด 

or, Foreman, Leor, Foreman,

งืÉอนไข มาตรการคนไข มาตรก

บอนุญาตหรือผูต้รวนญาตหรือผูต้
เปลีÉยนแปลงหรือผิดยนแปลงห ื

ารตรวจสอบจากผูอ้ตรวจสอบจา
แจ้งจ้งขอต่อเวลาใขอต่อเ
โดยโดยออายใย

างานโดย ดย O

rifier rifier ลงนามใน ลงนามใน W
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4.7 การปิดใบอนุญาตทํางาน (Permit Close-out) 
1) หัวหน้างาน (Supervisor, Foreman, Leadman) ตรวจสอบและยนืยนัวา่ไดป้ลดลอ็ค

กุญแจและป้ายเตือนออกจากอุปกรณ์เรียบร้อยของฝ่ายผูข้ออนุญาตแลว้ และทาํความ
สะอาดพืÊนทีÉทาํงาน (Housekeeping) ใหเ้รียบร้อย ก่อนแจง้ขอปิดใบอนุญาตกบัผูต้รวจสอบ
หนา้งาน (Onsite Verifier) 

2) ผู้ตรวจสอบหน้างาน (Onsite Verifier) ตรวจสอบการปลดการตดัแยก (ถา้งานไม่ต่อเนืÉอง) 
และปลดป้ายตดัแยกออกจากอุปกรณ์เรียบร้อยแลว้ และไดมี้การทาํความสะอาดพืÊนทีÉ
ทาํงาน (Housekeeping) ใหเ้รียบร้อย ก่อนลงนามปิดใบอนุญาตทาํงาน 

3) ผู้ออกใบอนุญาต (Permit Issuer) ยนืยนัวา่ไดมี้การปลดการตดัแยก (ถา้งานไม่ต่อเนืÉอง) 
และปลดป้ายตดัแยกออกจากอุปกรณ์เรียบร้อยแลว้ และทาํความสะอาดพืÊนทีÉทาํงาน 
(Housekeeping) ให้เรียบร้อย ก่อนลงนามปิดใบอนุญาตทาํงาน และเก็บบนัทึกใบอนุญาต
ตน้ฉบบัไวอ้ยา่งนอ้ย 1 เดือน 

4) ผู้ควบคุมงาน GC (GC Job Owner) เก็บบนัทึกสาํเนาใบอนุญาตไวอ้ยา่งนอ้ย 1 เดือน 

5. ข้อกาํหนดด้านความปลอดภัยสําหรับงานทีÉก่อให้เกดิประกายไฟหรือความร้อน (Hot Work) 
5.1 การตดัแยกระบบสําหรับงาน Hot work ตอ้งตดัแยกดว้ยวิธี Positive physical isolation เช่น 

การใส่ blind เป็นตน้ 

5.2 กรณีใบอนุญาตทํางานทีÉมีประกายไฟ (Hot Work Permit) ต้องมีการตรวจวดัก๊าซและ
บนัทึกผลตามระยะเวลาทีÉกาํหนด 

5.3 อุปกรณ์ทีÉใชห้รือปนเปืÊ อนไฮโดรคาร์บอนตอ้งทาํความสะอาดให้ปราศจากไฮโดรคาร์บอน
ตกคา้งก่อนทาํงาน Hot work 

5.4 ทาํการตรวจวดัแก๊สด้วยเครืÉองมือวดัทีÉได้มาตรฐานโดยผูต้รวจวดัแก๊ส (Authorized Gas 

Tester) ก่อนและระหวา่งทาํงาน Hot work 

หยุดงานทันทีและยกเลกิใบอนุญาตทํางาน หากมีการเปลีÉยนแปลง 
ขอบเขต วิธีการทํางาน แผนการตัดแยกหรือความไม่ปลอดภัยทีÉหน้างาน 

หากฝ่าฝืนหรือละเลย อาจจะทําให้เกิดอุบัติเหตุร้ายแรง 

nn) ) ตรวจสอบและยืตรวจสอบแ
บร้อยของฝ่ายผูข้ออของฝ่ายผ

ใหเ้รียยบบรร้้ออย ก่อน

site Verifiersite Verifier) ) ตรว
ออกกจจาากกออุปปกกรณ์ ี

keepingping) ) ใหเ้รียบร้ใหเ้รีย
นุญาาตต ((Permit IPer

ปลดปป้้ปปปาายยตตัดัดแแยยกอ
ousekeepingousekeepin ) ใ

บไวอ้ไ

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-MP)-OEMS-002: Permit to Work System 

 

Revision No.: 1 Page  46 of 47  Date: 03/02/2025 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent 

5.5 ยา้ยวตัถุไวไฟหรือวสัดุทีÉติดไฟไดง้่าย ออกจากพืÊนทีÉทาํงาน Hot work หรือยา้ยพืÊนทีÉทาํงาน 
Hot work ออกจากพืÊนทีÉทีÉมีวตัถุไวไฟหรือวสัดุทีÉติดไฟไดง้่าย ให้มีระยะห่างอย่างน้อย 15 
เมตร 

5.6 ช่องเปิด (opening) บริเวณใกลเ้คียงในระยะ 15 เมตร ตอ้งปิดคลุม พร้อมเตือนอนัตราย เพืÉอ
ป้องกนัประกายไฟหรือสะเก็ดไฟ ร่วงหรือตกไปสัมผสักบัวตัถุไวไฟหรือวสัดุทีÉติดไฟได้
ง่าย 

5.7 ห้ามทาํงาน Hot work ระหว่างทีÉมีการขนถ่าย/ปล่อย/ระบายสารไฮโดรคาร์บอน บริเวณ
ใกลเ้คียง 

5.8 เตรียมอุปกรณ์ดบัเพลิงเพียงพอ และพร้อมใช้งาน การทาํงาน Hot work ทีÉมีความเสีÉยงสูง
ควรจดัเตรียมสายฉีดนํÊาดบัเพลิงใหพ้ร้อมใชง้าน 

5.9 จดัตัÊงตูเ้ชืÉอมไวใ้นตาํแหน่งปลอดภยั สายดินและสายเชืÉอมมีสภาพทีÉดี ซึÉงสายดินของตูเ้ชืÉอม
ตอ้งต่อเขา้กบัชิÊนงานอยา่งถูกตอ้งแน่นหนา สายและ Connection อยูใ่นสภาพดี 

5.10 หากเป็นงาน Hot Work ในทีÉสูง ใหใ้ชผ้า้กนัไฟ (Fire Blanket) ชนิด Non-Asbestos ลอ้มรอบ
ทัÊง 4 ดา้นของพืÊนทีÉทาํงานมีถาดโลหะ ผา้กนัไฟ รองพืÊนป้องกนัสะเก็ดไฟตกใส่อุปกรณ์ทีÉ
อยู่ขา้งล่าง ซึÉ งในงานทีÉจาํเป็นตอ้งมีการกนัลมให้ใช้ผา้ใบกนัลมชนิดผา้ใบเต็นท์ชนิดหนา
เท่านัÊน (สภาพของผา้กนัไฟและผา้ใบจะตอ้งพร้อมใชง้าน ไม่ชาํรุด) 

5.11 วาลว์ หนา้แปลน ท่อ Drain ท่อ Vent ทุกตวัทีÉอยูใ่กลบ้ริเวณงาน Hot work รวมทัÊงท่อระบาย             
Contaminated Sewer ในบริเวณใกลเ้คียง จะตอ้งไดรั้บการตรวจสอบปริมาณก๊าซ มีการใส่
ปลัËกคลุมอุปกรณ์ทีÉคาดวา่จะมีประกายไฟตกลงไปถึงดว้ยผา้ทนไฟ 

5.12 กัÊนพืÊนทีÉปฏิบติังานและติดป้ายเตือนใหเ้ห็นชดัเจน 

5.13 สําหรับเครืÉองเชืÉอม ตดั ด้วยก๊าซ (Gas Welding and Cutting Equipment) ตอ้งมีการติดตัÊง
อุปกรณ์ป้องกนัไฟยอ้นกลบั (Flash back Arrestors) โดยติดตัÊงทัÊง 4 จุด ไดแ้ก่ 1. ทางออก
ของ Oxygen Regulator  2. ทางออกของ Fuel Gas Regulator 3. ดา้ม Torch ทางดา้นทีÉต่อกบั
สาย ออกซิเจน  และ 4. ดา้ม Torch ทางดา้นทีÉต่อกบัสายแก๊สเชืÊอเพลิง   

5.14 จัดเตรียมอุปกรณ์คุ ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล ให้เหมาะสมกับความเสีÉ ยงของ
ลกัษณะงาน 

5.15 Supervisor, Foreman, Leadman เฝ้าระวงัหลงัจากเสร็จงาน Hot work 1 ชัÉวโมง แต่สามารถ
ลดระยะเวลาไม่นอ้ยกวา่ 30 นาที หากเห็นวา่ไม่มีอนัตรายทีÉจะก่อใหเ้กิดการติดไฟ 

  

ล่อย/ระบายสารไฮ/ระบายสาร

ร้อมใช้งาน การทาํมใช้งาน กา
พร้ออมมใใชช้ง้งาานน

ลออดดภยั สสาายดดิินนแล
างถถููกกตอ้งแนน่่นนหน

Work ในทีÉสูง ใหใ้ช้ในทีÉสูง ให
พืนททีÉททําํางานนมีีถา

าง ซึÉ งในงานทีÉจาํเป็ง ซึÉ งในงานทีÉจ
นน ((สสภภาาพพขของผ้
ลว์ หนา้แปลนลว์ หนา้แป
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6. ข้อกาํหนดด้านความปลอดภัยอืÉนๆ 

6.1 กรณี e-Permit เมืÉอถูกพิมพเ์ป็น Hard copy นาํไปใชที้Éหนา้งานใหย้ดึถือเป็นเอกสารตน้ฉบบั   
เพืÉอควบคุมการปฏิบติัและเก็บบนัทึกไวอ้ยา่งนอ้ย 1 เดือนหรือตามทีÉ Procedure กาํหนด 
และ 2 ปี สาํหรับงานทีÉเกิดอุบติัเหตุ 
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แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด จ.ระยอง พ.ศ.2568 
การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (กนอ.) 

 ื

 

สารบัญ 
 หนา 
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 แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด จังหวัดระยอง  
พ.ศ. 2568  เปนสวนหนึ่งของแผนปองกันและบรรเทาภัยนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (27 พฤษภาคม 2567) ใน
ลักษณะแผนปฏิบัติการ (แผนฯ ฉุกเฉินยอย) ที่ขยายหรือระบุรายละเอียด และแนวทางปฏิบัติใหชัดเจนมากยิ่งขึ้น
สำหรับแผนปองกันและบรรเทาภัยจากอัคคีภัยและแผนปองกันและบรรเทาภัยจากอุบัติภัย (สารเคมีและวัตถุ
อันตราย)  
 สืบเนื่องจากการเกิดอุบัติเหตุอุบัติภัยรายแรงจากสารเคมีของโรงงานอุตสาหกรรมที่ผานมา จะเห็นไดวาแต
ละครั้งกอใหเกิดความเสียหายตอชีวิต ทรัพยสิน และสิ่งแวดลอมอยางประเมินคามิได จึงจำเปนตองมีการบริหาร
จัดการดานความปลอดภัยที่เปนมาตรฐานสากล และเปนที่ยอมรับตอหนวยงานราชการและชุมชนโดยรอบ ซึ่งการ
จัดทำแผนปองกันและบรรเทาสาธารณภัย หรือมาตรการดานความปลอดภัยตาง ๆ เพ่ือปองกันและการเตรียมพรอมรับ
ภาวะฉุกเฉิน ซึ่งสามารถลดหรือบรรเทาความเสียหายที่อาจเกิดข้ึนได ดังนั้น การเตรียมความพรอมในการปฏิบัติการ
ตอบโตภาวะฉุกเฉิน และมาตรการดานความปลอดภัยใหกับโรงงานอุตสาหกรรมในเขตพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมและ
ทาเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด จังหวัดระยอง นับเปนสิ่งสำคัญอยางยิ่ง  จึงตองมีการบริหารจัดการ การสื่อสาร 
และประสานงาน เพ่ือใหไดรับความรวมมือทั้งทางดานเครื่องมือ อุปกรณ บุคลากร ที่มีความรูความสามารถของ
หนวยงานท่ีมีศักยภาพในการระงับเหตุฉุกเฉินทั้งภาคเอกชนและภาครัฐ รวมถึงกระบวนการส่ือสารในยุค  Social 

Media ที่ตองตอบสนองความตองการของผูมีสวนไดเสียไดอยางรวดเร็วและมีประสิทธิภาพ  
       การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (กนอ.) ไดจัดทำแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรม
และทาเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด จังหวัดระยอง พ.ศ. 2562 ซึ่งไดผานการใชงานมาระยะหน่ึงแลวพบวา มี
ประเด็นที่เปนปญหาอุปสรรคในการใชงาน โดยเฉพาะจากการเกิดอุบัติเหตุขนาดใหญ กรณีไฟไหมถังเก็บสารไวไฟ 
ในพ้ืนที่นิคมมาบตาพุดในชวงเดือนพฤษภาคม 2567 ที่ผานมา (เหตุฉุกเฉินระดับ 2 ของราชการ (ระดับจังหวัด) ที่มี
การจัดประชุม ARR (After Action Review )) โดยไดเชิญหนวยงานราชการ โรงงาน และผูประกอบการท่ีเกี่ยวของ
จำนวนมากเขารวมประชุม และใหความคิดเห็นตอการบริหารจัดการสถานการณและการปฏิบัติการระงับเหตุ 
รวมถึงการเขามาตรวจพ้ืนที่ของรัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม และคณะกรรมการบริหารของ กนอ. (บอรด
บริหาร) ทำใหไดรับทราบปญหาอุปสรรคที่เกิดขึ้น รวมถึงไดรับขอเสนอท่ีสำคัญเพ่ือนำไปปรับปรุงแผนปฏิบัติการ
ภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรม และทาเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุดจังหวัดระยอง พ.ศ.  2562 ใหมีขอมูลที่
ครบถวน ทันสมัยและสอดคลองกับแผนปองกันและบรรเทาสาธารณภัยแหงชาติ ฉบับป 2564-2570 และปองกัน
และบรรเทาสาธารณภัย จังหวัดระยอง ฉบับป 2564-2570 ที่จัดทำขึ้นมาใหมรวมถึงปรับปรุงแผนฯ ใหมีความ
สอดคลองเช่ือมโยงกับแผนฯฉุกเฉินชุมชนมากย่ิงขึ้น  
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แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด จังหวัดระยอง 
พ.ศ. 2568 จัดทำข้ึน เพ่ือใชเปนแนวทางการบูรณาการ ในการบริหารจัดการ การสื่อสาร การประสานความรวมมือ
ของทุกภาคสวน ทั้งผูประกอบการ องคกรภาครัฐ และชุมชน เพ่ือบริหารจัดการสถานการณภาวะฉุกเฉินท่ีเกิดข้ึน 
ไดอยางรวดเร็วมีประสิทธิภาพ สอดคลองกับกฎหมาย และตอบสนองความตองการของผูมีสวนไดเสียที่เกี่ยวของ 
รวมทั้งใชเปนกรอบแนวทางในการปฏิบัติตามของโรงงานและผูประกอบการไดอยางปลอดภัย  
 

 
 

 

1. เพ่ือใชเปนแนวทางในการปฏิบัติการตอบโตสถานการณ กรณีเกิดเหตุการณผิดปกติและ/หรือเกิดเหตุ
ฉุกเฉินสำหรับกลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด (Maptaphut Complex) โดยเฉพาะ
ในยุคสังคมขาวสาร (social media) ที่ตองการตอบสนองอยางรวดเร็ว และมีประสิทธิภาพ 

2. เพ่ือใชเปนแนวทางปฏิบัติใหกับทุกฝายที่เกี่ยวของ ดำเนินการลดความสูญเสียตอชีวิต ทรัพยสิน และ
สิ่งแวดลอม ใหมีประสิทธิภาพและตอบสนองความตองการของผูมีสวนไดเสียที่เก่ียวของ 

3. เพ่ือเปนตนแบบใหโรงงานที่อยูในกลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด  นำไป
ปรับปรุงแผนฯ ฉุกเฉินของโรงงานใหสอดคลองกับขอกำหนดและ/หรือแนวปฏิบัติที่กำหนดไวในแผนฯ นี้ 
 

 

 

          แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุดฉบับนี้ มีขอบเขต
ครอบคลุมเขตพ้ืนที่ภายใตการกำกับของการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย ดังนี้ 

 นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด   
 นิคมอุตสาหกรรมผาแดง   
 นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด)  
 นิคมอุตสาหกรรมเอเซีย   
 นิคมอุตสาหกรรมอาร ไอ แอล  

 ทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด  

 นิคมอุตสาหกรรม Smart Park 

ทั้งนี้นอกจากเกี่ยวของกับกิจกรรมการประกอบกิจการภายในพ้ืนที่โรงงานของผูประกอบการโดยตรงแลว  
ยังรวมถึงกิจกรรมการขนสงทางรถยนต ทางเรือ ทางรถไฟ ของโรงงาน/ผูประกอบการในพ้ืนที่นิคมฯ ซึ่งหากเกิดเหตุ
ฉุกเฉินขึ้น จะสงผลกระทบกับโรงงาน เสนทางสาธารณะ รวมถึงคลองสาธารณะ และ/หรือ คลองระบายน้ำในพ้ืนที่ 

4. ขอบเขต     

3. วัตถุประสงค     

2. วิสัยทัศน     
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ที่มีความสอดคลองกับบทบาทการกำกับดูแลตาม พ.ร.บ.ปองกันและบรรเทาสาธารณภัย พ.ศ.  2550 โดยไมรวมถึง
กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินในทะเล เชน น้ำมันหรือสารเคมีรั่วไหลลงทะเล ที่อยูภายใตการกำกับดูแลของกรมเจาทา ตาม
แผนปองกันและขจัดมลพิษทางน้ำเนื่องจากน้ำมันแหงชาติ 
 

หมายเหตุ  
สำหรับเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้นกับโครงสรางและแนวทอรับ-สงผลิตภัณฑ ในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมและทาเรือ

อุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด ภายใตการกำกับของ กนอ. ผานบริษัท อีสเทิน ฟลูอิด ทรานสปอรต จำกัด (EFT) นั้น 
กนอ. ไดจัดทำ “แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินการขนสงทางทอกลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่
มาบตาพุด” แยกไวตางหาก เนื่องจากเปนเหตุที่เกิดนอกโรงงานเปนสวนใหญหรือเกิดในโรงงานบริเวณริมรั้วที่มีการ
โอนสิทธิ์ให กนอ. ดูแลรับผิดชอบ ซึ่งมีโครงสรางในการระงับเหตุและบัญชาการเหตุที่แตกตางออกไปจากเหตุที่เกิด
ในตัวพื้นที่โรงงานโดยตรง ประกอบดวยในพื้นท่ี 5 นิคมฯ และ 1 ทาเรือฯ ดังนี้ 

 นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด   
 นิคมอุตสาหกรรมผาแดง    
 นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก มาบตาพุด 
 นิคมอุตสาหกรรมเอเซีย    
 ทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด  
 นิคมอุตสาหกรรม Smart Park 

 

 

 

5.1 เพ่ือปองกันและบรรเทาผลกระทบตอชีวิต ทรัพยสิน สภาพแวดลอมและภาพลักษณชื่อเสียงของ
โรงงานและนิคมอุตสาหกรรมกลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด  รวมถึงโรงงานและ
ชุมชนที่อยูขางเคียง ที่ไดรับผลกระทบจากเหตุการณผิดปกติ และ/หรือ ภาวะฉุกเฉินจากสารเคมีและวัตถุอันตราย
ใหนอยที่สุด 

5.2 เพ่ือเปนศูนยกลางในการสั่งการ การควบคุม การสื่อสาร และการประสานงาน เมื่อเกิดเหตุการณ
ผิดปกติ และ/หรือ ภาวะฉุกเฉินขึ้น ในกลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพ้ืนท่ีมาบตาพุด ไปยังหนวยงาน
ตาง ๆ ที่เก่ียวของ   

5.3 เพ่ือสื่อสารและประสานงานใหกับโรงงานที่เกิดเหตุ ใหไดมาซึ่งการสนับสนุนจากหนวยงานภายนอก 
ทั้งภาคราชการ โรงงานและผูประกอบการเอกชนที่มีศักยภาพ ผานศูนยเฝาระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอม  

(EMCC) ของ สนพ.กนอ. เมื่อเกิดเหตุการณผิดปกติ และ/หรือ ภาวะฉุกเฉินในกลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรือ
อุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด 

 

5. เปาหมาย/ภารกิจ     

 แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด จ.ระยอง พ.ศ. 2568  

การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (กนอ.)  
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6.1 ภัย (Hazard) หมายถึง สถานการณหรือสิ่งที่กอใหเกิดอันตราย อันสงผลกระทบตอการบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสิน สังคมเศรษฐกิจและสิ่งแวดลอม ซึ่งหมายรวมถึงภัยธรรมชาติ ภัยที่เกิดจากการกระทำของมนุษยและภัย
จากเทคโนโลยีสารสนเทศ 

6.2 อุบัติการณ (Incident) หมายถึง เหตุการณที่เกิดขึ้นโดยไมคาดคิดหรือวางแผนใหเกิด  
6.3 เหตุการณผิดปกติ (Abnormal) หมายถึง อุบัติการณที่เกิดขึ้นจากการดำเนินกิจกรรมของโรงงานใน

ระดับที่กอใหเกิด ความเขาใจผิด และ/หรือ ความเดือดรอนรำคาญตอโรงงานขางเคียง ชุมชน ราชการ หรือเสีย
ภาพลักษณชื่อเสียงของ กนอ. เชน เหตุกลิ่นเหม็น เสียงดัง ควันดำ แสงสวาง ความรอน น้ำเสีย/สารเคมีลงคลอง
สาธารณะ เหตุการณที่สงผลกระทบกับคลองสาธารณะที่ไมปรากฏชัดวาเกิดเหตุการณอะไร แตสงผลกระทบกับสัตว
น้ำ หรือสิ่งแวดลอม เปนตน 

6.4 ภาวะฉุกเฉิน (Emergency) หมายถึง อุบัติการณที่มีอันตรายหรือสภาวะที่มีอันตรายแฝงสูงที่เกิดข้ึน
แลวสงผลกระทบตอชีวิต ทรัพยสิน สิ่งแวดลอม หรือเปนสภาวะที่เกิดขึ้นแลวไมสามารถควบคุมใหอยูในสภาวะปกติ
ไดในเวลาอันจำกัด เชน เพลิงไหม ระเบิด สารเคมีรั่วไหล เปนตน   

6.5 กนอ. (IEAT) หมายถึง การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  
6.6 ศูนยเฝาระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอม (Environmental Monitoring Control Center: EMCC) 

หมายถึง ศูนยเฝาระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอม เปนศูนยที่รวบรวมขอมูล ทางดานสิ่งแวดลอมและความ
ปลอดภัย ซึ่งตั้งอยูที่สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ทำหนาที่เปนศูนยสื่อสารและประสานงานหลักใหกับ
ศูนยบัญชาการเหตุของ กนอ. (นิคมฯ หรือทาเรือฯ ที่เกิดเหตุ) โดยบทบาทท่ีสำคัญที่เกี่ยวของกับการสื่อสาร และ
ประสานงาน คือการประเมิน ปรับปรุง ทบทวน รายชื่อบุคคลและหนวยงานที่เกี่ยวของ ชองทางการสื่อสารอุปกรณ
และระบบการสื่อสาร ใหทันสมัย เพ่ือใหการแจงเหตุฉุกเฉินสามารถดำเนินการไดครบถวน ถูกตอง และครอบคลุม
บุคคลและหนวยงานเปาหมายโดยเฉพาะหนวยราชการท่ีเกี่ยวของ โรงงานขางเคียง ชุมชน และโรงงาน /โครงการฯ 
ใหมที่มาตั้งในนิคมฯพ้ืนที่มาบตาพุด รวมทั้งทำหนาที่สรุปรายงานการดำเนินการของศูนยบัญชาการเหตุฉุกเฉินนิคม
ฯ/ทาเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด (EMCC) รวมกับเจาหนาที่นิคมฯ/ทาเรือฯ (กนอ.) เปนระยะ ๆ  

6.7 ศูนยบัญชาการตอบโตสถานการณฉุกเฉินและกระจายขาว  (Emergency Incident Command 

Center : EIC) หมายถึง ศูนยสื่อสารและประสานงานเหตุฉุกเฉินของเทศบาลนครมาบตาพุด ที่มีหนาท่ีในการ
ประสานงานกับโรงงาน นิคมฯ หนวยราชการและชุมชนที่เกี่ยวของ รวมถึงเปนที่ตั้งของศูนยบัญชาการเหตุฉุกเฉิน
ของเทศบาลนครมาบตาพุด กรณีมีการประกาศแผนระดับราชการ (ระดับเทศบาล และ/หรือระดับจังหวัด) ที่
หัวหนาสวนราชการที่เก่ียวของ และผูบริหารโรงงานที่เกิดเหตุจะตองเดินทางเขาไปบัญชาการเหตุรวมกัน โดยศูนยฯ 
นี้จะมีพนักงานปฏิบัติหนาที่ตลอด 24 ชั่วโมง มีระบบขอมูลที่เกี่ยวของมีระบบและชองทางส่ือสารไปยังชุมชนและ
หนวยงานท่ีเกี่ยวของและเปนหนวยงานฯ ที่ประสานงานในการปฏิบัติภารกิจรวมกันกับ EMCC ของ สนพ./กนอ.
อยางใกลชิด รวมถึงมีทีมงานตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ที่ไดรับผลกระทบอีกดวย 

6. นิยามศัพท     

 แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด จ.ระยอง พ.ศ. 2568  
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6.8 ศูนยสื่อสารประสานงานของนิคมอุตสาหกรรม หมายถึง ศูนยสื่อสารและประสานงานของสำนักงาน
นิคมอุตสาหกรรมพ้ืนท่ีและสำนักงานทาเรืออุตสาหกรรม ไดแก  

    6.8.1 ศูนยเฝาระวังและควบคุมคุณภาพส่ิงแวดลอม (Environmental Monitoring and Control 

    Center : EMCC ) ( สนง.นิคมฯมาบตาพุด/สนพ.)  
    6.8.2 ศูนยสื่อสารฯนิคมฯดับบลิวเอชเอ ตะวันออก(มาบตาพุด) (สังกัด สน.ดอ.(มพ.)) 
    6.8.3 ศูนยสื่อสารฯนิคมฯ อาร ไอ แอล (สังกัด สน.ดอ.(มพ.)) 
    6.8.4 ศูนยสื่อสารฯนิคมฯ เอเซีย (สังกัด สน.ดอ.(มพ.)) 
    6.8.5 ศูนยสื่อสารฯนิคมฯ ผาแดง (สังกัด สน.ดอ.(มพ.)) 
    6.8.6 ศูนยC4I (สังกัด สนง.ทาเรือฯมาบตาพุด/สทร.) 
6.9 ผูบัญชาการเหตุการณ/ผูอำนวยการ (IC; Incident Commander) หมายถึง ผูวาราชการจังหวัด 

(ผูอำนวยการจังหวัด) นายอำเภอ (ผูอำนวยการอำเภอ) นายกเทศมนตรี/นายก อบต. (ผูอำนวยการทองถิ่น) ตาม
ระบบ ICS (Incident Command System) 

6.10 ผูอำนวยการภาวะฉุกเฉิน  (ED; Emergency Director) หมายถึง ผูมีอำนาจส่ังการสูงสุดของ 
นิคมฯ/ทาเรือฯ พ้ืนที่ หรือของโรงงาน/สถานประกอบการ ซึ่งบางโรงงาน/สถานประกอบการอาจเรียกวา IC 

เชนเดียวกับของราชการ   
6.11 ที่ปรึกษา/ผูเชี่ยวชาญ หมายถึง ผูเชี่ยวชาญจากภาครัฐ หรือเอกชน หรือสมาคมฯ หรือชมรมฯ หรือ

กลุมฯ ที่มีความรู ความเชี่ยวชาญ มีประสบการณในการจัดการเหตุฉุกเฉินหรือเหตุวิกฤติที่นิคมฯ/ทาเรือฯ (กนอ.) 
ติดตอประสานงานใหเขามาชวยสนับสนุนการระงับเหตุที่มีความจำเปนสำหรับสถานการณในขณะนั้น เชน ใหขอมูล
เชิงลึก คำแนะนำ เสนอกลยุทธ/ยุทธวิธี ในการบริหารจัดการเหตุการณใหสิ้นสุดโดยเร็วดวยความปลอดภัย และ
สงผลกระทบตอสุขภาพและส่ิงแวดลอมใหนอยที่สุด 

6.12 ศูนยบัญชาการเหตุ (ECC; Emergency Command Center) หมายถึง ศูนยบัญชาการเหตุการณ ที่
กำหนดไวในแผนฯ ของแตละหนวยงานท่ีเกี่ยวของกับสถานการณที่เกิดเหตุในขณะนั้น ซึ่งแบงเปน  3 สวน คือ 
โรงงานท่ีเกิดเหตุ กนอ. (นิคมฯ/ทาเรือฯ ที่เกิดเหตุ) และของหนวยราชการ (ตามระดับภัยที่เกิด) โดยกำหนด
แนวทางไวดังนี้ 

1) โรงงานที่เกิดเหตุ จัดตั้งศูนยบัญชาการที่โรงงานหรือสถานท่ีที่เหมาะสมที่กำหนดไวในแผนฯ
ฉุกเฉินของโรงงาน                

2) นิคมฯ/ทาเรือฯ ที่เกิดเหตุ จัดตั้งศูนยบัญชาการท่ีสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (สนพ.)  
ที่มี EMCC เปนหนวยงานสนับสนุนหรือนิคมฯ หรือทาเรือฯ อ่ืนที่ ผอ.นิคมฯ หรือทาเรือฯ ที่เกิดเหตุพิจารณา
เห็นชอบ (ตามความเหมาะสมและขอจำกัดของสถานการณในขณะนั้น) 

3) หนวยราชการ (เหตุฉุกเฉินไมเกินระดับที่จังหวัดระยองสามารถบริหารจัดการได  (ระดับ 2 ของ
แผนฯ ชาติ) โดย 

                     3.1)  เหตุฉุกเฉินระดับทองถิ่น จัดตั้งศูนยบัญชาการท่ี ทน. มาบตาพุด (EIC) หรือ ทต.บานฉาง 
หรือนิคมฯ/ทาเรือฯ ที่เกิดเหตุ หรือสถานที่อ่ืนที่เหมาะสม 
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                     3.2)  กรณี เหตุ ฉุ กเฉินระดับจั งหวัด  (ระดับ  2 ของแผนฯ  ชาติ ) จัดตั้ งศู นบัญชาการ ท่ี  
ทน. มาบตาพุด (EIC) หรือ ทต.บานฉาง หรือนิคมฯ/ทาเรือที่เกิดเหตุ หรือที่ศูนยราชการ จังหวัดระยอง หรือ
สถานที่อ่ืนที่เหมาะสมตามทีจ่ังหวัดพิจารณา 

6.13 ผูสั่งการ ณ จุดเกิดเหตุ (OC; On-scene Commander) หมายถึง ผูทำหนาท่ีควบคุมสั่งการหรือ
สนับสนุนชวยเหลือในการระงับเหตุ ณ จุดเกิดเหตุของโรงงาน/สถานประกอบการ 

6.14 ศูนยบัญชาการที่จุดเกิดเหตุ (Command Post) หมายถึง สถานที่ปลอดภัยและเหมาะสมกับภารกิจ
ของ OC ที่จะกำหนดใหเปนจุดบัญชาการในการระงับเหตุและประสานงาน/สั่งการ ณ ที่เกิดเหตุ 

6.15 ผูควบคุมสั่งการรวม (UC; Unified Command) หมายถึง ผูบริหารหรือหัวหนาหนวยตอบโตเหตุ
ฉุกเฉิน (Emergency Service Unit) ซึ่งไดนำทรัพยากรและกำลังทีมปฏิบัติการในการตอบโต รวมกับ OC พ้ืนที่ 
ตามคำสั่งหรือคำรองขอของ OC ED หรือ IC เพ่ือทำหนาที่รวมกันในการควบคุมสั่งการ สื่อสารและประสานงานกับ
ทีมปฏิบัติการของตนเอง ตามภารกิจและความเรงดวนที่ไดรับมอบหมายจาก OC       

6.16 ผูประสานงาน (MC; Mutual Aid Coordinator) หมายถึง เจาหนาที่ กนอ. หรือผูไดรับมอบหมาย
เพ่ือทำหนาที่ประสานงานกับหนวยสนับสนุนจากภายนอกในการรวบรวมขอมูลการสนับสนุนและชวยเหลือจาก
หนวยงานตางๆ  

6.17 FC (Fire Chief) หมายถึง ผูทำหนาที่เปนหัวหนาชุดดับเพลิง ทำหนาที่ควบคุม บัญชาการ และสั่งการ
หัวหนาชุดดับเพลิงในที่เกิดเหตุ โดยปฏิบัติภายใตคำสั่งของ OC   

6.18 FL (Fire Leader) หมายถึง ผูทำหนาที่เปนหัวหนาพนักงานดับเพลิง ทำหนาท่ีควบคุมพนักงาน
ดับเพลิง โดยรับคำสั่งจาก FC 

6.19 FT (Fire Team) หมายถึง ทีมดับเพลิงกูภัย ทำหนาที่ดับเพลิงภายใตคำสั่งจาก FL 

6.20 เจาหนาที่เวรอำนวยการ หมายถึง พนักงาน กนอ. ที่ทำหนาที่เขาเวรเพ่ือเตรียมพรอมรองรับเหตุ
ฉุกเฉินโดยจะมีการสลับหนาที่หมุนเวียนกันไปในแตละชวงเวลาที่เขาเวร โดยทำหนาที่เปนตัวแทนของ  กนอ. ใน 
การจัดการเหตุฉุกเฉินทั้งในชวงวันทำงานปกติ และวันหยุดหรือนอกเวลาทำการ 

6.21 PMC (Plant Manager Club) หมายถึง ชมรมผูจัดการโรงงานนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุดและ
ใกลเคียง 

6.22 MPR (Map Ta Phut Public Relation) หมายถึง ชมรมประชาสัมพันธกลุมโรงงานนิคมอุตสาหกรรม
พ้ืนที่มาบตาพุดและใกลเคียง 

6.23 EMAG (Emergency Mutual Aid Group) หมายถึง กลุมชวยเหลือกรณีฉุกเฉิน ซึ่งเปนการรวมตัว
ของทีมตอบโตเหตุฉุกเฉินในกลุมโรงงานนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุดและใกลเคียงของโรงงานปโตรเลียม / 
ปโตรเคมีขนาดใหญ ที่มีบันทึกขอตกลงชวยเหลือกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินระหวางสมาชิกในกลุมดวยกัน หากจะมาชวย
ระงับเหตุใหกับโรงงานหรือหนวยงานนอกกลุมสมาชิก จะตองเปนไปตามเงื่อนไขท่ีกลุมฯ กำหนดไว โดยกลุมฯ จะมี
ผูทำหนาที่ประธานสลับกันไปในแตละป  

6.24 RESA (Rayong Environmental and Safety Association) หมายถึง ชมรมความปลอดภัยและ
สิ่งแวดลอม จังหวัดระยอง ที่ประกอบไปดวย ตัวแทนจากโรงงานอุตสาหกรรมปโตรเลียม/ปโตรเคมี ขนาดใหญ ที่ตั้ง
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อยูในนิคมฯ มาบตาพุดและใกลเคียง โดยทำหนาที่เปนคณะทำงาน  (Task Force) ดานความปลอดภัยและ
สิ่งแวดลอม ใหกับชมรมผูจัดการโรงงานนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุดและใกลเคียง (PMC) ดวย 

6.25 ESEC (HEIE Safety and Environmental Club) หมายถึง ชมรมความปลอดภัยและส่ิงแวดลอม 
นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด)  

6.26 การแจงเหตุ หมายถึง การติดตอเพ่ือบอกกลาวสิ่งที่เกิดขึ้นผานทางชองทางที่มีหรือสะดวกที่สุด เชน 
การแจงโดยผานทางวิทยุสื่อสาร สถานีวิทยุกระจายเสียง สถานีขาวดวน โทรศัพท โทรสาร จดหมายอิเล็กทรอนิกส
ขอความทางอิเล็กทรอนิกส (SMS) LINE รถยนตประกาศ อยางหนึ่งอยางใดหรือมากกวาเพ่ือใหผูรับแจงทราบ 

6.27 การรายงาน หมายถึง การบอกกลาวหรือมอบขอมูลในส่ิงที่เกิดขึ้นผานทางชองทางและดวยวิธีการท่ี
กำหนดอยางมีรูปแบบ เชน เอกสารรายงาน จดหมายอิเล็กทรอนิกส 

6.28 ผูประกอบการขนสง หมายถึง ผูที่ทำการขนสงวัตถุดิบ หรือผลิตภัณฑ หรือกากอุตสาหกรรม หรือผู
ขนสงวัสดุอุปกรณใหกับโรงงาน หรือผูประกอบการ หรือบริษัทหรือหนวยงานที่มีขอบเขตและการประกอบกิจการใน
พ้ืนที่ในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) นิคมอุตสาหกรรม
เอเซีย นิคมอุตสาหกรรมผาแดง นิคมอุตสาหกรรมอาร ไอ แอล และทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด  

6.29 วิทยุสื่อสารระบบทรังคโมบาย (trunk mobile) หมายถึง วิทยุสื่อสารท่ี บจม.กสท โทรคมนาคม เปน
ผูใหบริการในการใหใชสัญญาณ เพ่ือความคลองตัวในการประสานงานกันในกรณีเกิดภาวะฉุกเฉินและ กนอ. ใชเปน
ชองทาง ในการประกาศขาว หรือใหความชวยเหลือและแจงเหตุตาง ๆ ในกลุมนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด 
จังหวัดระยอง 

6.30 ความเสี่ยงสารเคมี หมายถึง ความเส่ียงท่ีเกิดขึ้นจากอุบัติเหตุของโรงงาน/สถานประกอบการ หรือ
ทาเรือฯ ที่ทำใหสารเคมีอันตราย หรือสารไวไฟ รั่วไหลจากภาชนะบรรจุ/กักเก็บ (Lots of primary containment; 

LOPC) ที่มีศักยภาพความเปนอันตรายหรือผลกระทบในทางลบจากการรับสัมผัสเปนผลใหเกิดอันตรายตอสุขภาพ  
(ความเปนพิษหรือความเปนสารกอมะเร็ง) และอันตรายทางกายภาพ (ไฟไหมหรือระเบิด) โดยมีแนวโนมจะ
กอใหเกิดผลกระทบจากปจจัยทางอุตุนิยมวิทยาหรือภูมิศาสตร (ทิศทางลม ทิศทางการไหลของน้ำ น้ำขึ้น -น้ำลง 
ความลาดเอียงของพ้ืนที่ เปนตน) ทำใหเกิดความเสี่ยงตอชุมชน โรงงาน หนวยราชการ พ้ืนที่ธุรกิจ/ทองเท่ียว หรือ
พ้ืนที่ออนไหวอ่ืน ๆ ที่อยูรอบ ๆ พ้ืนที่เกิดเหตุ รวมถึงสิ่งแวดลอมบริเวณใกลเคียงที่จะไดรับอันตราย หรือไดรับ
ผลกระทบจากสารเคมีหรือสารไวไฟท่ีรั่วไหล การเตือนภัย  การเตรียมการรองรับ และการประสานงานในการ
ดำเนินการ เพ่ือใหเกิดความปลอดภัยไมสงผลกระทบกับสุขภาพและสิ่งแวดลอมตามแนวทางที่ระบุไวในคูมือความ
ปลอดภัยสารเคมี (Safety Data Sheet ; SDS) 
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กรณีมีโรงงานท่ีเริ่มประกอบกิจการใหมในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรม และทาเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด 
รวมถึงงานโครงการที่มีการกอสราง หรือติดตั้งเครื่องจักรในพ้ืนที่ใหม นอกเขตพ้ืนที่โรงงานเดิม (Green Field) ที่มี
ผูรับเหมาจำนวนมาก กำหนดแนวทางท่ีตองดำเนินการใหสอดคลองกับแนวทางปฏิบัติของแผนปฏิบัติการภาวะ
ฉุกเฉินกลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด พ.ศ. 2568 ไวดังนี้ 

7.1 โรงงานหรือโครงการฯ ใหม ตองแจงขอมูลที่เกี่ยวของกับการบริหารจัดการเหตุฉุกเฉิน ตามแบบฟอรม 

“แจงขอมูลความปลอดภัย โรงงานหรืองานโครงการฯ ใหมในพ้ืนที่ฯ มาบตาพุด” (ภาคผนวก 3) ให กนอ./EMCC 
ทราบกอนเริ่มประกอบกิจการหรือเริ่มโครงการฯ 

7.2 ศึกษาแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินกลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด  
เพ่ือรับทราบขั้นตอนปฏิบัติ และนำประเด็นสำคัญไปเปนขอมูลประกอบการจัดทำแผนฯ  ฉุกเฉินของโรงงานหรือ
โครงการฯ ใหสอดคลองกับแผนฯของนิคมฯ ตอไป รวมถึงตองอบรมแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคม
อุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด ใหพนักงานและผูรับเหมาทั้งหมด ทราบและเขาใจตาม
มาตรฐานการอบรม (ขอรับขอมูลการอบรมไดจาก กนอ./EMCC) 

7.3 มอบหมายใหมีตัวแทนของโรงงานหรือโครงการฯ ที่เกี่ยวของกับแผนฯ  ฉุกเฉินเขามาอยูในกลุม 
Group LINE “เครือขาย 7 โซน” ที่ กนอ. จัดตั้งขึ้นโดยมอบหมายให EMCC เปนผูดำเนินการในการประสานงาน
และสื่อสารเหตุฉุกเฉิน (แจงเหตุ รับแจงเหตุ แจงความคืบหนาสถานการณ หรือแจงขอมูลที่เกี่ยวของกับเหตุผิดปกติ
หรือเหตุฉุกเฉิน)      

7.4 เมื่อสิ้นสุดระยะเวลากอสรางโครงการตามที่ระบุไวในแบบฟอรม  “แจงขอมูลความปลอดภัยโรงงาน
หรือโครงการฯ ใหมในพ้ืนที่ฯ มาบตาพุด” ถือเปนการสิ้นสุดเวลาในการรับแจงขอมูลเหตุฉุกเฉิน กนอ. (EMCC) จะ
ตัดรายชื่อที่โครงการฯ ไดแจงไว ออกจากระบบฯ ของ กนอ. (EMCC) หากประสงคจะใหคงไว เนื่องจากโครงการฯ 
ขยายเวลาออกไปจากเดิม จะตองมากรอกแบบฟอรมใหม (ขยายเวลา) 

7.5 กรณีมีการเปล่ียนแปลงรายชื่อจากที่แจงไวเดิม จะตองแจงให กนอ. (EMCC) ทราบทุกครั้งเพ่ือปรับ
ขอมูลใหเปนปจจุบัน และยกเลิกสิทธิในการรับแจงเหตุฉุกเฉินของรายชื่อเดิมที่ออกไป 

 

หมายเหตุ    
 ทั้งนี้ในสวนของ กนอ. (นิคมฯ/ทาเรือฯ เจาของพ้ืนที่) จะมีการแจงใหโรงงานฯ/โครงการฯ  ทราบ ในชวง
เวลาที่ทำการขออนุญาตกอสรางไวสวนหนึ่งดวย 

 

 

 

 

7. ขอปฏิบัติสำหรับโรงงานและโครงการฯ ใหมที่เขามาประกอบกิจการในเขตพื้นที่นิคม
อุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด 

 แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด จ.ระยอง พ.ศ. 2568  
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 เพ่ือใหการกำหนดระดับภาวะฉุกเฉินของกลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุดสอดคลอง
กับแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินดานสารเคมีและวัตถุอันตราย จังหวัดระยอง (แผนปองกันและบรรเทาสาธารณภัย  
จ.ระยอง) และสอดคลองกับลักษณะเหตุการณที่เกิดขึ้นในพ้ืนที่กลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่
มาบตาพุด กนอ. จึงกำหนดระดับเหตุการณผิดปกติและระดับความรุนแรงของภาวะฉุกเฉิน ดังตอไปน้ี   

8.1 เหตุการณผิดปกติ (Abnormal)   
หมายถึง อุบัติการณที่เกิดข้ึนจากการดำเนินกิจกรรมของโรงงานหรือทาเรือ ในระดับที่กอใหเกิดความ

เขาใจผิด และ/หรือความเดือดรอนรำคาญตอโรงงานขางเคียง ชุมชน ราชการ หรือเสียภาพลักษณ ชื่อเสียงของ 
กนอ. เชน เหตุกลิ่นเหม็น เสียงดัง ควันดำ แสงสวาง ความรอน น้ำเสีย/สารเคมีลงคลองสาธารณะ หรือเหตุการณที่
ไมปรากฏชัดเจนแตสงผลกระทบกับสัตวน้ำ หรือสิ่งแวดลอม เปนตน 

8.2 ภาวะฉุกเฉินนิคมฯ/ทาเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด ระดับ 1  

 หมายถึง ภาวะฉุกเฉินที่เกิดขึ้นในโรงงาน/สถานประกอบการ ซึ่งโรงงาน/สถานประกอบการ สามารถ
ควบคุมเหตุการณไดดวยกำลังคนและเคร่ืองมืออุปกรณของโรงงาน รวมถึงบริษัทคูสัญญา โดยไมสงผลใหเกิด
อันตรายตอชีวิต ทรัพยสิน สิ่งแวดลอม ของชุมชน และ/หรือโรงงานขางเคียง และ/หรือสาธารณะ  

8.3 ภาวะฉุกเฉินนิคมฯ/ทาเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุดระดับ 2   
 หมายถึง ภาวะฉุกเฉินที่เกิดขึ้นในโรงงาน/สถานประกอบการ ซึ่งโรงงาน/สถานประกอบการ ยังคง

สามารถควบคุมเหตุการณไดดวยกำลังคนและเคร่ืองมืออุปกรณของโรงงานท่ีไดวางแผนเตรียมการไวอยางเต็ม
รูปแบบ และเหตุการณมีแนวโนมท่ีจะสงผลใหเกิดอันตรายตอชีวิตทรัพยสิน สิ่งแวดลอม ของชุมชนและ/หรือโรงงาน
ขางเคียง และ/หรือสาธารณะ ซึ่งตองรองขอหรือไดรับการสนับสนุนทรัพยากรในการควบคุมเหตุการณจากบริษัทใน
กลุมหรือเครือขายที่มีขอตกลงที่จัดทำไว หรือจากสำนักนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่ หรือสำนักงานทาเรืออุตสาหกรรม  

มาบตาพุด 

8.4 ภาวะฉุกเฉินนิคมฯ/ทาเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุดระดับ 3 

 หมายถึง ภาวะฉุกเฉินที่เกิดขึ้นในโรงงาน/สถานประกอบการ ซึ่งโรงงาน/สถานประกอบการ  
ไมสามารถควบคุมเหตุการณไดดวยกำลังคน และเคร่ืองมืออุปกรณของโรงงานหรือกำลังสนับสนุนจากบริษัทในกลุม
หรือเครือขายที่มีขอตกลงที่จัดทำไวหรือจากสำนักนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่ หรือสำนักงานทาเรืออุตสาหกรรมมาบตา
พุดที่ไดวางแผนเตรียมการไว และ/หรือ เหตุการณไดสงผลใหเกิดอันตรายตอชีวิตทรัพยสิน สิ่งแวดลอม ของชุมชน
และ/หรือ โรงงานขางเคียง และ/หรือ สาธารณะ ซึ่งตองรองขอหรือไดรับการสนับสนุนทรัพยากรในการควบคุมเหตุ
หรืออำนาจตามกฎหมายฯจากองคกรปกครองสวนทองถิ่นแหงพ้ืนที่  (เทศบาลนครมาบตาพุด เทศบาลตำบล 
บานฉาง)  
หมายเหตุ   

กรณีเหตุฉุกเฉินของโรงงานที่เกิดเหตุ ไดกอใหเกิดผลกระทบตอภายนอกที่ชัดเจน เชน  ความ แตกต่ืนและ
วิตกกังวลของประชาชนในสถานการณ ที่ปรากฏใหเห็นความรุนแรงท่ีไมเชื่อมั่นวาโรงงานที่เกิดเหตุจะควบคุมได  

8. การจัดระดับเหตุการณผิดปกติ และภาวะฉุกเฉิน     

 แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด จ.ระยอง พ.ศ. 2568  

การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (กนอ.)  
 

 
10  

หรือมีการอพยพพนักงานของโรงงานและประชาชนที่อยูใกลเคียง  หรือไดกอใหเกิดผลกระทบตอสุขภาพ  
ความปลอดภัย และสิ่งแวดลอมที่ปรากฏใหเห็นผลกระทบ ออกไปภายนอกโรงงานอยางชัดเจน กนอ.  สงวนสิทธิ์ที่
จะเสนอให โรงงานที่เกิดเหตุพิจารณาปรับระดับแผนฉุกเฉินของโรงงานเพ่ือเข าสูแผนฯ ฉุกเฉินของราชการ โดย
มีกรอบในการพิจารณาไวดังนี้ 

8.4.1 เมื่อ กนอ. ประเมินสถานการณท่ีเกิดผลกระทบออกมาภายนอกโรงงานที่เกิดเหตุ แลวพบวาได
สงผลกระทบรุนแรงกับดานความปลอดภัย และสุขภาพของโรงงานขางเคียงและสิ่งแวดลอมในพ้ืนที่รับผิดชอบหรือ
ในระดับท่ีมีนัยสำคัญวาเหตุการณจะขยายตัวรุนแรงย่ิงขึ้น หรือ 

8.4.2 เมื่อไดรับแจงเหตุจากโรงงาน/สถานประกอบการชุมชน/ขางเคียงวาไดรับผลกระทบอยาง
ชัดเจน ที่ตองการจัดการ/ชวยเหลือ หรือ 

8.4.3 เมื่อประเมินผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศ จากสถานีตรวจวัดฯ  และ/หรือ จากทีมท่ีลง 
ตรวจวัดฯ และ/หรือ จากรถตรวจวัดคุณภาพอากาศเคลื่อนที่ โดยผลตรวจวัดพบวาอยูในระดับอันตราย  (นำขอมูล
อุตุนิยมวิทยามารวมประเมินผลกระทบดวย) หรือ 

8.4.4 พบมีน้ำมัน/สารเคมี/น้ำปนเปอน ไหลออกนอกโรงงานสูแหลงน้ำ คลองสาธารณะ หรือลงทะเล 
ที่สอจะเกิดผลกระทบเปนวงกวาง หรือ 

8.4.5 เมื่อกระทบกับหนวยงาน/ระบบจายกาซใหกับระบบพลังงานของประเทศ ที่มีสำนักงาน
คณะกรรมการกำกับกิจการพลังงาน (กกพ.) กำกับ ที่เกี่ยวของกับเรื่องพลังงานของประเทศ ที่มีหนวยงานกำกับ
พลังงาน (กกพ.) กำกับดูแล หรือ 

8.4.6 เมื่อมีขอสั่งการโดยตรงจากผูบริหารระดับสูง และ/หรือ กรม กระทรวง ที่เกี่ยวของผานมายัง 
กนอ.ใหเรงดำเนินการระงับเหตุใหสิ้นสุดโดยเร็วทำใหตองปรับกลยุทธในการระงับเหตุ หรือตองเรงระดมบุคลากร
และทรัพยากรจากภายนอกเขาไประงับเหตุโดยเรว็ หรือ 

8.4.7 เมื่อเกิดความวิตก กังวล การเขาใจผิด มีขาวลือของผูมีสวนไดเสียที่เขาขายภาวะวิกฤติ  
ที่ตองการกระบวนการ และทีมบริหารจัดการจากหลายภาคสวน หรือ 

8.4.8 สถานการณหรือเงื่อนไขอ่ืน  ๆ ที่ เกิดขึ้นจริงในขณะนั้นที่ผูบริหารระดับสูงของ  กนอ . 
เห็นสมควร 
 
 

  
9.1 เหตุการณผิดปกติ และ/หรือเกิดภาวะฉุกเฉิน นิคมฯ/ทาเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุดระดับ 1   

                 บทบาทความรับผิดชอบของผูประกอบการ 
1) ผูประกอบการจะตองทำการระงับยับยั้งและควบคุมเหตุการณผิดปกติและ/เหตุการณฉุกเฉินที่

เกิดขึ้นเพ่ือปองกันและลดผลกระทบที่อาจเกิดขึ้น อยางเต็มกำลังความสามารถพรอมทั้งใหแจงเหตุและรายงาน
สถานการณ มายังสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่ หรือสำนักงานทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด และศูนยเฝาระวัง
และควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอม (EMCC) ตามชองทางที่กำหนด ภายใน 10 นาที หลังเกิดเหตุการณ โดยใชแบบ

9. การปฏิบัติเมื่อเกิดเหตุการณผิดปกติและ/หรือเกิดภาวะฉุกเฉิน 
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รายงานแจงเหตุการณผิดปกติ/เหตุฉุกเฉิน เบื้องตนของผูประกอบการพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมและทาเรือ
อุตสาหกรรมมาบตาพุด (กนอ.) (หากเหตุการณที่เกิดข้ึนเกี่ยวของกับสารเคมีอันตรายใหระบุชื่อสารเคมีในแบบ
รายงานแจงเหตุฯดวย) ตามชองทางการสื่อสารที่ กนอ. กำหนดและเพ่ือความสะดวกรวดเร็วสามารถดำเนินการดวย
การถายภาพแบบรายงานฯที่กรอกขอมูลแลว เพ่ือสงขอมูลผาน LINE EMCC 

2) แจงขอมูลเกิดเหต/ขาวสารไปยังหนวยงานตาง  ๆ ตามผังการสื่อสารในภาวะฉุกเฉินนิคม 
อุตสาหกรรมฯ หลังจากไดแจงมายังสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่ หรือสำนักงานทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด 
และศูนยเฝาระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอม (EMCC) แลว 

3) หากเหตุการณที่เกิดขึ้นมีระยะเวลาตอเนื่องเปนเวลานาน เพ่ือใหการบริหารจัดการขอมูลเปนไป
อยางมีเอกภาพและทันทวงที ใหโรงงานที่เกิดเหตุปฏิบัติตามระเบียบการรายงานสถานการณ ดังนี้  

3.1) การรายงานความคืบหนาตามรอบเวลา 
o สำหรับเหตุการณที่ประกาศใชแผนฉุกเฉิน (ตั้งแตระดับ 1 ขึ้นไป) โรงงานที่เกิดเหตุ ตอง 

รายงานความคืบหนาสถานการณใหศูนย EMCC ทราบ อยางตอเนื่องทุก 30 นาท ีโดยใช 
"แบบรายงานแจงเหตุการณฉุกเฉิน (ฉบับปรับปรุง)" จนกวาผูอำนวยการควบคุมภาวะ
ฉุกเฉิน (ED) ของ กนอ. จะประกาศยกเลิกการรายงานตามรอบเวลานี้ 

3.2) การบูรณาการขอมูลสื่อสารสาธารณะ 
o กอนการเผยแพรขาวประชาสัมพันธ (Press Release) หรือแถลงการณ (Statement) 

ใดๆ ตอสาธารณชน โรงงานที่เกิดเหตุ ตอง สงรางฉบับสุดทายใหศนูย EMCC เพ่ือการ
รับทราบและบูรณาการขอมูล  

o วัตถุประสงค: เพ่ือให กนอ. สามารถเตรียมขอมูลสนับสนุน, ตอบคำถามสื่อมวลชนใน
ภาพรวม, และสื่อสารกับหนวยงานราชการอ่ืนไดอยางสอดคลองกัน มิใชเพื่อให กนอ. 
อนุมัติเนื้อหา 

o เม่ือเผยแพรแถลงการณสูสาธารณะแลว ใหสงฉบับที่เผยแพรจริงให EMCC ทราบอีกครั้ง
ทันที 

      4) การสื่อสารเม่ือสถานการณกลับสูภาวะปกติ เมื่อเหตุการณกลับเขาสูสถานการณปกติและไดรับการ
ยืนยันจากผูบัญชาการเหตุการณของโรงงานแลว ใหดำเนินการ ดังนี้ 

 4.1) การสื่อสารอยางเปนทางการ: โรงงานท่ีเกิดเหตุ ตอง จัดทำและเผยแพร "ขาวประชาสัมพันธ 
(Press Release) ฉบับปดสถานการณ" ตามข้ันตอนและกรอบเวลาท่ีระบุไวใน ขอ 16.3 ของแผน
ฉบับนี้ ซึ่งตองดำเนินการใหแลวเสร็จ ภายใน 30 นาท ีหลังเหตุการณยุต ิ

 4.2) การแจงเตือนหนวยงานภายในเครือขาย: นอกเหนือจากการออกขาวประชาสัมพันธ ใหทำ
การสื่อสารไปยังหนวยงานท่ีไดรับการแจงเหตุไวในครั้งแรก (เชน โรงงานขางเคียง , เครือขาย
ชุมชน) ผานชองทางสื่อสารที่รวดเร็ว (เชน Group Line) เพ่ือยืนยันวาสถานการณไดกลับสูภาวะ
ปกติแลว 

 

 

 

 แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด จ.ระยอง พ.ศ. 2568  
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บทบาทความรับผิดชอบของ กนอ. 
1) ศูนยเฝาระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอม (EMCC) หรือศูนยสื่อสารประสานงานของแตละนิคม

อุตสาหกรรมพ้ืนที่หรือทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด เมื่อรับแจงเหตุแลวจะตองตรวจสอบและบันทึกขอมูลการรับ
แจง ลงในแบบรายงานแจงเหตุการณผิดปกติ/เหตุฉุกเฉิน เบื้องตนฯ และตองสรุปรวบรวมขอมูล ประเด็นท่ีไดรับ
ทราบทั้งหมดลงในแบบฟอรม “รายงานการดำเนินการของศูนยบัญชาการเหตุฉุกเฉินนิคมฯ /ทาเรือฯ พ้ืนที่ 
มาบตาพุด (EMCC)” (ภาคผนวก 5) โดยตองเสนอให จนท.เวรของ กนอ. หรือผูบริหารของ กนอ.พิจารณาใหความ
เห็นชอบกอนที่จะสื่อสารออกไปตามชองทางที่กำหนดไว พรอมทำหนาที่ติดตามเฝาระวังผลกระทบดานสิ่งแวดลอม
ตาง ๆ จากระบบท่ีมีอยู และแจงขอมูลขาวสารไปยังหนวยงานตาง ๆ  ตามผังการสื่อสารในภาวะฉุกเฉินนิคมอุตสาหกรรมฯ/
ทาเรือฯ พ้ืนที่มาบตาพุด (กนอ.)  ภายในเวลาไมเกิน 10 นาที หลังจากไดรับแจงเหตุ  
                2)  เจาหนาที่เวรอำนวยการหรือผูที่ไดรับมอบหมายของนิคมฯ (กนอ.) จะออกตรวจสอบโรงงานท่ีเกิด
เหตุ (บริเวณประตูหนาหรืออาคารสำนักงานของที่โรงงานที่เกิดเหตุที่จัดเตรียมไวสำหรับบรรยาย/แจงสถานการณ
เพ่ิมเติม) เพ่ือรวมประเมินสถานการณและสื่อสารไปยังผูเกี่ยวของ ทันทีที่ไดรับการแจงเหตุ ตลอดจนมีหนาที่ติดตาม
สถานการณ โดยประสานงานกับผูแทนของโรงงานที่เกิดเหตุ เพ่ือประเมินสถานการณและเตรียมการประสานงานใน
การสนับสนุนชวยเหลือ พรอมทั้งรายงานและดำเนินการตามผูอำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนท่ี  หรือ
ผูอำนวยการสำนักงานทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด หรือผูที่ไดรับมอบหมายอยางตอเนื่อง 

9.2 ภาวะฉุกเฉิน นิคมฯ/ทาเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุดระดับ 2 

                   บทบาทความรับผิดชอบของผูประกอบการ  
1) ผูประกอบการจะตองทำการระงับยับยั้งภาวะฉุกเฉินที่เกิดขึ้น เพ่ือปองกันและลดผลกระทบท่ีอาจ

เกิดขึ้นอยางเต็มกำลังความสามารถ พรอมทั้งรายงานเหตุการณมายังสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่ หรือ
สำนักงานทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด และศูนยเฝาระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอม (EMCC) ทันที ภายในเวลา
ไมเกิน 10 นาที โดยใชแบบรายงานแจงเหตุการณผิดปกติ/เหตุฉุกเฉิน เบื้องตนฯ (หากเหตุการณที่เกิดข้ึนเกี่ยวของ
กับสารเคมีอันตรายใหระบุชื่อสารเคมีในแบบรายงานแจงเหตุฯ ดวย) ตามชองทางการสื่อสารท่ี กนอ. กำหนดและ
เพ่ือความสะดวกรวดเร็วสามารถดำเนินการดวยการถายภาพแบบรายงานฯ  ที่กรอกขอมูลแลว เพ่ือสงขอมูลผาน 

LINE EMCC 

2) แจงขอมูลเกิดเหตุ/ขาวสารไปยังหนวยงานตาง ๆ ตามผังการสื่อสารในภาวะฉุกเฉินนิคม
อุตสาหกรรมฯ หลังจากแจงสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่ หรือสำนักงานทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด และศูนย
เฝาระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอม (EMCC) แลว 

3) หากเหตุการณที่เกิดขึ้นมีระยะเวลาตอเนื่องเปนเวลานาน เพ่ือใหการบริหารจัดการขอมูลเปนไป
อยางมีเอกภาพและทันทวงที ใหโรงงานที่เกิดเหตุปฏิบัติตามระเบียบการรายงานสถานการณ ดังนี้  

3.1) การรายงานความคืบหนาตามรอบเวลา 
o สำหรับเหตุการณที่ประกาศใชแผนฉุกเฉิน (ตั้งแตระดับ 1 ขึ้นไป) โรงงานที่เกิดเหตุ ตอง 

รายงานความคืบหนาสถานการณใหศูนย EMCC ทราบ อยางตอเนื่องทุก 30 นาท ีโดยใช 
"แบบรายงานแจงเหตุการณฉุกเฉิน (ฉบับปรับปรุง)" จนกวาผูอำนวยการควบคุมภาวะ
ฉุกเฉิน (ED) ของ กนอ. จะประกาศยกเลิกการรายงานตามรอบเวลานี้ 

 แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด จ.ระยอง พ.ศ. 2568  

การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (กนอ.)  
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3.2) การบูรณาการขอมูลสื่อสารสาธารณะ 
o กอนการเผยแพรขาวประชาสัมพันธ (Press Release) หรือแถลงการณ (Statement) 

ใดๆ ตอสาธารณชน โรงงานที่เกิดเหตุ ตอง สงรางฉบับสุดทายใหศูนย EMCC เพ่ือการ
รับทราบและบูรณาการขอมูล  

o วัตถุประสงค: เพ่ือให กนอ. สามารถเตรียมขอมูลสนับสนุน, ตอบคำถามสื่อมวลชนใน
ภาพรวม, และสื่อสารกับหนวยงานราชการอ่ืนไดอยางสอดคลองกัน มิใชเพื่อให กนอ. 
อนุมัติเนื้อหา 

o เม่ือเผยแพรแถลงการณสูสาธารณะแลว ใหสงฉบับที่เผยแพรจริงให EMCC ทราบอีกครั้ง
ทันที 

4) กรณีเกิดเหตุสารเคมีรั่วไหลหรือเกิดเหตุเพลิงไหมที่มีควันดำหนาทึบ และ/หรือ มีกลิ่นที่รับรูได
อยางชัดเจน  โรงงานฯ/ทาเรือฯ ที่เกิดเหตุ ตองตรวจสอบคุณภาพอากาศในแนวเขตพื้นที่ของตนเอง โดยเฉพาะ
ทิศทางใตลม และ/หรือ ตรวจสอบขอมูลของสถานีตรวจวัดคุณภาพของ กนอ. ที่กระจายอยูในพ้ืนที่รอบ  ๆ นิคมฯ  
มาบตาพุด ผาน EMCC เพ่ือประเมินสถานการณในการวางแผนระงับ/จัดการเหตุ เพ่ือลดผลกระทบกับโรงงานและ
ชุมชนขางเคียง  โดยใหรายงานผลใหนิคมฯ/ทาเรือฯ  (EMCC) ทราบเปนระยะ ๆ (แบบรายงานแจงเหตุการณ
ผิดปกติ/ภาวะฉุกเฉินเบื้องตน) หรือเพ่ือใชเปนขอมูลในการจัดทำขาวประชาสัมพันธ (Press Release) ของโรงงานฯ/
ทาเรือฯ ที่เกิดเหตุ 
                บทบาทความรับผิดชอบของ กนอ. 

1) ศูนยเฝาระวังและควบคุมคุณภาพส่ิงแวดลอม (EMCC) หรือศูนยสื่อสารประสานงานของแตละนิคม
อุตสาหกรรมพ้ืนที่ หรือสำนักงานทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด เมื่อรับแจงเหตุแลวจะตองตรวจสอบและบันทึก
ขอมูลการรับแจงลงในแบบรายงานแจงเหตุการณผิดปกติ/เหตุฉุกเฉินเบื้องตน และตองสรุปรวบรวมขอมูล ประเด็น
ที่ไดรับทราบท้ังหมดลงในแบบฟอรม “รายงานการดำเนินการของศูนยบัญชาการเหตุฉุกเฉินนิคมฯ/ทาเรืออุตสาหกรรม
พ้ืนที่มาบตาพุด (EMCC)” (ภาคผนวก 4 ) โดยตองเสนอให จนท. เวรของ กนอ. หรือผูบริหารของ กนอ. พิจารณา
ใหความเห็นชอบกอนที่จะส่ือสารออกไปตามชองทางที่กำหนดไว  และหากเหตุการณมีความตอเนื่องเปนเวลานาน
หรือไดรับขอมูลความคืบหนาเหตุการณเพ่ิมเติมที่มีนัยสำคัญ จะตองจัดทำรายงานนี้ทุก  ๆ 30 นาที ตั้งแต...จนกวา
จะจบเหตุการณและรายงานเหตุการณใหกับหัวหนาเวรอำนวยการ และผูอำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรม
พ้ืนที่ หรือผูอำนวยการสำนักงานทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด หรือผูที่ไดรับมอบหมายและแจงขอมูลขาวสารไปยัง
หนวยงานตาง ๆ ตามผังการส่ือสารในภาวะฉุกเฉินนิคมอุตสาหกรรมฯ  

2) เจาหนาที่เวรอำนวยการหรือผูที่ไดรับมอบหมาย ออกตรวจสอบโรงงานท่ีเกิดเหตุ (บริเวณประตู
หนาหรืออาคารสำนักงานของที่โรงงานท่ีเกิดเหตุที่จัดเตรียมไวสำหรับบรรยาย /แจงสถานการณเพ่ิมเติม) เพ่ือ
ประเมินสถานการณและเตรียมการประสานงานในการสนับสนุนชวยเหลือใหกับศูนยบัญชาการเหตุของโรงงานที่เกิด
เหตุ พรอมทั้งรายงานกลับมาใหผูอำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรม  หรือผูอำนวยการสำนักงานทาเรือ
อุตสาหกรรมมาบตาพุดที่เกิดเหตุ ที่กำลังเตรียมการจัดตั้งศูนยบัญชาการเหตุฉุกเฉินของ  กนอ. ควบคูกับศูนย
บัญชาการเหตุของโรงงานทราบขอมูลสถานการณ  เพ่ือประเมินสถานการณและจัดเตรียมอุปกรณ/แนวทางในการ
สนับสนุนชวยเหลือโรงงานท่ีเกิดเหตุตอไป 
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โดยเมื่อไดขอมูลและสถานการณครบถวนแลว และไดประสานกับโรงงานท่ีเกิดเหตุวาจะมีการตั้งศูนย
บัญชาการเหตุที่สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (สนพ.) ที ่EMCC ที่นิคมฯ หรือทาเรือฯ อ่ืนที่ ผอ.นิคมฯ หรือ 
ทาเรือฯ ที่เกิดเหตุ พิจารณาเห็นชอบ (ตามความเหมาะสมและขอจำกัดของสถานการณในขณะน้ัน)  เรียบรอยแลว
จึงเดินทางกลับมาปฏิบัติหนาที่ตาม “ผังโครงสรางการควบคุมภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด”  

3) ผูอำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่ หรือผูอำนวยการสำนักงานทาเรืออุตสาหกรรม 
มาบตาพุดที่เกิดเหตุ หรือผูที่ไดรับมอบหมาย ประเมินสถานการณจากขอมูลที่ไดรับมาจากเจาหนาที่เวรอำนวยการ
หรือผูที่ไดรับมอบหมาย ออกตรวจสอบโรงงานที่เกิดเหตุ และ/หรือขอมูลในชองทางอ่ืน ๆ ที่เกี่ยวของ เพ่ือพิจารณา
ระดับความรุนแรงและผลกระทบที่เกิดขึ้น เพ่ือประกาศภาวะฉุกเฉินนิคมอุตสาหกรรมระดับ 2 โดยจัดตั้งศูนย
บัญชาการเหตุฉุกเฉิน ที่สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมาบตาพุด (สนพ.) ที่ EMCC เปนลำดับแรกซึ่งจะมีทั้งบุคลากร
ประจำตลอด 24 ชั่วโมง และเคร่ืองมืออุปกรณในการสื่อสาร ประสานงาน และเคร่ืองมือ/อุปกรณ ในการสนับสนุน
การจัดการเหตุฉุกเฉินที่เกี่ยวของกับความปลอดภัย สุขภาพ และสิ่งแวดลอม โดยกำหนดให ผอ.ของนิคมฯ/ทาเรือฯ
ที่เกิดเหตุและทีม เขามาปฏิบัติหนาที่ตามโครงสรางบัญชาการเหตุฉุกเฉิน เปนทีมบัญชาการเหตุ หรือลำดับที่ 2 

จัดตั้งศูนยบัญชาการฯ ที่นิคมฯ หรือทาเรือฯ อ่ืน ที่ ผอ. นิคมฯ หรือทาเรือฯ ที่เกิดเหตุ พิจารณาเห็นชอบ (ตาม
ความเหมาะสมและขอจำกัดของสถานการณในขณะนั้น) และสั่งการใหผูมีหนาที่เกี่ยวของตามโครงสรางแผนปฏิบัติ
การภาวะฉุกเฉินฯ เขาปฏิบัติหนาที่รวมบัญชาการเหตุฯที่ศูนยบัญชาการเหตุฉุกเฉินที่จัดตั้งขึ้น  เพ่ือรวมอำนวยการ 
ในการชวยเหลือ สนับสนุนเรื่องการ สื่อสาร ประสานงานกับหนวยงานราชการ และหนวยงานที่เก่ียวของ เพ่ือ
สนับสนุนการควบคุมเหตุการณใหกับ ED/IC ของโรงงานที่เกิดเหตุ และบริหารจัดการในภาพรวมของ กนอ. เพ่ือให
การบริหารจัดการภาวะฉุกเฉินเกิดประสิทธิภาพสูงสุด 

                         4)  ผูอำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่หรือผูอำนวยการสำนักงานทาเรืออุตสาหกรรม 
มาบตาพุด รายงานสถานการณเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้นใหรองผูวาการฯ และ/หรือผูวาการการนิคมอุตสาหกรรมแหง
ประเทศไทย (กนอ.) หรือผูที่ไดรับมอบหมายตามแนวทางที่กำหนดไว  

9.3 ภาวะฉุกเฉินนิคมฯ/ทาเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุดระดับ 3 

บทบาทความรับผิดชอบของผูประกอบการ (โรงงาน/ทาเรือ) 
1) ผูประกอบการจะตองทำการระงับยับยั้งภาวะฉุกเฉินที่เกิดขึ้นเพ่ือปองกันและลดผลกระทบท่ีอาจ

เกิดขึ้นอยางเต็มกำลังความสามารถ พรอมทั้งรายงานเหตุการณมายังสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่ หรือ
สำนักงานทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุดและศูนยเฝาระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอม  (EMCC) ทันทีท่ีสามารถ
ทำได ภายในเวลาไมเกิน 10 นาที โดยใชแบบรายงานแจงเหตุการณผิดปกต/ิภาวะฉุกเฉินฯ (หากเหตุการณที่เกิดขึ้น
เกี่ยวของกับสารเคมีอันตรายใหระบุชื่อสารเคมีในแบบรายงานแจงเหตุฯดวย) ตามชองทางการส่ือสารที่ กนอ. 
กำหนดและเพ่ือความสะดวกรวดเร็วสามารถดำเนินการดวยการถายภาพแบบรายงานฯท่ีกรอกขอมูลแลว เพ่ือสง
ขอมูลผาน LINE EMCC 

2) แจงขอมูลสถานการณและแจงขอความชวยเหลือในการระงับเหตุไปยังหนวยงานปองกันและ
บรรเทาสาธารณภัยทองที่ (ทน. มาบตาพุด หรือ ทต. บานฉาง) ตามเงื่อนไขที่ระบุในแผนปองกันและบรรเทา 
สาธารณภัย จังหวัดระยอง หลังจากนั้นใหรีบแจงใหนิคมฯ/ทาเรือฯที่สังกัดผาน EMCC ทราบเรื่องการประกาศภาวะ
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ฉุกเฉินระดับ 3 (ระดับสูงสุดของโรงงาน) ใหทราบในทันที รวมถึงแจงไปยังหนวยงานอ่ืน ๆ ที่เก่ียวของ ๆ ตามผังการ
สื่อสารในภาวะฉุกเฉินนิคมอุตสาหกรรม 

3) เม่ือโรงงานที่เกิดเหตุไดทราบวาราชการประกาศแผนฯ  ฉุกเฉินแลว ให ED/IC หรือตัวแทน
ผูบริหารท่ีไดรับมอบหมายของโรงงานท่ีเกิดเหตุ เดินทางมายังศูนยบัญชาการเหตุฯ ของราชการที่ประกาศจัดตั้งขึ้น
ในขณะนั้นเพื่อรวมบัญชาการเหตุกับราชการ  

4) ศูนยบัญชาการเหตุของโรงงานที่ เกิดเหตุและศูนยบัญชาการที่สำนักงานนิคมอุตสาหกรรม 
มาบตาพุด (สนพ.) หรือนิคมฯ หรือทาเรือฯ อ่ืนที่ ผอ.นิคมฯ หรือทาเรือฯ ที่เกิดเหตุพิจารณาเห็นชอบ (ตามความ
เหมาะสมและขอจำกัดของสถานการณในขณะน้ัน) ยังคงปฏิบัติหนาที่คูขนานกันไป โดยโรงงานที่เกิดเหตุตองสง
(กรณีประกาศเหตุฉุกเฉินระดับสูงสุดของโรงงานในทันที) หรือยังคง (กรณีที่ประกาศเหตุฉุกเฉินระดับ 3 หรือระดับ
สูงสุดของโรงงาน ตอเนื่องจากท่ีไดประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ  2 ไวแลว) ผูบริหารหรือตัวแทนไว ที่สามารถ
ติดตอสื่อสาร/ประสานงาน หรือใหขอมูลของโรงงานไดเปนอยางดี มารวมบัญชาการเหตุกับผูบริหารของ  กนอ.ที่
ศูนยบัญชาการเหตุของนิคมฯ/ทาเรือฯ ที่เกิดเหตุ (กรณี ผอ.นิคมฯ/ทาเรือฯ ที่เกิดเหตุพิจารณาจัดตั้งขึ้น) เพ่ือบริหาร
จัดการภารกิจตามแผนฯ ฉุกเฉินที่ระบุไวอยางตอเนื่อง โดยมีภารกิจที่สำคัญ คือ สรุปรวบรวมขอมูล สถานการณและ
ความคืบหนา แจงใหศูนยบัญชาการของหนวยราชการท่ีจัดตั้งขึ้น ทราบขอมูลในพ้ืนที่เกิดเหตุอยางตอเนื่อง สำหรับ
บริหารจัดการในภาพรวมและการตัดสินใจ เชน ยกระดับเหตุฉุกเฉิน สั่งระดมอุปกรณและเคร่ืองมือในการระงับเหตุ
ของราชการและเอกชนในพ้ืนที่ เขาสนับสนุน ปดการจราจร อพยพประชาชน หรือประกาศยกเลิกเหตุฉุกเฉิน เปนตน     

5) กรณีเกิดเหตุสารเคมีรั่วไหลหรือเกิดเหตุเพลิงไหมที่มีควันดำหนาทึบ และ/หรือ มีกลิ่นที่รับรูได
อยางชัดเจน โรงงานฯ/ทาเรือฯ ที่เกิดเหตุตองตรวจวัดคุณภาพอากาศในแนวเขตพ้ืนที่ของตนเอง โดยเฉพาะในแนว
ทิศทางใตลม รวมถึงออกไปตรวจวัดยังจุดเปาหมายที่ไดรับผลกระทบหรือจุดที่ไดรับการรองเรียน (หากทำได) 
รวมกับนิคมฯ/ทาเรือฯ (EMCC) ที่เกิดเหตุ และหนวยงานราชการอ่ืน ๆ ที่เขามารวมตรวจวัดคุณภาพอากาศ เชน 
ทน. มาบตาพุด  หนวยงานควบคุมมลพิษจังหวัดระยอง เปนตน และ/หรือตรวจสอบขอมูลของสถานีตรวจวัดคุณภาพ
ของ กนอ. ที่กระจายอยูในพ้ืนที่รอบ ๆ นิคมฯ มาบตาพุด ผาน EMCC เพ่ือประเมินสถานการณในการวางแผน
ระงับ/จัดการเหตุ เพ่ือลดกระทบตอโรงงานและชุมชนขางเคียง โดยใหรายงานผลใหนิคมฯ/ทาเรือฯ (EMCC) ทราบ
เปนระยะ ๆ (แบบรายงานแจงเหตุการณผิดปกติ/ภาวะฉุกเฉิน) เบื้องตน 

          บทบาทความรับผิดชอบของ กนอ. 
1) ศูนยเฝาระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอม (EMCC) หรือศูนยสื่อสารประสานงานของแตละนิคม

อุตสาหกรรมพ้ืนที่หรือสำนักงานทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด เมื่อรับแจงเหตุแลวจะตองตรวจสอบและบันทึก
ขอมูลการรับแจงลงในแบบรายงานแจงเหตุการณผิดปกติ/เหตุฉุกเฉิน เบื้องตนและตองสรุปรวบรวมขอมูล ประเด็น
ที่ไดรับทราบทั้งหมดลงในแบบฟอรม “รายงานการดำเนินการของศูนยบัญชาการเหตุฉุกเฉินนิคมฯ/ทาเรือ
อุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด (EMCC)” (ภาคผนวก 4 ) โดยตองเสนอให จนท.เวร ของ กนอ. หรือผูบริหารของ กนอ. 
พิจารณาใหความเห็นชอบกอนที่จะสื่อสารออกไปตามชองทางท่ีกำหนดไว และรายงานเหตุการณใหกับหัวหนาเวร
อำนวยการและผูอำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่หรือผูที่ไดรับมอบหมาย  และแจงขอมูลขาวสารไปยัง
หนวยงานตาง ๆ ตามผังการส่ือสารในภาวะฉุกเฉินนิคมอุตสาหกรรมฯ  
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2) เจาหนาที่เวรอำนวยการหรือผูที่ไดรับมอบหมาย ออกตรวจสอบโรงงานที่เกิดเหตุ  (บริเวณประตู
หนาหรืออาคารสำนักงานของที่โรงงานท่ีเกิดเหตุที่จัดเตรียมไวสำหรับบรรยาย/แจงสถานการณเพ่ิมเติม) เพ่ือ
ประเมินสถานการณ และเตรียมการประสานงานในการสนับสนุนชวยเหลือใหกับศูนยบัญชาการเหตุของโรงงานที่
เกิดเหตุ พรอมทั้งรายงานสถานการณกลับมาใหผูอำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรม หรือผูอำนวยการสำนักงาน
ทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุดที่เกิดเหตุ ที่กำลังเตรียมการจัดตั้งศูนยบัญชาการเหตุฉุกเฉินของ กนอ. ควบคูกับศูนย
บัญชาการเหตุของโรงงานทราบขอมูลสถานการณ (กรณีเหตุฉุกเฉินระดับ 3 ในทันที) หรือในขณะที่กำลังบัญชาการ
เหตุฉุกเฉินระดับ 2 ของนิคมฯ/ทาเรือฯ (กนอ.) อยูในขณะนั้น 

โดยเมื่อไดขอมูล และสถานการณครบถวนแลว และไดประสานกับโรงงานที่เกิดเหตุ วาจะมีการตั้งศูนย
บัญชาการเหตุที่สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมาบตาพุด (สนพ.) ที่ EMCC ที่นิคมฯ หรือทาเรือฯ อ่ืนที่ ผอ. นิคมฯ หรือ
ทาเรือฯ ที่เกิดเหตุ พิจารณาเห็นชอบ (ตามความเหมาะสมและขอจำกัดของสถานการณในขณะนั้น)  เรียบรอยแลว 
จึงเดินทางกลับมาปฏิบัติหนาที่ตาม “ผังโครงสรางการควบคุมภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด”  

3) ผูอำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่ หรือผูอำนวยการสำนักงานทาเรืออุตสาหกรรม   
มาบตาพุดที่เกิดเหตุ หรือผูที่ไดรับมอบหมายประเมินสถานการณเพ่ือพิจารณาระดับความรุนแรง  และผลกระทบที่
เกิดขึ้น และตัดสินใจส่ังการใหประกาศภาวะฉุกเฉินนิคมอุตสาหกรรมระดับ 3 และส่ังการใหผูมีหนาที่เกี่ยวของตาม
โครงสรางแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินฯ เขาปฏิบัติหนาที่ในศูนยเฝาระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอม (EMCC) 

หรือศูนยสื่อสารประสานงานของแตละนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่ หรือสำนักงานทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด โดยผอ.
นิคมฯ/ทาเรือฯ ที่เกิดเหตุใหเดินทางไปที่กองอำนวยการปองกันและบรรเทาสาธารณภัยเทศบาล (กอ.ปภ.เทศบาล) 
หรือศูนยอ่ืน ๆ ตามผูอำนวยการทองถิ่นกำหนด เพ่ือเปนตัวแทนของนิคมฯ/ทาเรือฯ  ที่เกิดเหตุ (กนอ.) ในการ
บัญชาการและประสานงานในการใหขอมูลตาง ๆ รวมกับผูอำนวยการทองถิ่นและ ED/IC ของโรงงาน รวมถึง
อำนวยการสนับสนุนในการบริหารจัดการภาวะฉุกเฉินใหเกิดประสิทธิภาพสูงสุด  ตลอดจนเปนตัวแทนของ กนอ.ใน
การรวมแถลงขาวหลังสิ้นสุดเหตุการณของศูนยบัญชาการ 
                โดยมอบหมายให ผอ.นิคมฯ/ทาเรือฯ ที่ไมไดเกิดเหตุหรือตัวแทนท่ีไดรับมอบหมาย เขามาทำ
หนาที่เปนผูบัญชาการเหตุ (ED) ที่ศูนยบัญชาการเหตุนิคมฯ/ทาเรือฯ (กนอ.) แทนที่สำนักงานนิคมอุตสาหกรรม 
มาบตาพุด (สนพ.) ที่ EMCC ที่นิคมฯ หรือทาเรือฯ อ่ืนที่ ผอ.นิคมฯหรือทาเรือฯที่เกิดเหตุ พิจารณาเห็นชอบ (ตาม
ความเหมาะสมและขอจำกัดของสถานการณในขณะนั้น) ที่จัดตั้งขึ้นไวแลว เพ่ือบัญชาการเหตุรวมกับผูบริหารหรือ
ตัวแทนของโรงงานท่ีเกิดเหตุ ที่เขามายังศูนยบัญชาการเหตุ กนอ. ตามท่ีกำหนดไว โดยที่ศูนยบัญชาการเหตุ กนอ. 
มีภารกิจภาพรวมที่สำคัญดังนี้ 

3.1) สื่อสาร/ใหขอมูล กับโรงงาน/ราชการ/ชุมชน ที่เก่ียวของ  
3.2) ประสานงานหนวยงานภายใน/ภายนอก เพ่ือสนับสนุนการระงับเหตุ และ/หรือเสนอ

ขอแนะนำ/กลยุทธ ในการจัดการเหตุ ใหกับโรงงาน/ทาเรือฯท่ีเกดิเหตุ   
3.3) แจงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศ และน้ำ จากสถานีตรวจวัดฯ ที่ติดตั้งไว เพ่ือใช เปน

ขอมูลบริหารจัดการสถานการณ  
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3.4) สงทีมรวมตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่เปาหมาย กับโรงงานท่ีเกิดเหตุและ/หรือหนวย
ราชการที่เก่ียวของ  

3.5)  สงรถตรวจวัดคุณภาพอากาศ ตรวจวัดพ้ืนที่เปาหมาย 
3.6) เก็บตัวอยาง/ตรวจสอบน้ำปนเปอน ในรางระบายน้ำ/ลำคลอง/ชายทะเลที่เปนจุดเส่ียงดาน

สิ่งแวดลอมในพ้ืนที่นิคมฯ/ทาเรือฯ ที่เกิดเหตุ (นอกโรงงานท่ีเหต)ุ 
3.7)  ปดกั้นเสนทางเขาออกจุดเกิดเหตุในพื้นที่ กนอ. รวมกับตำรวจ/โรงงานที่เกิดเหตุ 
3.8)  จัดการ/อำนวยความสะดวกเสนทางอพยพของโรงงานในพ้ืนที่นิคมฯ/ทาเรือฯ 
3.9)  ชวยเหลือโรงงานที่เกิดเหตุในการรับเรื่องรองเรียน/ชดเชยเยียวยา 
3.10)  จัดทำขาวประชาสัมพันธ (Press Release) ตามชวงเวลาที่กำหนด 

3.11)  พิจารณาจัดแถลงขาวตามความจำเปนของสถานการณ 
 

หมายเหตุ   
บทบาทและภารกิจของนิคมฯ/ทาเรือฯ (กนอ.) นี้เปนบทบาทสำหรับทุกระดับของเหตุฉุกเฉินของ

แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด ที่ตองพิจารณา
ดำเนินการตามความจำเปนของสถานการณในขณะนั้น 

4)  ผูอำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่ หรือผูอำนวยการสำนักงานทาเรืออุตสาหกรรม 
มาบตาพุดในฐานะผูบัญชาการเหตุฉุกเฉินของนิคมฯ หรือทาเรือที่เกิดเหตุ รายงานสถานการณที่เกิดข้ึนใหรองผูวาฯ 
ในสายงานและ/หรือ ผูวาการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (กนอ.) หรือผูที่ไดรับมอบหมาย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด จ.ระยอง พ.ศ. 2568  

การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (กนอ.)  
 

 
18  

รูปที่ 1 ภาพรวมบทบาทและภารกิจของโรงงาน/ผูประกอบการในนิคมฯ/ทาเรืออุตสาหกรรม 
พื้นที่มาบตาพุด (กนอ.) กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 
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รูปที่ 2 ผังโครงสรางการควบคุมภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมฯ/ทาเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด (กนอ.) 

 

10.1) ผูอำนวยการควบคุมภาวะฉุกเฉิน (ED: Emergency Director)  

ผูปฏิบัติหนาที่ 
 ผูอำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมหรือผูอำนวยการสำนักงานทาเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่เกิดเหตุ 

หรือผูบริหาร กนอ. ที่ไดรับมอบหมาย  
บทบาทหนาที่  
1) เขาปฏิบัติหนาที่บัญชาการเหตุ ณ ศูนยบัญชาการเหตุที่จัดตั้งขึ้นในขณะน้ัน เพ่ืออำนวยการ 

กำกับดูแล ประสานงาน สนับสนุนการระงับเหตุและบริหารจัดการเหตุของโรงงานที่เกิดเหตุ หรือพ้ืนที่สวนกลางของ 
กนอ. (กรณีเกิดเหตุในพ้ืนที่สวนกลางของ  กนอ.) โดยมีศูนยเฝาระวังและควบคุมคุณภาพ สิ่งแวดลอม (EMCC) หรือ
ศูนยสื่อสารประสานงานของสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมหรือสำนักงานทาเรืออุตสาหกรรม พ้ืนที่เกิดเหตุเปนหนวยงาน
สื่อสารและประสานงานหลักในการบัญชาการ 

2) กำกับดูแลใหเกิดความปลอดภัยของผูปฏิบัติงาน และผูที่อาจไดรับผลกระทบ 

3) รองขอและ/หรือสนับสนุนกำลัง เครื่องมือเคร่ืองใช วัสดุ อุปกรณตาง ๆ เพ่ือชวยเหลือโรงงาน
ควบคุมเหตุการณ  

4) ประสานงานเพ่ือสนับสนุนในการควบคุมเหตุการณกับ ED โรงงานที่เกิดเหตุ  

10. ผังโครงสรางการควบคุมภาวะฉุกเฉิน กลุมนคิมฯ/ทาเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด (กนอ.) 
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5) รวมกับ ED โรงงานที่เกิดเหตุในการพิจารณาขาวสารเหตุการณกอนเผยแพรออกสาธารณะ 

6) ประเมินสถานการณและรายงานผลตอผูบังคับบัญชาจนกวาเหตุการณจะสงบ ใหรองผูวาการฯ
และ/หรือผูวาการการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (กนอ.) หรือผูที่ไดรับมอบหมาย 

7) รายงานสถานการณการเกิดอุบัติเหตุ/อุบัติภัยแกผูอำนวยการทองถิ่นหรือผูอำนวยการจังหวัด  
10.2) เจาหนาที่ประสานงาน 

 ผูปฏิบัติหนาที่ 
1)  พนักงาน/เจาหนาที่ของ กนอ.และ/หรือ 
2)  ตัวแทนโรงงาน/ผูประกอบการ ที่ไดรับมอบหมายจาก กนอ.  
บทบาทหนาที ่
1) เขารายงานตัวเพ่ือปฏิบัติหนาที่ ที่ศูนยบัญชาการเหตุนิคมฯ /ทาเรือฯ (กนอ.) ที่สำนักงานนิคม

อุตสาหกรรมมาบตาพุด (สนพ.) ที่ EMCC ที่นิคมฯ หรือทาเรือฯ อ่ืนที่ ผอ.นิคมฯ หรือทาเรือฯ ที่เกิดเหตุ พิจารณา
เห็นชอบ (ตามความเหมาะสมและขอจำกัดของสถานการณในขณะนั้น) 

2) รวบรวมขอมูล ติดตาม สนับสนุน/รับการสนับสนุน ใหการตอนรับ แจงขาวสาร และประสานงาน
กับหนวยงานภายในและภายนอก เชน หนวยงานภาครัฐ โรงงาน/ผูประกอบการ นักขาว นิคมอุตสาหกรรมอ่ืน ๆ 
พรอมรายงานความคืบหนาของการดำเนินการให ED รับทราบเปนระยะ ๆ 

3) ประสานงานกับผูเชี่ยวชาญจากหนวยงานราชการ เอกชน สมาคมฯ ชมรมฯ สถาบันฯ  กลุมฯ 
เพ่ือปรึกษาหารือ แนวทางในการบริหารจัดการสถานการณ ในเชิงวิชาการ/เทคนิค หรือแนวทางพิเศษ ตามท่ี  ED 

มอบหมาย 

4) สรุปขอมูลผูไดรับผลกระทบตามสถานการณ (ลักษณะเหตุการณ ผูไดรับบาดเจ็บหรือผลกระทบ 
แนวทางการดำเนินการควบคุมสถานการณ จำนวนทีมตอบโต และทรัพยากรที่เขามาสนับสนุนชวยเหลือจากภายใน
และภายนอก สถานการณผลกระทบท่ีเปลี่ยนไปตามเวลาและลักษณะเหตุการณ เปนตน)  

5) ประสานงานขอมูล ขาวสารเกี่ยวกับเหตุการณและความคืบหนากับเจาหนาที่ประชาสัมพันธที่
เกี่ยวของอยางตอเนื่อง 

6) ทำหนาที่อ่ืน ๆ ตามที่ไดรับมอบหมายจาก ED  
10.3) เจาหนาที่ประชาสัมพันธ  

      ผูปฏิบัติหนาที่ 
1) พนักงาน/เจาหนาที่ของ กนอ. และ/หรือ 

2) ตัวแทน โรงงาน/ผูประกอบการ/หนวยงาน ที่ไดรับมอบหมายจาก กนอ.  
  บทบาทหนาที ่

1) เขารายงานตัวเพ่ือปฏิบัติหนาที่ ณ ศูนยบัญชาการเหตุนิคมฯ/ทาเรือฯ (กนอ.) ที่สำนักงานนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด (สนพ.) EMCC นิคมฯ หรือทาเรือฯ อ่ืนที่ ผอ.นิคมฯ หรือทาเรือฯ ที่เกิดเหตุ พิจารณา
เห็นชอบ (ตามความเหมาะสมและขอจำกัดของสถานการณในขณะนั้น) 
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2) ทำหนาที่รวบรวมขอมูลขาวสารเหตุการณ ตลอดถึงติดตามการแจงเหตุตามผังการสื่อสารและ
แจงเตือนไปยังหนวยงานตาง ๆ ตามลักษณะความรุนแรงของเหตุการณ 

3) ติดตามขอมูลผลกระทบจากศูนยบัญชาการเหตุนิคมฯ/ทาเรือฯ (กนอ.) และจากประชาสัมพันธ
ของโรงงานท่ีเกิดเหตุ เพ่ือสนับสนุนและชวยเหลือดานการประชาสัมพันธ ใหขอมูลขาวสารเพ่ือลดความกังวล  และ
ลดผลกระทบของเหตุการณ ผานชองทางสื่อตาง ๆ ตามความเหมาะสม                                               

4) ประสานงานหนวยงานประชาสัมพันธภายในและภายนอก กนอ.  เชน ทีม MPR โรงงาน 
หนวยงานประชาสัมพันธเทศบาล/จังหวัด และเครือขายอ่ืน ๆ เพ่ือรวมใหขอมูลขาวสารในการลดผลกระทบของ
เหตุการณ ตลอดถึงรวมกันลงพ้ืนที่เพ่ือชี้แจงชุมชน โรงเรียน วัด ที่ไดรับผลกระทบรวมกับโรงงานที่เกิดเหตุ 

5) เตรียมขอมูลเพ่ือสนับสนุนการจัดทำขาวประชาสัมพันธ (Press Release ) ใหกับหนวยงานท่ี
รับผิดชอบของ กนอ.ดำเนินการ เพ่ือสงขาวใหสื่อตาง ๆ และผูมีสวนไดเสียที่เกี่ยวของ และ/หรือ แถลงขาวตาม
ความจำเปนของสถานการณในขณะน้ัน ตามท่ี ED สั่งการ โดยประสานงานกับสวนอำนวยการอยางใกลชิด 

6) ติดตามขาวสารท่ีรายงานสูสาธารณะในชองทางส่ือตาง ๆ (สื่อหลักและสื่อ social media ที่
สำคัญๆ) และรายงานสถานการณขาว ให ED ทราบเปนระยะ ๆ 

7) ทำหนาทีอ่ื่น ๆ ตามที่ไดรับมอบหมายจาก ED   
10.4) สวนปฏิบัติการ  

       ผูปฏิบัติหนาที่ 
1) เจาหนาที่เวรอำนวยการ หรือพนักงาน/เจาหนาท่ี กนอ. (ผช.ผอ. สนง.นิคมฯ/ทาเรือฯ) 
2) โรงงาน/สถานประกอบการ หรือหนวยงานที่ไดรับมอบหมายจาก กนอ.  

 บทบาทหนาที ่ 
1) เขารายงานตัวเพ่ือปฏิบัติหนาที่ ณ ศูนยบัญชาการเหตุนิคมฯ/ทาเรือฯ (กนอ.) ที่สำนักงานนิคม

อุตสาหกรรมมาบตาพุด (สนพ.) ที่ EMCC ที่นิคมฯ หรือทาเรือฯ อ่ืน ที่ ผอ. นิคมฯ หรือทาเรือฯที่เกิดเหตุ พิจารณา
เห็นชอบ (ตามความเหมาะสมและขอจำกัดของสถานการณในขณะนั้น) 

2) เดินทางหรือมอบหมายทีมงานเดินทาง หรือประสานงานไปยังโรงงานท่ีเกิดเหตุเพ่ือสนับสนุน
ชวยเหลือโรงงานที่เกิดเหตุในการรองขอกำลังชวยเหลือจากหนวยงาน ภายนอกเพ่ือเขาสนับสนุนการควบคุม
สถานการณใหกลับคืนสูสภาวะปกติโดยเร็วและเกิดประสิทธิภาพสูงสุด โดยประสานงานสนับสนุน ดังนี้ 

2.1) งานดับเพลิงกูภัย โดยดำเนินการดังนี้  
2.1.1) สั่งการทีมที่อยูภายใตการกำกับดูแลของ กนอ.ที่มีทรัพยากร(หากมี) ใหเขา

ปฏิบัติงานรวมกับทีมระงับเหตุของโรงงาน ตามท่ีโรงงานที่เกิดเหตุรองขอ และ/หรือ 
2.1.2) แจงบริษัท โกลบอล ยูทิลิตี้ เซอรวิส จำกัด (GUSCO) สนับสนุนน้ำดับเพลิง ผาน

หัวจายน้ำดับเพลิง (Hydrant) ที่ติดตั้งบนแนวถนนรอบเขตนิคมฯ/ทาเรือฯ  

2.1.3) ชวยประสานงานโรงงานขางเคียงสนับสนุนการดับเพลิงหรือกูภัยในกรณีจำเปน 
(สนับสนุนอุปกรณ/เครื่องมือ การเขาใชพ้ืนที่สูงเพ่ือคนหาผูประสบภัยที่ติดคางในจุดเกิดเหตุที่อยูใกลเคียง การใช
พ้ืนที่เพ่ือจอดรถดับเพลิงหรือวางอุปกรณฉีดน้ำดับเพลิง เปนตน)   

 แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด จ.ระยอง พ.ศ. 2568  
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2.2) งานจราจร โดยแจงทีมสนับสนุนจากบริษัท อีสเทิรน ฟลูอิด ทรานสปอรต จำกัด (EFT) 
และบริษัท โกลบอล ยูทิลิตี้ เซอรวิส จำกัด  (GUSCO) อำนวยความสะดวก ดานการจราจรใหกับรถดับเพลิง/
รถพยาบาล โดยปฏิบัติงานรวมกับเจาหนาที่ตำรวจ ที่เขารับการสนับสนุนการจราจร โดยกำหนดแนวทางในการปด
กั้นพ้ืนที่ไวตามรายละเอียดที่ระบุไวในขอ 12 (การปดกั้นพ้ืนที่เกิดเหตุ) รวมถึงชวยอำนวยความสะดวกเสนทางใน
การอพยพออกนอกนิคมฯ/ทาเรือฯ ที่เกิดเหตุตามรายละเอียดที่ระบุไวในขอ 13 (การอพยพในเขตพ้ืนที่นิคมฯ/    
ทาเรือฯ ที่เกิดเหตุหรือไดรับผลกระทบ) 

2.3) งานรักษาความปลอดภัย โดยแจงขอการสนับสนุนทีม รปภ. และอุปกรณปฏิบัติงานจาก
สำนักงานนิคมพ้ืนที่ หรือสำนักงานทาเรือฯ และบริษัท อีสเทิรน ฟลูอิด ทรานสปอรต จำกัด (EFT) เพ่ือปดกั้นพ้ืนที่
หรือเสนทางเพ่ือปองกันบุคคล/ยานพาหนะท่ีไมเกี่ยวของเขาพ้ืนที่ อันตรายโดยประสานงานกับเจาหนาที่ตำรวจใน
พ้ืนที่และโรงงาน/ทาเรือฯ ที่เกิดเหตุ และเพ่ือรักษาความสงบเรียบรอยภายในนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนท่ี หรือทาเรือ
อุตสาหกรรม โดยกำหนดแนวทางในการปดกั้นพ้ืนที่ไวตามรายละเอียดที่ระบุไวในขอ 12 (การปดก้ันพ้ืนท่ีเกิดเหตุ) 
และใหดำเนินการเพ่ิมเติมดังนี้ 

2.3.1) รายงานขอมูลตามสถานการณที่จุดปฏิบัติงาน (การผานเขา-ออก ของทีมตาง ๆ
ลักษณะเหตุการณผูไดรับบาดเจ็บหรือผลกระทบที่รับทราบแนวทางการดำเนินการควบคุมสถานการณ จำนวนทีม
ตอบโตและทรัพยากรที่เขามาสนับสนุนชวยเหลือจากภายใน และภายนอกสถานการณ ผลกระทบท่ีเปลี่ยนไปตาม
เวลาและลักษณะเหตุการณ เปนตน)       

2.3.2) ปฏิบัติหนาที่อ่ืน ๆ ตามท่ี ED มอบหมาย     
10.5) สวนอำนวยการ  

   ผูปฏิบัติหนาที่ 
1) พนักงาน/เจาหนาที่ กนอ. (งานปฏิบัติการสิ่งแวดลอม) 
2) ตัวแทนโรงงาน/ผูประกอบการ/หนวยงาน ที่ไดรับมอบหมายจาก กนอ.  

       บทบาทหนาที่  
1) เขารายงานตัวเพ่ือปฏิบัติหนาที่ ที่ศูนยบัญชาการเหตุนิคมฯ/ทาเรือฯ  (กนอ.)  ที่สำนักงานนิคม

อุตสาหกรรมมาบตาพุด (สนพ.) ที่ EMCC ที่นิคมฯ หรือทาเรือฯ อ่ืนที่ ผอ.นิคมฯ หรือทาเรือฯ ที่เกิดเหตุ พิจารณา
เห็นชอบ (ตามความเหมาะสมและขอจำกัดของสถานการณในขณะนั้น) 

2) จัดเตรียมความพรอมของทีมในการอำนวยการและสนับสนุนการบัญชาการเหตุ  โดยทำหนาที่
เปนเลขาฯ ศูนยบัญชาการเหตุ มีบทบาทหนาที่ ดังนี้ 

2.1) งานสถานการณ  
2.1.1) สถานการณของเหตุการณจากผูแทนโรงงาน/ทาเรือฯ ที่เกิดเหตุจากโรงพยาบาลท่ี

เกี่ยวของ จากหนวยงานตอบโตเหตุฉุกเฉินภายนอกจากชุมชนจากแหลงขาวอ่ืน ๆ 

2.1.2) ติดตามบันทึกการรับแจงเหตุ บันทึกขอมูลเหตุการณที่สำคัญ รวมถึงจัดใหมีการ
จดบันทึกความคืบหนาเหตุการณ การดำเนินการ/ประสานงาน สั่งการและการบัญชาการของศูนยบัญชาการ
เหตุการณฯ (Event Log) และจดบันทึกประชุม (หากมี) เพ่ือใชในการประเมินสถานการณผลกระทบที่เกิดขึ้น
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ภายในและภายนอก ใชเปนขอมูล/หลักฐานในการวางแผน กำหนดกลยุทธ การตัดสินใจในการปฏิบัติการใหกับ ED 
ในการบัญชาการเหตุการณ 

2.1.3) ประสานงานกับ EMCC ในการจัดทำแผนท่ี แผนผัง แสดงจุดเกิดเหตุพ้ืนที่ที่ไดรับ
หรืออาจไดรับผลกระทบและแสดงสถานการณปจจุบัน สำหรับสื่อสารใหผูเกี่ยวของทราบเปนระยะ  ๆ โดย
ประสานงานดำเนินการกับทีมประชาสัมพันธ 

2.1.4) จัดเตรียมขอมูลที่สำคัญเพ่ือเปนประโยชนตอการประเมินสถานการณใหกับ  ED 

และทีมตอบโตเหตุการณ เชน SDS สารเคมี ตลอดถึงขอมูลผลกระทบตอสุขภาพ ความปลอดภัย และสิ่งแวดลอม 
และขอมูลดานอุตุนิยมวิทยา เพ่ือวางแผนในการบริหารจัดการสถานการณ รวมถึงการใชเครื่องมือตรวจวัด และเก็บ
ตัวอยางจากศูนย EMCC  

2.1.5) ประสานงานกับทีมประชาสัมพันธเพ่ือประเมินแนวโนมผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นตอ
ชุมชน โรงงานขางเคียงเปนระยะ ๆ ตอเนื่องจนสิ้นสุดเหตุการณ 

2.1.6) จัดเตรียมและดำเนินการประชุมวางแผนในการระงับเหตุ และการประชุมอื่น ๆ 

2.1.7) รวบรวมและประมวลผลการดำเนินการ การปฏิบัติการระงับเหตุ การบริหาร
จัดการ เพ่ือสรุปขอมูลเหตุการณใหกับ ED และทีมตาง ๆ ในศูนยบัญชาการเหตุการณ ทราบความคืบหนาเปน 
ระยะ ๆ หรือตามที ่ED รองขอ รวมถึงกอนที่จะมีการจัดทำขาวประชาสัมพันธ (Press Release) หรือการแถลงขาว 

2.2) งานทรัพยากรและอ่ืน ๆ   
2.2.1) ประสานงานกับสวนปฏิบัติการในความตองการดานทรัพยากรในการระงับเหตุ 

เชน ทีมตอบโตเหตุ รถดับเพลิง อุปกรณจัดการสารเคมี และอ่ืน  ๆ มาสนับสนุนชวยเหลือจากโรงงาน/หนวยงาน 
ภายในพ้ืนที่นิคมฯ ทาเรือฯ และจากหนวยงานภายนอก 

2.2.2) บันทึกรวบรวมและติดตามสถานะของทรัพยากร ที่เขามาสนับสนุนในการระงับเหตุ   
2.2.3) รวบรวมเอกสาร แบบฟอรมตาง ๆ ที่เกี่ยวของกับเหตุการณ รวมถึงการจัดเก็บ

ติดตามขอมลูขาวสารจากแหลงขาวตาง ๆ ซึ่งอาจสงผลกระทบตอโรงงานและ กนอ. 

2.2.4) ภารกิจอ่ืน ๆ ตามท่ีไดรับมอบหมายจาก ED  

10.6) สวนสนับสนุน 
    ผูปฏิบัติหนาที่ 

1) พนักงาน/เจาหนาที่ กนอ. (งานพัสดุ/บริการทั่วไป/บัญชีฯ) 
2) ตัวแทนโรงงาน /ผูประกอบการ หรือหนวยงานท่ีไดรับมอบหมายจาก กนอ. 
บทบาทหนาที่ 
1) เขารายงานตัวเพ่ือปฏิบัติหนาที่ ณ ศูนยบัญชาการเหตุนิคมฯ/ทาเรือฯ  (กนอ.)  ที่สำนักงานนิคม

อุตสาหกรรมมาบตาพุด (สนพ.) ที่ EMCC ที่นิคมฯ หรือทาเรือฯ อ่ืน ที่ ผอ.นิคมฯ หรือทาเรือฯ ที่เกิดเหตุพิจารณา
เห็นชอบ (ตามความเหมาะสมและขอจำกัดของสถานการณในขณะนั้น) 

2) จัดเตรียมความพรอมของทีมในการสนับสนุน ดังนี้ 
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2.1) งานพัสดุในการจัดหาอาหารและเครื่องดื่ม และอุปกรณอ่ืน  ๆ ตามความเหมาะสม เพ่ือ
สนับสนุน และรองรับการตอบโตเหตุฉุกเฉินตามคำสั่งของ ED 

2.2) งานสถานที่ในการจัดเตรียมอาคารสถานที่และเครื่องมืออุปกรณ สำหรับการประชุม การแถลง
ขาว การรองรับหนวยงานราชการและผูเกี่ยวของอ่ืน ๆ 

2.3) งานสนับสนุนอุปกรณ  ประสานงานในการจัดหาเครื่องมือ ยานพาหนะ อุปกรณ  และ 
สิ่งอำนวยความสะดวกตาง ๆ 

3)  รายงานความพรอมของทีมในการสนับสนุนดานเสบียงอาหาร อาคารสถานท่ี และอุปกรณเครื่องมือ
ตาง ๆ ให ED ทราบเปนระยะ ๆ 

4) รวบรวมเอกสารท่ีเกี่ยวของกับการจัดซื้อ จัดจาง รวมถึงการจัดเก็บเพ่ือดำเนินการตามระเบียบฯ 
ตอไป 

5) อ่ืน ๆ ตามท่ีไดรับมอบหมายจาก ED 

 

 

 

 
 

รูปที่ 3 แสดงภาพรวมบทบาท และภารกิจของศูนยบัญชาการเหตุนิคมฯ/ทาเรือฯ (กนอ.) 
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รูปที่ 4 ผังปฏิบัติการในภาวะฉุกเฉินนิคมฯ/ทาเรือฯ พื้นท่ีมาบตาพุด (กนอ.) 
ที่มา : แผนฉกุเฉนิจังหวดัระยอง (ฉบับปรังปรุง พ.ศ. 2568) 

 

 

 

เตรียมการอพยพ 
ชุมชน/ประชาชน/แผนฉุกเฉินชุมชน 

กอ.ปภ. (ผอ.อำเภอ) 
IC/ผูอำนวยการอำเภอ 

- รพ.ทองที่เกิดเหตุ/ใกลเคียง 
- ตำรวจ.ทองที่เกิดเหตุ/ใกลเคียง 
- ชุมชน/ประชาชน 

 

งานปองกัน/หน.ปองกนั 
แจง จนท.ทราบ/ชวยเหลือ MC 

OC/UC 

เทศบาลแหงพื้นที่ 
IC/ผูอำนวยการทองถ่ิน 

รายงาน 

กอ.ปภ.จว.รย. 

 
แจงเพ่ือทราบ 
และขอความ
ชวยเหลือ 

 

ประเมิน
สถานการณ 

ทุกหน่วย 

- ประสาน อปท. ในพ้ืนที่ 
- ประกาศภาวะฉุกเฉิน   
   ระดับ 2 (ตัง้ ศฉก.) 

แจงเพื่อทราบ 
และขอความชวยเหลือ 

ED/IC 

EMCC และ นิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่เกิดเหตุ/ทาเรืออุตสาหกรรมฯ 

FC 

FL 

FL 

FL 

FC 

จุดเกิดเหตุ 

 
อธิบายคำศัพย 
ED/IC  หมายถึง ผูอำนวยการภาวะฉุกเฉิน ของการนิคมฯ 
MC  หมายถึง เจาหนาที ่กนอ. ที่ไดรับมอบหมายใหทำหนาที่ประสานงาน 
OC/UC  หมายถึง ผูควบคุมสั่งการท่ีจุดเกิดเหต ุ
FC  หมายถึง หัวหนาชุดดับเพลิง 
FL  หมายถึง หัวหนาพนักงานดับเพลิงภายใตการสั่งการของ FC 
 
         กรอบการปฏิบัติของหนวยงานราชการท่ีเกี่ยวของ 
 
 กรอบการปฏิบัติของการนิคมอุตสาหกรรม 
 
 ทีมปฏิบัติการ 
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เพ่ือเปนแนวทางในการปฏิบัติในการดานการส่ือสารและประสานงาน กรณีเหตุการณผิดปกติหรือภาวะ
ฉุกเฉิน กนอ. กำหนดแนวทางการสื่อสาร เพ่ือเปนแนวทางการปฏิบัติรวมกันของกลุมโรงงานดังนี้ 

11.1) โรงงานที่เกิดเหตุ/ผูประกอบการ จะตองแจงขอมูลการเกิดเหตุฯ ไปยังหนวยงานตาง ๆ ดังนี้  
1) แจงขอมูลไปยังสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่ หรือสำนักงานทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด 

และศูนยเฝาระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอม (EMCC) ภายใน 10 นาที หลังเกิดเหตุการณ โดยใชแบบรายงานแจง
เหตุการณผิดปกติ/เหตุฉุกเฉินเบื้องตน ของผูประกอบการพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด 
ตามชองทางการส่ือสารที่ กนอ. กำหนด(หากเหตุการณที่เกิดขึ้นเกี่ยวของกับสารเคมีอันตรายใหระบุชื่อสารเคมีใน
แบบรายงานแจงเหตุฯดวย) ตามชองทางการส่ือสารที่ กนอ.กำหนดและเพ่ือความสะดวกรวดเร็วสามารถดำเนินการ
ดวยการถายภาพแบบรายงานฯท่ีกรอกขอมูลแลว เพ่ือสงขอมูลผานLine EMCC  และหากเหตุการณที่เกิดขึ้นมี
ระยะเวลาตอเน่ืองเปนเวลานาน โรงงานที่เกิดเหตุจะตองแจงความคืบหนาเหตุการณใหสำนักงานนิคมอุตสาหกรรม
พ้ืนที่ หรือสำนักงานทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุดและศูนยเฝาระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอม  (EMCC) ตาม 
“แบบรายงานแจงความคืบหนาเหตุการณผิดปกติ/เหตุฉุกเฉินของผูประกอบการพ้ืนที่นิคมฯ/ทาเรือฯ” ใหทราบ
ขอมูลความคืบหนาสถานการณเพ่ิมเติมจากท่ีไดแจงใหทราบไวในคร้ังแรก (แบบรายงานแจงเหตุการณผิดปกติ/เหตุ
ฉุกเฉิน เบื้องตน ของผูประกอบการพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด)ตอเนื่องทุก30นาที 
และเม่ือมีการจัดทำขาวประชาสัมพันธ (Press Release หรือ Statement) ตามท่ีกำหนดไว(ขอ16 การสื่อสารและ
ประชาสัมพันธ)ตองสงใหนิคมฯ/ทาเรือฯ (EMCC) ทราบดวยทุกครั้งที่ออกขาวประชาสัมพันธ และเพ่ือความสะดวก
รวดเร็วสามารถดำเนินการดวยการถายภาพแบบรายงานฯท่ีกรอกขอมูลแลว เพ่ือสงขอมูลผานLine EMCC   

(สามารถแจงอยางไมเปนทางการทางโทรศัพท หมายเลข 0-3868-3933 หรือ 08-1732-3485 กอนท่ีจะแจงทาง
แบบรายงานแจงความคืบหนาเหตกุารณผิดปกติ/เหตุฉุกเฉินฯ ตามมาภายหลัง )             

2) แจงขอมูลไปยังโรงงานขางเคียงที่รั้วติดกัน หรือโรงงานขางเคียงอ่ืน  (ที่ไดรับผลกระทบ) เพ่ือ
รับทราบสถานการณ และเพ่ือเตรียมพรอมกรณีเหตุการณขยายตัวลุกลามหรือควบคุมไมได  หากเปนภาวะฉุกเฉิน
นิคมอุตสาหกรรมระดับ 2 หรือภาวะฉุกเฉินนิคมอุตสาหกรรมระดับ 3 จะตองแจงโดยเร็วเทาท่ีสามารถดำเนินการได  

3) กรณีมีผูบาดเจ็บ หรือจำเปนตองเขารับการรักษาพยาบาล ใหแจงขอมูลไปยังสถาบันการแพทย
ฉุกเฉินแหงชาติ (1669) หรือโรงพยาบาลในพื้นที่ ตามรูปแบบ Checklist (METHANE) หรือ W5H1 เพ่ือใหเตรียม
ความพรอมในการชวยเหลือผูประสบเหตุไดอยางมีประสิทธิภาพ 

             4) กรณีมีผูเสียชีวิตในที่เกิดเหตุ ใหแจงเจาหนาที่ตำรวจทองที่เขามาชันสูตรพลิกศพ รวมกับแพทย 
(ในทางปฏิบัติ หลังรับแจงเหตุ เจาหนาที่ตำรวจจะประสานกับโรงพยาบาลทองที่เพ่ือเขาปฏิบัติงานรวมกัน)  ตาม
ประมวลกฎหมายวิธีพิจารณาความอาญา มาตรา 150                       
                   5) โรงงานท่ีเกิดเหตุตองใหขอมูล SDS ดานสุขภาพที่เกี่ยวกับอันตรายของสารเคมี หรือผลกระทบ
จากสารเคมี โดยเฉพาะสารเคมีพิเศษที่ตองมีสารชะลาง หรือ  Antidote ในการรักษาพยาบาล เพ่ือใหเจาหนาที่
ทางการแพทยมีการเตรียมการเพ่ือปองกันตนเอง และวางแผนการรักษาผูบาดเจ็บไดอยางทันทวงที 

11. การส่ือสารและประสานงานในกลุมนิคมฯ/ทาเรือฯ พ้ืนที่มาบตาพุด 
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                         6) แจงขอมูลเพ่ือทราบไปยังชุมชนใกลเคียงโรงงาน หรือ ชุมชนที่อาจไดรับผลกระทบโดยตรง (หากทำ
ได) โดยแจงไปยังผูนำชุมชนหรือบุคคลซึ่งไดกำหนดไวในแผนฉุกเฉินชุมชนน้ัน ๆ หรือแจงขอมูลไปยังเทศบาลแหงพ้ืนที่ 
เพ่ือทราบ เพ่ือเตรียมพรอม หรือเพ่ือขอรับการสนับสนุน  
                      7) เมื่อเหตุการณผิดปกติ ไดกลับเขาสูสถานการณปกติแลว จะตองสื่อสารใหทุกหนวยงานที่ได
แจงเหตุใหทราบไวนั้น ไดรับทราบสถานการณปกติแลวดวยเชนกัน ในเวลาอันรวดเร็ว  (ตามที่ระบุไวในหัวขอการ
ประชาสัมพันธและแถลงขาว (16.3)) 
หมายเหตุ :  กรณีโรงงานขนาดเล็กหรือโรงงานที่ไมมีศักยภาพเพียงพอท่ีจะแจงขอมูลเพ่ิมเติมใหหนวยงาน 
                 ภายนอกจำนวนมากทราบขอมูลไดในเวลาอันรวดเร็ว หรือ โรงงานที่เกิดเหตุมีภารกิจเรงดวนที่ตอง  
                 เรงดำเนินการในขณะนั้น ศูนยเฝาระวังและควบคุมคุณภาพส่ิงแวดลอม (EMCC) ที่ไดรับแจงขอมูลเหตุ 
                   ฉุกเฉินมาแลว จะทำหนาที่ในการสื่อสารตอไปยังทุกหนวยงานท่ีเกี่ยวของที่กำหนดไวแทนโรงงานที่ 
                 เกิดเหตุ        
                                 

 

 

 
 

                                                       

รูปที่ 5 ตัวอยางแบบ Checklist (METHANE) 

11.2) ศูนยเฝาระวังและควบคุมคุณภาพส่ิงแวดลอม  (EMCC) หรือศูนยสื่อสารประสานงานนิคม
อุตสาหกรรม พ้ืนที่สำนักงานทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด จะทำหนาท่ีรวบรวมและประมวลผลขอมูลแจงตอไปยัง
โรงงานในพ้ืนที่นิคมฯ/ทาเรือฯ ผูบริหารของ กนอ. หนวยงานราชการและชุมชนท่ีเกี่ยวของ  เพ่ือบูรณาการการ
สื่อสารแจงเหตุฉุกเฉิน ตามบทบาทหนาที่หรือตามท่ีระบุไวในแผนฯ  ฉุกเฉินของหนวยงานน้ัน ๆ ซึ่งเปาหมายที่
สำคัญ คือ หนวยราชการท่ีเกี่ยวของกับการระงับเหตุ และประชาชนในชุมชนตาม “ผังบูรณาการส่ือสารแจงเหตุ
ฉุกเฉิน แผนนิคมฯ/ทาเรือฯพ้ืนที่มาบตาพุด (กนอ.)  
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รูปที่ 6 ผังบูรณาการสื่อสารแจงเหตุฉุกเฉินแผนนิคมฯ/ทาเรือฯ พื้นที่มาบตาพุด (กนอ.) 
 

โดยรายละเอียดที่ศูนยเฝาระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอม  (EMCC) จะตองแจงขอมูลไปยัง
หนวยงานตาง ๆ อยางนอยดังนี ้

1) แจงขอมูลไปยังหนวยงานภายใน กนอ. ตามขั้นตอนการแจงเหตุ เจาหนาท่ีเวรอำนวยการ  
ผูอำนวยสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่ หรือผูที่ไดรับมอบหมายทันทีที่ไดรับแจงเหตุ 

2) แจงขอมูลไปยังศูนยปฏิบัติการ กนอ. เพื่อทราบ เพ่ือเตรียมพรอม หรือเพ่ือขอรับการสนับสนุน  
3) แจงขอมูลไปยังโรงงานขางเคียงเพ่ือรับทราบสถานการณ และเพ่ือเตรียมพรอมกรณีเหตุการณ

ขยายตัว ลุกลามหรือควบคุมไมได  
4) แจงขอมูลไปยังโรงพยาบาลในทองที่ หรือศูนยเฝาระวังทางการแพทย (1669) เมื่อไดรับการรอง

ขอจากโรงงาน หรือกรณีที่มีผูไดรับบาดเจ็บที่อยูในความรับผิดชอบของการบัญชาการเหตุการณ 
5) แจงขอมูลไปยังชุมชน ที่อาจไดรับผลกระทบโดยตรงผานหอกระจายขาวหรือระบบสื่อสารท่ี

จัดเตรียมไว เพ่ือทราบเหตุการณ หรือเพ่ือเตรียมพรอม และ/หรือรอฟงคำสั่งจาก อบต. หรือเทศบาลทองที่เพ่ือ
ปฏิบัติการในการอพยพเคล่ือนยายประชาชนตามชุมชนตางๆ ตามแผนฉุกเฉินชุมชนท่ีกำหนดไว  

6) แจงขอมูลไปยัง อบต./เทศบาลแหงพ้ืนที่ เพ่ือทราบ เพ่ือเตรียมพรอม หรือเพ่ือขอรับการ
สนับสนุนและหากเปนภาวะฉุกเฉินนิคมอุตสาหกรรมระดับ 2 หรือภาวะฉุกเฉินนิคมอุตสาหกรรมระดับ 3 ใหแจง
ทันทีท่ีไดรับการแจงเหตุจากโรงงาน  

7) แจงขอมูลไปยังปองกันและบรรเทาสาธารณภัย (ปภ.) จ.ระยอง เพ่ือทราบ เพ่ือเตรียมพรอม
หรือเพ่ือขอรับการสนับสนุน 

8) แจงขอมูลไปยังสถานีตำรวจพ้ืนที่รับผิดชอบ เพ่ือทราบ เพ่ือเตรียมพรอม หรือเพ่ือขอรับการ
สนับสนุน 

 แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด จ.ระยอง พ.ศ. 2568  

การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (กนอ.)  
 

 
29  

9) แจงขอมูลไปยังสมาคม ชมรม หรือผูสนับสนุนอื่น ๆ ในพ้ืนที่ เพื่อรวมสนับสนุนและชวยเหลือใน
การควบคุมสถานการณ ตามแผนสื่อสารในพ้ืนที่    

 
 

 

 

รูปที่ 7 ผังการเชื่อมโยงภาพรวมการส่ือสารเหตุฉุกเฉินระดับตาง ๆ ของโรงงาน/สถานประกอบการ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด จ.ระยอง พ.ศ. 2568  

การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (กนอ.)  
 

 
30  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปที่ 8 ผังการสื่อสารในภาวะฉุกเฉินนิคมฯ/ทาเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด (กนอ.) ระดับ 1 

 

 แจงทันทีหลังจาก 
 ผอ.พ้ืนที่รับทราบ 
(ตามลำดับหมายเลข) 

 

โรงงาน/สถานประกอบการ 
ที่เกิดเหตุ 
ED/IC 

โรงงานขางเคียง 
(ที่อาจไดรบัผลกระทบ) 

จุดเกิดเหต ุ

MC 

OC 

FC FC 

FL FL FL FL 

FT FT FT FT 

เทศบาลแหงพื้นที่  
/ อำเภอ 

ชุมชน 
(ท่ีอาจไดรับผลกระทบ)  

รพ.ทองที่ /1669 
(มีความเส่ียงจากสารเคมี/กรณีมีผูบาดเจ็บ 

เพื่อปฏิบัต ิ

สมาคม/ชมรม/หนวยงานตอบ
โตเหตฉุุกเฉินในพื้นที่ 

เพื่อทราบ 

                 เพื่อปฏิบัติ  

โทรศัพท /SM
S/  Group Line / Em

ail/ Trunk M
obile /โทรสาร.         

ภายใน 10 นาที 

เพื่อทราบ 

เพื่อทราบ 

เพื่อทราบ/เตรียมพรอม 

เพื่อทราบ 

ศูนยปฏิบัติการ การนิคม
อุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 

สำนักงานนิคมฯ/ 
ทาเรือฯพ้ืนที่เกิดเหต ุ
และศูนย EMCC   

2 

5 

5 

3 

7 

1 

เจาหนาที่ตำรวจ 
ในพื้นที่เกิดเหต ุ
เพื่อทราบ 

6 

2 

1 

4 

3 

5 

ปภ.จ.ระยอง 

เพื่อทราบ 
4 

โทรสาร /โทรศัพท /SM
S/ Line /Trunk M

obile 

 
อธิบายคำศัพย 
ED/IC  หมายถึง ผูอำนวยการภาวะฉุกเฉิน ของการนิคมฯ 
MC  หมายถึง เจาหนาที ่กนอ. ที่ไดรับมอบหมายใหทำหนาที่ประสานงาน 
OC/UC  หมายถึง ผูควบคุมสั่งการท่ีจุดเกิดเหต ุ
FC  หมายถึง หัวหนาชุดดับเพลิง 
FL  หมายถึง หัวหนาพนักงานดับเพลิงภายใตการสั่งการของ FC 
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รูปที่ 9 ผังการสื่อสารในภาวะฉุกเฉินนิคมฯ/ทาเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด (กนอ.) ระดับ 2 

 แจงทันทีหลังจาก 
 ผอ.พ้ืนที่รับทราบ 
(ตามลำดับหมายเลข) 

โรงงาน/สถานประกอบการ 
ที่เกิดเหตุ 
ED/IC 

โรงงานขางเคียง 
(ที่อาจไดรบัผลกระทบ) 

จุดเกิดเหต ุ

MC 

OC 

FC FC 

FL FL FL FL 

FT FT FT FT 

เทศบาลแหงพื้นท่ี  
/ อำเภอ 

ชุมชน 
(ท่ีอาจไดรับผลกระทบ)  

รพ.ทองที่ /1669 
(มีความเส่ียงจากสารเคมี/กรณีมีผูบาดเจ็บ) 

เพื่อปฏิบัต ิ

สมาคม/ชมรม/หนวยงานตอบ
โตเหตฉุุกเฉินในพ้ืนท่ี 

เพื่อทราบ 

                 เพื่อปฏิบัติ  

โทรศัพท /SM
S/  Group Line / Em

ail/ Trunk M
obile /โทรสาร.

ภายใน 10 นาที 

เพื่อทราบ 

เพื่อทราบ 

เพื่อเตรียมพรอม/เพ่ือปฏิบตั ิ

เพื่อทราบ 

ศูนยปฏิบัติการ การนิคม
อุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 

สำนักงานนิคมฯ/ 
ทาเรือฯพ้ืนที่เกิดเหต ุ
และศูนย EMCC   

2 

5 

5 

3 

7 

1 

เจาหนาที่ตำรวจ 
ในพื้นที่เกิดเหต ุ
เพื่อทราบ 

6 

2 

1 

4 

3 

5 

ปภ.จ.ระยอง 

เพื่อทราบ 
4 

โทรสาร /โทรศัพท /SM
S/Line /Trunk M

obile 

 
อธิบายคำศัพย 
ED/IC  หมายถึง ผูอำนวยการภาวะฉุกเฉิน ของการนิคมฯ 
MC  หมายถึง เจาหนาที ่กนอ. ที่ไดรับมอบหมายใหทำหนาที่ประสานงาน 
OC/UC  หมายถึง ผูควบคุมสั่งการท่ีจุดเกิดเหต ุ
FC  หมายถึง หัวหนาชุดดับเพลิง 
FL  หมายถึง หัวหนาพนักงานดับเพลิงภายใตการสั่งการของ FC 
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รูปที่ 10 ผังการสื่อสารในภาวะฉุกเฉินนิคมฯ/ทาเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด (กนอ.) ระดับ 3 

 แจงทันทีหลังจาก 
 ผอ.พ้ืนที่รับทราบ 
(ตามลำดับหมายเลข) 

 

โรงงาน/สถานประกอบการ 
ที่เกิดเหตุ 
ED/IC 

โรงงานขางเคียง 
(ที่อาจไดรบัผลกระทบ) 

จุดเกิดเหต ุ

MC 

OC 

FC FC 

FL FL FL FL 

FT FT FT FT 

เทศบาลแหงพื้นที่  
/ อำเภอ 

ชุมชน 
(ท่ีอาจไดรับผลกระทบ)  

รพ.ทองที่ /1669 
(มีความเส่ียงจากสารเคมี/กรณีมีผูบาดเจ็บ) 

เพื่อปฏิบัต ิ

สมาคม/ชมรม/หนวยงานตอบ
โตเหตฉุุกเฉินในพื้นที่ 

 

โทรศัพท /SM
S/Group Line / Em

ail/ Trunk M
obile /โทรสาร.

ภายใน 10 นาที 

ศูนยปฏิบัติการ การนิคม
อุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 

สำนักงานนิคมฯ/ 
ทาเรือฯพ้ืนที่เกิดเหต ุ
และศูนย EMCC   

2 

5 

5 

3 

7 

1 

เจาหนาที่ตำรวจ 
ในพื้นที่เกิดเหต ุ6 

2 

1 

4 

3 

5 

ปภ.จ.ระยอง 

เพื่อทราบ/เตรียมพรอม 
4 

โทรสาร /โทรศัพท /SM
S/Line /Trunk M

obile 

เพื่อเตรียมพรอม/เพื่อปฏิบตั ิ

เพื่อเตรียมพรอม/เพื่อปฏิบตั ิ

เพื่อเตรียมพรอม/เพื่อปฏิบตั ิ

เพื่อปฏิบัต ิ

เพื่อปฏิบัต ิ

เพื่อเตรียมพรอม/เพื่อปฏิบตั ิ

เพื่อเตรียมพรอม/เพื่อปฏิบตั ิ

 
อธิบายคำศัพย 
ED/IC  หมายถึง ผูอำนวยการภาวะฉุกเฉิน ของการนิคมฯ 
MC  หมายถึง เจาหนาที ่กนอ. ที่ไดรับมอบหมายใหทำหนาที่ประสานงาน 
OC/UC  หมายถึง ผูควบคุมสั่งการท่ีจุดเกิดเหต ุ
FC  หมายถึง หัวหนาชุดดับเพลิง 
FL  หมายถึง หัวหนาพนักงานดับเพลิงภายใตการสั่งการของ FC 
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ตารางที่ 1 แสดงการแจงภาวะฉุกเฉินของหนวยงานท่ีเกี่ยวของ 
 

โรงงาน/สถาน
ประกอบการ 
ที่เกิดเหตุ 

นิคมฯ/ทาเรือฯ
(กนอ.) ที่เกิดเหตุ 

EMCC 

นิคมฯ มาบตาพุด 
เทศบาล 

ทองที่เกิดเหตุ 
โรงพยาบาลทองท่ี 

จังหวัดระยอง 
(ปภ.จังหวัด) 

1. แจงนิคมฯ ที่
สังกัด และแจง 
EMCC  
2. แจงโรงงาน/
พื้นที่ใกลเคียง (รั้ว
โรงงานติดกันหรือ
พื้นที่ท่ีคาดวาจะ
ไดรับผลกระทบ 

ทันท ี

3. แจงสถาบัน
การแพทยฉุกเฉิน
แหงชาติ (1669) 

หรือ รพ.พื้นที่     
ที่เกี่ยวของ 
(กรณีที่มีความเสีย่ง
จากสารเคมีหรือมี
ผูไดรับบาดเจ็บ) 
4. ชุมชน/ที่อาจ
ไดรับผลกระทบ 

(หากทำได) 
5. แจงเทศบาล/
อบต.ทองที ่
 

 

 

1. แจงผูบริหาร 
ระดับสูงตามสาย  
บังคับบัญชา 
2. แจงศูนย EMCC  

3. แจงกลุมโรงงาน 
/ผูประกอบการใน
นิคมฯท่ีอาจไดรับ
ผลกระทบ 

 

1. แจงผูบริหาร 
ระดับสูงตามสาย
บังคับบัญชา 
2. แจง ศปก.กนอ. 
3. แจงโรงงาน/
ผูประกอบการใน
นิคมฯ ที่อาจไดรับ
ผลกระทบ 

4. แจงชุมชน 
โรงเรียน วัด สุเหรา 
ในพ้ืนที่ 
5. แจงเทศบาล
ทองที่เกิดเหต ุ
6. แจง ปภ. จังหวัด 

7. แจงสถาบัน
การแพทยฉุกเฉิน
แหงชาติ (1669) 

หรือ รพ. พ้ืนท่ี 

8. แจงสถานีตำรวจ 
ทองที่ 
9. สมาคม/ชมรม/

หนวยงานตอบโต
เหตุฉุกเฉินในพ้ืนท่ี 
10. สวัสดิการและ
คุมครองแรงงาน 

11. กรมควบคุม
มลพิษ จ.ระยอง 

1. แจงผูบังคับ 
บัญชาตามสายงาน 

2. แจงชุมชน
โรงเรียน วัด สุเหรา 
ที่อยูในพ้ืนท่ีทั้งหมด 

3. แจง รพ.ท่ี
เกี่ยวของ 
4. แจง นอภ.เมือง
ระยอง 
5. แจง ปภ. จังหวัด 

6. ควบคุมมลพิษ  
7. สวัสดิการและ
คุมครองแรงงาน 

  
 

1. แจง รพ.ใน
เครือขาย 

2. แจง สสจ.ระยอง 
และหนวยงานตาม
แผนพิทักษระยอง 

1. แจง ผวจ.ระยอง 
2. แจงผูบังคับ 
บัญชาตามสายงาน 

3. แจงฝายตาง ๆ 

ที่ระบุไวในแผนฯ 
จังหวัด 

 

หมายเหตุ   
ขอควรพิจารณาสำหรับคัดกรองการแจงเหตุ/สงขอมูลขาวสารไปยังภายนอก เพ่ือลดปริมาณขอมูลที่จะไป

กระทบกับผูรับขอมูล และลดความต่ืนตระหนกในสถานการณที่เกิดขึ้นของผูไดรับขาวสาร โดยเหตุการณที่เกิดขึ้นมา
นั้นจะตองอยูในแนวทางท่ีกำหนดไวดังตอไปน้ี                 
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1. เปนเหตุการณขนาดเล็กที่เกิดขึ้น โดยเหตุการณนั้นสามารถควบคุม/จัดการใหอยูในวงจำกัดไดทันที
หรือในเวลารวดเร็ว ไมมีภาพหรือสิ่งบอกเหตุปรากฏออกภายนอก เชน เปลวไฟ ควันดำ เสียงดัง กล่ิน หรือน้ำเสียที่
ไหลออกจากโรงงานที่รับรูไดวาเกิดผลกระทบ เปนตน หรือ 

2. ไดรับการยืนยันจากโรงงาน/สถานประกอบการอยางรวดเร็ว (หลังจากแจงเหตุเบื้องตนในเวลาไมเกิน
10 นาที) วาเหตุการณสามารถควบคุมใหอยูในวงจำกัด ตามท่ีระบุไวในขอ 1. หรือ   

3. มีเจาหนาที่ของ กนอ.หรือผูที่ไดรับมอบหมายเขาไปตรวจสอบท่ีโรงงานที่เกิดเหตุ และไดรับทราบขอมูล
ยืนยันสถานการณ หรือ 

4. มีภาพถายเหตุการณ หรือผลตรวจวัดคุณภาพดานสิ่งแวดลอมแจงให กนอ. ทราบในทันที หรือ 

5. เหตุการณที่เกิดขึ้นมีความเสี่ยงต่ำที่จะกอใหเกิดผลกระทบที่รุนแรงตามมาหรือเกิดจากสารท่ีจะ
กอใหเกิดผลกระทบดานความปลอดภัยและสุขภาพในระดับต่ำ เชน ไอน้ำ น้ำ ลม กาซเฉ่ือย โดยท่ีไมมีความเสียหาย
หรือผลกระทบรุนแรง ตามท่ีระบุในขอ 1. หรือ 

6. ไมมีขอมูลไปปรากฏในสื่อสาธารณะ (Social Media)  

7. ไดรับความเห็นชอบจาก หัวหนาเวร หรือ ผูบริหารของ กนอ.ที่กำกับดูแล EMCC  

ทั้งนี้หากเหตุการณที่เกิดขึ้นมีขอบเขตเกินกวาเงื่อนไขท่ีไดกำหนดไวนี้ EMCC จะทำการส่ือสารตอออกไปยัง
ผูรับขาวสารตามแนวทางปฏิบัติ ตามรายชื่อและกลุมรายชื่อที่ไดกำหนดไวในขั้นตอนปฏิบัติของหนวยงานตอไป 

 
 

 

การปดกั้นพ้ืนที่/การจราจร เขาจุดเกิดเหตุ กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินในพ้ืนที่นิคมฯ/ทาเรือ พื้นที่มาบตาพุด เพ่ือ
ควบคุมปองกันบุคคลและหนวยงานภายนอกท่ีไมเกี่ยวของผานเขาพ้ืนที่ เพ่ือความปลอดภัย ไมกีดขวางการระงับ
เหตุ  ไมเปนแหลงความรอนจากยานพาหนะท่ีจะผานเขาพ้ืนที่ ที่จะทำใหเกิดระเบิด/ไฟไหมกรณีสารไวไฟร่ัวไหล 
รวมถึงเพ่ืออำนวยความสะดวกรถดับเพลิงและรถพยาบาลท่ีเกี่ยวของ (จากหนวยงานที่มีการประสานงานในการ
อนุญาตใหผานเขาพ้ืนที่ได) โดยมีเงื่อนไขการจัดตั้งจุดปดกั้น โดยมีแนวทางในการดำเนินการดังนี้ 

12.1 จะดำเนินการเมื่อประกาศเหตุฉุกเฉินระดับ 2 ของแผนฯฉุกเฉินนิคมฯ ขึ้นไป และ/หรือ เมื่อมีการ
รองขอจากโรงงานท่ีเกิดเหตุ 

12.2 จุดปดกั้นจะกำหนดจุดที่ปลอดภัยจากเหตุที่ เกิด ที่ เปนเสนทางผานเขาพ้ืนที่ เกิดเหตุในทุก 
 เสนทาง 

12.3 การปดถนนในเขตพ้ืนที่นิคมฯ ทาเรือฯ (กนอ.) ที่เกิดเหตุเพ่ือความปลอดภัยจากเหตุฉุกเฉินที่  
 เกิดขึ้นสามารถดำเนินการได ตามขอบเขตพ้ืนที่ กนอ. รับผิดชอบ โดยการรองขอการสนับสนุนประสานงาน  
 กับเจาหนาที่ตำรวจในพ้ืนที่ตามความเหมาะสม  

12.4 ที่จุดปดกั้นมีหนาที่ เพ่ิมเติมในการคัดกรองใหพนักงานและผูบริหารของ กนอ. และโรงงานท่ี  
เกิดเหตุ หรือผู เชี่ยวชาญ หรือบุคคลที่ เกี่ยวของที่ไดรับแจงชื่อจากศูนยบัญชาการฯ อนุญาตใหผานเขาได   
(ไมอนุญาตใหสื่อฯ มูลนิธิฯ หรือบุคคลอ่ืน ๆ ที่ไมเก่ียวของผานเขา)  

12. การปดกั้นพ้ืนที่เกิดเหต ุ
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12.5 โรงงาน/สถานประกอบการ ที่เกิดเหตุ จะตองมีการประสานงานกับจุดปดกั้น เพ่ือใหขอมูล/หลักฐาน
การอนุญาตใหผานเขา เชน บัตรพนักงาน สติกเกอรบนยานพาหนะ หรือการสงพนักงานขอโรงงานฯ มาชวยคัด
กรอง และมีหนาที่ชวยสนับสนุนหนากากปองกันอันตรายแก จนท. ตำรวจที่จุดปดกั้นดวย 

12.6 จะเปดจุดปดกั้น เม่ือประกาศยกเลิกเหตุฉุกเฉิน 

 

 

 

ในกรณีที่เกิดเหตุฉุกเฉินระดับรุนแรง ที่สงผลกระทบไปยังโรงงานใกลเคียงที่โรงงานประเมินสถานการณดวย
โรงงานเอง หรือกรณีที่ไดรับแจงจากสำนักงานนิคมฯหรือ ทาเรือฯที่เกิดเหตุ ใหพิจารณาในการจัดการอพยพ
พนักงานของตนเอง (ในระหวางชวงเวลาท่ีหนวยงานราชการที่เกี่ยวของ (อบต. เทศบาล จังหวัด) กำลังอยูในขั้นตอน
ประเมินสถานการณ เพ่ือสั่งการใหมีการอพยพออกนอกโรงงาน) ผานเสนทางในเขตพ้ืนที่นิคมฯ  หรือทาเรือฯ  
พรอม ๆ กันเพ่ือแกไขปญหาการจราจรท่ีจะติดขัดอยางมาก และอาจใหเกิดอันตรายขึ้นในชวงที่การจราจรติดขัดได
อีก จึงกำหนดใหมีแนวทางในการอพยพออกจากโรงงานดังนี้ 

13.1) โรงงานที่ไดรับผลกระทบจัดลำดับความสำคัญของกลุมบุคคลที่อยูในโรงงานโดยใหบุคคลภายนอก
เชน (ผูเยี่ยมชม ผูรับเหมา ผูรับเหมาชวง (Subcontractor)) หรือกลุมบุคคลที่ไมมีหองทำงานท่ีสามารถใชเปนที่หลบ
ภัยไดงายและสะดวก ไดอพยพออกไป เปนลำดับแรก  

13.2) โรงงานที่อยูในโซนอันตราย ตองติดตามสถานการณ หรือรับทราบขอมูล เสนทางที่ปลอดภัยจาก
หนวยงานที่รับผิดชอบ เชน EMCC ของ กนอ. EIC ของ ทม. มาบตาพุด หรือจากทีมปองกันและบรรเทาสาธารณภัย
ทองทีแ่ละ/หรือเครือขายฯ ที่เก่ียวของ รวมถึงจุดรองรับผูประสบภัย (จุดรวมพล) ที่ราชการจัดต้ังขึ้น 

13.3) ตองประเมินทิศทางลม เปนประเด็นสำคัญในการตัดสินใจเลือกเสนทางอพยพ  (เหนือลมหรือ 
ขวางลม) 

13.4) EMCC/กนอ. จะเปนหนวยงานกลางในการตรวจสอบ ตรวจวัด ประเมินสถานการณการเกิดเหตุ  
และการจราจร (ผาน CCTV ที่มีการติดตั้งกระจายท่ัวพ้ืนที่นิคมฯ หรือจากการสงทีมลงสำรวจเสนทางจริง) รวมถึง
ทำหนาที่ประสานงานกับหนวยงานภายนอกท่ีเก่ียวของกับงานจราจร ในชวงเวลาที่มีการประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ
ราชการ (ระดับ 1 หรือระดับ 2 ของแผนฯ จังหวัด) เพ่ือสื่อสารใหโรงงานท่ีตั้งอยูในพ้ืนที่นิคมฯ หรือทาเรือฯ ที่เกิด
เหตุไดทราบถึงเสนทางอพยพที่เหมาะสมและปลอดภัย และชวยแกปญหาเรื่องการจราจรติดขัด เชน แจงตำรวจชวย
ดูแลเรื่องสัญญาณไฟจราจรในบริเวณแยกตาง ๆ หรือแจงผูรับเหมาหยุดงานซอม/กอสรางถนน และใหเปดขยาย
เสนทางจากท่ีมีการปดกั้นพ้ืนที่ชั่วคราว เพ่ือเพ่ิมพ้ืนที่การจราจร 

13.5) โรงงานตองมีการสื่อสารใหกลุมบุคคลที่จะอพยพทราบ ในหลายชองทางส่ือสาร เพ่ือความมั่นใจวา  
ขอมูลถึงเปาหมายไดถูกตอง ครบถวน เชน เสนทางที่แนะนำใหใชขอมูลความปลอดภัยของที่รั่วไหล /แพร           
กระจายในบรรยากาศ ความคืบหนาสถานการณและจุดรองรับการอพยพ เปนตน 

 

13. การอพยพในเขตพ้ืนที่นิคมฯ/ทาเรือฯ ที่เกิดเหต ุหรือไดรับผลกระทบ 
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13.6) หลักการในการเลือกเสนทางอพยพออกจากโรงงานผานถนนในเขตนิคมฯ/ทาเรือฯ คือ ใหเลือก
เสนทางการจราจรไมติดขัดในการอพยพไปยังพ้ืนที่ปลอดภัย เปนลำดับแรก โดยพิจารณาเสนทางท่ีขวางหรือยอน
ทิศทางลมในขณะนั้น (โดยเฉพาะกรณีที่สารไวไฟหรือสารเคมีอันตรายรั่วไหล) และเสนทางท่ีสะดวก ไมมีงาน
กอสราง/ปดถนนเปนองคประกอบรวมในการตัดสินใจ (แมวาจะเปนเสนทางที่ออมหรือไกลกวาเสนทางหลักก็ตาม)    

13.7) พยายามใชยานพาหนะรวมกัน เพ่ือลดปริมาณรถยนตที่จะทำใหการจราจรติดขัดไดสวนหนึ่ง 
13.8) กรณีจำเปน อาจตองพิจารณาอพยพทางเรือสำหรับโรงงานท่ีอยูติดชายทะเล  หรือทาเรือโรงงานฯ 

หรือทาเรือฯ ดังกลาวจึงควรมีการเตรียมการ/วางแผน ไวลวงหนาดวย 

13.9) ในบางกรณีนิคมฯ หรือทาเรือฯ ที่เกิดเหตุ จะขอใหโรงงานที่มีทางออกไปภายนอกไดโดยตรงได
อนุญาตเปดเสนทางใหโรงงานอ่ืนที่อยูใกลเคียงที่ ไมสามารถใชเสนทางปกติไดใชผานออกกรณีฉุกเฉินดวย  
(ตามความจำเปนของสถานการณในขณะนั้น)  

13.10) กอนอพยพออกนอกโรงงานตองผานขั้นตอนการนับยอดบุคคลท่ีจุดรวมพล หรือขั้นตอนการบันทึก
การผานเขา-ออกโรงงาน ของแตละโรงงาน/สถานประกอบการใหเรียบรอยเสียกอน 

 

 

 

14.1) กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินกับโรงงาน และมีความจำเปนที่จะตองไดรับการสนับสนุนจากโรงงานหรือระบบ
สาธารณูปโภคขางเคียง ใหโรงงานที่เกิดเหตุขอความอนุเคราะหไปยังโรงงานขางเคียงโดยตรง หรือแจงมายัง กนอ. 
(EMCC) เพ่ือชวยประสานงานให    

14.2) โรงงานขางเคียงที่เกิดเหตุ ควรพิจารณาใหความอนุเคราะหในการสนับสนุนชวยเหลือ ระงับเหตุ
เทาที่ จะสามารถดำเนินการได เพ่ือใหเหตุการณสิ้นสุดโดยเร็วในลักษณะแกไขที่ตนเหตุ มากกวาการจัดการในเชิง
ปองกันอุปกรณและทรัพยสินของโรงงานตนเอง จากการที่ไดรับผลกระทบเพียงอยางเดียว เชน สนับสนุนน้ำดับเพลิง
จากจุดตอน้ำดับเพลิงในโรงงานยินยอมใหติดตั้งอุปกรณเครื่องมือ หรือจอดรถดับเพลิงในพ้ืนที่โรงงาน  เพ่ือความ
สะดวกและมีประสิทธิภาพมากย่ิงขึ้น ในการดับเพลิงหรือระงับเหตุหรือการยินยอมใหใชพ้ืนท่ีในการเคล่ือนยาย /
อพยพ พนักงานของโรงงานท่ีเกิดเหตุออกไปภายนอก (กรณีที่มีรั้วติดกันและประตูเขา -ออกปกติของโรงงานท่ีเกิด
เหตุ ไมปลอดภัยในการใชงาน) 

14.3) กรณีกาซไวไฟร่ัวไหลโรงงานท่ีอยูติดกับโรงงานท่ีเกิดเหตุ ตองใหความรวมมือในการหยุดงาน Hot 

Work (แหลงประกายไฟ) ทันทีท่ีไดรับแจงจากโรงงานที่เกิดเหตุ 
 

 

 

 

 

 

14. การสนับสนุนการระงับเหตุฉุกเฉินของโรงงานขางเคียง 
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เพ่ือเปนแนวทางในการประสานงานและการสื่อสารกับชุมชน ในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด  และเทศบาล
ตำบลบานฉางในกรณีเกิดภาวะฉุกเฉินในพ้ืนที่ กนอ. แบงกลุมพ้ืนที่ในการประสานงานดังนี้ 

15.1 จัดแบงพ้ืนที่ชุมชนเปาหมายตามการประเมิน EIA/EHIA ของแตละโรงงาน ที่อาจจะสงผลกระทบตอ
ชุมชน ซึ่งไดแก ชุมชนในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด ชุมชน 38 และชุมชนในเทศบาลตำบลบานฉาง 14 ชุมชน 
รวมทั้งโรงเรียนและวัดในพื้นท่ี โดยแบงเปน 7 กลุม (เครือขาย 7 โซน) ซึ่งไดแก 
กลุมท่ี ชุมชนกลุมเปาหมาย โรงงานผูนำกลุม 

1 - ชุมชนมาบขา   
- ชุมชนมาบขา-ในมาบขา  
- ชุมชนสำนักอายงอน    
- ชุมชนบานบน    
- ชุมชนหัวน้ำตกพัฒนา   
- ชุมชนวัดมาบตาพุด, วัดมาบตาพดุ, โรงเรียนมณีวรรณ
วิทยา   
- ชุมชนบานลาง  
- ชุมชนเนินพะยอม    
- ชุมชนมาบยา    
- ชุมชนอิสลาม (สเุหราบน, สุเหราลาง, โรงเรียนชุมชน
อิสลาม)   
- ชุมชนตลาดมาบตาพุด (โรงเรียนบานมาบตาพุด)    
- ชุมชนสำนักกะบาก   
- ชุมชนบานพลง (วัดมาบขา, โรงเรยีนวัดมาบขา) 

Zone: F นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (ฝงตะวันออก) 
- บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 5 
(PTTGC 5) 

- บริษัท มาบตาพุดโอฟนส จำกัด (MOC - SCG) 

- บริษัท ระยองโอลิฟนส จำกัด (ROC - SCG) 

- บริษัท ไทยโพลเิอททีลีน จำกัด (TPE - SCG) 

- โรงแยกกาซธรรมชาติ PTT (ปตท.) 

- บริษัท บางกอกอินดัสเตรียลแกส จำกัด (BIG) 

2 - ชุมชนวัดโสภณ (วัดโสภณ, โรงเรียนวุฒินันท)  
- ชุมชนซอยรวมพัฒนา   
- ชุมชนซอยประปา  
- ชุมชนโขดหินมิตรภาพ (วัดโขดหิน, โรงเรียนวดัโขดหิน) 
- ชุมชนโขดหิน 2 (โรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคาร) 
- ชุมชนเขาไผ  
 

Zone: F นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (ฝงตะวันออก) 
- บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 1 

(PTTGC 1) 

- บริษัท สตาร ปโตรเลยีม รไีฟนนิ่ง จำกัด (มหาชน) (SPRC)  

- บริษัท ไทยพลาสติกและเคมีภณัฑ จำกัด (มหาชน)  
(TPC - SCG)  

- บริษัท เอจีซี วีนิไทย จำกัด (มหาชน) (AGC VNT) 
- บริษัท ศักดิ์ไชยสิทธ์ิ จำกัด (SAKC) 
- บริษัท เอช.ซี.สตารค จำกัด 

- บริษัท โอเอสซี สยามซลิิกา จำกัด (OSC Siam Silica) 
3 - ชุมชนตากวน (อาวประดู, วัดตากวน, โรงเรียนวดั 

ตากวน) 

- ชุมชนหนองน้ำเย็น   

Zone: G นิคมฯ มาบตาพุด + ทาเรือ (I-7/I-8) 
- บริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส จำกัด (BST)  
- บริษัท อินนิออส สไตโรลูช่ัน (ประเทศไทย) จำกัด 

15. การประสานงาน การสื่อสารกับชุมชน และการสนับสนุนการอพยพประชาชน 
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กลุมที ่ ชุมชนกลุมเปาหมาย โรงงานผูนำกลุม 
- ชุมชนคลองน้ำหู 
- ชุมชนเกาะกก   
- ชุมชนเกาะกก (หนองแตงเม)  
- ชุมชนกรอกยายชา (วัดกรอกยายชา , โรงเรียนวัด
กรอกยายชา) 
- กลุมประมงเรือเล็กคลองตากวน 

- กลุมประมงเรือเล็กอาวประดู 
- กลุมประมงเรือเล็กหาดแสงเงิน 

- กลุมประมงเรือเล็กหาดสุชาดา 
 

 

 

 

 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จำกัด (COVESTRO) 

- บริษัท ทีพีทีปโตรเคมิคอลส จำกัด (มหาชน) (TPT)  
- บริษัท อินโดรามา โพลีเอสเตอร อินดัสตรี้ส จำกดั 
(มหาชน) (IRPL) 
- บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 6 
(PTTGC 6) 
- บริษัท พีทีที แอลเอ็นจี จำกัด (PTTLNG) 

- บริษัท บีแอลซีพี เพาเวอร จำกดั (BLCP) 
- บริษัท มาบตาพุด แทงค เทอรมินลั จำกัด (MTT-SCG) 
- บริษัท ระยอง เทอรมินลั จำกัด (RTC - SCG) 

- บริษัท แอรลิควิด (ประเทศไทย) จำกัด (ALT) 
- บริษัท โกลบอล เพาเวอร ซินเนอรยี่ จำกัด (มหาชน) 
(GPSC) 

- บริษัท เหล็กกอสรางสยาม จำกัด (TATA) 

- บริษัท สยามแผนเหล็กวิลาส จำกดั 

- บริษัท ไทยแทงคเทอรมินลั จำกัด (TTT) 

- บริษัท ไทยชินกง อินดัสตรี คอรปอเรช่ัน จำกัด 

4 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ชุมชนหวยโปง 1 และ 2 

- ชุมชนวัดหวยโปง (วัดหวยโปง, โรงเรียนวัดหวยโปง)   
- ชุมชนตลาดหวยโปง  
- ชุมชนหวยโปงใน (สะพานน้ำทวม ) 
- ชุมชนหนองหวายโสม 

- ชุมชนเจริญพัฒนา  
- ชุมชนซอยคีรี  
- ชุมชนชากลูกหญา  
- ชุมชนชากลูกหญา (ฝงตะวันออก)  

Zone: D นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ (ตะวันออก) 
ทิศเหนือ  
- บริษัท ไทยโอลโีอเคมี จำกดั (TOL) 
- บริษัท ไทย อีทอกซีเลท จำกัด (TEX) 
- บริษัท จีซี ไกลคอล จำกัด (GC GLYCOL) 
- บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จำกดั (SYS)  
- บริษัท เอ็นเอส-สยามยไูนเตด็สตีล จำกัด (NS-SUS)   
- บริษัท ลินเด (ประเทศไทย ) จำกัด (มหาชน) (LINDE)  
- บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลเีมอส จำกดั (PDS) 

- บริษัท นิปปอน สตีล แอนด ซมูิคนิ กัลวาไนซิ่ง (ประเทศ
ไทย) จำกัด 

- บริษัท วนชัย เคมีคอล อินดสัทรี่ส จำกัด 

- บริษัท โกลบอล เพาเวอร ซินเนอรยี่ จำกัด (มหาชน) 
(GPSC) 

5 - ชุมชนมาบชะลูด (โรงเรียนมาบชลดู, โรงเรียนเทศบาล
มาบตาพุด)    
- ชุมชนมาบชะลูด (ชากกลาง, โรงเรียนระยองวิทยา
นิคมฯ) 

 

Zone: C นิคมอุตสาหกรรมเหมราช (ตะวันออก) ทิศตะวันตก 

- บริษัท อดิตยา เบอรลา เคมีคัลส (ประเทศไทย) จำกัด 

- บริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จำกัด (GC-M PTA)  

- บริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จํากดั (TPRC)  

- บริษัท เคแอลเจ ออรแกนนิค (ประเทศไทย) จำกดั (KLJ) 
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กลุมท่ี ชุมชนกลุมเปาหมาย โรงงานผูนำกลุม 
 - บริษัท เม็คเคมา เคมิคอลส (ประเทศไทย) จำกัด

(Mechema) 
- บริษัท เอ็ม ไอ จี โปรดักช่ัน จำกัด (ผลิต 02, N2) 

- บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จำกัด 

6 - ชุมชนหนองแฟบ (โรงเรียนบานหนองแฟบ สำนัก
มะมวง/บานบนเนิน) 
- กลุมประมงเรือเล็ก หาดหนองแฟบ 

 Zone: A นิคมอุตสาหกรรมผาแดง 
- บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) สาขา 11 

(PTTGC 11) 
- บริษัท พีทีที ฟนอล จำกัด (PTT PHENOL) 
- บริษัท แกรนด สยาม คอมโพสิต จำกัด (GSC/SCG)  

- บริษัท ไทย เอ็มเอฟซี จำกดั (MFC/SCG) 

- บริษัท ผาแดง อินดัสทรี จำกัด (PDI) 
- บริษัท ไทย โพลีอะซีทัล จำกัด (TPAC) 
- บริษัท ไทย โพลีคารบอเนต จำกัด (TPCC) 
- บริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลเีมอส จำกดั (HMC) 

7 - ชุมชนพยูน 1   
- ชุมชนพยูน 2      
- ชุมชนพยูน 3    
- ชุมชนพยูน 4       
- ชุมชนเนินกระปรอก 1    
- ชุมชนเนินกระปรอก 2     
- ชุมชนบานภูดรเขา      
- ชุมชนหวยมะหาด     
- ชุมชนแผนดินไท    
- ชุมชนประชุมมิตร, วัดประชุมมิตร, โรงเรียนวดัประชุม
มิตร 
- ชุมชนลอเกวียน     
- ชุมชนสี่กั๊ก    
- ชุมชนเนินสำเหร 1    
- ชุมชนเนินสำเหร 2 

- กลุมประมงเรือเล็กหาดพลา 
- กลุมประมงเรือเล็ก พลาอูตะเภาสามัคค ี

- กลุมประมงเรือเล็กหาดพยูน 

Zone: B นิคมอุตสาหกรรมผาแดง  
- บริษัท ดาว เคมิคอล ประเทศไทย จำกัด 

- บริษัท อินโดรามา ปโตรเคม จำกดั 

- บริษัท ปตท. จำกัด (มหาชน) 
- บริษัท พูแรค (ประเทศไทย) จำกดั 

- บริษัท โมเมนทีฟ เพอรฟอรแมนซ แมททีเรียลส (ประเทศ
ไทย) จำกัด 

- บริษัท เอเชีย ซิลิโคนส โมโนเมอร จำกัด 

- บริษัท ชิน-เอทซุ ซิลิโคนส (ประเทศไทย) จำกัด 

- บริษัท อิวอนิค ไทยแอโรซลิ จำกดั 

- บริษัท เอ็มทีพี เอชพีพีโอ แมนูแฟคเจอริ่ง จำกัด 

- บริษัท เอ็มทีพี เอชพี เจวี (ประเทศไทย) จำกัด 

- บริษัท สยามเลเทกซสังเคราะห จำกัด 

- บริษัท โซลเวย เพอรอกซิไทย จำกัด 

- บริษัท พีทีที เอ็มซีซี ไบโอเคม จำกัด 
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15.2 เมื่อเกิดเหตุการณและมีคำแถลงการณหรือขาวประชาสัมพันธ (Press Release) EMCC (ทีม
ประชาสัมพันธ) จะประสานกับ MPR และโรงงานผูนำกลุมเพ่ือสงขาวใหกับโรงงาน ซึ่งอยูในกลุมพ้ืนที่เปาหมายทั้ง  
7 กลุม รวมสนับสนุนการดำเนินการในการสื่อสารตอใหชุมชนเปาหมายทราบโดยเร็ว   

15.3 ประสานงาน/สนับสนุน การอพยพ ชุมชน/โรงเรียน/วัด/พ้ืนที่ไดรับผลกระทบไปยังพ้ืนที่ ซึ่งปลอดภัย 
ภายใตการส่ังการอพยพของผูบัญชาการเหตุการณของราชการท่ีจัดตั้งขึ้นในขณะน้ัน (นายก.อบต. นายกเทศมนตรี
เทศบาล/นายอำเภอ ผูวาราชการจังหวัด หรือผูที่ไดรับมอบหมาย) ซึ่งจะสอดคลองกับแผนปองกันและบรรเทา   
สาธารณภัยของ อบต./เทศบาล/จังหวัด และสอดคลองกับแผนฯ ฉุกเฉินของแตละชุมชน โดยกระบวนการอพยพ
ทั้งหมด (การสื่อสาร การจัดตั้งจุดรองรับผูประสบภัย (จุดรวมพล) การอพยพ การดูแลความปลอดภัยบานเรือน
ประชาชนท่ีอพยพ การอำนวยความสะดวก การดูแลเรื่องสุขภาพและอาหารน้ำดื่มฯลฯ) เปนภารกิจของหนวย
ราชการท่ีระบุไวในแผนปองกันและบรรเทาสาธารณภัยของราชการ ในสวนของโรงงาน นิคมฯ/ทาเรือฯ ชมรมฯ 
สมาคมฯ ที่เกี่ยวของ เปนเพียงผูอำนวยความสะดวกหรือสนับสนุนเพ่ิมเติม ใหการอพยพมีความสะดวก ปลอดภัย
มากยิ่งขึ้น  
หมายเหตุ :    

1. การดำเนินการแจงเหตุและสื่อสารกับชุมชน โรงเรียน วัด สุเหรา ทีมสนับสนุนการสื่อสารและ
ประสานงานที่ประกอบดวยทีม MPR, RESA, ESEC จะชวยเขามาทำหนาที่ โดยใหมีการดำเนินการตามแผนงานของ
ทีมสนับสนุนที่ไดจัดทำไวอีกชองทางหน่ึง นอกเหนือจากท่ี อบต. เทศบาล หรือจังหวัดจะมีหนาที่ในการดำเนินการ
สื่อสารโดยตรงตามแผนฯ ของราชการ แลวแตกรณีของระดับเหตุฉุกเฉินที่เกิดเหตุในขณะนั้น เพ่ือใหมั่นใจวา 
ชุมชน/ประชาชน จะไดรับขอมูลขาวสารที่ครบถวน รวดเร็ว และถูกตอง 

2. การใหขอมูล ขาวสาร ที่เกี่ยวของกับภาวะฉุกเฉินที่ เกิดขึ้น กำหนดใหเปนหนาที่ของ Emergency 

Director (ED) ของ กนอ. หรือผูที่รับมอบหมายจาก ED ของ กนอ. เทานั้น 

15.4  การติดตอสื่อสาร  
1) การสื่อสารของโรงงาน/สถานประกอบการ  

    ใหผูประกอบการในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด ตองจัดทำแผนการติดตอส่ือสารใน
กรณีฉุกเฉินไว รวมทั้งกำหนดใหมีการทดสอบใหพรอมใชงานอยูเสมอ 

2) ชองทางการติดตอสื่อสารของสำนักงานนิคมอุตสาหกรรม ทาเรืออุตสาหกรรมและศูนยเฝาระวังฯ 

(EMCC) มีดังนี ้
ลำดับ หนวยงาน ชองทางในการส่ือสาร 

1. 
 
 
 
 

ศูนยเฝาระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอม 
( Environmental Monitoring and Control 
Center:EMCC) 

เบอรโทร    :   0-3868-3933 
เบอรมือถือ :  08-1732-3485 
Fax.        :   0-3304-7041 
E-Mail      :  emcc.ieat@gmail.com 
Line ID     :  adminemcc 

2. ศูนย C4I / สนง. ทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด เบอรโทร มือถือ(หลัก)  : 09-6058-7336 
เบอรโทรศัพท(สำรอง)  :  0-3801-0728 
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Fax.    : 038-010730 (C4I) 
E-Mail : c4imtpport@hotmail.com 
Line ID: c4i_mtpport 

3. นิคมฯ WHA  
 

 เบอรโทร : 0-3868-3960, 0-3868-7960  
 Fax       : 0-3868-3963  

5. 
นิคมฯ AIE เบอรโทร  : 09-2283-3342 

 E-Mail   : asiaindustrial@hotmail.com 

6. นิคมฯ RIL   เบอรโทร  : 0-3893-7911-2    
E-Mail     : emergecy_center@scg.com  
Line ID   : ecsite7          

7. นิคมฯ ผาแดง  เบอรโทร : 08-9405-0850 
 
หมายเหตุ   
เพ่ือเพ่ือความสะดวกรวดเร็ว สามารถดำเนินการดวยการถายภาพแบบรายงานแจงเหตุการณผิดปกติ/เหตุ

ฉุกเฉินเบื้องตนฯ ที่กรอกขอมูล แลว เพ่ือสงขอมูลผาน Line ของศูนยสื่อสารนิคมฯ/ทาเรือฯ 
3) ใหสำนักงานนิคมอุตสาหกรรม ทาเรืออุตสาหกรรม โรงงานและสถานประกอบการจัดใหมีการ  

ตรวจสอบ ทดสอบและบำรุงรักษาเคร่ืองมือ อุปกรณสื่อสารใหพรอมใชงานอยูเสมอ 

 

 

 

         แนวทางการปฏิบัติในการประชาสัมพันธใหขาวและแถลงขาวกับสื่อมวลชนและบุคคลภายนอก เพ่ือให
ขอมูลเปนไปอยางถูกตองครบถวน การใหขอมูลขาวสารหรือการออกแถลงการณ โรงงาน/สถานประกอบการ/
ทาเรือ ควรพิจารณาดำเนินการ ดังตอไปน้ี 

16.1  กำหนดผูมีอำนาจหนาที่ในการใหขาวและ/หรือแถลงขาว เพ่ือตรวจสอบความถูกตอง ครบถวน ของ
ขอมูลขาวสาร  

16.2  ตองจัดทำขาวประชาสัมพันธ (Press Release) หรือแถลงการณ (Statement)  ฉบับแรก เพ่ือ
เผยแพรตอสาธารณะ ซึ่งเปนขอเท็จจริงเบื้องตน เพื่อสื่อสารใหทราบวา เกิดอะไรข้ึน (What) เมื่อไร (When) ที่ไหน 

(Where) อยางไร (How) แนวทางในการควบคุมสถานการณ ขอควรระวังมีอะไรบางและผลกระทบอ่ืนที่อาจเกิดขึ้น 
เพ่ือใหผูมีสวนไดเสียรับทราบขอมูลเหตุการณที่เปนไปในทิศทางเดียวกัน  โดยตองดำเนินการภายใน 30 นาที 
หลังจากที่ไดแจงเหตุโดยแบบรายงานแจงเหตุการณผิดปกติ/เหตุฉุกเฉินเบ้ืองตนฯ ตามชองทางการส่ือสารที่ 
กนอ.  กำหนด (ภายใน 10 นาที หลังเกิดเหตุการณ)  ไปยังสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่หรือสำนักงานทาเรือ
อุตสาหกรรมไปแลว  

16.  การประชาสัมพันธ และแถลงขาว 

 แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด จ.ระยอง พ.ศ. 2568  
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16.3  ตองจัดทำขาวประชาสัมพันธ (Press Release) หรือแถลงการณ (Statement)   ฉบับที่ 2 หรือฉบับ
อ่ืน ๆ  ตามมาใหมีการดำเนินการทันทีที่มีขอมูลเก่ียวกับสถานการณมากขึ้น  ทั้งนี้อยางไรก็ตามทุก 30 นาที
หลังจากออก Press release  ฉบับแรก ตองออก Press Release ตอเนื่องในขณะท่ีกำลังควบคุมเหตุการณ/
สถานการณอยู  ไมวาจะเปนสถานการณที่มีการเปล่ียนแปลงในดานบวกหรือดานลบ เพ่ือสื่อสารใหทราบถึง
ความคืบหนาของสถานการณอยางตอเนื่อง เพื่อลดความเขาใจผิด และลดความวิตกกังวล รวมถึงแจงแนว
ปฏิบัติ และ/หรือขอมูลดานความปลอดภัย ใหกับผูมีสวนไดเสีย จนกวาเหตุการณจะกลับเขาสูภาวะปกติ  และ
เม่ือเหตุการณสิ้นสุดแลว (ประกาศยกเลิกเหตุฉุกเฉิน)  ใหออก Press Release แจงสถานการณกลับสูสภาวะ
ปกติใหทราบดวย (ปดสถานการณ) ภายในเวลาไมเกิน 30 นาที 

 
หมายเหตุ  
1) กรณีระดับเหตุฉุกเฉิน ที่เกิดขึ้นยังอยูภายใตการบริหารจัดการของโรงงาน (ยังไมเขาสูระดับเหตุ

ฉุกเฉินของราชการ) การจัดทำขาวประชาสัมพันธ (Press Release) หรือแถลงการณ (Statememt)  ใหอยูใน
ขอบเขตอำนาจของโรงงาน/สถานประกอบการที่เกิดเหตุ 

2) กรณีระดับเหตุฉุกเฉิน เขาสูระดับเหตุฉุกเฉินของราชการ (ระดับราชการสวนทองถ่ิน (อบต. /
เทศบาล) หรือระดับจังหวัด) การจัดทำขาวประชาสัมพันธ (Press Release) หรือแถลงการณ (Statememt)  ใหอยู
ในขอบเขตอำนาจของผูบัญชาการเหตุการณของราชการในขณะโดยตัวแทนของโรงงานที่เกิดเหตุ มีหนาที่ในการ
ชวยสนับสนุนหรือจัดทำฉบับรางฯ ในสวนของขอมูลการจัดการที่เกิดขึ้นในพ้ืนที่โรงงาน/สถานประกอบการของ
ตนเองรวมกับตัวแทนของนิคมฯ/ทาเรือฯ ที่เกิดเหตุ ที่อยูในศูนยบัญชาการของราชการ ในขณะนั้นเพื่อประสานงาน
กับทีมประชาสัมพันธของศูนยบัญชาการ เพ่ือดำเนินการในนามของผูบัญชาการเหตุการณของราชการ 

3) ในสวนของนิคมฯ/ทาเรือฯ (กนอ.) ที่เกิดเหตุจะมีการจัดทำขาวประชาสัมพันธหรือแถลงการณ  
(Press Release) ในนามของ กนอ. ในแนวทางและรูปแบบเชนเดียวกับโรงงานท่ีเกิดเหตุโดยการสนับสนุนของ
เจาหนาที่ประชาสัมพันธและทีม MPR (ชมรมประชาสัมพันธกลุมโรงงานนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุดและ
ใกลเคียง) 

4) กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินระดับ 1 หรือ 2 ที่มีระยะเวลาสั้น ๆ (ไมเกิน 40 นาที) สามารถออก Press 

Release เพียงฉบับเดียวหลังสิ้นสุดเหตุการณในเวลาไมเกิน 30 นาที (กรณีเกิดเหตุ ฉุกเฉินระดับ 3 ที่ตองการให
หนวยราชการเขามาชวยระงับเหตุ จะเปนเหตุการณที่ตองใชเวลาในการระงับเหตุ และบริหารจัดการเหตุ มากกวา  

40 นาที) 
16.4   กรณีเปนเหตุฉุกเฉิน ที่โรงงานสามารถจัดการไดดวยตัวเอง การแถลงขาวตอสื่อมวลชนและ/หรือผูมี

สวนไดสวนเสียโรงงาน/สถานประกอบการท่ีเกิดเหตุ สามารถดำเนินการไดตามขอบเขตรับผิดชอบของตนเอง แต
หากเหตุการณมีความซับซอนหรือเชื่อมโยงกับขอบเขต การกำกับดูแล ของนิคมฯ/ทาเรือฯ (กนอ.) ที่เกิดเหตุจะตอง
มีการประชุมสรุปประเด็นสำคัญกับผูอำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรม หรือผูอำนวยการสำนักงานทาเรือ
อุตสาหกรรม ถึงเหตุการณสาเหตุ (เบื้องตนเทาที่จะสามารถสรุปไดในชวงเวลานั้น) ความเสียหาย มาตรการแกไข
และปองกันเบื้องตนกอน ซึ่งการแถลงขาวอาจจะดำเนินการไดตามความจำเปนและความเหมาะสม โดยสามารถจัด
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ขึ้นในโรงงาน/สถานประกอบการ ที่เกิดเหตุ (หากทำได) หรือที่สำนักงานนิคมอุตสาหกรรม หรือสำนักงานทาเรือ
อุตสาหกรรมที่เกิดเหตุ ตามความเหมาะสม 

 หากเปนเหตุฉุกเฉินระดับสูงสุดของโรงงาน (ระดับ 3 ของนิคมฯ/ทาเรือฯ (กนอ.)) ที่เขาสูแผนฉุกเฉินของ
ราชการแลว ควรจัดที่ศูนยบัญชาการเหตุการณที่หนวยราชการกำหนดข้ึน (อบต. เทศบาล หรือจังหวัด) หรือใน
สถานที่เปนกลาง ไดแก สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมหรือสำนักงานทาเรืออุตสาหกรรมที่เกิดเหตุและมีผูแทน
หนวยงานราชการในพ้ืนที่ที่เก่ียวของเขารวมแถลงขาว  

 

 

 

หลังจากท่ีสามารถควบคุมสถานการณทั้งหมดไดแลว OC ของโรงงานและ OC ของเทศบาลเปนผูประเมิน
สถานการณและรายงานให ED ของโรงงานที่เกิดเหตุเพ่ือพิจารณารวมกับ  ED ของ กนอ. เพ่ือรายงานไปยัง
ผูอำนวยการทองถิ่น หรือผูอำนวยการอำเภอหรือผูอำนวยการจังหวัด (ตามระดับความรุนแรงของเหตุการณ) 
พิจารณาประกาศยกเลิกภาวะฉุกเฉิน  

  การจะประกาศยกเลิกเหตุฉุกเฉิน โรงงานที่เกิดเหตุตองม่ันใจวาสถานการณสามารถควบคุมไดหมดแลว
อยางส้ินเชิง เพ่ือปองกันการเกิดเหตุซ้ำขึ้นมาอีก ซึ่งจะทำใหผูมีสวนไดเสียขาดความเช่ือมั่น  และอาจทำให
สถานการณและการจัดการยุงยากซับซอนมากยิ่งขึ้น จึงกำหนดเงื่อนไขสำหรับพิจารณากอนประกาศยกเลิกแผน
ฉุกเฉินในแตละระดับดังนี้ 

17.1 ตรวจสอบจุด/พื้นที่เกิดเหตุไดมีการตัดแยกแหลงเชื้อเพลิง แหลงอันตรายออกหมดแลว 
17.2 ไดมีการหยุดปฏิกิริยาหรือทำใหสารเคมีที่เกิดอุบัติเหตุเจือจางถึงระดับที่ปลอดภัย หรือไดจัดการให   

สารเคมีเสื่อมสภาพจนหมด ความเปนพิษ/อันตราย ตองไมมีเปลวไฟลุกไหม  
17.3 ไดมีการกักเก็บ คัดแยก สารไวไฟ/สารเคมี ในพ้ืนที่อยางปลอดภัยเรียบรอยแลว แมวาสภาพอากาศ 

จะเปลี่ยนแปลง    
17.4 ไมมีเปลวไฟ ไมมีควัน ไมมีจุดความรอนสะสม และตรวจวัดคุณภาพอากาศที่จุดเกิดเหตุ  และใกล 

เคียงมีคาปกติ (ตรวจวัด LEL ตรวจวัดความเขมขนและกล่ินของสารเคมีในบรรยากาศ) 
17.5 สภาพพ้ืนที่เกิดเหตุมีการจัดการใหอยูในสภาพที่ปลอดภัย ไมเสี่ยงท่ีจะเกิดอุบัติเหตุซ้ำ และมีการ  

ปดลอมพ้ืนที่ที่เสียหาย ไมใหบุคคลท่ีไมเกี่ยวของผานเขาไป 
17.6 มีการดำเนินการดวยมาตรการเพ่ิมเติมตามลักษณะพ้ืนที่ เชน ปดรางระบายน้ำในโรงงานท่ีเกิดเหตุ  

เปนชวง ๆ ปดประตูระบายน้ำที่จะออกสูแหลงน้ำสาธารณะ (Outfall) เปดทอ/อุปกรณ/ระบบ ที่เสี่ยงจะเกิดความ
ดันสูง ใหมีการระบายแรงดันไดตามตองการ เปนตน 

17.7 มีการตรวจนับยอดทีมระงับเหตุฉุกเฉินเรียบรอยแลว 
17.8 OC; On Scene Commander เปนผูยืนยันเงื่อนไขความปลอดภัยทั้งหมดเสนอ ED/IC (ผูบัญชาการ

เหตุฯ) พิจารณาตัดสินใจประกาศยกเลิกเหตุฉุกเฉิน 
 

17.  การประกาศยกเลิกภาวะฉุกเฉิน 

 แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด จ.ระยอง พ.ศ. 2568  

การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (กนอ.)  
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การจัดการหลังเกิดภัยเปนการฟนฟูบูรณะภายหลังที่ภัยไดยุติหรือผานพนไปแลว เปนการดำเนินการทั้งปวง 
เพ่ือชวยเหลือผูประสบภัย เปนหนาที่ของโรงงานท่ีเกิดเหตุและ/หรือ กนอ. ที่จะตองประสานงานกับหนวยงานท้ัง
ภาครัฐและเอกชนในการสรางขวัญและกำลังใจของประชาชนผูประสบภัยใหกลับคืนสูสภาพปกติและเปนการฟนฟู
บูรณะพ้ืนที่ประสบภัยใหกลับสูสภาพเดิมโดยเร็ว 

18.1 ขั้นตอนการใหความชวยเหลือและการฟนฟูบูรณะ  
ใหผูอำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรม หรือสำนักงานทาเรืออุตสาหกรรมที่เกิดเหตุ ดำเนินการ

ประสานงานกับโรงงาน/หรือสถานประกอบการ ที่เกิดเหตุและหนวยงานท่ีเกี่ยวของ เชน เทศบาล ปภ.จังหวัด ตำรวจ 
โรงพยาบาล ฯลฯ โดยโรงงาน/หรือสถานประกอบการ ที่เกิดเหตุจะตองเขามารวมรับผิดชอบในกิจกรรมตาง ๆ ดังนี้   

1) ใหความชวยเหลือผูประสบภัยที่ไมสามารถชวยตัวเองไดในระยะแรก  
2) สำรวจความเสียหายและความตองการดานตาง ๆ ของผูประสบภัยโดยจัดทำบัญชีแยกเปน

ประเภทไว 
3) สงเคราะหผูประสบภัย ตามบัญชีที่สำรวจ โดยใหมีมาตรการและระเบียบท่ีรัดกุมสามารถสงเคราะห

ไดเรียบรอยและทั่วถึง 
4) ดำเนินการชวยเหลือซอมแซม สิ่งสาธารณูปโภค และเสนทางคมนาคมใหพอใชการไดในเบื้องตน 

5) การปฏิบัติการประชาสัมพันธเพ่ือเสริมสรางขวัญ และกำลังใจของประชาชนใหกลับคืนสูสภาพเดิม
โดยเร็ว และดำเนินชี้แจงตอสาธารณชนใหทราบถึงสาเหตุและการปองกันการเกิดซ้ำ 

6) การรักษาพยาบาลผูเจ็บปวย  และการจัดบริการดานสาธารณสุขแกผูประสบภัยอยางตอเนื่องตาม
ความจำเปน  

7) โรงงาน/สถานประกอบการซึ่งเปนผูกอใหเกิดความเสียหายตองชดใช/ชดเชยความเสียหายตาง ๆ   
ที่เกิดขึ้น   

8) ในกรณีที่เหตุการณมีความยุงยาก ซับซอน ในการพิสูจนทราบถึงที่มา ที่สงผลตอผลกระทบใหเกิด
ความเสียหายหรือขอบเขตของผลกระทบและความเสียหาย สามารถพิจารณารวมกันระหวางโรงงาน/ผูประกอบการ
ที่เกิดเหตุนิคมฯ/ทาเรือฯ (กนอ.) หนวยราชการที่เกี่ยวของและตัวแทนภาคประชาชนที่ไดรับผลกระทบเพื่อตั้ง
คณะทำงานในการตรวจสอบและพิสูจนขอเท็จจริง เพ่ือใหไดขอสรุปในการชดเชยเยียวยาท่ีถูกตองและเหมาะสม 
ตอไป 

 

 

 

 
 

18.  การฟนฟูและชวยเหลือผูประสบภัย 

 แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด จ.ระยอง พ.ศ. 2568  
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ผูประกอบการใดท่ีกอใหเกิดภัยและทำใหเกิดผลกระทบเปนวงกวาง กนอ.จะพิจารณาสั่งการใหหยุดกิจกรรม
หรือระงับการประกอบกิจการตามท่ีกำหนดไวในกฎหมาย (พรบ.โรงงานฯ) ในทันทีและดำเนินการตรวจสอบและ
สอบสวนหาสาเหตุของอุบัติเหตุหรือสถานการณรุนแรงที่เกิดข้ึน โดยใชบุคลากรหรือ 

องคกร/หนวยงานที่มีประสบการณและความชำนาญเปนที่ยอมรับตอสาธารณชน (Third Party) เปน
ผูดำเนินการ โดยสรุปผลการตรวจสอบใหคณะทำงานท่ี กนอ. จัดตั้งขึ้นประกอบดวย หนวยงานวิชาการ หนวยงาน
ทองถิ่น ผูแทนชุมชน รวมทั้งมีที่ปรึกษาจากสถาบัน/องคกรตาง ๆ ที่มีความเช่ียวชาญเฉพาะดาน รวมพิจารณา 

 

 

 

20.1 โรงงาน/สถานประกอบการจะต องดำเนินการฝกซ อมแผนฯฉุกเฉินของโรงงานอุตสาหกรรม /สถาน
ประกอบการของตนเอง ให สอดคล องกับความเส่ียงของโรงงานสลับกันไปจนครบทุกความเสี่ยง อยางน อยปละ      
1 ครั้ง หรือตามความเหมาะสมของสถานการณ  
 20.2  นิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุดฯ (กนอ.) ดำเนินการจัดให มีการซ อมแผนฯ
รวมกับโรงงาน/สถานประกอบการและ/หรือทาเรือฯ (เอกชน) อยางน อยปละ 1 ครั้ง 

 

 

 

21.1 กำหนดให มีการทบทวนแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด อยางน อยป
ละ 1 ครั้ง เพ่ือเปนการทบทวนข อมูลที่จำเปนให มีความเปนปจจุบัน เชน หมายเลขโทรศัพท ชื่อ หรือ ตำแหนง ที่
เปลี่ยนไป โดยให สอดคล องกับกฎหมายที่เกี่ยวข อง และนำปญหาอุปสรรคท่ีพบจากการซ อมแผนฯหรือหลังจากเกิด
เหตุจริง มาพิจารณาดำเนินการปรับปรุงแผนฯให เปนปจจุบันสอดคล องกับแผนฉุกเฉินแหงชาติ อยางน อย 5  ป ครั้ง 
เพ่ือให สามารถปฏิบัติได อยางมีประสิทธิภาพ 

21.2 กรณีเข าเง่ือนไขต องมีการปรับปรุงแก ไขแผนฯ กำหนดให แตงตั้งคณะกรรมการเปนผู ดำเนินการหรือ
จัดจ างหนวยงานผู เช่ียวชาญมาดำเนินการทบทวนและปรับปรุง แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 

กลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด จังหวัดระยอง โดยมีกระบวนการรับฟงความ
คิดเห็นจากหนวยราชการ โรงงาน ชมรมฯ สถาบันฯ กลุมฯ  ที่เกี่ยวข องโดยตรงในพ้ืนที่ กอนลงนามประกาศใช งาน
รวมถึงต องมีการสื่อสารแผนฯ ให ผู เก่ียวข องทราบโดยทั่วกัน 

19.  การตรวจสอบและหาสาเหตุ 

20.  การฝกซอมแผนฯ และการปฏิบตัิตามแผนฯ 

21. การทบทวนและปรับปรุงแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินฯ 

 แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด จ.ระยอง พ.ศ. 2568  

การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (กนอ.)  
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ภาคผนวก 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก 1. 
ผังการปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุมนิคมอุตสาหกรรมและ 

ทาเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด 
 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ที่มา : แผนฉกุเฉนิจังหวดัระยอง (ฉบับปรังปรุง พ.ศ. 2568) 

 

ผังปฏิบัติการในภาวะฉุกเฉินกลุมนิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด  

เตรียมการอพยพ 

ชุมชน/ประชาชน/แผนฉุกเฉินชุมชน 

กอ.ปภ. (ผอ.อำเภอ) 

IC/ผูอำนวยการอำเภอ 

- รพ.ทองที่เกิดเหตุ/ใกลเคียง 
- ตำรวจ.ทองที่เกิดเหตุ/ใกลเคียง 
- ชุมชน/ประชาชน 

 

งานปองกัน/หน.ปองกัน 
แจง จนท.ทราบ/ชวยเหลือ MC 

OC/UC 

เทศบาลแหงพื้นที่ 
IC/ผูอำนวยการทองถ่ิน 

รายงาน 

กอ.ปภ.จว.รย. 
รายงาน  

แจงเพ่ือทราบ 
และขอความ
ชวยเหลือ 

 

ประเมิน
สถานการณ 

ทุกหน่วย 

- ประสาน อปท. ในพ้ืนท่ี 
- ประกาศภาวะฉุกเฉิน   
   ระดับ 2 (ตั้ง ศฉก.) 

- ประสาน อปท. ในพ้ืน
- ประกาศภาวะฉุกเ
   ระดบั 2 (ตั้ง ศฉก.)

แจงเพื่อทราบ 
และขอความชวยเหลือ 

ED/IC 

EMCC และ นิคมอุตสาหกรรมพ้ืนที่เกิดเหตุ/ทาเรืออุตสาหกรรมฯ 

FC 

FL 

FL 

FL 

FC 

จุดเกิดเหตุ 

 
อธิบายคำศัพย 
ED/IC  หมายถึง ผูอำนวยการภาวะฉุกเฉิน ของการนิคมฯ 
MC  หมายถึง เจาหนาที ่กนอ. ที่ไดรับมอบหมายใหทำหนาที่ประสานงาน 
OC/UC  หมายถึง ผูควบคุมสั่งการท่ีจุดเกิดเหต ุ
FC  หมายถึง หัวหนาชุดดับเพลิง 
FL  หมายถึง หัวหนาพนักงานดับเพลิงภายใตการสั่งการของ FC 
 
         กรอบการปฏิบัติของหนวยงานราชการท่ีเกี่ยวของ 
 
 กรอบการปฏิบัติของการนิคมอุตสาหกรรม 
 
 ทีมปฏิบัติการ 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก 2. 
แบบรายงานแจงเหตุการณผิดปกติ /เหตุฉุกเฉิน เบื้องตน 

 
 

 

 

 

 

 

 

 
 

 
แบบรายงานแจงเหตุการณผิดปกติ/เหตุฉุกเฉินเบื้องตน ของผูประกอบการพื้นที่นิคมฯและทาเรือฯมาบตาพุด(กนอ.) 

 
เรียน :     ผอ.สนพ.     ผอ.สน.ดอ     ผอ.สทร 
สำเนาเรียน :     ผอ.สนพ.     ผอ.สน.ดอ     ผอ.สทร 
รายงานแจงเหตุการณผิดปกต ิ/เหตุฉุกเฉิน เบื้องตน ดังนี้  
ลักษณะเหตุการณ : 
    ไฟไหม      ระเบิด       กาซ/สารเคมีอันตรายรั่ว      นำ้มนัหกลนรั่วไหล      อ่ืนๆ ระบุ ..................................................................... 
ชื่อโรงงาน/บรษิัทฯ ที่เกิดเหตุ : ........................................................................นิคมฯ : ............................................................................. 
ความรุนแรง :  
      เล็กนอย           ปานกลาง           มาก             อ่ืนๆ ....................................................................................................................  
เหตุการณเบื้องตน : (ระบุเหตุการณที่เกิดขึ้นคราวๆ เกิดอะไร ที่ไหน ผลกระทบตอภายนอก)  
ว.ด.ป.ที่เกิดเหตุ........................................................................ เวลา ........................................... น.  
เหตุการณ .................................................................................................................................................................................................................... 
......................................................................................................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................................................................................................... 
ชืÉอผู้แจ้ง: (ตวับรรจง) ...........................................................................หมายเลขโทรศพัทท์ีÉติดต่อกลบัได ้........................................................... 
  
ศูนยสื่อสารและรับแจงเหตุ  
สนพ./EMCC Fax.0-3304-7041 โทร.Ř-śŠŞŠ-śšśś มือถือ Ř-ŠřşśŚ-śŜŠŝ E-Mail: emcc.ieat@gmail.com  Line ID: adminemcc    
ศูนยC4I/สนง.ทาเรือฯ Fax0-3801-0730 (C4I) มือถือ (หลัก) 09-6058-7336 โทร (สำรอง) 038-010-728 E-Mail:c4imtpport@hotmail.com Line ID : c4I_mtpport 
นิคมฯ WHA  Fax 0-3868-3963โทร 0-3868-3960, 0-3868-7960   
นิคมฯ AIE โทร 09-2283-3342 E-Mail: asiaindustrial@hotmail.com 
นิคมฯ RIL  โทร 0-3893-7911-2   E-Mail : emergecy_center@scg.com  Line ID: ecsite7          นิคมฯผาแดง โทร 08-9405-0850 
 
สาํหรับเจ้าหน้าทีÉศูนยเ์ฝ้าระวงัและควบคุมคุณภาพสิÉงแวดล้อม (EMCC )  
ผู้รับแจ้งเหตุ : (ตวับรรจง) : ………………………………………เวลาทีÉรับแจ้ง .........................................น.  
การดาํเนินการ : 
      แจงเจาหนาท่ีเวร กนอ.          รายงาน ผอ. นิคมฯ................................................................................................. ..............................................................  
      ออกตรวจสอบพื้นท่ีเกิดเหตุ ................................................................................................... ................................................................................................  
      แจงเตือนโรงงาน/ชุมชน ท่ีอาจไดรับผลกระทบ ................................................................................... .................................................................................. 
      แจงขอความชวยเหลือจากหนวยงานท่ีเกี่ยวของ  
              ดับเพลิง............................................................................................................... ................  
              โรงพยาบาล ................................................................................................................... .....  
              ตำรวจ ......................................................................................................................... ........  
                 อืÉนๆ .....................................................................................................................                                                  
หมายเหต ุ: ผอ.สนพ.หมายถึง ผูอ้าํนวยการสาํนกังานนิคมฯมาบตาพดุ   

 ผอ.สทร.หมายถึง ผูอ้าํนวยการสาํนกังานท่าเรือฯมาบตาพดุ      
              ผอ.สน.ดอ.(มพ.)หมายถึง ผูอ้าํนวยการสาํนกังานนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) กาํกบัดแูล นิคมฯผาแดงŜ นิคมฯเอเชีย,    
                            นิคมฯ อาร ์ไอ แอลŜนิคมฯเอ็กโกระยอง จ.ระยอง และ นิคมฯ Smart Park 

 

   สำหรับโรงงาน/สถานประกอบการ  
รายงานภายใน 10 นาท ีหลังเกิดเหตุ 



 

 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก 3. 
แบบรายงานแจงความคืบหนาเหตุการณผิดปกติเหตุฉุกเฉินของ

ผูประกอบการพื้นที่นิคมฯทาเรือฯ 
 

 

 

 

 

 

 
 

 
 

 
 
แบบรายงานแจงความคืบหนาเหตุการณผดิปกติ/เหตุฉุกเฉินของผูประกอบการพ้ืนท่ีนิคมฯ/ทาเรอืฯ คร้ังที่............................เวลา............................... 

 
เรียน :     ผอ.สนพ.     ผอ.สน.ดอ     ผอ.สทร 
สำเนาเรียน :     ผอ.สนพ.     ผอ.สน.ดอ     ผอ.สทร 
รายงานแจงความคืบหนาเหตุการณฯเพ่ิมเติมจากที่ไดรายงานคร้ังกอนหนานี้ดังนี้  
ชื่อโรงงาน/บริษัทฯ ที่เกิดเหตุ: ................................................................................................ 
นิคมฯที่สังกัด : ......................................................................................................................... 
ลักษณะเหตุการณ: (ระบุเพิ่มเติมใหชัดเจนมากยิ่งข้ึน) 
    ไฟไหม      ระเบิด      กาซ/สารเคมีอันตรายรั่ว      น้ำมันหกลนรั่วไหล     อืน่ๆ........................ 
ระบุขอมูลเพ่ิมเติม:(อธิบายเหตุการณใหชัดเจนมากยิ่งขึ้น)........................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................................................................................................... 
ความรุนแรงของเหตุการณ (ณ เวลา.....................น. )         :         เล็กนอย           ปานกลาง           มาก      
ผลประเมิน/แนวโนมของเหตุการณนับจากเร่ิมตนที่เกิดเหตุ :          เพิ่มข้ึน           เทาเดิม            ลดลง..................... 
รายละเอียดเพิ่มเตมิ ..................................................................................................................................................................................................... 
....................................................................................................................................................................................................................................  
การจัดการของโรงงานในขณะนี้: (ระบุวิธีการตอบโตเหตุการณ และหรือ กลยุทธ/แนวทาง/แผนงานในการดำเนินการ และความพรอมระงับเหตุ/
จัดการสถานการณของโรงงาน)  
....................................................................................................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................................................................................  
ชืÉอผู้แจ้ง:(ตวับรรจง) ............................................................หมายเลขโทรศพัทท์ีÉติดต่อกลบัได.้............................................................... 
  
ศูนยสื่อสารและรับแจงเหตุ  
สนพ./EMCC Fax.0-3304-7041  โทร.Ř-śŠŞŠ-śšśś มือถือ Ř-ŠřşśŚ-śŜŠŝ E-Mail: emcc.ieat@gmail.com  Line ID : adminemcc    
ศูนยC4I/สนง.ทาเรือฯFax0-3801-0730(C4I)  มือถือ(หลัก)09-6058-7336  โทร(สำรอง)038-010-728 E-Mail:c4imtpport@hotmail.com LineID:c4I_mtpport 
นิคมฯ WHA  Fax 0-3868-3963 โทร 0-3868-3960, 0-3868-7960   
นิคมฯ AIE โทร 09-2283-3342 E-Mail: asiaindustrial@hotmail.com 
นิคมฯ RIL  โทร 0-3893-7911-2   E-Mail : emergecy_center@scg.com  Line ID: ecsite7          นิคมฯผาแดง โทร 08-9405-0850 
 
สำหรับ: เจาหนาที่ศูนยเฝาระวังและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอม (EMCC )   
ผูรับแจงเหตุ: (ตัวบรรจง) : …………………………………………………เวลาท่ีรับแจง....................................... น.                    
การดำเนินการ  
      แจงเจาหนาท่ีเวร กนอ.          รายงาน ผอ. นิคมฯ............................................................................ ...................................................................................  
      ออกตรวจสอบพื้นท่ีเกิดเหตุ ................................................................................................... ................................................................................................  
      แจงเตือนโรงงาน/ชุมชน ท่ีอาจไดรับผลกระทบ .............................................................................. .......................................................................................  
      แจงขอความชวยเหลือจากหนวยงานท่ีเกี่ยวของ  
              ดับเพลิง.......................................................................................      ตำรวจ................... ........................................................  
                 โรงพยาบาล ..................................................................... ..      อืÉนๆ.................................................................. ...                           
 
หมายเหตุ :  ผอ.สนพ.หมายถึง ผูอ้าํนวยการสาํนักงานนิคมฯมาบตาพดุ   

    ผอ.สทร.หมายถึง ผูอ้าํนวยการสาํนักงานท่าเรือฯมาบตาพดุ                  
     ผอ.สน.ดอ.(มพ.)หมายถึง ผูอ้าํนวยการสาํนกังานนิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) กาํกบัดแูล นิคมฯผาแดงŜ นิคมฯ เอเชีย, 
                     นิคมฯ อาร ์ไอ แอลŜนิคมฯเอ็กโกระยอง จ.ระยอง และ นิคมฯ Smart Park 

โรงงาน รายงานความคืบหนาเหตุการณ ภายใน
เวลาไมเกิน30นาที หลังจากท่ีไดรายงานเหตุการณ
ผิดปกติ/เหตุฉุกเฉินเบื้องตนมาแลวและใหรายงาน
ต อเน ื ่องท ุก 30 นาที พร อม Press Releases
จนกวาเหตุการณจะส้ินสุด 

 

 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก 4. 
แบบแจงขอมูลความปลอดภัยของโรงงานหรืองานโครงการฯใหมใน

กลุมนิคมฯพื้นที่มาบตาพุด 
 

 

 

 

 

 

 
 

 
 

แบบฟอรม แจงขอมูลความปลอดภัยของโรงงานหรือโครงการฯใหมในกลุมนิคมฯพ้ืนที่มาบตาพุด 
 
ว.ด.ป. ที่แจง :  .............................................................................................................................. 
เรียน ผอ. นิคมฯ/ทาเรือฯ .....................................................................................(สำเนา EMCC) 
ชื่อโรงงานหรือโครงการฯ  :............................................................................................................................... ... 
ชื่อเจาของโรงงาน/โครงการฯ(Owner): …………………………………………………………………………………………………. 
ชื่อผูรับเหมาหลัก (Main Contractor): ............................................................................................................ ... 
ที่อยู (เลขท่ี):  .............   ถนน............................ ตั้งอยูในพ้ืนที่นิคมฯ/ทารืออุตสาหกรรม................................... 
........................................................................................................................................................................... ... 
ชื่อผูแจง :................................... ตำแหนง ............................เบอรโทรศัพท(สามารถรติดตอได24 ชั่วโมง)  
............................................... E-Mail Address............................................................................................... .... 
ขอมูลโรงงานหรือโครงการฯเบ้ืองตนที่เกี่ยวของกับการจัดการเหตุฉุกเฉิน: 

  1. ลักษณะ/ประเภทโรงงาน ....................................................................................... .......................................... 
2.  จำนวนพนักงาน ................................คน   จำนวนผูรับเหมา(ยอดสูงสุด) .....................คน  
3.  ความเสี่ยงของโรงงาน/โครงการฯ 3ลำดับแรก (Top 3 Risk)    

         3.1............................................................................................ .............................................................. . 
         3.2............................................................................................. .............................................................. 
         3.3............................................................................................. .............................................................. 

4. ชื่อผูประสานงานกรณีฉุกเฉิน / เรงดวน ............................................................................ ตำแหนง.. ............. 
....................................หมายเลขโทรศัพท .......................................Email Address ……………………………......... 

  
 ทั้งนี้หลังจากไดแจงขอมูลความปลอดภัยของโรงงานหรือโครงการฯใหมในกลุมนิคมฯพ้ืนที่มาบตาพุดเรียบรอยแลว ใหผู
ประสานงานกรณีฉุกเฉิน/เรงดวนที่ระบุในแบบฟอรมฯ  ในฐานะตัวแทนโรงงานหรือโครงการฯ เขามาติดตอที่ EMCC ภายใน 5
วันทำการ เพ่ือลงทะเบียนเขากลุมLine แจงเหตุฉุกเฉินตามแนวทางและรูปแบบที่EMCC กำหนดไว 
 
                                            ลงชื่อ ............................................................................................. 
                                                     (.....................................................................................)  
                                                                 ผูจัดการ/ผูอำนวยการโรงงาน /โครงการฯ 
 

 



 

 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก 5. 
แบบรายงานการดำเนินการของศูนยบัญชาการเหตุฉุกเฉินนิคมฯ/

ทาเรือฯพื้นที่มาบตาพุด 
 

 

 

 

 

 

 
 

 

 
 

รายงานการดำเนินการของศูนยบัญชาการเหตุฉุกเฉินนิคมฯ/ทาเรือฯ พ้ืนที่มาบตาพุด(EMCC)   ฉบับท่ี ................ 
 
วันท่ี .....................................................เวลา......................น. 
 ตามที่โรงงาน .................................................................................................................ที่ตั้งอยูในพ้ืนท่ีนิคมฯ/ทาเรือฯ............................... 
.................................................ไดเกิดเหตุ.....................................................................................................................................................................    
......................................................................เมื่อวันท่ี .....................เวลา............น.    โดยขณะนี้โรงงานท่ีเกิดเหตไุดประกาศแผนฉุกเฉินระดับ........
ของโรงงานแลวเมื่อเวลา ..........น.หลังจากไดรับแจงเหตุและประเมนิสถานการณแลว นิคมฯ/ทาเรือฯ ไดประกาศแผนฉุกเฉินฯระดับ................เม่ือ
เวลา ............น.โดยจดัตั้งศูนยบญัชาการ คูขนานกับโรงงานท่ีเกิดเหตุที่สนพ./ EMCC   เพื่อบริหารจดัการสถานการณตามบทบาทหนาที่ของ กนอ. 
ตามที่ระบุไวในแผนฯฉุกเฉินของนิคมฯ / ทาเรือฯ   จึงขอรายงานขอมูลที่ดำเนินการไปแลว ในชวงเวลาท่ีผานมาเพื่อใหหนวยงานท่ีเกี่ยวของ
รับทราบสถานการณดังนี ้

1. รับแจงเหตุจากโรงงานเม่ือเวลา............. น.   และไดสื่อสารไปยังโรงงานใกลเคียงและโรงงานในพ้ืนท่ี ท่ีไดรับผลกระทบ   หนวยงาน
ราชการ ชุมชนที่เกี่ยวของ และ ทม.มาบตาพดุ/ อบต.บานฉาง(ผานGroup Line / สถานีขาวดวนฯ / SMS (หนวยราชการ) เรียบรอย
แลว เมื่อเวลา..................น.   

2. ทีมงานของกนอ.ลงไปตรวจสอบที่โรงงานท่ีเกิดเหตุเม่ือเวลา ...........น.และไดสงทีมตรวจวดัคุณภาพอากาศ ลงไปตรวจวัดในพ้ืนท่ีคาดวา
จะไดรับผลการทบบริเวณ .....................................................................................ผลการตรวจวดั
...................................................................................................................................................................................................................... 

3. ตรวจสอบในพ้ืนท่ีนิคมฯจากCCTV/หอสูง และสงทีมลงไปตรวจสอบผลกระทบดานสิ่งแวดลอมในนิคมฯพื้นที่เกิดเหตุแลว เมื่อเวลา ........
น.เบื้องตนพบวา............................................................................................................................................................................................ 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………. 

4. คาตรวจวัดคุณภาพอากาศ ของสถานีตรวจวัด 17 สถานี(กนอ.6 /โรงงาน11) พบวา
...................................................................................................................................................................................................................... 

5. ขอมูลลาสุดจากโรงงานฯทีไ่ดแจงเหตุเพิ่มเติม / Press Release ฉบับท่ี ............   ทราบความคืบหนาสถานการณวา
...................................................................................................................................................................................................................... 

6. มีการสนับสนุนการจัดการเหตุฉุกเฉินและอำนวยความสะดวกการระงับเหตุ ดังนี้ 
           ปดกั้นพ้ืนท่ีเกิดเหตุรวมกับตำรวจและโรงงานท่ีเกิดเหตุ ที่บริเวณ.................................................................................................. 
           ประสานงานโรงงานท่ีเกดิเหตุ เพื่อสนับสนุนการระงับเหตดุังนี้...................................................................................................... 
           ประสานงานโรงงานในพ้ืนท่ี สนับสนุนการระงับเหตุ/ ยมือุปกรณ เครื่องมือ/PPE ตามรองขอ......................................................             
           ........................................................................................................................................................................................................ 

             หากมีความคืบหนา หรอืหากสถานการณเปลี่ยนแปลงอยางมีนัยสำคญั  ศูนยบัญชาการ/EMCC จะไดสื่อสารใหทราบเปนระยะๆ 
รวมทั้งสามารถติดตามไดจากขาวประชาสมัพันธเพิ่มเตมิ (Press Release)ของโรงงานท่ีเกิดเหตุหรือจากศูนยบัญชาการของเทศบาลหรอื อบต.ที่
เกิดเหตุ / จังหวัด ไดอีกชองทางหนึ่ง 
 

             ลงช่ือ ................................................ตัวแทนศูนยบัญชาการเหตุฉุกเฉิน/EMCC นิคมอุสาหกรรมมาบตาพุด (กนอ.) 

 

 

 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก 6. 
แผนผังโรงงานกลุมนิคมอุตสาหกรรม 

 
 

 

 

 

 

 

 

 
ภาพแสดง แผนผังกลุมนิคมอุตสาหกรรมและทาเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด 

นิคมอุตสาหกรรมเอเซีย 

นิคมอุตสาหกรรม Smart Park 

นิคมอุตสาหกรรมอาร ไอ แอล 

นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด   

นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) 

นิคมอุตสาหกรรมผาแดง   

ทาเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด 

นิคมอุตสาหกรรมเอ็กโกระยอง 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาคผนวก 7 

รายการรถดับเพลิงในพื้นที่กลุมนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รายการรถดับเพลิงในพื้นที่กลุมนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ที่มา : จากฐานขอมูลรถดับเพลิง ศูนยควบคุมภาวะฉกุเฉิน บริษัท NPC (พ.ศ.2568) 
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สํารวจส่งรายชืѷอ ผูร้่วมอบรม วนัทีѷ 9 ก.ค. 2569

หนว่ยงาน จํานวน ผุป้ระสานงาน หมายเหตุ

Q-SH THONGCHAI KHONGTHON

R-RM-OP THONGCHAI KHONGTHON

U-CM-OP CHATCHAWAN DOUNGPRASERT

อืѷนๆ

พืҟนทีѷฝึกซ้อมในส่วนของ GC
พืѷนทีѷ กจิกรรม Team Leader หมายเหตุ

Jetty GC6 • ฝึกซอ้มป้องกนัทา่เรอื
• ลงเรอือนัดาสํารวจพืѸนทีѷเฝ้าระวัง
• บนิโดน Oil Spill ระบบถา่ยทดสญัญาณ
• Mobilize Alfredo 50 จาก Jetty ไปทา่เรอื MIT

• ยิѷงยศ ลําใย
• วสนัต ์สขุสมนกึ
• ปรดีา ปานประทปี
• ศริชิยั ธนาไสย

ECC GC6 • Tabletop Exercise • ธงชยั คงทน Duty Team / Plant ERT 

หาดแสงจันทร์ • Shoreline Cleanup • รัมภานวล ประภาสวตั

Jetty GC7 • ลงเรอืฟ้าใส
• บนิโดรนถา่ยทอดสญัญาณ

• ชชัวาล ดวงประเสรฐิ
• ทรงศักดิѻ บัวกิѷง

10

Private & Confidential

Noen Phra Municipal 
Beach

MTP

scenario
Scene 1 : Chemical spill at MTT Jetty3
Scene 2 : Oil spill / Shoreline cleanup

Page | 10

Scene 1 : Benzene (Liquid) leak at Jetty no. 3 
การรั่วไหลปริมาณมาก
บริษัทประกาศ Tier 1
สารเคมีเขากลุม
Hazard : Explosivity, Flammability & Toxicity
Behavior : Evaporator & Dissolver
Impact : Sea water pollution, Air pollution, 
               Community & MTT business

หนวยงานที่เกี่ยวของ
- กรมเจาทา
- กรมควบคุมมลพิษ
- กรมทรัพยากรทางทะเลและชายฝง
- สํานักงานทาเรืออุตสาหกรรมฯ
- บริษัทมาบตาพุด แทงค เทอรมินัล จํากัด
*** กลุมประมงเรือเล็กตากวน-อาวประดู  เขารวมซอมดวย

Scene 2 : น้ํามันเตา FO380 รั่วลงทะเลขณะขนถาย 
การรั่วไหลปริมาณมาก
บริษัทประกาศ Tier 2
น้ํามันเตา FO380 
Impact : Sea water & Noen Phra Municipal Beach

หนวยงานที่เกีย่วของ
- กรมเจาทา
- ศรชล
- ทัพเรือ ภาค 1
- กรมควบคุมมลพิษ
- กรมทรัพยากรทางทะเลและชายฝง
- สํานักงานทาเรืออุตสาหกรรมฯ / SCM
- ทม.เนินพระ/ทน.ระยอง/ทน.มาบตาพุด
- ปภ.จ.ระยอง

Scene2

MTP

Oil 2
Oil 1

Oil 2

Oil 1

Oil 1

GC6
GC7

ECC Shoreline 
Cleanup 
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Shoreline Cleanup หาดแสงจันทร เนินพระ
12

Private & Confidential

ลําดับ รายชื่อ รับผิดชอบ Location เบอรโทร หมายเหตุ

1 ธีรพล ประภากร ศูนยควบคุมการปฏิบัติ สทร.

2 วิจิตร ศรีทองคํา ศูนยควบคุมการปฏิบัติ สทร.

3 กรนเรศ ถิ่นขาม ศูนยควบคุมการปฏิบัติ สทร.

4 ธงชัย คงทน Duty Team ECC GC6

5
อัญชลี สุขรักษ
ณรงค พรรณา

Duty Team ECC GC6

6 ยิ่งยศ ลําใย Duty Team ECC GC6

7 ชัชวาล ดวงประเสริฐ เรือฟาใส GC7

8 วสันต สุขสมนึก เรืออันดา Jetty GC6

9
ปรีดา ปานประทีป
ทรงศักดิ์ บัวกิ่ง

ถายทอดสัญญาณโดรน Jetty GC6

10 ศิริชัย ธนาไสย การขนยายอุปกรณ Jetty GC6

11 ชาญณรงค เที่ยงตรงดี หองสื่อสาร/ ถายทอดสัญาณ สื่อสาร GC6

12 รัมภานวล ประภาสวัต
ไพลิน ใบบัว
ณัฐจรีย ไชยรักษ

การทําความสะอาดชายฝง หาดแสงจันทร

13 ธุวานันท แสงทอง Heli Bucket Heli Bucket

ROSE’26 Exercise Stage Control Center
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T-5201
T-5203

T-5204
T-5202

T-5205
T-5206

T-5211

T-5212 T-5213

T-5292
T-5293

T-5233
T-5232

T-5710T-5711
T-5291

T-5270
T-5271

T-5272

T-5264
T-5267

T-5266

T-5265
T-5269

T-5268

T-5263

T-5262

T-5257
T-5252T-5250

T-5258T-5253
T-5251

Truck Loading

Admin Building

สวนสุนิชา

MP Building

CCR
Warehouse

&

Workshop SHE Building

Jetty#1

Jetty#2

Jetty#3
ท่าเรือ SPRC

ท่าเรือ SPRC

กลุ่มประมงเรือเล็ก

LNG

P4
P5P2

P1P3
P5

1   Admin  Building

2  หนา้หอ้งพยาบาล

3 SHE Building

4 Truck Load  RTL

5 หนา้อาคาร CCR

6 Gate 2

7 CRS  P/5

8 Gate 14

9 Gate 8

10 Gate 9

11 Marine

12 Gate25

13 สวนสุนิชา

14 MP Building

SYS

TATA

MTT

CONVESTO

Styrolution

BLCP

BST
14

CONVESTO

1-สวนสุนิชา

2-อาคาร CCR

3-อาคารRTL

4-T-2706

5-T-2709

6-T-3121A/P4

7-C-2501/P5

8-C-1501/P2

9-R-1501/P2

10-C-1451/P2

11-C-1391/P1

12-C1101/P1

13-C-2401/P3

14-C-1701/P3

15-C-1791/P3

16-R-2832/P5

17-T-5701

18-T-5720

19-T-5268

20-T-5252

21-T-5203

22-T-5206

23-T-5212

24-T-5287

25-T-5230

26-Jetty#1

27-Jetty#2

*28-T-5232*

*29-T-5294*

1

2

3
4

5

6

7
89

1011
12

13
14 15161718

20
21

22
23

24 25

26
27

Wind sock

2

1

3

5

6

7

8

9 10

11

12

13

T-5294
T-5259

19
T-5261

T-5260
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Sulphur Scurber Vapour Check List 5/25/26 0:00 ############ 5/25/26 18:00 5/25/26 20:00 5/26/26 6:00

  

Date 25-May-26
.

Item Description Tag No. Control Guide line 10:00 15:00 22:00 3:00

1 Sulphur Rundown from Process 21FR037.PNT t/d Information #NAME? #NAME? #NAME? #NAME?

2 T-2706 Level 27LRSA037.PNT 0.5 - 9.5 m Keep level higher than heating coil #NAME? #NAME? #NAME? #NAME?

3 T-2707 Level 27LRSA038.PNT 0.5 - 9.5 m Keep level higher than heating coil #NAME? #NAME? #NAME? #NAME?

4 Pressure of Vapour outlet T-2706 27PRA037.PNT mBARG Slightly negative Pressure #NAME? #NAME? #NAME? #NAME?

5 PG mBARG Slightly negative Pressure

6 Pressure of Vapour outlet T-2707 27PRA038.PNT mBARG Slightly negative Pressure #NAME? #NAME? #NAME? #NAME?

7 PG mBARG Slightly negative Pressure

8 T-2706/07 Top Tank Vent No venting If venting -- > Yes No No No No

Position of Valve vapour outlet T-2706 17 20 17 20

Position of Valve vapour outlet T-2707 Exercise valve 1 time/day 17 20 17 20

pH of P2727 Outlet 27QE001 7.5-9.0 Adjust injection rate P2729A 9.07 9.05 9.1 9.4

pH of P2728 Outlet 27QE002 6.5-7.5 Adjust injection rate P2729B 7.9 7.85 7.5 7.5

11 Discharge Flow of P2727 27FI035 >7510 gpm Adjust to maintain 75 75 75 75

12 Discharge Pressure of P2727 27PG056 barg Normal ~ 2 Kg/cm
2

2 2 2 2

13 P2727 Suction Strainer A/B on line Clean every 12 hours A/B A/B A/B A/B

14
P2727 Bleed Flow 27FI036

10 - 20 gph 
(0.04-0.08 m3/hr)

Adjust to maintain 15 15 15 15

15 Spray Water Temperature 27TG043 °C ☺ 33 34 34 33

16 Discharge Flow of P2728 27FI037 >75 gpm Adjust to maintain 80 80 80 80

17 Discharge Pressure of P2728 27PG057 Kg/cm2 Normal ~ 2 Kg/cm2
2.0 2.0 2.0 2.0

18 P2728 Suction Strainer A/B on line Clean every 6 hours A A A A

19
P2728 Bleed Flow 27FI039

10 - 20 gph 
(0.04-0.08 m3/hr)

Adjust to maintain 15 15 15 15

20 Flow circulate of P2728 27FI038 55 gpm Adjust water to FRP vapor line 55 55 55 55

Top Level Sprey Nozzle % open Close and open ball valve after cooler 100 100 100 100

Middle Level Sprey Nozzle % open Close and open ball valve after cooler 0 0 0 0

Bottom Level Sprey Nozzle % open Close and open ball valve after cooler 0 0 0 0

22 Diff Pressure of C2727  27PDI055 < 0.5 iw. condition < 0.5 after cleaning -0.06 -0.06 -0.06 -0.06

23 K2727A/B Scruber Fan Inlet Pressure  27PISA055 K2727B  -5.1 -5.1 -5 -5.05

24 Caustic Tank Level V2727 27LISA043.PNT > 35% < 35% recharge tank level #NAME? #NAME? #NAME? #NAME?
25 Settling Level Vessel V2728 27LISA042.PNT 300-1100 Adjust to maintain #NAME? #NAME? #NAME? #NAME?

5/25/2026 Shift C Shift D Note #NAME?

TANK Description R/D Guide line Condition top tank Day Night #NAME?

T2706 Check vapour at free vent hat. - Visual check No vapour release Good Good #NAME?

T2707 Check vapour at free vent hat. / Visual check No vapour release Good Good #NAME?

shift A shift B

CHECK CONDITION SULFUR TOP TANK

mailto:KG?CM@G
MYYING
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บตัรใหม่ 28 ตอ่อายุ 125 153

Driver ID TAS ID Name Surname Driver Status Training Date
Driver License 
Expired Date

Driver 
Training Driver License ID Issue DL by ID Carrier Carrier Company ID Company Address

1 S1943 สมชาย จงูสนัเทยีะ ตอ่อายุ 5-Jan-26 23-Dec-26 5-Jul-27 ชบ.00707/66 ชลบรุี 265 ศรินิคร จํากัด 666 หมูท่ีѷ 1 ตําบลชะมาย อําเภอทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110
2 S2034 ชณุหา  สลีากกลาง ตอ่อายุ 5-Jan-26 10-Jul-28 5-Jul-27 นม.00163/68 นครราชสมีา 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
3 S1063 ชชัวาลย์  สานรัมย์ ตอ่อายุ 5-Jan-26 28-Apr-26 5-Jul-27 1ชบ.00154/66 ชลบรุี 251 ศธิาโลจสิตกิส์ 29/333 ม.6 ต.ไทรนอ้ย อ.ไทรนอ้ย จ.นนทบรุี
4 S1061 เฉลมิพล เพ็ชรมณี ตอ่อายุ 5-Jan-26 2-Aug-26 5-Jul-27 1ชบ.00116/66 ชลบรุี 251 ศธิาโลจสิตกิส์ 29/333 ม.6 ต.ไทรนอ้ย อ.ไทรนอ้ย จ.นนทบรุี
5 3539 ชยัณรงค์  ขนุนสงูเนนิ ตอ่อายุ 5-Jan-26 25-Jun-28 5-Jul-27 นค.00074/66 หนองคาย 251 ศธิาโลจสิตกิส์ 29/333 ม.6 ต.ไทรนอ้ย อ.ไทรนอ้ย จ.นนทบรุี
6 S1489 สมชาย  ผวิละออง บตัรใหม่ 6-Jan-26 11-Oct-28 6-Jul-27 1ชบ.00181/65 ชลบรุี 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
7 S1860 สรุชยั  กลมกลอ่ม ตอ่อายุ 6-Jan-26 21-Apr-27 6-Jul-27 2กท.00022/67 กรุงเทพมหานคร 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
8 S2014 วริะพล  แสนนาม ตอ่อายุ 6-Jan-26 16-Feb-28 6-Jul-27 นค.00046/68 หนองคาย 249 ชลสทิธิѻ รุง่เรอืง ออยล์ 233 หมูท่ีѷ 3 ดลีงั พัฒนานคิม ลพบรุ ี15220
9 S2031 นัธทวฒัน์  ดวงดี ตอ่อายุ 6-Jan-26 3-Sep-28 6-Jul-27 6นม.00133/66 นครราชสมีา 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา

10 2628 ปกาศติ  เจรญิกจิ ตอ่อายุ 6-Jan-26 16-Jul-27 6-Jul-27 จบ.00012/67 จันทบรุี 802 ณัฐนลนิ กอ่สรา้ง 73/4 ม.1 ต.ทับไทร อ.โป่งนํѸารอ้น  จ.จันทบรุี
11 S1060 วทิยา ใชยภักดิѻ ตอ่อายุ 8-Jan-26 30-Oct-28 8-Jul-27 รย.001064/68 ระยอง 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
12 S0979 วเิชษฐ์  มังกร ตอ่อายุ 8-Jan-26 17-May-28 8-Jul-27 รย.00204/59 ระยอง 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
13 S1018 บญุจันทร์ บญุสกุ ตอ่อายุ 8-Jan-26 6-Feb-28 8-Jul-27 รย.00094/68 ระยอง 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
14 S2463 ภวูนัย   สงัขส์วุรรณ บตัรใหม่ 8-Jan-26 9-Apr-26 8-Jul-27 6นม.00033/66 นครราชสมีา 243 โอปรณิ ทรานสปอรต์ 89/14 ม.6 ถ.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง 21000
15 S2464 ลนัดอน  สนกระโทก บตัรใหม่ 8-Jan-26 8-Feb-27 8-Jul-27 4นม.00014/67 นครราชสมีา 643  เขาไมแ้กว้บรกิาร ทีѷอยู.่ 98/18 หมู ่1 ตําบลเขาไมแ้กว้ อําเภอบางละมงุ จังหวดัชลบรุ ี20150.
16 S2045 ปรญิญา  แสงแกว้ ตอ่อายุ 8-Jan-26 19-Sep-28 8-Jul-27 3ชบ.00086/68 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
17 S2005 เวชยันต ์  สทิธขินัแกว้ ตอ่อายุ 8-Jan-26 31-Oct-27 8-Jul-27 3ชบ.000308/66 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
18 S1919 เชาวว์ฒัน ์   ดจีันจอ้ย ตอ่อายุ 8-Jan-26 28-Aug-27 8-Jul-27 สบ.00617/66 สระบรุี 265 ศรินิคร จํากัด 666 หมูท่ีѷ 1 ตําบลชะมาย อําเภอทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110
19 2754 สวุฒัน์ เพิѷมพลู ตอ่อายุ 8-Jan-26 5-Aug-27 8-Jul-27 รย.00577/58 ระยอง 231 ชลบรุพีรสรุางค์ 884-886 ถ.สขุมุวทิ ต.บางปลาสรอ้ย อ.เมอืง จ.ชลบรุี
20 S1043 ชลอ เล็กตา ตอ่อายุ 8-Jan-26 25-Mar-27 8-Jul-27 นม.000037/64 นครราชสมีา 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
21 S0889 บญุมา  กลุมติร์ ตอ่อายุ 9-Jan-26 30-Sep-26 9-Jul-27 6นม.00049/65 นครราชสมีา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
22 S1064 ชชัวาล  รัฐปัตย์ ตอ่อายุ 9-Jan-26 5-Nov-27 9-Jul-27 1ชบ.00230/67 ชลบรุี 251 ศธิาโลจสิตกิส์ 29/333 ม.6 ต.ไทรนอ้ย อ.ไทรนอ้ย จ.นนทบรุี
23 S0892 ธเนตร  มจีัѷนทอง ตอ่อายุ 9-Jan-26 23-Jun-28 9-Jul-27 สก.00032/68 สระแกว้ 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
24 3055 สมชาติ สวา่งอารมย์ ตอ่อายุ 9-Jan-26 24-Aug-28 9-Jul-27 1รย.00060/68 ระยอง 253 จันทรร์ุง่เรอืงขนสง่ 199/11 ม.8 ต.ทุง่สขุลา อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
25 3829 อภชิาติ ออ่นพมิพ์ ตอ่อายุ 9-Jan-26 15-Aug-28 9-Jul-27 นค.00614/68 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
26 4824 สนัѷน ดวงจันทรท์กึ ตอ่อายุ 12-Jan-26 22-Apr-27 12-Jul-27 นค.00115/54 หนองคาย 624 เอดดี ีทรานสปอรต์ จํากัด
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27 1472 ประสาน ปัѸนประสงค์ ตอ่อายุ 12-Jan-26 15-Mar-27 12-Jul-27 1ฉช.00026/61 ฉะเชงิเทรา 216 สภุาภรณ์ พลงังาน 18/18 ม.9 ต.หัวสาํโรง อ.แปลงยาว จ.ฉะเชงิเทรา
28 0042 ทรงกลด เขยีวสนัѷน ตอ่อายุ 12-Jan-26 24-Feb-29 12-Jul-27 2พล.00061/68 พษิณุโลก 241 เอีѷยมละออ ปิโตรเลยีม จํากัด 432 หมูท่ีѷ 5 ต.แมน่ํѸาคู ้อ.ปลวกแดง จ.ระยอง 21140
29 2461 วชริวทิย์ พันธแ์ตงไทย ตอ่อายุ 12-Jan-26 2-Aug-26 12-Jul-27 นค.00058/63 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
30 S1117 ประพันธ์ ศรจีันทร์ ตอ่อายุ 12-Jan-26 2-Aug-27 12-Jul-27 นค.00107/58 หนองคาย 122 เดอืนสวรรค ์จํากัด 130 หมู ่9 ตําบลมชียั อําเภอเมอืงหนองคาย จังหวดัหนองคาย 43000
31 3069 ณัฐสทิธิѻ โฉมกิѷง ตอ่อายุ 12-Jan-26 10-Apr-26 12-Jul-27 นค.00050/66 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
32 2755 สมบตัิ ศรหีาบง ตอ่อายุ 13-Jan-26 21-Oct-26 13-Jul-27 สบ.00571/63 สระบรุี 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
33 2270 สภุาพ พันธุแ์ตง ตอ่อายุ 13-Jan-26 28-Feb-28 13-Jul-27 รย.00156/56 ระยอง 306 สมาพันธุ์ 162 ต.เชงิเนนิ อ.เมอืง จ.ระยอง
34 S0855 โกศล แกว้ชนิ ตอ่อายุ 13-Jan-26 20-Dec-27 13-Jul-27 สบ.00574/67 สระบรุี 203 เอริน์ รุง่เรอืง จํากัด 42/5 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูา  จ.ปทมุธานี
35 4321 ไพศาล แสนขอ้ ตอ่อายุ 13-Jan-26 3-Jul-27 13-Jul-27 รย.00157/64 ระยอง 313 แหลมฉบังกติตนิันท์ 199/11 ม.8 ต.ทุง่สขุลา อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
36 4041 ณรงคศ์กัดิѻ ปัѸนเทยีร ตอ่อายุ 13-Jan-26 28-Jun-27 13-Jul-27 นค.00062/64 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
37 3293 แสวง แกว้เสรี ตอ่อายุ 13-Jan-26 30-Jun-27 13-Jul-27 นค.00055/64 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
38 3012 วรีะพล ราชคบูอน ตอ่อายุ 13-Jan-26 12-Feb-27 13-Jul-27 นน.00002/67 น่าน 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
39 3832 สมชาย พมิพท์อง ตอ่อายุ 13-Jan-26 7-Jul-28 13-Jul-27 1ชบ.00357/68 ชลบรุี 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
40 3011 ประเสรฐิ งามไพบลูย์ ตอ่อายุ 13-Jan-26 17-May-28 13-Jul-27 1ชบ.00253/68 ชลบรุี 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
41 S1056 สเุทพ หมอกครบรุี ตอ่อายุ 14-Jan-26 26-Oct-27 14-Jul-27 4นม.00068/67 นครราชสมีา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
42 S0890 จตพุล สกลุบญุญารักษ์ ตอ่อายุ 14-Jan-26 15-Dec-26 14-Jul-27 รบ.00135/66 ราชบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
43 4462 มานพ สมัญญา ตอ่อายุ 14-Jan-26 20-Mar-28 14-Jul-27 นค.00022/65 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
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44 S2063 บณัฑติ  พลมาตร์ ตอ่อายุ 15-Jan-26 20-Sep-26 15-Jul-27 กจ.00001/68 กาญจนบรุี 130 อาคมทรานสปอรต์ จํากัด 50/1 ม.6 ต.ทุง่ทอง อ.ทา่มว่ง จ.กาญจนบรุี
45 S1024 ประกาศ  อรศรี ตอ่อายุ 15-Jan-26 24-Jun-28 15-Jul-27 รย.00209/67 ระยอง 133 อนันตา อนิดสัทร(ี2004) 545 หมูท่ีѷ 3 ตําบลพระบาท อ.เมอืง จ.ลําปาง
46 2146 ประสทิธิѻ ราชแสง ตอ่อายุ 15-Jan-26 4-Feb-26 15-Jul-27 นค.00007/66 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
47 S0807 สมศกัดิѻ บญุเพิѷม ตอ่อายุ 15-Jan-26 3-Nov-27 15-Jul-27 1กจ.00021/67 กาญจนบรุี 130 อาคมทรานสปอรต์ จํากัด 50/1 ม.6 ต.ทุง่ทอง อ.ทา่มว่ง จ.กาญจนบรุี
48 2895 ชรนิทร์  เชาวลั ตอ่อายุ 15-Jan-26 7-Jul-26 15-Jul-27 นน.000011/66 น่าน 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
49 3827 พงศกร  ศรมีาลา ตอ่อายุ 15-Jan-26 2-Jul-26 15-Jul-27 นค.00046/63 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
50 S2051 วรียทุธ พันธแ์ตงไทย ตอ่อายุ 16-Jan-26 11-Jun-27 16-Jul-27 รย.000454/67 ระยอง 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
51 3808 วรีะพล  กองทอง ตอ่อายุ 16-Jan-26 24-Jun-27 16-Jul-27 นค.00075/64 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
52 2883 ทศพร  ทองวลิยั ตอ่อายุ 16-Jan-26 16-May-28 16-Jul-27 นค.000069/45 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
53 3541 จรัญ  ศรวีลิยั ตอ่อายุ 16-Jan-26 6-Sep-28 16-Jul-27 นค.00145/65 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
54 3111 ววิฒัน์ โพธิѻวฒัน์ ตอ่อายุ 16-Jan-26 7-Jan-27 16-Jul-27 4นม.00110/66 นครราชสมีา 111 พชิญ ์ทรานสปอรต์ จํากัด 100/58 ถ.บางกรวย-ไทรนอ้ย ต.โสนลอย อ.บางบัวทอง จ. นนทบรุ ี11110
55 3115 ฤษณะ พลอยชืѷน ตอ่อายุ 16-Jan-26 28-Nov-28 16-Jul-27 1สป.00152/68 สมทุรปราการ 111 พชิญ ์ทรานสปอรต์ จํากัด 100/58 ถ.บางกรวย-ไทรนอ้ย ต.โสนลอย อ.บางบัวทอง จ. นนทบรุ ี11110
56 4531 สมติร รัตนพันธ์ ตอ่อายุ 16-Jan-26 24-Sep-27 16-Jul-27 3ชบ.00395/67 ชลบรุี 111 พชิญ ์ทรานสปอรต์ จํากัด 100/58 ถ.บางกรวย-ไทรนอ้ย ต.โสนลอย อ.บางบัวทอง จ. นนทบรุ ี11110
57 4098 ทวศีกัดิѻ เอีѷยมดํารงค์ ตอ่อายุ 16-Jan-26 10-May-28 16-Jul-27 รย.00123/68 ระยอง 111 พชิญ ์ทรานสปอรต์ จํากัด 100/58 ถ.บางกรวย-ไทรนอ้ย ต.โสนลอย อ.บางบัวทอง จ. นนทบรุ ี11110
58 90 สายันต์  ศรนุรักษ์ ตอ่อายุ 19-Jan-26 22-May-28 19-Jul-27 จบ.00087/44 จันทบรุี 230 ระยองกจิไพโรจน์ 65/5 ม.1 ต.กองดนิ อ.แกลง จ.ระยอง
59 1532 ชยัวทิย์  เทพวงษ์ ตอ่อายุ 19-Jan-26 11-Jun-27 19-Jul-27 สบ.00126/67 สระบรุี 265 ศรินิคร จํากัด 666 หมูท่ีѷ 1 ตําบลชะมาย อําเภอทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110
60 S1569 ชมุแพ  เชืѸอบญุมี ตอ่อายุ 19-Jan-26 22-Dec-27 19-Jul-27 ชบ.00883/67 ชลบรุี 608 ยซูเีอส โลจสิตกิส ์จํากัด 218 หมูท่ีѷ 5 ตําบลมชียั อําเภอเมอืงหนองคาย จ.หนองคาย 43000
61 S1907 วฒันา   นุพอ ตอ่อายุ 20-Jan-26 13-Jul-26 20-Jul-27 ชร.00066/66 เชยีงราย 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
62 S1969 สาํราญทรัพย์  กมลคร ตอ่อายุ 20-Jan-26 24-Mar-28 20-Jul-27 สร.00036/68 สรุนิทร์ 265 ศรินิคร จํากัด 666 หมูท่ีѷ 1 ตําบลชะมาย อําเภอทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110
63 S2285 ธงชยั พันธจ์ันทร์ บตัรใหม่ 20-Jan-26 11-May-28 20-Jul-27 ชบ.00281/68 ชลบรุี 248 ภมูธินเกยีรติ 92/55 ม.5 ต.บางรักนอ้ย อ.เมอืงนนทบรุ ีจ.นนทบรุ ี11000
64 S1637 ดํารง  จันทรก์ระจา่ง บตัรใหม่ 20-Jan-26 24-Dec-26 20-Jul-27 ชบ.00842/66 ชลบรุี 251 ศธิาโลจสิตกิส์ 29/333 ม.6 ต.ไทรนอ้ย อ.ไทรนอ้ย จ.นนทบรุี
65 4692 ฐติพิงศ์ มมีัѷง บตัรใหม่ 20-Jan-26 16-Jul-26 20-Jul-27 สบ.00228/66 สระบรุี 251 ศธิาโลจสิตกิส์ 29/333 ม.6 ต.ไทรนอ้ย อ.ไทรนอ้ย จ.นนทบรุี
66 4307 จริสนิ กองแกว้ บัตรใหม่ 20-Jan-26 20-Sep-27 20-Jul-27 สก.00091/64 สระแกว้ 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
67 S2465 สมัย คําเขยีว บัตรใหม่ 20-Jan-26 28-Feb-28 20-Jul-27 สก.00017/68 สระแกว้ 133 อนันตา อนิดสัทร(ี2004) 545 หมูท่ีѷ 3 ตําบลพระบาท อ.เมอืง จ.ลําปาง
68 S2466 เสกสรร คงถาวร บตัรใหม่ 20-Jan-26 20-Sep-27 20-Jul-27 รย.00094868 ระยอง 133 อนันตา อนิดสัทร(ี2004) 545 หมูท่ีѷ 3 ตําบลพระบาท อ.เมอืง จ.ลําปาง
69 S1011 ณัฐพงษ์ คนัถา ตอ่อายุ 20-Jan-26 11-Dec-26 20-Jul-27 ชบ.000845/66 ชลบรุี 212 วชัรทรัพยป์ิโตรเลีѷยม 135/20 ต.คลองจกิ อ.บางประอนิ จ.อยธุยา
70 S1008 ไพบลูย์  ทองบญุมา ตอ่อายุ 20-Jan-26 26-Feb-26 20-Jul-27 1ฉช.00017/61 ฉะเชงิเทรา 212 วชัรทรัพยป์ิโตรเลีѷยม 135/20 ต.คลองจกิ อ.บางประอนิ จ.อยธุยา
71 S2040 สรุทัย  พฒุหอม ตอ่อายุ 21-Jan-26 29-Aug-26 21-Jul-27 ฉช.000279/66 ฉะเชงิเทรา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
72 s1190 อทุัย ทีѷรัตน์ ตอ่อายุ 21-Jan-26 13-Aug-26 21-Jul-27 3ชบ.00392/66 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
73 S2046 อรุณ  พลิาเทา่ ตอ่อายุ 22-Jan-26 30-Sep-26 22-Jul-27 3ชบ.00780/67 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
74 S1059 จักรเทพ ระบอืพนิ ตอ่อายุ 22-Jan-26 10-Oct-26 22-Jul-27 6นม.00022/54 นครราชสมีา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
75 S2044 ธรีพล สบืสอน ตอ่อายุ 22-Jan-26 29-May-28 22-Jul-27 ชบ.00509/68 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
76 3215 พฒุพิงศ์  มผีล บัตรใหม่ 23-Jan-26 22-Sep-28 23-Jul-27 3ชบ.00825/68 ชลบรุี 572 พุฒพิงค ์โลจสิตกิส ์จํากัด 188/28 ม.9 ต.บา้นสวน อ.เมอืง จ.ชลบรุี
77 S2467 ฐาปกรณ์ มผีล บัตรใหม่ 23-Jan-26 20-Oct-28 23-Jul-27 อด.00177/68 อดุรธานี 572 พุฒพิงค ์โลจสิตกิส ์จํากัด 188/28 ม.9 ต.บา้นสวน อ.เมอืง จ.ชลบรุี
78 S0869 ชาญชยั กาทอง บตัรใหม่ 23-Jan-26 27-Aug-26 23-Jul-27 ชบ.0069/60 ชลบรุี 248 ภมูธินเกยีรติ 92/55 ม.5 ต.บางรักนอ้ย อ.เมอืงนนทบรุ ีจ.นนทบรุ ี11000
79 S2468 ชนะชยั แกว้อําไพ บตัรใหม่ 23-Jan-26 25-Aug-27 23-Jul-27 บร.00088/67 บรุรีัมย์ 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
80 3779 ประดษิฐ์ เทยีนขาว บตัรใหม่ 23-Jan-26 25-Dec-26 23-Jul-27 นค.00104/63 หนองคาย 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
81 3566 สมพงษ์ ภพูวก ตอ่อายุ 23-Jan-26 13-Aug-28 23-Jul-27 2ชบ.00243/68 ชลบรุี 214 เพอรเ์ฟคโลจสิตกิส์ 58 ถ.ทางหลวงระยองสาย 36 ต.มาบขา่ อ.นคิมพัฒนา จ.ระยอง
82 S1903 สรุโิย จําปาศรี ตอ่อายุ 26-Jan-26 7-May-26 26-Jul-27 รย.00258/64 ระยอง 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
83 3709 ธนนิทร จําปาทอง ตอ่อายุ 26-Jan-26 10-Jul-26 26-Jul-27 รย.00436/60 ระยอง 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
84 4505 ทศพล กลา้มสนัเทยีะ ตอ่อายุ 26-Jan-26 25-Dec-28 26-Jul-27 รย.00616/65 ระยอง 313 แหลมฉบังกติตนิันท์ 199/11 ม.8 ต.ทุง่สขุลา อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
85 4494 โยธนิ ศรเีจรญิ ตอ่อายุ 26-Jan-26 17-Apr-26 26-Jul-27 1รย.00607/60 ระยอง 209 ตนัตชิยัวนชิ 171 ต.ทางเกวยีน  อ.แกลง จ.ระยอง
86 4150 ประทปี  อนิทโน ตอ่อายุ 26-Jan-26 26-Oct-26 26-Jul-27 3ชบ.00506/60 ชลบรุี 238 เน็คทร์ทู โลจสิตกิส์ 59/30 หมูท่ีѷ 2 ตําบลบางรักพัฒนา อําเภอบางบัวทอง จ.นนทบรุ ี11110
87 1718 รุง่จติร  แหววกระโทก ตอ่อายุ 26-Jan-26 16-Mar-26 26-Jul-27 1ชบ.00048/63 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
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88 S2038 จาตรุนต์  โสมเกษตะรนิทร์ ตอ่อายุ 27-Jan-26 17-Dec-26 27-Jul-27 ชบ.00101/66 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
89 S0314 อทุัย  มุง้กั Ѹนกลาง บตัรใหม่ 27-Jan-26 17-Oct-26 27-Jul-27 สบ.00358/60 สระบรุี 115 ศรพีลงั จํากัด 30 ม.3 ต.หนองนาคํา อ.เมอืง จ.อดุรธานี
90 S2469 ปณุณภพ บญุแตง บตัรใหม่ 27-Jan-26 5-Oct-28 27-Jul-27 นฐ.00175/68 นครปฐม 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
91 S2470 สญัญา  จันทรท์า บัตรใหม่ 27-Jan-26 15-Sep-27 27-Jul-27 รย.00471/61 ระยอง 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
92 S2078 อทิธพิันธ์ หอมเจรญิวงศ์ ตอ่อายุ 27-Jan-26 12-Mar-26 27-Jul-27 อบ.00033/66 อบุลราชธานี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
93 S2353 ฉัตรชรนิทร ์  กอบกลูทรัพย์ บตัรใหม่ 27-Jan-26 23-Dec-26 27-Jul-27 อย.00010/68 อยธุยา 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
94 4628 วฒันพงศ์  เปรมผล บตัรใหม่ 27-Jan-26 15-Aug-28 27-Jul-27 ยส.00145/68 ยโสธร 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
95 2939 ทองใบ  กณัหา ตอ่อายุ 27-Jan-26 26-Nov-27 27-Jul-27 นค.00144/67 หนองคาย 550 นาคาปิโตรเลยีม 409 ม.6 ถ.หา้ธันวา ต.ทา่บอ่ อ.ทา่บอ่ จ.หนองคาย
96 4052 เกรยีงศกัดิѻ แอบกระโทก ตอ่อายุ 29-Jan-26 20-Jun-26 29-Jul-27 รย.00274/63 ระยอง 317 แสงอนันตป์ิโตรเลยีม 22.ซ.ฟรเีมยีร ์1 แยก 4 ถ.ศรนีครนิทร ์เขต.ประเวศ .กทม
97 S1079 อาคม  คําภริมย์ ตอ่อายุ 29-Jan-26 27-Feb-29 29-Jul-27 นค.0007/69 หนองคาย 577 นํѸาเพชร มกุดาหาร 9/9 ซ.แกว้ด ีต.มกุดาหาร อ.เมอืง จ.มกุดาหาร 49000
98 S1123 สบุรรณ นนทะปะ ตอ่อายุ 29-Jan-26 9-Aug-28 29-Jul-27 นค.00068/62 หนองคาย 122 เดอืนสวรรค ์จํากัด 130 หมู ่9 ตําบลมชียั อําเภอเมอืงหนองคาย จังหวดัหนองคาย 43000
99 3847 อาคม  กหุลาบ ตอ่อายุ 29-Jan-26 11-Jun-28 29-Jul-27 นม.00138/68 นครราชสมีา 214 เพอรเ์ฟคโลจสิตกิส์ 58 ถ.ทางหลวงระยองสาย 36 ต.มาบขา่ อ.นคิมพัฒนา จ.ระยอง

100 S1035 ไพบรูณ์ ชนะบญุ ตอ่อายุ 29-Jan-26 20-Apr-27 29-Jul-27 อด.00077/64 อดุรธานี 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
101 S1013 วเิชษฐ์ นักนวน ตอ่อายุ 29-Jan-26 8-Dec-26 29-Jul-27 3ชบ.00745/66 ชลบรุี 111 พชิญ ์ทรานสปอรต์ จํากัด 100/58 ถ.บางกรวย-ไทรนอ้ย ต.โสนลอย อ.บางบัวทอง จ. นนทบรุ ี11110
102 4477 ชวลัวทิย์  บัตสิงูเนนิ ตอ่อายุ 29-Jan-26 23-Nov-27 29-Jul-27 1ชบ.00367/67 ชลบรุี 605 อะพอลโล เอ็กซเ์พรส จํากัด 555/83 ถ.สขุาภบิาล5 แขวงออเงนิ เขตสายไหม จ.กรงุเทพมหานคร
103 3774 ณัฐวฒัย์   เมฆวนั ตอ่อายุ 29-Jan-26 24-Sep-26 29-Jul-27 นค.00067/63 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
104 2351 สมคดิ  จันทรส์ม ตอ่อายุ 29-Jan-26 28-Nov-28 29-Jul-27 ลป.00072/2/68 ลําปาง 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
105 4706 สลุี ประเทศสงิห์ ตอ่อายุ 2-Feb-26 7-Jun-27 2-Aug-27 อด.00036/52 อดุรธานี 113 บัวสวรรค ์เอนเนอจี 273/15 ม.23 ต.บา้นเป็ด อ.เมอืง จ.ขอนแกน่
106 S1098 สมพษิ  ศรเีพ็ชร ตอ่อายุ 30-Jan-26 31-Jan-27 30-Jul-27 3ชบ.00590/67 ชลบรุี 572 พุฒพิงค ์โลจสิตกิส ์จํากัด 188/28 ม.9 ต.บา้นสวน อ.เมอืง จ.ชลบรุี
107 66 อดุม  จงูกลาง บตัรใหม่ 3-Feb-26 23-May-28 3-Aug-27 6นม.00102/65 นครราชสมีา 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
108 S2471 เศรษฐพงศ์  ทองยัง บตัรใหม่ 3-Feb-26 26-Mar-28 3-Aug-27 ชบ.00294/68 ชลบรุี 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
109 S2472 พพิัฒน์  สารรักษ์ บตัรใหม่ 3-Feb-26 15-Dec-27 3-Aug-27 ชบ.0042/67 ชลบรุี 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
110 1986 สามติ เษมฉัตร ตอ่อายุ 3-Feb-26 23-Sep-27 3-Aug-27 นค.00122/67 หนองคาย 585 หจก.ภดูศิ โลจสิตกิส ์จํากัด 165 ม.5 ต.มว่งหวาน อ.นํѸาพอง จ.ขอนแกน่
111 S1041 ชาํนาญ กอ้นสลีา ตอ่อายุ 3-Feb-26 20-Feb-29 3-Aug-27 นม.00019/69 นครราชสมีา 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
112 4208 ณัฏฐ บญุธรรม ตอ่อายุ 3-Feb-26 21-Mar-26 3-Aug-27 ตร.00012/65 ตราด 255 เตมิเต็มปิโตรเลยีม 174 ม.2ต.วงักระแจะ อ.เมอืง จ.ตราด
113 S1115 ศริภพ   นรดี ตอ่อายุ 3-Feb-26 11-Apr-28 3-Aug-27 ตร.00007/44 ตราด 587 สนัตแิกส๊ตราดหนองบัว 267 หมูท่ีѷ 2 ตําบลวงักระแจะ อําเภอเมอืงตราด จ.ตราด 23000
114 S2058 คําพันธ์ ชว่ยนา ตอ่อายุ 3-Feb-26 2-Jul-26 3-Aug-27 นม.00237/67 นครราชสมีา 214 เพอรเ์ฟคโลจสิตกิส์ 58 ถ.ทางหลวงระยองสาย 36 ต.มาบขา่ อ.นคิมพัฒนา จ.ระยอง
115 S1032 ณรงคก์ร เมอืงแสน ตอ่อายุ 3-Feb-26 31-Mar-28 3-Aug-27 6นม.00035/68 นครราชสมีา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
116 4378 นริันดร์  ไตรยงค์ ตอ่อายุ 3-Feb-26 22-Nov-26 3-Aug-27 รย.00656/51 ระยอง 301 กูด๊ทมี เอ็นเตอรไ์พรส ์จํากัด . 81/3 ถ.เชืѸอเพลงิ แขวงนนทร ีเขตยานนาวา กรงุเทพมหานคร
117 S1066 กติตพิงษ์ จารัตน์ ตอ่อายุ 3-Feb-26 14-Aug-28 3-Aug-27 6นม.00085/68 นครราชสมีา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
118 S0926 เสน่ห์ สมอชน ตอ่อายุ 3-Feb-26 23-Jan-28 3-Aug-27 กพ.00385/55 กําแพงเพชร 213  เวยีงทอง โลจสิตกิส์ 279 ชั Ѹน 2 เลขทีѷ 3 ม. 6 ต.ทา่โพธิѻ อ.เมอืงพษิณุโลก จ.พษิณุโลก 65000
119 4017 ณรงค์  ถงึสขุ ตอ่อายุ 3-Feb-26 30-Jan-28 3-Aug-27 1ชบ.00060/68 ชลบรุี 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
120 3836 สรุชยั มลูปาก ตอ่อายุ 4-Feb-26 27-Apr-26 4-Aug-27 3ชบ.000165/66 ชลบรุี 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
121 3660 ไพโรจน์ เมน้หมี ตอ่อายุ 4-Feb-26 5-Dec-28 4-Aug-27 รย.00543/66 ระยอง 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
122 4443 รุง่นภา ราวศีรี ตอ่อายุ 4-Feb-26 23-Apr-27 4-Aug-27 1ลบ.00024/67 ลพบรุี 265 ศรินิคร จํากัด 666 หมูท่ีѷ 1 ตําบลชะมาย อําเภอทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110
123 S1080 ธนวฒัน์ เกษนัส ตอ่อายุ 4-Feb-26 23-Nov-26 4-Aug-27 นค.00083/54 หนองคาย 572 พุฒพิงค ์โลจสิตกิส ์จํากัด 188/28 ม.9 ต.บา้นสวน อ.เมอืง จ.ชลบรุี
124 S2475 จักรพงษ์  พลายคง บตัรใหม่ 5-Feb-26 5-Dec-26 5-Aug-27 รย.00527/63 ระยอง 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
125 4316 สริภพ พลดัอบุล บตัรใหม่ 5-Feb-26 3-Aug-28 5-Aug-27 รย.00438/62 ระยอง 245 ระยองธรุกจิปิโตเลยีม 216 ม.5 ต.ตะพง อ.เมอืง จ.ระยอง
126 2882 พฒุ สามารถ ตอ่อายุ 5-Feb-26 25-Jun-27 5-Aug-27 จบ.00022/58 จันทบรุี 501 แจว๋ แจว๋ เอนเนอรจ์ี 44 ตําบล หนองตาคง อําเภอโป่งนํѸารอ้น จันทบรุ ี22140
127 S0920 อดศิร  วงันอ้ย ตอ่อายุ 5-Feb-26 23-Jun-26 5-Aug-27 กพ.00144/67 กําแพงเพชร 922 ศรไีทยเฟทฟอวดัเดอร ์จํากัด 120 ถ. ณ ระนอง แขวงคลองเตย เขตคลองเตย กรงุเทพมหานคร
128 S1038 ปรญิญา สงิหศ์ร ตอ่อายุ 5-Feb-26 22-Mar-28 5-Aug-27 ชบ.00183/68 ชลบรุี 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
129 S1085 โอภาส  หอมจติ ตอ่อายุ 5-Feb-26 13-Jul-27 5-Aug-27 มห.00047/65 มกุดาหาร 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
130 S1156 สมบตัิ  นารถสมบรูญ์ ตอ่อายุ 5-Feb-26 29-Jan-29 5-Aug-27 รย.01196/68 ระยอง 231 ชลบรุพีรสรุางค์ 884-886 ถ.สขุมุวทิ ต.บางปลาสรอ้ย อ.เมอืง จ.ชลบรุี
131 S2012 ชานน   โสภาพ ตอ่อายุ 5-Feb-26 22-Sep-27 5-Aug-27 รย.00515/61 ระยอง 105 ทองนทอีนิเตอรเ์ทรด จํากัด 149 ม.9 ต.โพธิѻชยั อ.เมอืง จ.หนองคาย
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132 S1188 พงศกร ศริพิงษ์อทุมุพร ตอ่อายุ 5-Feb-26 24-Jul-28 5-Aug-27 ชบ.000723/68 ชลบรุี 572 พุฒพิงค ์โลจสิตกิส ์จํากัด 188/28 ม.9 ต.บา้นสวน อ.เมอืง จ.ชลบรุี
133 3289 สมประสงค์  ศรนีอก ตอ่อายุ 5-Feb-26 25-May-26 5-Aug-27 นม.00006/68 นครราชสมีา 133 อนันตา อนิดสัทร(ี2004) 545 หมูท่ีѷ 3 ตําบลพระบาท อ.เมอืง จ.ลําปาง
134 S2169 สนุทร ยนืยง ตอ่อายุ 5-Feb-26 17-Nov-28 5-Aug-27 1ชบ.00818/68 ชลบรุี 533 ชอ่ศริ ิทรานสปอรต์ 227/2, หมู ่7, หนองเหยีง, พนัสนคิม, ชลบรุ ี20140.
135 S0813 กองหลา ผยุชาดํา ตอ่อายุ 5-Feb-26 2-Sep-28 5-Aug-27 3ชบ.00815/68 ชลบรุี 111 พชิญ ์ทรานสปอรต์ จํากัด 100/58 ถ.บางกรวย-ไทรนอ้ย ต.โสนลอย อ.บางบัวทอง จ. นนทบรุ ี11110
136 S1004 คําพันธ์  รอินิทร์ ตอ่อายุ 5-Feb-26 5-Jul-28 5-Aug-27 3ชบ.00601/68 ชลบรุี 111 พชิญ ์ทรานสปอรต์ จํากัด 100/58 ถ.บางกรวย-ไทรนอ้ย ต.โสนลอย อ.บางบัวทอง จ. นนทบรุ ี11110
137 3586 สมพร  ภผูา ตอ่อายุ 6-Feb-26 4-Nov-27 6-Aug-27 1ชบ.00358/67 ชลบรุี 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
138 2325 สพุัตร พรอ้มไธสงค์ ตอ่อายุ 6-Feb-26 31-Jul-28 6-Aug-27 รย.00497/56 ระยอง 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
139 S2068 ณัฐธยาน์ สาระจันทร์ ตอ่อายุ 9-Feb-26 23-Feb-29 9-Aug-27 สบ.00896/65 สระบรุี 613 ผึѸงหลวงทรานสปอรต์ 289 ซ.สขุมุวทิ62 เขต.พระโขนง กทม 10260
140 908 สมชาย บวัแสง ตอ่อายุ 9-Feb-26 8-Aug-26 9-Aug-27 รย.00085/48 ระยอง 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
141 2341 สนั ทองประเทอืง ตอ่อายุ 9-Feb-26 24-Oct-26 9-Aug-27 นค.00094/65 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
142 S0905 จรัญ ขําคม ตอ่อายุ 9-Feb-26 25-Jan-27 9-Aug-27 สท.00001/67 สโุขทัย 922 ศรไีทยเฟทฟอวดัเดอร ์จํากัด 120 ถ. ณ ระนอง แขวงคลองเตย เขตคลองเตย กรงุเทพมหานคร
143 4417 พษิณุ  รักมี ตอ่อายุ 9-Feb-26 24-Oct-28 9-Aug-27 รย.00350/64 ระยอง 243 โอปรณิ ทรานสปอรต์ 89/14 ม.6 ถ.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง 21000
144 S1106 คณพศ ฉมิสนัเทยีะ ตอ่อายุ 9-Feb-26 28-Dec-28 9-Aug-27 รย.1268/68 ระยอง 307 นาตยาทรานสปอรต์ 26/13 ม.1 ต.พูลตาหลวง อ.สตัหบี จ.ชลบรุี
145 2462 วรรณา  แสนประเสรญิ ตอ่อายุ 9-Feb-26 25-Jul-26 9-Aug-27 นค.00059/66 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
146 S2476 พงศพ์สิทุธิѻ  ชาวงิѸว บัตรใหม่ 10-Feb-26 22-Jun-27 10-Aug-27 ชร.00046/68 เชยีงราย 212 วชัรทรัพยป์ิโตรเลีѷยม 135/20 ต.คลองจกิ อ.บางประอนิ จ.อยธุยา
147 S2477 ฉัตรชยั  ขาวสอาด บัตรใหม่ 10-Feb-26 5-Jan-27 10-Aug-27 สบ.00604/66 สระบรุี 212 วชัรทรัพยป์ิโตรเลีѷยม 135/20 ต.คลองจกิ อ.บางประอนิ จ.อยธุยา
148 71 สมบตัิ  ศริพิักตร์ ตอ่อายุ 10-Feb-26 5-May-28 10-Aug-27 รย.00322/50 ระยอง 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
149 2398 ประกาย แสงนกิร ตอ่อายุ 11-Feb-26 23-Mar-26 11-Aug-27 รย.00147/57 ระยอง 801 ขนสง่วสัดแุละผลติภัณฑ ์จํากัด 2/8 ม.6 ต.บา้นฉาง อ.บา้นฉาง จ.ระยอง
150 S0441 ศภุชยั  ศริกิลา้ ตอ่อายุ 11-Feb-26 24-Aug-26 11-Aug-27 3ชบ.00074/69 ชลบรุี 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
151 S2478 นวิฒัน์  กลดัแสม บตัรใหม่ 12-Feb-26 18-Sep-27 12-Aug-27 นค.00751/67 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
152 S2305 ชยัวฒัน์  จันทรเ์หลอืง บตัรใหม่ 12-Feb-26 3-Mar-28 12-Aug-27 6นม.00107/67 นครราชสมีา 624 เอดดี ีทรานสปอรต์ จํากัด
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153 2316 ณัฐกติติѻ บํารุงนา ตอ่อายุ 13-Feb-26 13-Sep-28 13-Aug-27 รย.00822/68 ระยอง 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
154 S1146 จักรพันธ์ โคตถา ตอ่อายุ 13-Feb-26 16-Oct-27 13-Aug-27 1นม.00042/67 นครราชสมีา 265 ศรินิคร จํากัด 666 หมูท่ีѷ 1 ตําบลชะมาย อําเภอทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110
155 S2072 อนันตชยั  ทองสขุ ตอ่อายุ 13-Feb-26 28-Jan-27 13-Aug-27 บร.00014/67 บรุรีัมย์ 212 วชัรทรัพยป์ิโตรเลีѷยม 135/20 ต.คลองจกิ อ.บางประอนิ จ.อยธุยา
156 4552 นคิม   วงัระหา ตอ่อายุ 16-Feb-26 25-Oct-27 16-Aug-27 1สบ.00113/64 สระบรุี 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
157 S2066 ยิѷง   พาสทุธิѻ บตัรใหม่ 16-Feb-26 11-Dec-26 16-Aug-27 1สบ.00146/66 สระบรุี 613 ผึѸงหลวงทรานสปอรต์ 289 ซ.สขุมุวทิ62 เขต.พระโขนง กทม 10260
158 4511 จริะยทุธ์ เมน่แมน ตอ่อายุ 16-Feb-26 7-Dec-26 16-Aug-27 3ชบ.00689/63 ชลบรุี 550 นาคาปิโตรเลยีม 409 ม.6 ถ.หา้ธันวา ต.ทา่บอ่ อ.ทา่บอ่ จ.หนองคาย
159 3073 นรนิทร์ รยิะบตุร ตอ่อายุ 16-Feb-26 9-Apr-28 16-Aug-27 นค.00073/68 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
160 S2070 วไิล จันทร์ ตอ่อายุ 16-Feb-26 10-Aug-26 16-Aug-27 ชร.00089/66 ชลบรุี 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
161 S2479 สานติย์  กลมเกลยีว บัตรใหม่ 17-Feb-26 19-Jun-28 17-Aug-27 นม.00098/44 นครราชสมีา 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
162 S2480 วฒุไิกร  มลูสวสัดิѻ บตัรใหม่ 17-Feb-26 30-Jun-27 17-Aug-27 ชร.00082/67 เชยีงราย 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
163 S2481 ธติ ิ พันธแ์ดง บตัรใหม่ 17-Feb-26 31-Aug-26 17-Aug-27 6นม.00001/69 นครราชสมีา 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
164 S2482 ฤทธศิกัดิѻ ในจติร บตัรใหม่ 17-Feb-26 19-Mar-28 17-Aug-27 ยส.00008/68 ยโสธร 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
165 113 บญุกอง  กลุบตุร ตอ่อายุ 17-Feb-26 10-Oct-28 17-Aug-27 1ชบ.00611/68 ชลบรุี 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
166 S1124 วรวฒุิ มมุทอง ตอ่อายุ 17-Feb-26 19-Nov-28 17-Aug-27 นค.00197/65 หนองคาย 595 ธนภัทร 168 จํากัด 19 ตําบล หนองบัว อําเภอบา้นคา่ย ระยอง 21120
167 S2087 สมคดิ  ทองคํา ตอ่อายุ 17-Feb-26 18-Jul-27 17-Aug-27 สก.00132/58 สระแกว้ 261 บรรจงรุง่เรอืง 399ม.1 ต.วงัใหม ่อ.วงัสมบรูณ์ จ.สระแกว้
168 882 อคัรวฒัน์  ยิѷงศริริัตนากลุ ตอ่อายุ 17-Feb-26 27-Aug-28 17-Aug-27 รย.00705/50 ระยอง 309 ปทมุพฤกษรักษ์ 36/54 ม.5 ต.พลตูาหลวง อ.สตัหบี จ.ชลบรุี
169 S1036 อําพร ปกป้อง ตอ่อายุ 18-Feb-26 11-Jul-28 18-Aug-27 1ชบ.00326/65 ชลบรุี 117 สรุพงษ์ ทรานสปอรต์ 56 ม.17 ต.สะแกโพรง อ.เมอืง จ.บรุรีัมย ์31000
170 S2089 สายันต์  บางยิѸม ตอ่อายุ 18-Feb-26 15-Jan-27 18-Aug-27 พล.00180/48 พษิณุโลก 213  เวยีงทอง โลจสิตกิส์ 279 ชั Ѹน 2 เลขทีѷ 3 ม. 6 ต.ทา่โพธิѻ อ.เมอืงพษิณุโลก จ.พษิณุโลก 65000
171 S2483 พงษ์พพิัฒน์ เซยีจอหอ บตัรใหม่ 19-Feb-26 10-Apr-28 19-Aug-27 ฉช.00117/68 ฉะเชงิเทรา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
172 S2484 ธนภัทร หักหาญ บัตรใหม่ 19-Feb-26 28-Jul-27 19-Aug-27 ชบ.00426/67 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
173 S2485 สมชาย บตัรงาม บตัรใหม่ 19-Feb-26 20-Jul-26 19-Aug-27 จบ.00082/66 จันทบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
174 S2486 อฐัพล หลอ่นจําปา บัตรใหม่ 19-Feb-26 5-Dec-28 19-Aug-27 ชบ.0186/68 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
175 S2487 ดาวรุง่  สองประโคน บตัรใหม่ 19-Feb-26 26-Dec-28 19-Aug-27 รย.01250/68 ระยอง 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
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176 S2306 อานนท์  คบกลาง บตัรใหม่ 19-Feb-26 4-Apr-27 19-Aug-27 สบ.0168/67 สระบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
177 S2041 ฤทธิѻณรงค์ สขุแสน บตัรใหม่ 19-Feb-26 10-Aug-26 19-Aug-27 ชร.0093/66 เชยีงราย 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
178 3400 เอกพงศ์  วงัราช บตัรใหม่ 19-Feb-26 23-Dec-28 19-Aug-27 นค.00225/65 หนองคาย 608 ยซูเีอส โลจสิตกิส ์จํากัด 218 หมูท่ีѻ 5 ตําบลมชียั อําเภอเมอืงหนองคาย จ.หนองคาย 43000
179 S1789 วรีะ  สายบตุร บตัรใหม่ 19-Feb-26 5-Jul-28 19-Aug-27 อด.0010/65 อดุรธานี 608 ยซูเีอส โลจสิตกิส ์จํากัด 218 หมูท่ีѻ 5 ตําบลมชียั อําเภอเมอืงหนองคาย จ.หนองคาย 43000
180 S2295 บรรดาศก้ดิѻ บญุให ้ บตัรใหม่ 19-Feb-26 24-Apr-28 19-Aug-27 3ชบ.00621/66 ชลบรุี 608 ยซูเีอส โลจสิตกิส ์จํากัด 218 หมูท่ีѻ 5 ตําบลมชียั อําเภอเมอืงหนองคาย จ.หนองคาย 43000
181 4169 สมเจตน์  คลํѻาเงนิ ตอ่อายุ 19-Feb-26 16-Jul-27 19-Aug-27 1ยส.00098/67 ยโสธร 249 ชลสทิธิѻ รุง่เรอืง ออยล์ 233 หมูท่ีѻ 3 ดลีงั พัฒนานคิม ลพบรุ ี15220
182 S2098 มนัส ทองสู่ ตอ่อายุ 19-Feb-26 29-May-28 19-Aug-27 นค.00058/68 หนองคาย 599  เจรญิโรจนร์ว ีจํากัด 40 หมูท่ีѻ 5 ตําบลหนองผอื อําเภอเขมราฐ จ.อบุลราชธานี 34170
183 S0719 ณัฐพงศ์   มปีระสาตร์ ตอ่อายุ 20-Feb-26 6-Apr-27 20-Aug-27 2ชบ.00028/67 ชลบรุี 134 สตารซ์นิเนอรย์ีѻ จํากัด 24/205 ถ.สขุมุวทิ ต.เนนิพระ อ.เมอืง จ.ระยอง
184 S2101 พรศกัดิѻ ศรวีเิศษ ตอ่อายุ 20-Feb-26 29-May-28 20-Aug-27 3ชบ.00123/68 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
185 S1198 ประพัฒน์  คา่ยสงคราม ตอ่อายุ 20-Feb-26 17-Nov-27 20-Aug-27 ฉช.00341/67 ฉะเชงิเทรา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
186 S1082 ชยัรัตน์  เอกวงษา ตอ่อายุ 20-Feb-26 25-Apr-28 20-Aug-27 นค.00057/68 หนองคาย 550 นาคาปิโตรเลยีม 409 ม.6 ถ.หา้ธันวา ต.ทา่บอ่ อ.ทา่บอ่ จ.หนองคาย
187 S1118 กติตศิกัดิѻ  สายธไิชย ตอ่อายุ 20-Feb-26 25-Sep-26 20-Aug-27 นค.00093/60 หนองคาย 122 เดอืนสวรรค ์จํากัด 130 หมู ่9 ตําบลมชียั อําเภอเมอืงหนองคาย จังหวดัหนองคาย 43000
188 S1116 ทองสขุ ปากวเิศษ ตอ่อายุ 20-Feb-26 26-Sep-28 20-Aug-27 นค.00144/53 หนองคาย 122 เดอืนสวรรค ์จํากัด 130 หมู ่9 ตําบลมชียั อําเภอเมอืงหนองคาย จังหวดัหนองคาย 43000
189 s1109 เจษฎา  วานชิกลุ ตอ่อายุ 23-Feb-26 31-Mar-28 23-Aug-27 1ชบ.00444/67 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
190 S2007 มานะชยั   โลหติไทย ตอ่อายุ 23-Feb-26 20-Jul-26 23-Aug-27 สบ.00046/63 สงขลา 623 สยาม เพาเวอรอ์อยล์ 228 ม.14 ต.ทา่ชา้ง อ.บางกลํѻา จ.สงขลา 90110
191 S2092 วโิรจน์   สอนคํา ตอ่อายุ 23-Feb-26 21-Jun-27 23-Aug-27 สท.000113/61 สโุขทัย 213  เวยีงทอง โลจสิตกิส์ 279 ชั Ѹน 2 เลขทีѻ 3 ม. 6 ต.ทา่โพธิѻ อ.เมอืงพษิณุโลก จ.พษิณุโลก 65000
192 S1071 ภัทรพล  ทับฤทธิѻ ตอ่อายุ 23-Feb-26 18-Jul-27 23-Aug-27 รย.00402/67 ระยอง 550 นาคาปิโตรเลยีม 409 ม.6 ถ.หา้ธันวา ต.ทา่บอ่ อ.ทา่บอ่ จ.หนองคาย
193 s0767 ทองหลอ่  แอมรัมย์ ตอ่อายุ 24-Feb-26 5-Jan-27 24-Aug-27 นค.00166/66 หนองคาย 258 จริัฐกาล ทรานสปอรต์ 256/555 ม.3 ต.บอ่วนิ อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
194 S1422 ถวลิ   ปะจนี บัตรใหม่ 24-Feb-26 29-Oct-28 24-Aug-27 2ชบ.00297/68 ชลบรุี 201 โชคชยัพัฒนาออยล์ 291-19 หมชุู1่0 ต.เขาคนัทรง อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
195 4021 ณัฎฐก์านท์  มลูวงษ์ บตัรใหม่ 24-Feb-26 31-Jan-29 24-Aug-27 3ชบ.00003/69 ชลบรุี 201 โชคชยัพัฒนาออยล์ 291-19 หมชุู1่0 ต.เขาคนัทรง อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
196 S2488 กติตสิณัห์  ดสีขุ บัตรใหม่ 24-Feb-26 25-Jul-27 24-Aug-27 ชบ.000461/66 ชลบรุี 201 โชคชยัพัฒนาออยล์ 291-19 หมชุู1่0 ต.เขาคนัทรง อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
197 S1266 อเุทน เวยีงทอง บตัรใหม่ 24-Feb-26 26-Jun-26 24-Aug-27 ชบ.00461/66 ชลบรุี 201 โชคชยัพัฒนาออยล์ 291-19 หมชุู1่0 ต.เขาคนัทรง อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
198 S2489 ชมุพล  ธานี บตัรใหม่ 24-Feb-26 28-Apr-27 24-Aug-27 ชบ.00838/51 ชลบรุี 201 โชคชยัพัฒนาออยล์ 291-19 หมชุู1่0 ต.เขาคนัทรง อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
199 S2490 ณัฐพล ปรุงชยัภมู ิ บตัรใหม่ 24-Feb-26 13-Jul-26 24-Aug-27 ชบ.0031/68 ชลบรุี 201 โชคชยัพัฒนาออยล์ 291-19 หมชุู1่0 ต.เขาคนัทรง อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
200 S2491 พรีะพัฒน์ ไสวงาม บตัรใหม่ 24-Feb-26 9-Oct-27 24-Aug-27 ขก.000791/69 ขอนแกน่ 201 โชคชยัพัฒนาออยล์ 291-19 หมชุู1่0 ต.เขาคนัทรง อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
201 S2492 วรีะพล ธานี บตัรใหม่ 24-Feb-26 13-Feb-27 24-Aug-27 ชบ.00818/61 ชลบรุี 201 โชคชยัพัฒนาออยล์ 291-19 หมชุู1่0 ต.เขาคนัทรง อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
202 S2493 วทิยา ชณิศริิ บตัรใหม่ 24-Feb-26 22-Nov-27 24-Aug-27 ชบ.00229/67 ชลบรุี 201 โชคชยัพัฒนาออยล์ 291-19 หมชุู1่0 ต.เขาคนัทรง อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
203 S2057 ธรีะวฒัน์   อศัวภมูิ บตัรใหม่ 24-Feb-26 21-Sep-26 24-Aug-27 พช.00097/66 เพชรบรูณ์ 214 เพอรเ์ฟคโลจสิตกิส์ 58 ถ.ทางหลวงระยองสาย 36 ต.มาบขา่ อ.นคิมพัฒนา จ.ระยอง
204 3041 สทิธภิาคย์  เริѻมรักษ์ ตอ่อายุ 24-Feb-26 2-Mar-27 24-Aug-27 นค.00042/67 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
205 1477 ธรีะพลชยั  ไชยาศรี บตัรใหม่ 24-Feb-26 3-Mar-27 24-Aug-27 สบ.00177/67 สระบรุี 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
206 S1524 คํานวน เนอืงมา่น บัตรใหม่ 24-Feb-26 8-Apr-28 24-Aug-27 อย.000150/65 อยธุยา 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
207 1999 ยม  พลดัอบุล ตอ่อายุ 24-Feb-26 1-Mar-27 24-Aug-27 รย.00096/64 ระยอง 204 ระยองวรีะพันธ์ 388 ต.หว้ยโป่ง อ.เมอืง จ.ระยอง
208 22 ลําพันธุ์  เชีѻยวธัญกรณ์ ตอ่อายุ 24-Feb-26 16-Apr-28 24-Aug-27 รย.00223/68 ระยอง 516 กรนี อนิสไปร ์โลจสิตกิส์ 13 ซ.สามัคค3ี2 ต.ทา่ทราย อ.เมอืงนนทบรุ ีจ.นนทบรุี
209 2353 จักรธร  กองคํา ตอ่อายุ 24-Feb-26 4-Jul-28 24-Aug-27 นค.00089/65 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
210 S1144 นงคราญ ชอบดี ตอ่อายุ 25-Feb-26 13-Aug-28 25-Aug-27 1มห.00640/66 มหาสารคาม 258 จริัฐกาล ทรานสปอรต์ 256/555 ม.3 ต.บอ่วนิ อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
211 2929 ปรัชญา คําหาญาติ ตอ่อายุ 25-Feb-26 19-Sep-28 25-Aug-27 สบ.00591/68 สระบรุี 215 แอคชัѻนคอนเทเนอร์ 42/6 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูกา จ.ปทมุธานี
212 2446 ปรชีา เจรญิดี ตอ่อายุ 25-Feb-26 8-Jul-26 25-Aug-27 รย.00266/57 ระยอง 546 พ ีเอส เจ ทรานสปอรต์(1992) 103/3 ม.1 ต.แมน่ํѸาคู ้อ.ปลวกแดง จ.ระยอง
213 4517 พริุฬ อนิทะเกษ ตอ่อายุ 25-Feb-26 19-Jan-29 25-Aug-27 นค.00222/65 หนองคาย 550 นาคาปิโตรเลยีม 409 ม.6 ถ.หา้ธันวา ต.ทา่บอ่ อ.ทา่บอ่ จ.หนองคาย
214 S2088 ธนกฤต  รักสกิจิ ตอ่อายุ 26-Feb-26 7-Sep-28 26-Aug-27 1นว.00021 นครสวรรค์ 605 อะพอลโล เอ็กซเ์พรส จํากัด 555/83 ถ.สขุาภบิาล5 แขวงออเงนิ เขตสายไหม จ.กรงุเทพมหานคร
215 S2081 เจตรนิทร์   สพุร ตอ่อายุ 26-Feb-26 15-Jan-28 26-Aug-27 บร.00124/67 บรุรีัมย์ 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
216 S1961 คมสนัต์  ทัѻงคํา บตัรใหม่ 26-Feb-26 22-Sep-28 26-Aug-27 นค.00220/68 หนองคาย 251 ศธิาโลจสิตกิส์ 29/333 ม.6 ต.ไทรนอ้ย อ.ไทรนอ้ย จ.นนทบรุี
217 S2290 คณติ บญุรนิทร์ บตัรใหม่ 26-Feb-26 27-Sep-26 26-Aug-27 ชบ.00193/66 ชลบรุี 251 ศธิาโลจสิตกิส์ 29/333 ม.6 ต.ไทรนอ้ย อ.ไทรนอ้ย จ.นนทบรุี
218 S2240 ชชัวาล สขุชาติ บตัรใหม่ 26-Feb-26 20-Feb-28 26-Aug-27 ชบ.00177/65 ชลบรุี 251 ศธิาโลจสิตกิส์ 29/333 ม.6 ต.ไทรนอ้ย อ.ไทรนอ้ย จ.นนทบรุี
219 S2240 ชารนิทร์  สาเขตร์ ตอ่อายุ 26-Feb-26 23-Feb-29 26-Aug-27 สท.00033/66 สโุขทัย 213  เวยีงทอง โลจสิตกิส์ 279 ชั Ѹน 2 เลขทีѻ 3 ม. 6 ต.ทา่โพธิѻ อ.เมอืงพษิณุโลก จ.พษิณุโลก 65000
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220 S1182 ทรงเกยีรติ แผน่ทอง ตอ่อายุ 26-Feb-26 29-Nov-26 26-Aug-27 รย.00501/66 ระยอง 212 วชัรทรัพยป์ิโตรเลีѻยม 135/20 ต.คลองจกิ อ.บางประอนิ จ.อยธุยา
221 3024 พรมมา องักาบ ตอ่อายุ 26-Feb-26 24-Apr-26 26-Aug-27 6นม.00039/60 นครราชสมีา 215 แอคชัѻนคอนเทเนอร์ 42/6 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูกา จ.ปทมุธานี
222 3654 ศภุวฒัน์  เพชรหวา้โงะ๊ ตอ่อายุ 26-Feb-26 26-Mar-28 26-Aug-27 ชบ.00233/68 ชลบรุี 606 โอแอนดพ์ ีโลจสิตกิส์ 79/293 ม.10 ต.ทุง่สขุลา อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุ ี20230
223 16 สมบรูณ์  ถนอมทรัพย์ ตอ่อายุ 26-Feb-26 17-Feb-28 26-Aug-27 รย.00124/68 ชลบรุี 516 กรนี อนิสไปร ์โลจสิตกิส์ 13 ซ.สามัคค3ี2 ต.ทา่ทราย อ.เมอืงนนทบรุ ีจ.นนทบรุี
224 3511 ชราวฒุิ ยอ้มคํา ตอ่อายุ 26-Feb-26 24-Apr-26 26-Aug-27 นค.00048/68 หนองคาย 550 นาคาปิโตรเลยีม 409 ม.6 ถ.หา้ธันวา ต.ทา่บอ่ อ.ทา่บอ่ จ.หนองคาย
225 3957 ชุม่ฉํѻา หนิเธาว์ ตอ่อายุ 26-Feb-26 28-Oct-28 26-Aug-27 นค.00195/68 หนองคาย 550 นาคาปิโตรเลยีม 409 ม.6 ถ.หา้ธันวา ต.ทา่บอ่ อ.ทา่บอ่ จ.หนองคาย
226 4803 รัฐพร  ยนุกระโทก ตอ่อายุ 26-Feb-26 14-Oct-27 26-Aug-27 4นค.00094/67 หนองคาย 105 ทองนทอีนิเตอรเ์ทรด จํากัด 149 ม.9 ต.โพธิѻชยั อ.เมอืง จ.หนองคาย
227 S1210 ธรีะวทิย์ สขุถนอม ตอ่อายุ 26-Feb-26 8-Jan-27 26-Aug-27 2ชบ.00252/68 ชลบรุี 115 ศรพีลงั จํากัด 30 ม.3 ต.หนองนาคํา อ.เมอืง จ.อดุรธานี
228 3856 ฐติโิชติ  มัѻนยนื ตอ่อายุ 27-Feb-26 23-May-28 27-Aug-27 สก.0068/68 สระแกว้ 214 เพอรเ์ฟคโลจสิตกิส์ 58 ถ.ทางหลวงระยองสาย 36 ต.มาบขา่ อ.นคิมพัฒนา จ.ระยอง
229 3696 สฐี สรอ้ยแกว้ ตอ่อายุ 27-Feb-26 27-Aug-26 27-Aug-27 รย.000318/66 ระยอง 243 โอปรณิ ทรานสปอรต์ 89/14 ม.6 ถ.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง 21000
230 S2083 ณรงศกัดิѻ ประวตั ิ ตอ่อายุ 27-Feb-26 22-Jun-26 27-Aug-27 ชบ.00013/66 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
231 18 วริัตน์  พันชะนะ ตอ่อายุ 2-Mar-26 18-Dec-27 2-Sep-27 2ชย.00029/67 ชยัภมูิ 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
232 2093 สมชาย  เสอืสงูเนนิ ตอ่อายุ 2-Mar-26 6-Jul-27 2-Sep-27 รย.00176/66 ระยอง 317 แสงอนันตป์ิโตรเลยีม 22.ซ.ฟรเีมยีร ์1 แยก 4 ถ.ศรนีครนิทร ์เขต.ประเวศ .กทม
233 3080 เจษฎา   อนิทะวงศ์ ตอ่อายุ 4-Mar-26 9-Sep-28 4-Sep-27 นค.00061/62 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
234 4427 อนันต์  เฟืѻองนคร ตอ่อายุ 4-Mar-26 23-Jan-28 4-Sep-27 สท.0027/65 สโุขทัย 213  เวยีงทอง โลจสิตกิส์ 279 ชั Ѹน 2 เลขทีѻ 3 ม. 6 ต.ทา่โพธิѻ อ.เมอืงพษิณุโลก จ.พษิณุโลก 65000
235 S1139 ทรงศกัดิѻ จวงสนัเทยีะ ตอ่อายุ 4-Mar-26 5-Oct-27 4-Sep-27 สบ.00052/67 สระบรุี 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
236 S0053 เกรยีงไกร   อญัไชยศรี ตอ่อายุ 4-Mar-26 21-Feb-28 4-Sep-27 รย.00072/62 ระยอง 227 อนิออยล ์2559 388 ม.5 ต.ปลวกแดง อ.ปลวกแดง จ.ระยอง
237 S1165 วฒุชิยั  บา่พมิาย ตอ่อายุ 4-Mar-26 27-Nov-28 4-Sep-27 5นม.000070/68 นครราชสมีา 313 แหลมฉบังกติตนิันท์ 199/11 ม.8 ต.ทุง่สขุลา อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
238 2016 สงิหท์อง   บําเหน็จ ตอ่อายุ 4-Mar-26 27-Apr-29 4-Sep-27 จบ.00044/65 จันทบรุี 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
239 S1859 ศกัดิѻนรนิทร์  ละมา้ยนลิ บตัรใหม่ 5-Mar-26 10-Aug-26 5-Sep-27 ชร.00102/66 เชยีงราย 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
240 S2494 ทองอนิ  สงิหค์ํา บัตรใหม่ 5-Mar-26 29-Jan-27 5-Sep-27 สบ.00032/67 สระบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
241 S0900 มงคล พลจัตรุัส บัตรใหม่ 5-Mar-26 6-Sep-27 5-Sep-27 6นม.000066/58 นครราชสมีา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
242 S2495 อาชาวณิส์ แข็งกลา้ บัตรใหม่ 5-Mar-26 24-Mar-28 5-Sep-27 ชร.00023/68 เชยีงราย 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
243 S1027 อรรคภณ เชืѸอสาย ตอ่อายุ 5-Mar-26 29-May-28 5-Sep-27 จบ.00020/68 จันทบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
244 S1108 ศริชิยั  จงสมบรูณ์โภคา ตอ่อายุ 5-Mar-26 2-Sep-27 5-Sep-27 6นม.00070/67 นครราชสมีา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
245 3128 สมพงษ์  สบืสมิมา ตอ่อายุ 5-Mar-26 12-Mar-27 5-Sep-27 นค.00132/63 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
246 3028 สมเจต เสอืสงูเนนิ ตอ่อายุ 5-Mar-26 29-Apr-27 5-Sep-27 รย.00297/61 ระยอง 317 แสงอนันตป์ิโตรเลยีม 22.ซ.ฟรเีมยีร ์1 แยก 4 ถ.ศรนีครนิทร ์เขต.ประเวศ .กทม
247 699 ชาญชยั  หกึขนุทด ตอ่อายุ 5-Mar-26 18-Nov-26 5-Sep-27 รย.00626/51 ระยอง 253 จันทรร์ุง่เรอืงขนสง่ 199/11 ม.8 ต.ทุง่สขุลา อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
248 1713 อนันต์ สทิธกิาร ตอ่อายุ 5-Mar-26 15-Sep-26 5-Sep-27 1ชบ.00118/66 ชลบรุี 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
249 S0918 วริัตน์ สระทองแพ ตอ่อายุ 5-Mar-26 19-Jan-29 5-Sep-27 สท.000229/54 สโุขทัย 213  เวยีงทอง โลจสิตกิส์ 279 ชั Ѹน 2 เลขทีѻ 3 ม. 6 ต.ทา่โพธิѻ อ.เมอืงพษิณุโลก จ.พษิณุโลก 65000
250 4465 ทพิากร  บญุนอง ตอ่อายุ 6-Mar-26 30-Nov-28 6-Sep-27 3สร.000057/68 สรุนิทร์ 120 สรุนิทรช์นะกจิปิโตรเลยีม 268 ม.1 ต.เชืѸอเพลงิ อ.ปราสาท จ.สรุนิทร์
251 S1137 บญัชา  ไชโยแสง ตอ่อายุ 6-Mar-26 1-Jun-27 6-Sep-27 ลย.00034/67 เลย 113 บัวสวรรค ์เอนเนอจี 273/15 ม.23 ต.บา้นเป็ด อ.เมอืง จ.ขอนแกน่
252 S1230 วริะศกัดิѻ  ใจเย็น ตอ่อายุ 6-Mar-26 17-Feb-29 6-Sep-27 อด.00015/67 อดุรธานี 572 พุฒพิงค ์โลจสิตกิส ์จํากัด 188/28 ม.9 ต.บา้นสวน อ.เมอืง จ.ชลบรุี
253 650 นุช  วงศแ์ววดี ตอ่อายุ 6-Mar-26 7-Mar-28 6-Sep-27 1รย.00002/68 ระยอง 236 ประวทิยเ์ขาดนิบรกิาร 25/5ม.1 ต.ทุง่ควายกนิ อ.แกลง จ.ระยอง
254 S1243 เอกชยั พลประสทิธิѻ ตอ่อายุ 6-Mar-26 20-Aug-26 6-Sep-27 1ยส.00078/64 ยโสธร 577 นํѸาเพชร มกุดาหาร 9/9 ซ.แกว้ด ีต.มกุดาหาร อ.เมอืง จ.มกุดาหาร 49000
255 s2097 จรีศกัดิѻ   งอกชยัภมูิ ตอ่อายุ 6-Mar-26 24-Feb-27 6-Sep-27 ชย.00020/64 ชยัภมูิ 214 เพอรเ์ฟคโลจสิตกิส์ 58 ถ.ทางหลวงระยองสาย 36 ต.มาบขา่ อ.นคิมพัฒนา จ.ระยอง
256 3202 วฒุไิกร เสรฐิศรี ตอ่อายุ 6-Mar-26 28-Nov-27 6-Sep-27 นม.00182/67 นครราชสมีา 577 นํѸาเพชร มกุดาหาร 9/9 ซ.แกว้ด ีต.มกุดาหาร อ.เมอืง จ.มกุดาหาร 49000
257 654 โสภศิ  พลเภา ตอ่อายุ 6-Mar-26 9-Apr-27 6-Sep-27 2ชบ.0001/44 ชลบรุี 246 เลศิวรกมลการปิโตรเลยีม 81/9 ม.2 ถ.บา้นบงึ-แกลง ต.หนองไผแ่กว้ อ.บา้นบงึ จ.ชลบรุี
258 S2122 สามารถ  กติตกิวนิธรณ์ ตอ่อายุ 6-Mar-26 20-Aug-26 6-Sep-27 มค.00155/66 มหาสารคาม 577 นํѸาเพชร มกุดาหาร 9/9 ซ.แกว้ด ีต.มกุดาหาร อ.เมอืง จ.มกุดาหาร 49000
259 4469 ทพิยร์ส  ดว้งตา ตอ่อายุ 6-Mar-26 18-May-27 6-Sep-27 รย.00210/67 ระยอง 120 สรุนิทรช์นะกจิปิโตรเลยีม 268 ม.1 ต.เชืѸอเพลงิ อ.ปราสาท จ.สรุนิทร์
260 S2103 ทศพร ทะนวนรัมย์ ตอ่อายุ 6-Mar-26 30-May-27 6-Sep-27 ขก.00079/67 ขอนแกน่ 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
261 S2496 สพุศนิ ใจเย็น บัตรใหม่ 7-Mar-26 27-Aug-26 7-Sep-27 สบ.00302/54 สระบรุี 131 ฤทธิѻนภา จํากัด 17/2 ม.7 ต.เสาไห ้อ.เสาไห ้จ.สระบรุี
262 S1199 สราวฒุิ  แมสนัเทยีะ ตอ่อายุ 9-Mar-26 21-Jul-26 9-Sep-27 สป.000315/68 สมทุรปราการ 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
263 4489 ราชนั หัสดี บตัรใหม่ 9-Mar-26 23-Jul-26 9-Sep-27 ยส.00068/66 ยโสธร 249 ชลสทิธิѻ รุง่เรอืง ออยล์ 233 หมูท่ีѻ 3 ดลีงั พัฒนานคิม ลพบรุ ี15220

MYYING
Rectangle

MYYING
Rectangle



Driver ID TAS ID Name Surname Driver Status Training Date
Driver License 
Expired Date

Driver 
Training Driver License ID Issue DL by ID Carrier Carrier Company ID Company Address

264 S1042 นริุทธ์  ทรวงโพธิѻ บตัรใหม่ 9-Mar-26 16-May-28 9-Sep-27 5นม.00069/68 นครราชสมีา 249 ชลสทิธิѻ รุง่เรอืง ออยล์ 233 หมูท่ีѷ 3 ดลีงั พัฒนานคิม ลพบรุ ี15220
265 4118 อํานวย  นารถสมบรูณ์ ตอ่อายุ 9-Mar-26 26-Dec-27 9-Sep-27 รย.00798/67 ระยอง 231 ชลบรุพีรสรุางค์ 884-886 ถ.สขุมุวทิ ต.บางปลาสรอ้ย อ.เมอืง จ.ชลบรุี
266 S0476 เจรญิ ทา่งาม ตอ่อายุ 9-Mar-26 15-May-28 9-Sep-27 พร.00024/65 เพชรบรูณ์ 203 เอริน์ รุง่เรอืง จํากัด 42/5 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูา  จ.ปทมุธานี
267 3932 เชาวล์ติ  รอดกรุด ตอ่อายุ 9-Mar-26 23-Jun-27 9-Sep-27 สบ.00071/64 สระบรุี 214 เพอรเ์ฟคโลจสิตกิส์ 58 ถ.ทางหลวงระยองสาย 36 ต.มาบขา่ อ.นคิมพัฒนา จ.ระยอง
268 2190 ไพรนิทร์ พรมเวยีง ตอ่อายุ 9-Mar-26 30-Sep-27 9-Sep-27 รย.00439/65 ระยอง 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
269 2856 ยบญุเสรมิ   จรวดัภู่ ตอ่อายุ 9-Mar-26 31-Jul-27 9-Sep-27 อด.00221/61 อดุรธานี 201 โชคชยัพัฒนาออยล์ 291-19 หมชุู1่0 ต.เขาคนัทรง อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
270 s1131 กฤษณะ  กนุนาคาน ตอ่อายุ 9-Mar-26 28-Jan-27 9-Sep-27 อย.000039/67 อยธุยา 201 โชคชยัพัฒนาออยล์ 291-19 หมชุู1่0 ต.เขาคนัทรง อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
271 4590 สายรุง้ สาํนักบา้นโคก ตอ่อายุ 9-Mar-26 21-Aug-28 9-Sep-27 รย.00488/68 ระยอง 211 สหออยลแ์ละพีѷนอ้งขนสง่ 224 ถนนหว้ยโป่ง-หนองบอน ต.หว้ยโป่ง อ.เมอืง จ.ระยอง
272 1138 วบิลูย์ ปัดกอง ตอ่อายุ 9-Mar-26 29-Sep-26 9-Sep-27 รย.00599/60 ระยอง 317 แสงอนันตป์ิโตรเลยีม 22.ซ.ฟรเีมยีร ์1 แยก 4 ถ.ศรนีครนิทร ์เขต.ประเวศ .กทม
273 3050 นาวนิ หมวดมงคล ตอ่อายุ 9-Mar-26 25-May-26 9-Sep-27 รย.00255/57 ระยอง 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
274 s21212 สรุศกัดิѻ ทองจันทร์ ตอ่อายุ 9-Mar-26 29-Jul-27 9-Sep-27 ชบ.00582/67 ชลบรุี 130 อาคมทรานสปอรต์ จํากัด 50/1 ม.6 ต.ทุง่ทอง อ.ทา่มว่ง จ.กาญจนบรุี
275 S2497 บญุเลศิ  ปัѸนแสง บัตรใหม่ 10-Mar-26 13-Jul-28 10-Sep-27 รย.00772/68 ระยอง 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
276 S1083 สรุศกัดิѻ  เตชะ ตอ่อายุ 10-Mar-26 19-Dec-27 10-Sep-27 1อย.00095/67 อยธุยา 251 ศธิาโลจสิตกิส์ 29/333 ม.6 ต.ไทรนอ้ย อ.ไทรนอ้ย จ.นนทบรุี
277 S1220 วทิรูย์  นามกอง ตอ่อายุ 10-Mar-26 9-Nov-26 10-Sep-27 3ชบ.00662/66 ชลบรุี 251 ศธิาโลจสิตกิส์ 29/333 ม.6 ต.ไทรนอ้ย อ.ไทรนอ้ย จ.นนทบรุี
278 S1084 สมควร  บญุครัน ตอ่อายุ 10-Mar-26 12-Aug-26 10-Sep-27 3ชบ.00487/66 ชลบรุี 251 ศธิาโลจสิตกิส์ 29/333 ม.6 ต.ไทรนอ้ย อ.ไทรนอ้ย จ.นนทบรุี
279 S1209 ณัฐพงษ์  โชตริัตน์ ตอ่อายุ 10-Mar-26 28-Feb-27 10-Sep-27 ชบ.001103/66 ชลบรุี 251 ศธิาโลจสิตกิส์ 29/333 ม.6 ต.ไทรนอ้ย อ.ไทรนอ้ย จ.นนทบรุี
280 3376 สรุพงษ์ รักษา ตอ่อายุ 10-Mar-26 25-Aug-28 10-Sep-27 1ชบ.00626/68 ชลบรุี 117 สรุพงษ์ ทรานสปอรต์ 56 ม.17 ต.สะแกโพรง อ.เมอืง จ.บรุรีัมย ์31000
281 S1245 วรีะศกัดิѻ  วงษ์สวุรรณ์ ตอ่อายุ 10-Mar-26 29-Jan-28 10-Sep-27 1ยส.00160/67 ยโสธร 577 นํѸาเพชร มกุดาหาร 9/9 ซ.แกว้ด ีต.มกุดาหาร อ.เมอืง จ.มกุดาหาร 49000
282 s21212 วชัระ โทนุการ ตอ่อายุ 10-Mar-26 9-Mar-28 10-Sep-27 นม.00036/68 นครราชสมีา 577 นํѸาเพชร มกุดาหาร 9/9 ซ.แกว้ด ีต.มกุดาหาร อ.เมอืง จ.มกุดาหาร 49000
283 s0366 สมโชค แซเ่ห็น ตอ่อายุ 10-Mar-26 6-Jul-28 10-Sep-27 รย.00722/68 ระยอง 130 อาคมทรานสปอรต์ จํากัด 50/1 ม.6 ต.ทุง่ทอง อ.ทา่มว่ง จ.กาญจนบรุี
284 s1224 เอกพัฒน์  หลํานุย้ ตอ่อายุ 11-Mar-26 19-Jul-26 11-Sep-27 รย.00826/65 ระยอง 132 ลําปาง ซติีѸ ออยล์ 227 หมู ่16 ตําบลพชิยั อ.เมอืง จ.ลําปาง 52000
285 S0976 เกยีรตกิลู  เทยีมสงิห์ ตอ่อายุ 11-Mar-26 25-Mar-26 11-Sep-27 กจ.00026/68 กาญจนบรุี 264 ลคักีѸอนิเตอร ์จํากัด 162/3 ม.12 ต.บางพระ อ.ศรรีาชา  จ.ชลบรุี
286 S2498 เกษมศกัดิѻ  คดิถกู บตัรใหม่ 11-Mar-26 2-Mar-28 11-Sep-27 นม.00069/68 นครราชสมีา 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
287 S2499 ไพรวลัย์ สง่เสรมิ บตัรใหม่ 11-Mar-26 25-Jun-28 11-Sep-27 ชย.00079/68 ชยัภมูิ 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
288 S2500 เผด็จ  วลิยัเลศิ บตัรใหม่ 11-Mar-26 27-Oct-28 11-Sep-27 สร.00144/65 สรุนิทร์ 646 นภิาปิโตรเลยีม 189 ม.1 ต.หนองครก อ.เมอืง จ.ศรสีะเกษ
289 S2501 สมบรูณ์ ขุม่ดว้ง บตัรใหม่ 11-Mar-26 12-Dec-27 11-Sep-27 ศก.00100/55 ศรษีะเกษ 646 นภิาปิโตรเลยีม 189 ม.1 ต.หนองครก อ.เมอืง จ.ศรสีะเกษ
290 S1033 วทิรัตน์ อ ิѷนมะโน ตอ่อายุ 11-Mar-26 31-Mar-28 11-Sep-27 3ชบ.00179/68 ชลบรุี 581 วนิเนอรโ์ลจสิตกิส ์168 จํากัด 167/9 ถ.เทดิราชนั เขต ดอนเมอืง  กทม 10210
291 S2222 เอกชยั สดุตา บตัรใหม่ 12-Mar-26 19-May-28 12-Sep-27 2ชบ.00173/65 ชลบรุี 203 เอริน์ รุง่เรอืง จํากัด 42/5 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูา  จ.ปทมุธานี
292 4096 เสกสรรค์ รวยดี บตัรใหม่ 12-Mar-26 9-Apr-26 12-Sep-27 3ชบ.00015/17 ชลบรุี 203 เอริน์ รุง่เรอืง จํากัด 42/5 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูา  จ.ปทมุธานี
293 S2280 ธงชยั กลอ่นเมอืงปัก บตัรใหม่ 12-Mar-26 8-Jan-27 12-Sep-27 6นม.00036/67 นครราชสมีา 203 เอริน์ รุง่เรอืง จํากัด 42/5 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูา  จ.ปทมุธานี
294 3282 อนุชา ชยัศริิ บตัรใหม่ 12-Mar-26 19-Oct-28 12-Sep-27 4อด.00049/65 อดุรธานี 115 ศรพีลงั จํากัด 30 ม.3 ต.หนองนาคํา อ.เมอืง จ.อดุรธานี
295 S2502 นติพิล  อนิพล บัตรใหม่ 12-Mar-26 22-Jul-26 12-Sep-27 3ชบ.00678/67 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
296 S2503 ประเวช  นยิมชยั บตัรใหม่ 12-Mar-26 25-Dec-28 12-Sep-27 รย.01050/68 ระยอง 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
297 S2504 ประมาณ เพยีรชยัภมูิ บตัรใหม่ 12-Mar-26 23-Feb-29 12-Sep-27 3ชบ.001191/68 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
298 S2505 สมัย  ประวนัเนาว์ บตัรใหม่ 12-Mar-26 21-Aug-27 12-Sep-27 3ชบ.00412/68 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
299 S2506 ณรงคก์รณ์  ไชยณรงค์ บตัรใหม่ 12-Mar-26 27-Aug-26 12-Sep-27 6นม.00034/60 นครราชสมีา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
300 S2507 ปิยะ  มากนอก บตัรใหม่ 12-Mar-26 29-Sep-26 12-Sep-27 6นม.00072/63 นครราชสมีา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
301 S2508 ไพรัตน์ ทัศนัยนา บัตรใหม่ 12-Mar-26 8-Oct-28 12-Sep-27 สบ.00371/62 สระบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
302 S2509 ศวินัฐ ชยัชนะ บตัรใหม่ 12-Mar-26 30-Mar-28 12-Sep-27 รย.00034/68 ระยอง 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
303 S2510 สมภพ  งามจติร บตัรใหม่ 12-Mar-26 25-Sep-28 12-Sep-27 3นม.00052/13 นครราชสมีา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
304 S2511 มงคล  รุง่โรจน์ บตัรใหม่ 12-Mar-26 29-Sep-26 12-Sep-27 อท.00075/14 อา่งทอง 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
305 S2512 ประจักร์   เสาแพง บัตรใหม่ 12-Mar-26 27-Mar-29 12-Sep-27 นค.00011/69 หนองคาย 128 ชยัอะไหลย่นต์ 2574 ถ.เดชอดุม ต.ในเมอืง อ.เมอืง จ.นครราชสมีา
306 S2513 สาํราญศกัดิѻ ปราบภัย บตัรใหม่ 12-Mar-26 28-Oct-28 12-Sep-27 6นม.00119/61 นครราชสมีา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
307 S2514 ชาญชยั พลธรรม บตัรใหม่ 12-Mar-26 25-Mar-28 12-Sep-27 นฐ.00076/63 นครปฐม 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
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308 S2515 มนัส เดอืดขนุทด บัตรใหม่ 12-Mar-26 26-Jun-28 12-Sep-27 ปท.00381/68 ปทมุธานี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
309 S2516 ภสูมงิ  เมอืงพวน บตัรใหม่ 12-Mar-26 20-May-27 12-Sep-27 สบ.00123/67 สระบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
310 S2517 สขุสนัต์  เพยีรขนุทด บัตรใหม่ 12-Mar-26 24-Apr-27 12-Sep-27 ชย.00041/67 ชยัภมูิ 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
311 4312 ปัญญา  ผาลกึ บตัรใหม่ 12-Mar-26 23-Mar-26 12-Sep-27 นค.00038/66 หนองคาย 128 ชยัอะไหลย่นต์ 2574 ถ.เดชอดุม ต.ในเมอืง อ.เมอืง จ.นครราชสมีา
312 S1408 วรีเดช  สทุธดิี บตัรใหม่ 12-Mar-26 21-May-27 12-Sep-27 บร.00096/64 บรุรีัมย์ 128 ชยัอะไหลย่นต์ 2574 ถ.เดชอดุม ต.ในเมอืง อ.เมอืง จ.นครราชสมีา
313 S2518 สอนเพชร   ทพิยส์วุรรณ บตัรใหม่ 13-Mar-26 30-May-26 13-Sep-27 ฉช.00244/68 ฉะเชงิเทรา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
314 S2519 อนุ  แจม่จันทร์ บตัรใหม่ 13-Mar-26 12-Dec-28 13-Sep-27 3ชบ.000967/68 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
315 4655 ตระการ แกว้สาํราญ บัตรใหม่ 13-Mar-26 26-Sep-27 13-Sep-27 1ชบ.00214/67 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
316 S0119 สมศกัดิѻ แกน่กลุ บตัรใหม่ 13-Mar-26 22-Mar-27 13-Sep-27 ชบ.001101/66 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
317 S2520  สมหมาย  แผน่ทอง บตัรใหม่ 13-Mar-26 6-Sep-27 13-Sep-27 1รอ.00007/67 รอ้ยเอ็ด 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
318 S2521 อดลุย ์  แกว้ชมภู บตัรใหม่ 13-Mar-26 25-Oct-27 13-Sep-27 1ปท.00202/67 ปทมุธานี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
319 S0079 ไพรรนิทร ์ ดอกบวั บัตรใหม่ 13-Mar-26 25-Feb-28 13-Sep-27 อท.00031/65 อา่งทอง 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
320 S0116 บญุชู  ทนิรอด บตัรใหม่ 13-Mar-26 2-Aug-26 13-Sep-27 3ชบ.00324/66 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
321 S2522 คมสนัต์  เทพโพธา บตัรใหม่ 13-Mar-26 27-May-27 13-Sep-27 ฉช.000192/58 ฉะเชงิเทรา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
322 S2523 วรวฒุ ิ   ดวงจันทรโ์คตร บตัรใหม่ 13-Mar-26 13-Sep-27 13-Sep-27 6นม.00078/66 นครราชสมีา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
323 S2524 ปรญิญา  ออ่นตา บตัรใหม่ 13-Mar-26 23-Oct-27 13-Sep-27 กท.00336/67 กรุงเทพมหานคร 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
324 S2525 โชคชยั ทีѷดี บตัรใหม่ 13-Mar-26 5-May-26 13-Sep-27 3ชบ.0022/0/59 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
325 S2526 กมัปนาท สอนขนุทด บัตรใหม่ 13-Mar-26 19-Feb-29 13-Sep-27 กท.00548/68 กรุงเทพมหานคร 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
326 3435 จรีะพงษ์  ดงแสนสขุ บัตรใหม่ 13-Mar-26 28-May-27 13-Sep-27 อด.00035/58 อดุรธานี 203 เอริน์ รุง่เรอืง จํากัด 42/5 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูา  จ.ปทมุธานี
327 4097 มนตรี เลา่สกลุ บตัรใหม่ 13-Mar-26 17-Apr-26 13-Sep-27 1ปท.0000055/66 ปทมุธานี 203 เอริน์ รุง่เรอืง จํากัด 42/5 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูา  จ.ปทมุธานี
328 4002 หวานใจ ขอชกูลาง บตัรใหม่ 13-Mar-26 9-Sep-27 13-Sep-27 นม.00359/58 นครราชสมีา 203 เอริน์ รุง่เรอืง จํากัด 42/5 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูา  จ.ปทมุธานี
329 S1263 สถาพร สอาดพรอ้ม บตัรใหม่ 13-Mar-26 27-Jul-26 13-Sep-27 4นม.00046/66 นครราชสมีา 128 ชยัอะไหลย่นต์ 2574 ถ.เดชอดุม ต.ในเมอืง อ.เมอืง จ.นครราชสมีา
330 S1594 ยอด เกตสุวุงษ์ บตัรใหม่ 13-Mar-26 6-Oct-26 13-Sep-27 สบ.00040/11 สระบรุี 131 ฤทธิѻนภา จํากัด 17/2 ม.7 ต.เสาไห ้อ.เสาไห ้จ.สระบรุี
331 S2527 ไกรสร เสนามนตรี บตัรใหม่ 13-Mar-26 1-May-27 13-Sep-27 รย.00358/68 ระยอง 131 ฤทธิѻนภา จํากัด 17/2 ม.7 ต.เสาไห ้อ.เสาไห ้จ.สระบรุี
332 S0084 รังสทิธิѻ ศรคีราม บตัรใหม่ 14-Mar-26 8-Jun-26 14-Sep-27 3ชบ.00327/66 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
333 S2528 ภาคภมูิ  แป้นจัน บัตรใหม่ 14-Mar-26 25-Aug-28 14-Sep-27 3ชบ.00705/68 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
334 s2529 รัตนชยั โพทวี บตัรใหม่ 14-Mar-26 22-Jun-26 14-Sep-27 3ชบ.00222/63 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
335 S0101 ฐนกร บญุธรรม บตัรใหม่ 14-Mar-26 28-Nov-26 14-Sep-27 3ชบ.00102/56 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
336 S2530 เฉลมิวธุ สรุะวชิยั บตัรใหม่ 14-Mar-26 27-Oct-27 14-Sep-27 3ชบ.00288/68 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
337 S2531 ณัฐวธุ  คํามหีมืѷน บัตรใหม่ 14-Mar-26 11-Feb-28 14-Sep-27 3ชบ.00769/67 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
338 S2532 สมหมาย ราชแกว้ บัตรใหม่ 14-Mar-26 11-Sep-26 14-Sep-27 สบ.00288/51 สระบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
339 S2533 จักรพันธ ์ ภาคพรม บตัรใหม่ 14-Mar-26 23-Jan-29 14-Sep-27 3ชบ.00865/65 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
340 S0070 ระเบยีบ แสนกลา้ บัตรใหม่ 14-Mar-26 29-Jan-27 14-Sep-27 3ชบ.00866/66 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
341 s0120 สมหวงั ออ่นศรี บตัรใหม่ 14-Mar-26 2-Jul-27 14-Sep-27 สบ.00302/64 สระบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
342 S2534 อตัตะพล   เสง็เล็ก บตัรใหม่ 14-Mar-26 27-Nov-28 14-Sep-27 นว.00110/68 นครสวรรค์ 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
343 S0606 สวสัดิѻ คําออน บตัรใหม่ 14-Mar-26 8-Dec-26 14-Sep-27 3ชบ.01258/68 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
344 S1854 บญุยนื งามเลศิ บตัรใหม่ 14-Mar-26 3-Feb-28 14-Sep-27 3ชบ.00113/68 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
345 S2535 บรกิติต ิ งามเสงีѷยม บตัรใหม่ 14-Mar-26 26-Oct-27 14-Sep-27 ชบ.00825/67 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
346 S2536 สมศกัดิѻ แสนสพุันธ์ บตัรใหม่ 14-Mar-26 15-Feb-29 14-Sep-27 ฉช.00010/66 ฉะเชงิเทรา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
347 S2537 เจนณรงค ์ ธติมิลู บตัรใหม่ 14-Mar-26 21-Apr-28 14-Sep-27 3ชบ.00309/68 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
348 S1928 ววิฒัน ์ ตรธีวชั บัตรใหม่ 14-Mar-26 8-Jun-28 14-Sep-27 6นม.00122/65 นครราชสมีา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
349 S2080 สนทิ นันทส์ุ บตัรใหม่ 14-Mar-26 2-Aug-26 14-Sep-27 3ชบ.00390/63 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
350 S0478 ศกัดิѻดา ปลอดโปร่ง บตัรใหม่ 14-Mar-26 19-Jul-26 14-Sep-27 สบ.00302/66 สระบรุี 131 ฤทธิѻนภา จํากัด 17/2 ม.7 ต.เสาไห ้อ.เสาไห ้จ.สระบรุี
351 S1595 วเิชยีร  เฮง้จนี บัตรใหม่ 14-Mar-26 22-Aug-26 14-Sep-27 สบ.00369/66 สระบรุี 131 ฤทธิѻนภา จํากัด 17/2 ม.7 ต.เสาไห ้อ.เสาไห ้จ.สระบรุี
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352 2718 ประสพโชค มาสาย บัตรใหม่ 14-Mar-26 9-Sep-29 14-Sep-27 นค.00212/65 หนองคาย 550 นาคาปิโตรเลยีม 409 ม.6 ถ.หา้ธันวา ต.ทา่บอ่ อ.ทา่บอ่ จ.หนองคาย
353 3956 นติเิทพ เทพประเสรฐิ ตอ่อายุ 14-Mar-26 30-Mar-26 14-Sep-27 นค.00027/66 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
354 3057 อภชิา ปักการะโส บัตรใหม่ 14-Mar-26 29-Jun-26 14-Sep-27 รย.00311/68 ระยอง 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
355 1711 สวุฒันา บญุแสนแผน บัตรใหม่ 14-Mar-26 27-Dec-28 14-Sep-27 1ชบ.00013/68 ชลบรุี 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
356 3540 สรุะศกัดิѻ แผงคําฮกั บตัรใหม่ 14-Mar-26 18-Jul-26 14-Sep-27 นค.00068/66 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
357 2026 บญุชว่ง ทรัพยส์ม บตัรใหม่ 14-Mar-26 22-Jan-27 14-Sep-27 นค.00118/60 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
358 S2538 บญัญัติ ลกัขษร บตัรใหม่ 15-Mar-26 27-Apr-27 15-Sep-27 1ลป.00034/68 ลําปาง 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
359 S2539 สาโรจน์ เปีѷยมอนิทร์ บตัรใหม่ 15-Mar-26 5-Jun-27 15-Sep-27 สบ.00195/67 สระบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
360 S0200 ธนชาติ ศลิาจันทร์ บตัรใหม่ 15-Mar-26 17-Feb-28 15-Sep-27 ชบ.00817/67 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
361 S0198 วษิณุ ผวิพรรณ์ บตัรใหม่ 15-Mar-26 3-Oct-28 15-Sep-27 ชย.00100/68 ชยัภมูิ 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
362 S2540 สทิธชิยั วเิชยีรชยั บตัรใหม่ 15-Mar-26 17-Jan-27 15-Sep-27 นฐ.00001/64 นครปฐม 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
363 S2541 เรงิณรงค์ ตสินัเทยีะ บตัรใหม่ 15-Mar-26 7-Jan-27 15-Sep-27 ชบ.00027/67 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
364 S2542 ธนสาร ปะกงั บตัรใหม่ 15-Mar-26 16-May-28 15-Sep-27 ชบ.00367/68 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
365 S2543 กนกโชติ ศรนีอก บตัรใหม่ 15-Mar-26 21-Sep-28 15-Sep-27 ชบ.00743/68 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
366 S2544 มานติย์ ปลอ้งลา บตัรใหม่ 15-Mar-26 8-Jan-27 15-Sep-27 6นม.00072/60 นครราชสมีา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
367 S2545 อนุวฒัน์ เทีѷยงผดงุ บตัรใหม่ 15-Mar-26 15-Feb-28 15-Sep-27 1ชบ.00381/67 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
368 S1929 ชรนิทร์ ครัวกลาง ตอ่อายุ 15-Mar-26 3-Jul-26 15-Sep-27 รย.00385/66 ระยอง 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
369 S2182 วศินุ  ชกูลุ บตัรใหม่ 15-Mar-26 21-Mar-26 15-Sep-27 2ชบ.00047/66 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
370 S0130 ตะวนั ปัญญาวงคค์รีี บตัรใหม่ 15-Mar-26 8-Nov-27 15-Sep-27 6นม.00081/67 นครราชสมีา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
371 S2547 ทววีฒุิ สงัวจิติร บตัรใหม่ 15-Mar-26 21-Jul-28 15-Sep-27 3ชบ.00027/68 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
372 S2548 จรีะศกัดิѻ  โยงกระโทก บตัรใหม่ 15-Mar-26 26-Feb-28 15-Sep-27 สบ.00125/68 สระบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
373 S2549 เกยีรตศิกัดิѻ  โตใหญ่ บตัรใหม่ 15-Mar-26 29-Jul-27 15-Sep-27 ชร.00118/67 เชยีงราย 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
374 S2550 วรีะพัส ไกลี บตัรใหม่ 15-Mar-26 10-Jun-26 15-Sep-27 ชร.00100/66 เชยีงราย 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
375 S2551 อสิระพงศ์ ผวินวล บตัรใหม่ 15-Mar-26 16-Jul-26 15-Sep-27 รย.00439/66 ระยอง 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
376 4476 จงกล สมิมา ตอ่อายุ 15-Mar-26 24-Apr-28 15-Sep-27 ฉช.00193/68 ฉะเชงิเทรา 311 ชนาภารุง่เรอืง ขนสง่ 31 ม.2 ต.เสนา อ.อทุัย จ.พระนครศรอียธุยา
377 3907 ทวศีกัดิѻ  นุดนาบี ตอ่อายุ 15-Mar-26 6-Apr-28 15-Sep-27 รย.00225/65 ฉะเชงิเทรา 251 ศธิาโลจสิตกิส์ 29/333 ม.6 ต.ไทรนอ้ย อ.ไทรนอ้ย จ.นนทบรุี
378 819 ทรงฤทธิѻ ไชยคํา ตอ่อายุ 15-Mar-26 16-Dec-27 15-Sep-27 6นม.0060/67 นครราชสมีา 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
379 S2552 ดนุพล ใจขา บัตรใหม่ 16-Mar-26 27-Nov-28 16-Sep-27 ชบ.00985/68 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
380 S2553 สรุยิันต์ เวกกามา บตัรใหม่ 16-Mar-26 24-Aug-26 16-Sep-27 ยส.00023/66 ยโสธร 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
381 S2554 ศภุกรณ์ แยม้ประโคน บตัรใหม่ 16-Mar-26 12-Jan-28 16-Sep-27 ชบ.0081/67 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
382 S2555 รัชวตัร  ทองครํา บัตรใหม่ 16-Mar-26 4-Jun-28 16-Sep-27 บร.00098/62 บรุรีัมย์ 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
383 S2556 คําภี ศรลีาศกัดิѻ บตัรใหม่ 16-Mar-26 20-Nov-26 16-Sep-27 กจ.00079/57 กาญจนบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
384 S2561 ทศวรรษ เทีѷยงผดงุ บตัรใหม่ 16-Mar-26 6-Aug-26 16-Sep-27 3ชบ.00405/63 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
385 S2557 ปรชีา  วงศง์าน บัตรใหม่ 16-Mar-26 6-Sep-26 16-Sep-27 1บร.00037/63 บรุรีัมย์ 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
386 S2558 ชาญชยั กติตริาช บัตรใหม่ 16-Mar-26 9-Nov-26 16-Sep-27 3ชบ.000578/64 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
387 S2559 ธวิานนท์ โกมลหริัญ บตัรใหม่ 16-Mar-26 31-Jan-28 16-Sep-27 ชบ.000814/67 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
388 S2560 ดวงจันทร์ ผวิเงนิ บัตรใหม่ 16-Mar-26 10-Oct-27 16-Sep-27 ชบ.00680/67 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
389 S2562 อนนท์ สภุาพรม บตัรใหม่ 16-Mar-26 29-Oct-28 16-Sep-27 2สพ.00029/68 สพุรรณบรุี 647 สริวิฒันา สพุรรณ

ุ ุ ุ ุ
 72000

390 S0843 ศรายทุธ โกมลศลิป์ บตัรใหม่ 16-Mar-26 20-Dec-28 16-Sep-27 จบ.00230/65 จันทบรุี 605 อะพอลโล เอ็กซเ์พรส จํากัด 555/83 ถ.สขุาภบิาล5 แขวงออเงนิ เขตสายไหม จ.กรงุเทพมหานคร
391 s1092 ประสทิธิѻ ศรทีองจันทร์ บตัรใหม่ 16-Mar-26 8-Feb-28 16-Sep-27 4สท.000012/67 สโุขทัย 203 เอริน์ รุง่เรอืง จํากัด 42/5 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูา  จ.ปทมุธานี
392 3700 สทิธกิร แกว้ธรรม บตัรใหม่ 16-Mar-26 8-Jun-28 16-Sep-27 นม.00192/65 นครราชสมีา 203 เอริน์ รุง่เรอืง จํากัด 42/5 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูา  จ.ปทมุธานี
393 S2563 สมศกัดิѻ มผีล บัตรใหม่ 16-Mar-26 28-Aug-26 16-Sep-27 1รย.00024/57 ระยอง 540 กรกมลรุง่เรอืง 3/5 ม.1 ต.นํѸาเป็น อ.เขาชะเมา จ.ระยอง
394 S1127 ศรศกัดิѻ  สามารถ บัตรใหม่ 16-Mar-26 5-Jun-28 16-Sep-27 ชบ.00177/68 ชลบรุี 212 วชัรทรัพยป์ิโตรเลีѷยม 135/20 ต.คลองจกิ อ.บางประอนิ จ.อยธุยา
395 S2564 ศริชิยั สาํรวมรัมย์ บตัรใหม่ 16-Mar-26 21-Dec-27 16-Sep-27 ชบ.00716/67 ชลบรุี 212 วชัรทรัพยป์ิโตรเลีѷยม 135/20 ต.คลองจกิ อ.บางประอนิ จ.อยธุยา
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396 4829 สาคร โกกาพันธ์ บตัรใหม่ 16-Mar-26 26-Jan-27 16-Sep-27 3ชบ.0023/67 ชลบรุี 212 วชัรทรัพยป์ิโตรเลีѷยม 135/20 ต.คลองจกิ อ.บางประอนิ จ.อยธุยา
397 S2565 วชริวชิญ์ บตุรวธุชา บัตรใหม่ 17-Mar-26 26-Mar-28 17-Sep-27 สป.00096/56 สมทุรปราการ 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
398 S2566 ธงไชย เบส้กลุ บตัรใหม่ 17-Mar-26 17-Mar-26 17-Sep-27 3ชบ.000765/68 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
399 S2567 อรรถพล กองสขุ บัตรใหม่ 17-Mar-26 27-Aug-27 17-Sep-27 สร.00104/67 สรุนิทร์ 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
400 S2568 ศรายทุธ นุชดา บัตรใหม่ 17-Mar-26 30-Sep-26 17-Sep-27 รบ.00103/66 ราชบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
401 S2569 จันที  ศรบีตุรศรี บตัรใหม่ 17-Mar-26 24-Nov-28 17-Sep-27 3ชบ.001188/68 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
402 S2570 นคิม ผวิชะอุม่ บตัรใหม่ 17-Mar-26 1-Jun-27 17-Sep-27 3ชบ.00151/59 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
403 2924 สนทิ  ดนีวลพะเนาว์ บตัรใหม่ 17-Mar-26 21-Jun-29 17-Sep-27 นม.00048/69 นครราชสมีา 128 ชยัอะไหลย่นต์ 2574 ถ.เดชอดุม ต.ในเมอืง อ.เมอืง จ.นครราชสมีา
404 S1835 สมศกัดิѻ ปกป้อง บตัรใหม่ 17-Mar-26 26-Dec-27 17-Sep-27 ศก.00012/67 ศรษีะเกษ 128 ชยัอะไหลย่นต์ 2574 ถ.เดชอดุม ต.ในเมอืง อ.เมอืง จ.นครราชสมีา
405 S2571 สถติย์  การกะสงั บตัรใหม่ 17-Mar-26 12-Mar-28 17-Sep-27 นค.00128/68 หนองคาย 128 ชยัอะไหลย่นต์ 2574 ถ.เดชอดุม ต.ในเมอืง อ.เมอืง จ.นครราชสมีา
406 3878 วรีะพันธ ์   ศรภีมูาตย์ บตัรใหม่ 17-Mar-26 3-Jan-28 17-Sep-27 4นม.00091/64 นครราชสมีา 128 ชยัอะไหลย่นต์ 2574 ถ.เดชอดุม ต.ในเมอืง อ.เมอืง จ.นครราชสมีา
407 S2572 กติพิจน์ จันนุบนิ บัตรใหม่ 17-Mar-26 22-Jun-26 17-Sep-27 3ชบ.01153/68 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
408 S2573 ววิฒัน ์ ปัสสาสงิห์ บตัรใหม่ 17-Mar-26 13-Jul-27 17-Sep-27 ชร.00076/66 เชยีงราย 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
409 S2574 บญุชู มตุมุาจันทร์ บตัรใหม่ 17-Mar-26 13-Jul-27 17-Sep-27 ชร.00073/66 เชยีงราย 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
410 S2575 อาทติย์ พดุนอก บตัรใหม่ 17-Mar-26 16-Mar-28 17-Sep-27 ชบ.00228/67 ชลบรุี 212 วชัรทรัพยป์ิโตรเลีѷยม 135/20 ต.คลองจกิ อ.บางประอนิ จ.อยธุยา
411 S2395 อนันต์ มาตรว์งษ์ บตัรใหม่ 17-Mar-26 18-Jul-26 17-Sep-27 ปท.00229/68 ปทมุธานี 203 เอริน์ รุง่เรอืง จํากัด 42/5 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูา  จ.ปทมุธานี
412 S2576 ณฐพงศ์ เขม้แข็ง บตัรใหม่ 17-Mar-26 31/11/28 17-Sep-27 สบ.00080/67 สระบรุี 203 เอริน์ รุง่เรอืง จํากัด 42/5 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูา  จ.ปทมุธานี
413 S1257 สรุชยั โถทอง บตัรใหม่ 17-Mar-26 17-Nov-28 17-Sep-27 1ปท.00649/67 ปทมุธานี 203 เอริน์ รุง่เรอืง จํากัด 42/5 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูา  จ.ปทมุธานี
414 S2000 ณัฐกานต์ ธรรมทันตา ตอ่อายุ 18-Mar-26 13-Jul-26 18-Sep-27 ชร.00074/66 เชยีงราย 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
415 S2583 สาธติ  เพ็ชรดคีาย บตัรใหม่ 18-Mar-26 21-May-28 18-Sep-27 รย.00315/62 ระยอง 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
416 S2584 ลําดวน ทองเจรญิ บตัรใหม่ 18-Mar-26 24-Mar-27 18-Sep-27 บร.00022/55 บรุรีัมย์ 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
417 S2585 สงกรานต์ ศรพีทิักษ์ บตัรใหม่ 18-Mar-26 14-Apr-28 18-Sep-27 4อด.00018/65 อดุรธานี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
418 S2586 ปรเมษฐ  พลูสระคู บตัรใหม่ 18-Mar-26 21-Aug-27 18-Sep-27 รอ.00054/67 รอ้ยเอ็ด 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
419 S2587 มานติย์ เปาวะนา บัตรใหม่ 18-Mar-26 1-Sep-28 18-Sep-27 1ชบ.00376/68 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
420 S2588 มงคล กนกแกว้ บัตรใหม่ 18-Mar-26 21-Jan-27 18-Sep-27 1ฉช.00170/56 ฉะเชงิเทรา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
421 S2589 ประเสรฐิ จันเพ็ชร บตัรใหม่ 18-Mar-26 21-Jun-28 18-Sep-27 3ชบ.00151/68 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
422 S2590 ศภุากร บญุปลอด บตัรใหม่ 18-Mar-26 1-Dec-28 18-Sep-27 บร.00135/65 บรุรีัมย์ 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
423 S2591 กติตศิกัดิѻ แยม้ประโคน บตัรใหม่ 18-Mar-26 20-Aug-26 18-Sep-27 3ชบ.00401/66 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
424 S2592 วรีะยทุธ สาระรัมย์ บตัรใหม่ 18-Mar-26 24-Dec-26 18-Sep-27 รย.00892/26 ระยอง 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
425 3361 สเุมธ เนอืยทอง ตอ่อายุ 18-Mar-26 15-Jan-29 18-Sep-27 รย.00972/57 ระยอง 231 ชลบรุพีรสรุางค์ 884-886 ถ.สขุมุวทิ ต.บางปลาสรอ้ย อ.เมอืง จ.ชลบรุี
426 S2594 สขุสรรค์ แสงสวา่ง บตัรใหม่ 18-Mar-26 14-Mar-28 18-Sep-27 3ชบ.01104/68 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
427 S2595 อลงกรณ์  คําหนองคู บตัรใหม่ 18-Mar-26 18-Feb-27 18-Sep-27 �3ชบ.0067/66 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
428 S2596 รัตพล เพ็งกระจา่ง บตัรใหม่ 18-Mar-26 20-May-28 18-Sep-27 อย.00056/67 อยธุยา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
429 S2597 ภวูตล   รัตะกลู บตัรใหม่ 18-Mar-26 23-Feb-28 18-Sep-27 1ชบ.00096/69 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
430 S2598 คมกฤษ อนิแถลง บตัรใหม่ 18-Mar-26 18-Sep-27 18-Sep-27 3ชบ.00219/59 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
431 S2381 เจนจบ แตบ่าง บตัรใหม่ 18-Mar-26 7-May-26 18-Sep-27 ปท.00170/60 ปทมุธานี 203 เอริน์ รุง่เรอืง จํากัด 42/5 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูา  จ.ปทมุธานี
432 S2384 อนุชา  วสัสะนัน บัตรใหม่ 18-Mar-26 23-Jan-28 18-Sep-27 อด.00096/65 อดุรธานี 203 เอริน์ รุง่เรอืง จํากัด 42/5 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูา  จ.ปทมุธานี
433 S2599 วเิชยีร  พลอยสกุใส บตัรใหม่ 18-Mar-26 17-Mar-28 18-Sep-27 สพ.00021/68 สพุรรณบรุี 648 ภาณุสรณ์ 1991:  602 หมู ่3 ถนนสาย 340 ต.ศรปีระจันต ์อ.ศรปีระจันต ์จ.สพุรรณบรุี
434 3821 สอน  ทําหนัดรัมย์ ตอ่อายุ 18-Mar-26 24-Apr-27 18-Sep-27 รย.00247/61 ระยอง 315 สวุฒัน์ บายพาสเซอรว์สิ 117/14 ถ.สาย36 ต.เชงิเนนิ อ.เมอืง จ.ระยอง
435 S2600 นะเรศ พรมมา บตัรใหม่ 19-Mar-26 6-Apr-28 19-Sep-27 1ฉช.00078/63 ฉะเชงิเทรา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
436 S2601 สทุสม พรมเมตตา บตัรใหม่ 19-Mar-26 17-Dec-26 19-Sep-27 กท.00526/63 กรุงเทพมหานคร 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
437 S2602 อนุสรณ์ ไพคํานาม บตัรใหม่ 19-Mar-26 7-Sep-27 19-Sep-27 สค.00154/67 สมทุรสาคร 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
438 S2603 เกรยีงศกัดิѻ โพธิѻกมล บตัรใหม่ 19-Mar-26 24-Oct-28 19-Sep-27 3ชบ.00876/68 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
439 S2604 ประเสรฐิ เหมอืงทอง บตัรใหม่ 19-Mar-26 4-Jan-28 19-Sep-27 4ขก.00089/67 ขอนแกน่ 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
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440 S2605 ธนาพนธ์ วนิธมิา บัตรใหม่ 19-Mar-26 16-Feb-27 19-Sep-27 4ขก.00070/66 ขอนแกน่ 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
441 S2606 อทุัย มุง่ใหญก่ลาง บตัรใหม่ 19-Mar-26 21-Aug-28 19-Sep-27 สบ.00285/65 สระบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
442 S2607 สมศกัดิѻ ขอใหญก่ลาง บตัรใหม่ 19-Mar-26 21-Apr-28 19-Sep-27 3นม.00020/65 นครราชสมีา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
443 4033 วฒันา เอีѷยมไพบลูย์ บตัรใหม่ 19-Mar-26 23-Nov-28 19-Sep-27 ชน.000099/64 ชยันาท 128 ชยัอะไหลย่นต์ 2574 ถ.เดชอดุม ต.ในเมอืง อ.เมอืง จ.นครราชสมีา
444 S2226 สเุมธ บญุครอง บตัรใหม่ 19-Mar-26 19-Sep-27 19-Sep-27 1สร.0012/67 สรุนิทร์ 203 เอริน์ รุง่เรอืง จํากัด 42/5 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูา  จ.ปทมุธานี
445 3389 อนุสรณ์ คเูจรญิศรจีันทร์ บตัรใหม่ 19-Mar-26 3-Mar-28 19-Sep-27 รย.00153/68 ระยอง 108 กติตแิสงชยั 13-ซ.ชากลกูหญา้ ต.หว้ยโปรง่ อ.เมอืง จ.ระยอง
446 S2230 สายทอง ทองใส บัตรใหม่ 19-Mar-26 11-Nov-27 19-Sep-27 นค.00155/67 หนองคาย 203 เอริน์ รุง่เรอืง จํากัด 42/5 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูา  จ.ปทมุธานี
447 3810 ประทปี สอนฉัยยา บตัรใหม่ 19-Mar-26 26-Jan-29 19-Sep-27 นม.00136/68 นครราชสมีา 203 เอริน์ รุง่เรอืง จํากัด 42/5 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูา  จ.ปทมุธานี
448 S2382 เจรญิศกัดิѻ พลูแสง บตัรใหม่ 19-Mar-26 18-Mar-29 19-Sep-27 อด.00032/69 อดุรธานี 203 เอริน์ รุง่เรอืง จํากัด 42/5 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูา  จ.ปทมุธานี
449 S2608 ประยงค์ แกว้คําชาติ บตัรใหม่ 19-Mar-26 23-Dec-26 19-Sep-27 3ชบ.00751/66 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
450 S2609 วทิยา ชว่ยนา บัตรใหม่ 19-Mar-26 5-Dec-26 19-Sep-27 ชบ.01096/66 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
451 S2610 ชเูกยีรติ ทายาหอม บัตรใหม่ 19-Mar-26 22-Aug-28 19-Sep-27 6นม.00088/68 นครราชสมีา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
452 S2611 สมชาย วชิาชยั บตัรใหม่ 19-Mar-26 20-Jul-26 19-Sep-27 อบ.00084/66 อบุลราชธานี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
453 S2612 วนิจิ แพงคํา บัตรใหม่ 19-Mar-26 25-Jun-26 19-Sep-27 2ชบ.00105/66 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
454 4635 เดน่ แกว้พลิา บตัรใหม่ 19-Mar-26 1-Mar-29 19-Sep-27 นค.00040/69 หนองคาย 203 เอริน์ รุง่เรอืง จํากัด 42/5 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูา  จ.ปทมุธานี
455 S1251 ยทุธศาสตร์ ดาสนัทัด ตอ่อายุ 19-Mar-26 22-Mar-26 19-Sep-27 6นม.00027/66 นครราชสมีา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
456 2464 เสรมิศกัดิѻ เกตขุนุทด ตอ่อายุ 19-Mar-26 26-Jun-28 19-Sep-27 รย.00336/59 ระยอง 537 นภิาพร ธปูโชติ 190 ม.4 ต.นคิมพัฒนา อ.นคิมพัฒนา จ.ระยอง
457 220 สายทอง  ดอกดวง ตอ่อายุ 19-Mar-26 14-May-28 19-Sep-27 รย.000304/62 ระยอง 313 แหลมฉบังกติตนิันท์ 199/11 ม.8 ต.ทุง่สขุลา อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
458 S2613 ธนกร ชยัรัตน์ บตัรใหม่ 20-Mar-26 23-Mar-29 20-Sep-27 นม.00001/69 นครราชสมีา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
459 S2614 ไสว นางาม บัตรใหม่ 20-Mar-26 6-Aug-28 20-Sep-27 ชบ.000616/66 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
460 S2615 วรเชษฐ์  เจรญิผล บตัรใหม่ 20-Mar-26 2-Jan-29 20-Sep-27 3ชบ.00799/68 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
461 S2616 บญุยอด สยีางนอก บัตรใหม่ 20-Mar-26 18-Oct-26 20-Sep-27 1อย.00047/66 อยธุยา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
462 S2617 อภศิกัดิѻ พลอยคํา บัตรใหม่ 20-Mar-26 24-Feb-28 20-Sep-27 3ชบ.00754/67 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
463 S2618 ศภุากร ฝางคํา บัตรใหม่ 20-Mar-26 30-Oct-28 20-Sep-27 รย.0001028/63 ระยอง 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
464 S2619 ไชยา สรสทิธิѻ บตัรใหม่ 20-Mar-26 27-Apr-26 20-Sep-27 ขก.000069/66 ขอนแกน่ 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
465 S2620 ณรงฤทธิѻ วงศเ์จรญิ บตัรใหม่ 20-Mar-26 1-Sep-27 20-Sep-27 3สร.00042/67 สรุนิทร์ 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
466 S2621 สรุชยั สนุะ บัตรใหม่ 20-Mar-26 3-Nov-28 20-Sep-27 รย.01053/68 ระยอง 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
467 S2622 สชุาติ อาสาสู ้ บตัรใหม่ 20-Mar-26 12-Jul-27 20-Sep-27 2ชบ.00133/67 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
468 S1726 มลฑา แสงสดุ บตัรใหม่ 20-Mar-26 10-Oct-26 20-Sep-27 6นว.00106/66 นครสวรรค์ 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
469 S1727 ธวชัชยั สตัยต์ะรัมย์ บตัรใหม่ 20-Mar-26 23-Aug-26 20-Sep-27 ปท.00320/60 ปทมุธานี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
470 s0645 มานพ  แกว้สี บตัรใหม่ 20-Mar-26 4-Feb-29 20-Sep-27 1นว.00001/69 นครสวรรค์ 212 วชัรทรัพยป์ิโตรเลีѷยม 135/20 ต.คลองจกิ อ.บางประอนิ จ.อยธุยา
471 s2079 วฒุเิดช รําเพยพล บตัรใหม่ 20-Mar-26 13-Aug-26 20-Sep-27 ลย.00020/69 เลย 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
472 S2623 วษิณุ  ดชัถยุาวตัร บตัรใหม่ 20-Mar-26 8-Apr-27 20-Sep-27 ชบ.000290/67 ชลบรุี 212 วชัรทรัพยป์ิโตรเลีѷยม 135/20 ต.คลองจกิ อ.บางประอนิ จ.อยธุยา
473 S2624 ชบายสุ แพงคําตา บัตรใหม่ 20-Mar-26 22-Nov-27 20-Sep-27 สร.000146/67 สรุนิทร์ 649 ปาลรีัตน์ ปิโตรเลยีม จํากัด  54/1 หมูท่ีѷ 17 ต.เฉนยีง อ.เมอืงสรุนิทร ์จ.สรุนิทร ์32000
474 3852 โรจน์ กลุวงษ์ ตอ่อายุ 20-Mar-26 22-Sep-27 20-Sep-27 จบ.00073/68 จันทบรุี 226 สงวนสนิปิโตรเลีѷยม 34/1 ม.8 ต.เขาววั อ.ทา่ใหม ่จ.จันทบรุี
475 S1119 สพุจน์ จงเจนกลาง ตอ่อายุ 20-Mar-26 22-Jan-27 20-Sep-27 นค.00010/67 หนองคาย 572 พุฒพิงค ์โลจสิตกิส ์จํากัด 188/28 ม.9 ต.บา้นสวน อ.เมอืง จ.ชลบรุี
476 S2625 พลรัตน์ นติกิาร ตอ่อายุ 21-Mar-26 21-Jun-26 21-Sep-27 อย.0017/66 อยธุยา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
477 S2626 นพรัตน์ จมูวงษ์ ตอ่อายุ 21-Mar-26 21-Oct-27 21-Sep-27 ชบ.0057/67 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
478 S2627 อานันท์ จันเต ตอ่อายุ 21-Mar-26 21-Mar-27 21-Sep-27 2ชบ.00058/69 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
479 S2628 วรวฒัน์ ศรวีรนันท์ ตอ่อายุ 21-Mar-26 4-Jul-28 21-Sep-27 สบ.00460/68 สระบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
480 S2629 ชาญชยั คํานา บัตรใหม่ 21-Mar-26 20-Aug-28 21-Sep-27 3ชบ.00817/68 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
481 S2630 สวุฒั  ทองคํา ตอ่อายุ 21-Mar-26 12-Sep-27 21-Sep-27 นม.00226/58 นครราชสมีา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
482 S2631 ทองสขุ กรมภักดี ตอ่อายุ 21-Mar-26 31-Jul-26 21-Sep-27 2สร.00029/63 สรุนิทร์ 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
483 S2632 ปิยวฒัน์ แป้งหอม ตอ่อายุ 21-Mar-26 19-Mar-27 21-Sep-27 6นม.00014/64 นครราชสมีา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
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484 S2633 พรีวสั มงคลชยัใจยาสาร ตอ่อายุ 21-Mar-26 21-Sep-27 21-Sep-27 ลป.00054/66 ลําปาง 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
485 S2634 ผลพศิทุธิѻ บญุอุม้รักษา ตอ่อายุ 21-Mar-26 27-Jan-27 21-Sep-27 ชบ.00470/64 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
486 S0102 พทิลู ทองแกว้ ตอ่อายุ 21-Mar-26 25-Jul-28 21-Sep-27 สบ.000336/68 สระบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
487 S2635 ตณิณภพ สรุยิานนท์ ตอ่อายุ 21-Mar-26 27-Aug-27 21-Sep-27 สร.00103/67 สรุนิทร์ 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
488 S1131 กฤษณะ  กนุนาคาน ตอ่อายุ 21-Mar-26 28-Jan-27 21-Sep-27 อย.00039/69 อยธุยา 201 โชคชยัพัฒนาออยล์ 291-19 หมชุู1่0 ต.เขาคนัทรง อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
489 S2636 คงศกัดิѻ รัญคําภา บัตรใหม่ 21-Mar-26 23-Nov-26 21-Sep-27 อย.00045/68 อยธุยา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
490 S2637 ณัฐพล เคา้ทอง บตัรใหม่ 21-Mar-26 22-Jun-26 21-Sep-27 ชบ.00430/66 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
491 S2638 สมปอง ทะเรอืงรัมย์ บตัรใหม่ 21-Mar-26 6-Aug-26 21-Sep-27 ชบ.00592/66 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
492 S2639 พงษ์ศกัดิѻ ชนไธสง บัตรใหม่ 21-Mar-26 23-Jan-28 21-Sep-27 สบ.00046/68 สระบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
493 S2641 เมฆนิทร์ เทพโพธิѻ บตัรใหม่ 21-Mar-26 21-Dec-26 21-Sep-27 นม.00334/66 นครราชสมีา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
494 S2642 อาวธุ ทองคํา บัตรใหม่ 21-Mar-26 8-May-29 21-Sep-27 นม.00405/65 นครราชสมีา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
495 S2643 ธรีะพงษ์ ดวงมณี บตัรใหม่ 21-Mar-26 16-Feb-28 21-Sep-27 ชบ.00084/68 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
496 S2644 ธรรมรักษ์ ใฝ่ในกจิ บตัรใหม่ 21-Mar-26 31-Mar-28 21-Sep-27 ชบ.00831/67 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
497 S2645 ธรีพงศ์ มงิามรัมย์ บตัรใหม่ 21-Mar-26 1-Sep-26 21-Sep-27 3ชบ.00480/63 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
498 S2646 อนุสรณ์ ธรรมชาติ บตัรใหม่ 21-Mar-26 19-Jun-28 21-Sep-27 ชบ.00419/66 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
499 S2647 ประพันธ์ ทองมณทา บัตรใหม่ 23-Mar-26 5-Oct-26 23-Sep-27 3ชบ.00637/66 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
500 S2648 ยงยทุธ มาเดช บตัรใหม่ 23-Mar-26 28-Apr-26 23-Sep-27 3ชบ.00153/69 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
501 S2649 ศกัดิѻดา คํามลู บตัรใหม่ 23-Mar-26 22-Dec-27 23-Sep-27 ชบ.01200/68 ชลบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
502 S2650 ภาณุพงษ์ เมฆคํารณ บตัรใหม่ 23-Mar-26 27-Apr-28 23-Sep-27 อด.00151/64 อดุรธานี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
503 S0177 พันดอน จันทรป์ัญญา บัตรใหม่ 23-Mar-26 24-Aug-26 23-Sep-27 ชบ.000668/66 ชลบรุี 211 สหออยลแ์ละพีѷนอ้งขนสง่ 224 ถนนหว้ยโป่ง-หนองบอน ต.หว้ยโป่ง อ.เมอืง จ.ระยอง
504 S2651 ศกัดิѻชยั ประสาทกะสกิจิ บตัรใหม่ 23-Mar-26 3-Apr-27 23-Sep-27 รย.00274/67 ระยอง 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
505 S2652 ธรรมรงณ์ ภาวะพงน์ บตัรใหม่ 23-Mar-26 18-Aug-28 23-Sep-27 รอ.00052/68 รัอยเอ็ด 211 สหออยลแ์ละพีѷนอ้งขนสง่ 224 ถนนหว้ยโป่ง-หนองบอน ต.หว้ยโป่ง อ.เมอืง จ.ระยอง
506 S2653 พัฒนชยั สพุะนาม บตัรใหม่ 23-Mar-26 3-Jan-27 23-Sep-27 ชบ.00013/67 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
507 S2654 ธนากร   โตมร บัตรใหม่ 23-Mar-26 10-Jul-28 23-Sep-27 สค.00184/67 สมทุรสาคร 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
508 S2655 มาโนช พอเหมาะ บตัรใหม่ 23-Mar-26 22-May-28 23-Sep-27 1ฉช.00136/68 ฉะเชงิเทรา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
509 3546 ชาตรี บางจัѷน ตอ่อายุ 23-Mar-26 17-Sep-26 23-Sep-27 รย.00378/66 ระยอง 313 แหลมฉบังกติตนิันท์ 199/11 ม.8 ต.ทุง่สขุลา อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
510 2214 ประวทิย์ ลคีําโหมง ตอ่อายุ 23-Mar-26 27-Feb-28 23-Sep-27 รย.00133/65 ระยอง 313 แหลมฉบังกติตนิันท์ 199/11 ม.8 ต.ทุง่สขุลา อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
511 4155 ธนกร ภักดี ตอ่อายุ 23-Mar-26 3-Mar-27 23-Sep-27 ชบ.01029/66 ชลบรุี 251 ศธิาโลจสิตกิส์ 29/333 ม.6 ต.ไทรนอ้ย อ.ไทรนอ้ย จ.นนทบรุี
512 S0632 สญัติ  โพธิѻไข บตัรใหม่ 23-Mar-26 14-Nov-27 23-Sep-27 ชบ.00819/67 ชลบรุี 650 ชลบรุสีนัตสิขุ 9/4 หมูท่ีѷ 3 ตําบลหนองไมแ้ดง อําเภอเมอืงชลบรุ ีจ.ชลบรุ ี20000
513 S2656 อดเิทพ แผว้ใจดี บตัรใหม่ 23-Mar-26 25-Dec-27 23-Sep-27 ชบ.00192/58 ชลบรุี 650 ชลบรุสีนัตสิขุ 9/4 หมูท่ีѷ 3 ตําบลหนองไมแ้ดง อําเภอเมอืงชลบรุ ีจ.ชลบรุ ี20000
514 3758 แสงแกว้ สทีะเทพ ตอ่อายุ 23-Mar-26 27-Apr-27 23-Sep-27 รย.00184/64 ระยอง 208 พรวฒันา ซ ีแอล 67/3 ม.6 ต.บางละมงุ อ.บางระมงุ จ.ชลบรุี
515 S2657 สทิธพิงศ์ หาญธงชยั บตัรใหม่ 24-Mar-26 8-Aug-28 24-Sep-27 รย.00318/64 ระยอง 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
516 S0174 ธรรมนูญ  บญุสมบตัิ บตัรใหม่ 24-Mar-26 29-Jun-26 24-Sep-27 ขก.008/65 ขอนแกน่ 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
517 S2658 เกยีรตคิณุ หมูโ่สภณ บตัรใหม่ 24-Mar-26 23-Mar-29 24-Sep-27 3อด.00014/66 อดุรธานี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
518 S2659 นัฐวฒุิ  ยรุวงษ์ บตัรใหม่ 24-Mar-26 23-Jan-28 24-Sep-27 นม.0003/68 นครราชสมีา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
519 2496 อดุร พันธพ์ัช บัตรใหม่ 24-Mar-26 19-Aug-26 24-Sep-27 สบ.00107/66 สระบรุี 613 ผึѸงหลวงทรานสปอรต์ 289 ซ.สขุมุวทิ62 เขต.พระโขนง กทม 10260
520 S2660 อาพร สมจติต บตัรใหม่ 24-Mar-26 19-Jul-26 24-Sep-27 ปท.00220/54 ปทมุธานี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
521 S0072 อศัวี แวงโภสา บัตรใหม่ 24-Mar-26 5-Aug-27 24-Sep-27 สบ.00306/67 สระบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
522 3074 ภริมย์ ไชยพา ตอ่อายุ 24-Mar-26 21-Oct-28 24-Sep-27 นน.00024/62 นนทบรุี 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
523 2463 เสน่ห์ ลืѷอลัѷน ตอ่อายุ 24-Mar-26 24-Jan-27 24-Sep-27 4นม.00016/56 นครราชสมีา 214 เพอรเ์ฟคโลจสิตกิส์ 58 ถ.ทางหลวงระยองสาย 36 ต.มาบขา่ อ.นคิมพัฒนา จ.ระยอง
524 S0886 รังสรรค์ ขนุสวสัดิѻ ตอ่อายุ 24-Mar-26 15-Oct-26 24-Sep-27 รบ.00083/23 ราชบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
525 4262 ผาเดอืด ฦาชา ตอ่อายุ 24-Mar-26 14-Aug-28 24-Sep-27 รย.00368/65 ระยอง 301 กูด๊ทมี เอ็นเตอรไ์พรส ์จํากัด . 81/3 ถ.เชืѸอเพลงิ แขวงนนทร ีเขตยานนาวา กรงุเทพมหานคร
526 3787 สวา่ง ตาลหยง ตอ่อายุ 24-Mar-26 25-Jan-27 24-Sep-27 นค.00014/58 หนองคาย 122 เดอืนสวรรค ์จํากัด 130 หมู ่9 ตําบลมชียั อําเภอเมอืงหนองคาย จังหวดัหนองคาย 43000
527 2406 เสกสรร มลูทา ตอ่อายุ 24-Mar-26 28-Jan-28 24-Sep-27 นค.00014/65 หนองคาย 213  เวยีงทอง โลจสิตกิส์ 279 ชั Ѹน 2 เลขทีѷ 3 ม. 6 ต.ทา่โพธิѻ อ.เมอืงพษิณุโลก จ.พษิณุโลก 65000
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528 S2661 ทองจันทร์ นริันต์ บตัรใหม่ 24-Mar-26 1-Dec-27 24-Sep-27 1กท.00126/67 กรุงเทพมหานคร 213  เวยีงทอง โลจสิตกิส์ 279 ชั Ѹน 2 เลขทีѷ 3 ม. 6 ต.ทา่โพธิѻ อ.เมอืงพษิณุโลก จ.พษิณุโลก 65000
529 S2662 ชานนท์ วงัเมอืง บตัรใหม่ 24-Mar-26 22-Nov-26 24-Sep-27 ปท.00075/66 ปทมุธานี 213  เวยีงทอง โลจสิตกิส์ 279 ชั Ѹน 2 เลขทีѷ 3 ม. 6 ต.ทา่โพธิѻ อ.เมอืงพษิณุโลก จ.พษิณุโลก 65000
530 S2663 ทณิกรณ์ แกว้เหลา บัตรใหม่ 24-Mar-26 27-Jan-29 24-Sep-27 1อย.00004/66 อยธุยา 213  เวยีงทอง โลจสิตกิส์ 279 ชั Ѹน 2 เลขทีѷ 3 ม. 6 ต.ทา่โพธิѻ อ.เมอืงพษิณุโลก จ.พษิณุโลก 65000
531 S2582 อภชิาติ บตุรมาลา บตัรใหม่ 24-Mar-26 10-Oct-26 24-Sep-27 ปท.00312/60 ปทมุธานี 213  เวยีงทอง โลจสิตกิส์ 279 ชั Ѹน 2 เลขทีѷ 3 ม. 6 ต.ทา่โพธิѻ อ.เมอืงพษิณุโลก จ.พษิณุโลก 65000
532 S2664 สาํราญ  อดุมลาภ บตัรใหม่ 24-Mar-26 31-Oct-26 24-Sep-27 นม.00289/56 นครราชสมีา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
533 S2665 จริาย ุ  หวงัผล บตัรใหม่ 24-Mar-26 29-Mar-28 24-Sep-27 รย.00355/68 ระยอง 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
534 S2666 กฤษณคกัดิѻ หวงัสม บตัรใหม่ 24-Mar-26 27-Jul-27 24-Sep-27 ชร.00115/67 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
535 S2667 วรรณพงษ์ อทิธพิรม บตัรใหม่ 24-Mar-26 25-Mar-27 24-Sep-27 สบ.00149/67 สระบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
536 S2668 จริสนิ จันทรข์ํา บัตรใหม่ 24-Mar-26 13-Aug-26 24-Sep-27 อท.00130/66 อา่งทอง 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
537 S2669 วสิตูร กาวสนัเทยีะ บตัรใหม่ 24-Mar-26 29-Jul-27 24-Sep-27 ชร.00114/67 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
538 S1234 อภวิฒัน์  ใชอดุม ตอ่อายุ 24-Mar-26 28-Jul-26 24-Sep-27 3ชบ.00255/63 ชลบรุี 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
539 S1246 นจิฉาโต   อยูย่นื ตอ่อายุ 24-Mar-26 8-Oct-26 24-Sep-27 3ชบ.00587/66 ชลบรุี 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
540 S2670 ไกรสทิธิѻ มว่งคะลา บตัรใหม่ 25-Mar-26 29-Aug-27 25-Sep-27 นม.00196/67 นครราชสมีา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
541 S2671 สมนกึ มากกลาง บตัรใหม่ 25-Mar-26 2-Aug-27 25-Sep-27 3นม.00038/61 นครราชสมีา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
542 S2672 สายฝน มมุจันทกึ บตัรใหม่ 25-Mar-26 29-Mar-28 25-Sep-27 สบ.000243/65 สระบรุี 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
543 S2673 จักษ์พงษ์ กนัทะวงศ์ บตัรใหม่ 25-Mar-26 23-Mar-28 25-Sep-27 3นม.00017/59 นครราชสมีา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
544 S2674 กรณ์ตพงษ์  เจรญิกลุอรยิะ บตัรใหม่ 25-Mar-26 24-Feb-28 25-Sep-27 นม.00064/65 นครราชสมีา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
545 S2675 บญุณรงค ์  รามจันทกึ บตัรใหม่ 25-Mar-26 30-May-28 25-Sep-27 นม.00017/69 นครราชสมีา 109 พทีจี ีเอ็นเนอย ี(มหาชน) 522/25 ม.10 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
546 S2676 สมบรูณ์ กนัศกัดิѻ บตัรใหม่ 25-Mar-26 8-Nov-27 25-Sep-27 อด.00220/58 อดุรธานี 652  เค พ ีทรานสปอรต์ 279 หมูท่ีѷ 3 ตําบลพนมไพร อําเภอพนมไพร จ.รอ้ยเอ็ด 45140
547 S0821 ณัฐพงศ ์  โยโพธิ บตัรใหม่ 25-Mar-26 7-Jan-27 25-Sep-27 2ชบ.00324/63 ชลบรุี 923 เกยีรตธินาขนสง่.จํากัด 100 หมู ่3 บางตะไนย ์ปากเกร็ด นนทบรุ ี11120
548 3134 ปรญิญา ขมุรัตนนันท์ ตอ่อายุ 25-Mar-26 25-Jun-28 25-Sep-27 ขก.00136/63 ขอนแกน่ 212 วชัรทรัพยป์ิโตรเลีѷยม 135/20 ต.คลองจกิ อ.บางประอนิ จ.อยธุยา
549 4165 ชยัรัตน์ คนกิา บตัรใหม่ 25-Mar-26 30-Mar-29 25-Sep-27 ตร.00015/56 ตราด 651 จันทรเ์พ็ญแอลพจีี 126/20 ม.1 ต.หนองขาม อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
550 3956 นติเิทพ เทพประเสรฐิ ตอ่อายุ 25-Mar-26 30-Mar-29 25-Sep-27 1ชบ.00155/69 ชลบรุี 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
551 S2307 อภริัตน ์ สงิหว์งคษ์า บตัรใหม่ 26-Mar-26 1-Jul-27 26-Sep-27 ชบ.00525/67 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
552 S2677 สถติ   ชอบพมิาย บตัรใหม่ 26-Mar-26 5-Jan-27 26-Sep-27 6นม.00114/63 นครราชสมีา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
553 S2678 ชยัวฒัน์ ดาวฤกษ์ บตัรใหม่ 26-Mar-26 14-Dec-27 26-Sep-27 6นม.00091/67 นครราชสมีา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
554 S2679 พัทยา รุง่เรอืง บตัรใหม่ 26-Mar-26 9-May-28 26-Sep-27 3ชบ.00214/68 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
555 S2680 วลัลภ  ลายปมู บตัรใหม่ 26-Mar-26 29-May-28 26-Sep-27 จบ.0022/68 จันทบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
556 S2681 สมาน  จันเทพา บัตรใหม่ 26-Mar-26 3-Jun-28 26-Sep-27 3ชบ.00214/61 ชลบรุี 653 ธติปิิโตรเลยีม 286 หมูท่ีѷ 3, บอ่วนิ, ศรรีาชา, 20230, ชลบรุ,ี ...
557 S2579 ทวศีกัดิѻ  นามหาวงศ์ บตัรใหม่ 26-Mar-26 30-Oct-27 26-Sep-27 สก.00154/61 สระแกว้ 213  เวยีงทอง โลจสิตกิส์ 279 ชั Ѹน 2 เลขทีѷ 3 ม. 6 ต.ทา่โพธิѻ อ.เมอืงพษิณุโลก จ.พษิณุโลก 65000
558 s2581 เหวยีน ระแพง บตัรใหม่ 26-Mar-26 5-Aug-26 26-Sep-27 ปท.00224/66 ปทมุธานี 213  เวยีงทอง โลจสิตกิส์ 279 ชั Ѹน 2 เลขทีѷ 3 ม. 6 ต.ทา่โพธิѻ อ.เมอืงพษิณุโลก จ.พษิณุโลก 65000
559 4840 ฉัตรชยั ปยุวงค์ ตอ่อายุ 26-Mar-26 21-Jul-28 26-Sep-27 รย.00476/65 ระยอง 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
560 2460 วรวทิย์ สขุพรอ้ม ตอ่อายุ 27-Mar-26 16-May-27 27-Sep-27 นค.00051/64 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
561 3060 ไกรวทิย์ ญาณปัญญา ตอ่อายุ 27-Mar-26 2-Apr-28 27-Sep-27 นค.00017/65 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
562 2753 เอกพล พลอยรัมย์ ตอ่อายุ 27-Mar-26 1-Dec-26 27-Sep-27 รย.00951/67 ระยอง 212 วชัรทรัพยป์ิโตรเลีѷยม 135/20 ต.คลองจกิ อ.บางประอนิ จ.อยธุยา
563 S0880 วสิทุธิѻ รายรัตน์ ตอ่อายุ 27-Mar-26 22-Jun-28 27-Sep-27 รย.00032/68 ระยอง 569 ณัฐพล ทรัคส ์แอนด ์ออยล ์ 69 หมูท่ีѷ 18 ตําบลหนองโก อําเภอกระนวน จ.ขอนแกน่ 40170
564 2293 นกิร ทศหัส ตอ่อายุ 27-Mar-26 28-Oct-28 27-Sep-27 1ตร.00024/62 ตราด 573 ส.พาณชิยป์ิโตรเลยีม 53/8 ม.3 ตําบล แสนตุง้ อําเภอ เขาสมงิ ตราด 23150
565 S2134 นพินธ์ หนิขาว ตอ่อายุ 27-Mar-26 1-May-28 27-Sep-27 ชบ.00355/65 ชลบรุี 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
566 S1278 ธรรนยพร บญุลา ตอ่อายุ 27-Mar-26 17-Dec-26 27-Sep-27 ชบ.00924/66 ชลบรุี 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
567 S1264 ทศพร ภาระไพร ตอ่อายุ 27-Mar-26 15-Sep-28 27-Sep-27 ชบ.00879/65 ชลบรุี 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
568 S2136 อนนท์ นาคนวล ตอ่อายุ 27-Mar-26 16-Apr-28 27-Sep-27 3ชบ.00357/67 ชลบรุี 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
569 S0362 วเิชยีร อตุอามาตย์ ตอ่อายุ 27-Mar-26 26-Jul-27 27-Sep-27 อย.0011/61 อยธุยา 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
570 S1599 เฉลมิพล ลาลํѸา บัตรใหม่ 27-Mar-26 21-Oct-28 27-Sep-27 อด.0139/67 อดุรธานี 652  เค พ ีทรานสปอรต์ 279 หมูท่ีѷ 3 ตําบลพนมไพร อําเภอพนมไพร จ.รอ้ยเอ็ด 45140
571 S0649 มนตรี จันทรอ์ร่าม ตอ่อายุ 27-Mar-26 31-Jan-29 27-Sep-27 สบ.00081/66 สระบรุี 620 กานตน์ลนิ ทรานสปอรต์   ทีѷอยู.่ 20/104, หมู ่9, หนองปลงิ, หนองแค, สระบรุ ี18140.

Driver ID TAS ID Name Surname Driver Status Training Date
Driver License 
Expired Date

Driver 
Training Driver License ID Issue DL by ID Carrier Carrier Company ID Company Address

572 s0777 บญุญะโชติ ศรเีงนิ ตอ่อายุ 27-Mar-26 31-May-27 27-Sep-27 ลบ.00035/67 ลพบรุี 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
573 4289 สภุาพ สขุแสวง บัตรใหม่ 28-Mar-26 27-Sep-26 28-Sep-27 ปท.00345/66 ปทมุธานี 213  เวยีงทอง โลจสิตกิส์ 279 ชั Ѹน 2 เลขทีѷ 3 ม. 6 ต.ทา่โพธิѻ อ.เมอืงพษิณุโลก จ.พษิณุโลก 65000
574 S2682 สนัติ  อนิทรป์า บัตรใหม่ 30-Mar-26 30-Jun-27 30-Sep-27 ปท.00355/61 ปทมุธานี 213  เวยีงทอง โลจสิตกิส์ 279 ชั Ѹน 2 เลขทีѷ 3 ม. 6 ต.ทา่โพธิѻ อ.เมอืงพษิณุโลก จ.พษิณุโลก 65000
575 4507 นาค   อุน่อบ ตอ่อายุ 30-Mar-26 7-Sep-26 30-Sep-27 3ชบ.000545/64 ชลบรุี 111 พชิญ ์ทรานสปอรต์ จํากัด 100/58 ถ.บางกรวย-ไทรนอ้ย ต.โสนลอย อ.บางบัวทอง จ. นนทบรุ ี11110
576 43 ดาวเรอืง  สงัขย์ศ ตอ่อายุ 30-Mar-26 6-Apr-28 30-Sep-27 รย.00254/60 ระยอง 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
577 2043 ทวชียั  อนิทราช ตอ่อายุ 31-Mar-26 28-Feb-27 30-Sep-27 3ชบ.00278/69 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
578 s2683 พชิยั ปัตพี บตัรใหม่ 31-Mar-26 29-Jun-26 30-Sep-27 สท.00102/68 สโุขทัย 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
579 4801 สามารถ สทุธา บัตรใหม่ 31-Mar-26 20-Jul-27 30-Sep-27 1รย.000722/65 ระยอง 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
580 S2684 ดนัย  ปัตธะมะ บตัรใหม่ 31-Mar-26 22-Sep-28 30-Sep-27 ชบ.00673/68 ชลบรุี 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
581 S2304 ชนะพล � ชนะพล ป่าลัѷนทม บัตรใหม่ 31-Mar-26 29-Jul-27 30-Sep-27 ชบ.00673/68 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
582 S2077 ภาณุพงศ์  แสนกลา้ บัตรใหม่ 31-Mar-26 29-Jan-29 30-Sep-27 ชบ.00150/69 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
583 2730 สาํราญ พรพีรม ตอ่อายุ 1-Apr-26 21-Jun-29 1-Oct-27 สบ.00101/69 สระบรุี 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
584 S2042 ชชัชยั บปุผา ตอ่อายุ 1-Apr-26 29-Mar-28 1-Oct-27 2อบ.00030/66 อบุลราชธานี 654 พรวไิลปิโตรเลยีม 44 หมูท่ีѷ 3 ตําบลอา่งศลิา อําเภอพบิลูมังสาหาร จ.อบุลราชธานี 34110
585 S2685 สงครามชยั ปะทะโล บัตรใหม่ 1-Apr-26 19-Jan-29 1-Oct-27 บร.00107/65 บรุรีัมย์ 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
586 S2686 นริุตร์ ทพิพชิยั บตัรใหม่ 1-Apr-26 17-Sep-28 1-Oct-27 สบ.00647/68 สระบรุี 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
587 S2687 ชชัชยั จําปาศกัดิѻ บตัรใหม่ 1-Apr-26 17-Dec-26 1-Oct-27 6นม.00102/63 นครราชสมีา 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
588 S2688 พรชยั สทุธปิระภา บัตรใหม่ 1-Apr-26 18-Jul-27 1-Oct-27 สป.00604/67 สมทุรปราการ 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
589 S1274 ศภุชยั  เลสกั ตอ่อายุ 1-Apr-26 28-Apr-28 1-Oct-27 สบ.00095/68 สระบรุี 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
590 S2151 ธรีพล  พนุมรัมย์ ตอ่อายุ 1-Apr-26 28-May-27 1-Oct-27 รย.00410/67 ระยอง 243 โอปรณิ ทรานสปอรต์ 89/14 ม.6 ถ.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง 21000
591 2689 สาํเนยีง อมัวรรณ์ ตอ่อายุ 1-Apr-26 21-Jan-29 1-Oct-27 3ชบ.01137/68 ชลบรุี 572 พุฒพิงค ์โลจสิตกิส ์จํากัด 188/28 ม.9 ต.บา้นสวน อ.เมอืง จ.ชลบรุี
592 S2689 วาย ุ บวัจมู บตัรใหม่ 2-Apr-26 29-Apr-28 2-Oct-27 อบ.00049/68 อบุลราชธานี 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
593 S2386 ศกัดิѻนรนิทร์  ประยงคเ์พ็ชร บตัรใหม่ 2-Apr-26 5-Oct-26 2-Oct-27 2รอ.00011/57 รอ้ยเอ็ด 606 โอแอนดพ์ ีโลจสิตกิส์ 79/293 ม.10 ต.ทุง่สขุลา อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุ ี20230
594 S2690 ทนงศกัดิѻ โสภา บัตรใหม่ 2-Apr-26 24-Dec-27 2-Oct-27 ชย.00107/67 ชยัภมูิ 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
595 S2146 ณัฐกรษ์  ทองไทย บตัรใหม่ 2-Apr-26 10-Aug-26 2-Oct-27 3ชบ.00933/68 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
596 S2691 บญุชว่ย   วงคอ์อ่น บตัรใหม่ 2-Apr-26 3-Apr-27 2-Oct-27 รย.00270/67 ระยอง 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
597 S2692 วสนัต์  แสงกดุเรอื บตัรใหม่ 2-Apr-26 27-Dec-26 2-Oct-27 ชบ.000853/63 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
598 S2693 อนุรักษ์  บญุเปรีѸยว บตัรใหม่ 2-Apr-26 10-Jul-27 2-Oct-27 รย.00533/67 ระยอง 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
599 S2694 ณรงค ์ คําทุน่ บัตรใหม่ 2-Apr-26 2-Oct-26 2-Oct-27 กส.00018/67 กาฬสนิธุ์ 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
600 S2695 อนริุธ   สงูโนนตาด บตัรใหม่ 2-Apr-26 29-May-28 2-Oct-27 ชบ.00565/68 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
601 S2696 อนุพงษ์ หมอ้ศรใีจ บตัรใหม่ 2-Apr-26 10-Feb-29 2-Oct-27 ลป00150/65 ลําปาง 655 รุง่นภา ทรานสปอรต์ 167/1 ท.3 ต.เมอืงยาว อ.หา้งฉัตร จ.ลําปาง
602 S2697 วรวฒุิ  จัѷนจนี บัตรใหม่ 2-Apr-26 29-Nov-26 2-Oct-27 ลป.00129/63 ลําปาง 655 รุง่นภา ทรานสปอรต์ 167/1 ท.3 ต.เมอืงยาว อ.หา้งฉัตร จ.ลําปาง
603 S2698 สนัตภิาพ  ปินสาย บัตรใหม่ 2-Apr-26 23-Nov-28 2-Oct-27 ลป.00140/68 ลําปาง 655 รุง่นภา ทรานสปอรต์ 167/1 ท.3 ต.เมอืงยาว อ.หา้งฉัตร จ.ลําปาง
604 S2699 ผลเจรญิ อดุมเดช บตัรใหม่ 2-Apr-26 13-Sep-27 2-Oct-27 ลป.00127/58 ลําปาง 655 รุง่นภา ทรานสปอรต์ 167/1 ท.3 ต.เมอืงยาว อ.หา้งฉัตร จ.ลําปาง
605 S2700 พรีกติติѻ ตะ๊สงู บตัรใหม่ 2-Apr-26 25-Jun-27 2-Oct-27 ลป.00043/64 ลําปาง 655 รุง่นภา ทรานสปอรต์ 167/1 ท.3 ต.เมอืงยาว อ.หา้งฉัตร จ.ลําปาง
606 2327 วรีะ  นิѷมนอ้ย บตัรใหม่ 3-Apr-26 7-Dec-28 3-Oct-27 ตร.00004/56 ตราด 254 เกาะชา้งแก็ส 79 ม.3 ต.เกาะชา้ง อ.เกาะชา้ง จ.ตราด
607 S0061 นพดล ขนัดี ตอ่อายุ 3-Apr-26 18-Feb-27 3-Oct-27 จบ.00011/66 จันทบรุี 223 เขาวงกต 85/2 ม.1 ต.เขาวงกต อ.แกง่หางแมว จ.จันทบรุี
608 S2701 วนัเฉลมิ คงเพ็ชรศกัดิѻ บตัรใหม่ 3-Apr-26 29-Oct-26 3-Oct-27 3ชบ.00350/68 ชลบรุี 581 วนิเนอรโ์ลจสิตกิส ์168 จํากัด 167/9 ถ.เทดิราชนั เขต ดอนเมอืง  กทม 10210
609 S0804 สมคดิ   เกดิศริิ บตัรใหม่ 3-Apr-26 24-Jan-28 3-Oct-27 นว.00013/62 นครสวรรค์ 581 วนิเนอรโ์ลจสิตกิส ์168 จํากัด 167/9 ถ.เทดิราชนั เขต ดอนเมอืง  กทม 10210
610 S2702 ไตรเมษฐ์  พันธวุฒัน์ บตัรใหม่ 3-Apr-26 19-Oct-28 3-Oct-27 สน.00123/28 สกลนคร 581 วนิเนอรโ์ลจสิตกิส ์168 จํากัด 167/9 ถ.เทดิราชนั เขต ดอนเมอืง  กทม 10210
611 4151 นกิร ลายนอก บตัรใหม่ 3-Apr-26 7-Oct-26 3-Oct-27 1ยส.00072/66 ยโสธร 581 วนิเนอรโ์ลจสิตกิส ์168 จํากัด 167/9 ถ.เทดิราชนั เขต ดอนเมอืง  กทม 10210
612 S1648 สทุนิ หยา่รัมย์ บตัรใหม่ 3-Apr-26 21-Aug-28 3-Oct-27 3ชบ.000823/68 ชลบรุี 581 วนิเนอรโ์ลจสิตกิส ์168 จํากัด 167/9 ถ.เทดิราชนั เขต ดอนเมอืง  กทม 10210
613 3623 ณัฐพล สาดมะเรงิ บตัรใหม่ 3-Apr-26 21-Oct-27 3-Oct-27 ปจ.00111/64 ปราจนีบรุี 581 วนิเนอรโ์ลจสิตกิส ์168 จํากัด 167/9 ถ.เทดิราชนั เขต ดอนเมอืง  กทม 10210
614 4073 ธงชยั  บรรลอืทรัพย์ ตอ่อายุ 3-Apr-26 26-Dec-28 3-Oct-27 นค.00209/65 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
615 S2145 วฒุชิยั สวสัดิѻรักษา ตอ่อายุ 3-Apr-26 24-Nov-28 3-Oct-27 1สบ.00108/68 สระบรุี 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
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616 794 ธนะรัชฐ  นาเถืѷอน ตอ่อายุ 3-Apr-26 14-Mar-28 3-Oct-27 จบ.00007/53 จันทบรุี 223 เขาวงกต 85/2 ม.1 ต.เขาวงกต อ.แกง่หางแมว จ.จันทบรุี
617 4585 กฤช  เหงา้ชาลี ตอ่อายุ 3-Apr-26 29-May-27 3-Oct-27 สท.00089/61 สโุขทัย 922 ศรไีทยเฟทฟอวดัเดอร ์จํากัด 120 ถ. ณ ระนอง แขวงคลองเตย เขตคลองเตย กรงุเทพมหานคร
618 S2133 เฉลมิ  วฒันะ ตอ่อายุ 3-Apr-26 13-Aug-27 3-Oct-27 สท.00062/64 สโุขทัย 922 ศรไีทยเฟทฟอวดัเดอร ์จํากัด 120 ถ. ณ ระนอง แขวงคลองเตย เขตคลองเตย กรงุเทพมหานคร
619 4528 ประสทิธิѻ เนตรพงษ์ ตอ่อายุ 3-Apr-26 26-Apr-27 3-Oct-27 รย.00893/57 ระยอง 923 เกยีรตธินาขนสง่.จํากัด 100 หมู ่3 บางตะไนย ์ปากเกร็ด นนทบรุ ี11120
620 2340 สมชาย ปรอยกระโทก ตอ่อายุ 3-Apr-26 25-May-28 3-Oct-27 4นม.00029/68 นครราชสมีา 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
621 4529 สพุรรณ ชมหมืѷน ตอ่อายุ 3-Apr-26 18-May-28 3-Oct-27 รย.000243/68 ระยอง 923 เกยีรตธินาขนสง่.จํากัด 100 หมู ่3 บางตะไนย ์ปากเกร็ด นนทบรุ ี11120
622 1663 นพินธ์  จุย้เจรญิ ตอ่อายุ 3-Apr-26 18-Feb-27 3-Oct-27 รย.0049/54 ระยอง 243 โอปรณิ ทรานสปอรต์ 89/14 ม.6 ถ.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง 21000
623 3314 สทุพิย์   บญุธรรม ตอ่อายุ 3-Apr-26 7-Jun-28 3-Oct-27 ตร.00011/56 ตราด 255 เตมิเต็มปิโตรเลยีม 174 ม.2ต.วงักระแจะ อ.เมอืง จ.ตราด
624 S0891 สงิหท์อง  ชาดี ตอ่อายุ 3-Apr-26 2-Feb-29 3-Oct-27 รย.00080/66 ระยอง 208 พรวฒันา ซ ีแอล 67/3 ม.6 ต.บางละมงุ อ.บางระมงุ จ.ชลบรุี
625 S2152 ชาํนาญ  มณีโชติ ตอ่อายุ 7-Apr-26 7-Sep-27 7-Oct-27 ชย.00699/61 ชยัภมูิ 111 พชิญ ์ทรานสปอรต์ จํากัด 100/58 ถ.บางกรวย-ไทรนอ้ย ต.โสนลอย อ.บางบัวทอง จ. นนทบรุ ี11110
626 S2703 สมพงษ์  เลศิลน้ บัตรใหม่ 7-Apr-26 8-Mar-29 7-Oct-27 ศก.00014/69 ศรีสะเกษ 111 พชิญ ์ทรานสปอรต์ จํากัด 100/58 ถ.บางกรวย-ไทรนอ้ย ต.โสนลอย อ.บางบัวทอง จ. นนทบรุ ี11110
627 S2345 พรพจน์  สมชยั บตัรใหม่ 7-Apr-26 30-Jul-26 7-Oct-27 3ชบ.000382/63 ชลบรุี 111 พชิญ ์ทรานสปอรต์ จํากัด 100/58 ถ.บางกรวย-ไทรนอ้ย ต.โสนลอย อ.บางบัวทอง จ. นนทบรุ ี11110
628 s0232 กติตโิชติ  อนิทรเ์ขยีว ตอ่อายุ 7-Apr-26 19-Dec-28 7-Oct-27 นค.0022/68 หนองคาย 550 นาคาปิโตรเลยีม 409 ม.6 ถ.หา้ธันวา ต.ทา่บอ่ อ.ทา่บอ่ จ.หนองคาย
629 4836 สงิหา   งามตา ตอ่อายุ 7-Apr-26 21-Aug-27 7-Oct-27 รย.00463/67 ระยอง 550 นาคาปิโตรเลยีม 409 ม.6 ถ.หา้ธันวา ต.ทา่บอ่ อ.ทา่บอ่ จ.หนองคาย
630 1591 อรุณ  ประดษิฐ์ ตอ่อายุ 7-Apr-26 14-Aug-27 7-Oct-27 นค.00074/64 หนองคาย 550 นาคาปิโตรเลยีม 409 ม.6 ถ.หา้ธันวา ต.ทา่บอ่ อ.ทา่บอ่ จ.หนองคาย
631 3632 ศริศิกัดิѻ  เลขนอก ตอ่อายุ 7-Apr-26 12-Jul-26 7-Oct-27 ชย.00072/67 ชยัภมูิ 214 เพอรเ์ฟคโลจสิตกิส์ 58 ถ.ทางหลวงระยองสาย 36 ต.มาบขา่ อ.นคิมพัฒนา จ.ระยอง
632 S0962 สมชาย ขนุพทิักษ์ ตอ่อายุ 7-Apr-26 23-Nov-26 7-Oct-27 สบ.00707/63 สระบรุี 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
633 4053 กอ้งฟ้า   สนุทมาลา บตัรใหม่ 8-Apr-26 19-May-27 8-Oct-27 3ชบ.00261/64 ชลบรุี 657 ทพี ี88 ทรานสปอรต์ 209/58, หมู ่8, ทุง่สขุลา, ศรรีาชา, ชลบรุ ี20230
634 2700 กร ดอนสมไพล บตัรใหม่ 8-Apr-26 27-Apr-27 8-Oct-27 1ชบ.00037/67 ชลบรุี 657 ทพี ี88 ทรานสปอรต์ 209/58, หมู ่8, ทุง่สขุลา, ศรรีาชา, ชลบรุ ี20230
635 S2704 สทิธพิงษ์ ภมูปิระมาณ บตัรใหม่ 8-Apr-26 16-Jun-28 8-Oct-27 3ชบ.00406/65 ชลบรุี 657 ทพี ี88 ทรานสปอรต์ 209/58, หมู ่8, ทุง่สขุลา, ศรรีาชา, ชลบรุ ี20230
636 4054 ฉัตรชยั  ศรคีนัธะรักษ์ บตัรใหม่ 8-Apr-26 24-Oct-27 8-Oct-27 3ชบ.000357/61 ชลบรุี 657 ทพี ี88 ทรานสปอรต์ 209/58, หมู ่8, ทุง่สขุลา, ศรรีาชา, ชลบรุ ี20230
637 4736 อภเิชษฐ์  ปกสนัเทยีะ บตัรใหม่ 8-Apr-26 24-Oct-28 8-Oct-27 1ชบ.000760/68 ชลบรุี 657 ทพี ี88 ทรานสปอรต์ 209/58, หมู ่8, ทุง่สขุลา, ศรรีาชา, ชลบรุ ี20230
638 S2705 ธนวฒัน์  คํามงุคณุ บตัรใหม่ 8-Apr-26 13-Aug-26 8-Oct-27 3ชบ.00811/68 ชลบรุี 657 ทพี ี88 ทรานสปอรต์ 209/58, หมู ่8, ทุง่สขุลา, ศรรีาชา, ชลบรุ ี20230
639 S1856 ธนกร รักษาพล บตัรใหม่ 8-Apr-26 19-Jan-28 8-Oct-27 3ชบ.00884/65 ชลบรุี 657 ทพี ี88 ทรานสปอรต์ 209/58, หมู ่8, ทุง่สขุลา, ศรรีาชา, ชลบรุ ี20230
640 S2706 พงษ์พทิักษ์ ยอดแกว้ บัตรใหม่ 8-Apr-26 4-May-26 8-Oct-27 3ชบ.00264/63 ชลบรุี 658 บแีอนดเ์อ็นทรานส์ จํากัด 320/89 หมู ่6 ตําบล ทุง่สขุลา อําเภอ ศรรีาชา .ชลบรุี
641 S2707 ทองม ี  นามศริิ บตัรใหม่ 8-Apr-26 4-Nov-26 8-Oct-27 พช.00079/60 เพชรบรูณ์ 658 บแีอนดเ์อ็นทรานส์ จํากัด 320/89 หมู ่6 ตําบล ทุง่สขุลา อําเภอ ศรรีาชา .ชลบรุี
642 2291 พชร  ศรตีะดม บตัรใหม่ 8-Apr-26 15-Jun-27 8-Oct-27 รย.00204/58 ระยอง 658 บแีอนดเ์อ็นทรานส์ จํากัด 320/89 หมู ่6 ตําบล ทุง่สขุลา อําเภอ ศรรีาชา .ชลบรุี
643 S1005 อดลุยศ์กัดิѻ พเิมย ตอ่อายุ 8-Apr-26 24-Jan-28 8-Oct-27 ชบ.000313/67 ชลบรุี 111 พชิญ ์ทรานสปอรต์ จํากัด 100/58 ถ.บางกรวย-ไทรนอ้ย ต.โสนลอย อ.บางบัวทอง จ. นนทบรุ ี11110
644 S2708 ฤทธิѻชยั   วนิจิ บตัรใหม่ 8-Apr-26 23-Jun-28 8-Oct-27 รอ.00017/69 รอ้ยเอ็ด 524 ประตชูยัปิโตรเลยีม 200 หมูท่ีѷ 7 ตําบลนเิวศน์ อําเภอธวชับรุี จ.รอ้ยเอ็ด 45170
645 S2709 สมจติร เกริѷนสระนอ้ย บตัรใหม่ 8-Apr-26 21-Nov-26 8-Oct-27 6นม.00018/51 นครราชสมีา 524 ประตชูยัปิโตรเลยีม 200 หมูท่ีѷ 7 ตําบลนเิวศน์ อําเภอธวชับรุี จ.รอ้ยเอ็ด 45170
646 3317 ธนาวฒุิ งามงอน ตอ่อายุ 8-Apr-26 29-Mar-29 8-Oct-27 นค.00023/63 หนองคาย 550 นาคาปิโตรเลยีม 409 ม.6 ถ.หา้ธันวา ต.ทา่บอ่ อ.ทา่บอ่ จ.หนองคาย
647 869 จณิณวตัร เซยีจอหอ ตอ่อายุ 8-Apr-26 30-Sep-26 8-Oct-27 รย.00414/66 ระยอง 537 นภิาพร ธปูโชติ 190 ม.4 ต.นคิมพัฒนา อ.นคิมพัฒนา จ.ระยอง
648 657 สายัณห ์ สาสนุทร ตอ่อายุ 9-Apr-26 11-Feb-28 9-Oct-27 2ชบ.00002/59 ชลบรุี 210 อํานวยปิโตเลีѷยม 269/34 ม.6 ต.บอ่วนิ อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
649 4599 เนตร์   สาํลี ตอ่อายุ 9-Apr-26 28-Jul-28 9-Oct-27 สท.00050/66 สโุขทัย 922 ศรไีทยเฟทฟอวดัเดอร ์จํากัด 120 ถ. ณ ระนอง แขวงคลองเตย เขตคลองเตย กรงุเทพมหานคร
650 S2710 โอปอ   สงิหท์อง บตัรใหม่ 9-Apr-26 28-Jul-28 9-Oct-27 รอ.00040/68 รอ้ยเอ็ด 524 ประตชูยัปิโตรเลยีม 200 หมูท่ีѷ 7 ตําบลนเิวศน์ อําเภอธวชับรุี จ.รอ้ยเอ็ด 45170
651 S2711 โสภณ ดนิขนุทด บัตรใหม่ 9-Apr-26 18-Jun-29 9-Oct-27 1ชบ.00144/69 ชลบรุี 657 ทพี ี88 ทรานสปอรต์ 209/58, หมู ่8, ทุง่สขุลา, ศรรีาชา, ชลบรุ ี20230
652 S1069 ประสทิธิѻ  นามนาค ตอ่อายุ 9-Apr-26 26-Nov-26 9-Oct-27 3นว.00035/66 นครสวรรค์ 238 เน็คทร์ทู โลจสิตกิส์ 59/30 หมูท่ีѷ 2 ตําบลบางรักพัฒนา อําเภอบางบัวทอง จ.นนทบรุ ี11110
653 3470 ธวชัชยั อตุเสน ตอ่อายุ 9-Apr-26 31-Jan-27 9-Oct-27 3ชบ.000365/66 ชลบรุี 238 เน็คทร์ทู โลจสิตกิส์ 59/30 หมูท่ีѷ 2 ตําบลบางรักพัฒนา อําเภอบางบัวทอง จ.นนทบรุ ี11110
654 S1259 วรรลภ  สวุรรณมกุ ตอ่อายุ 9-Apr-26 9-Apr-27 9-Oct-27 สพ.00025/64 สพุรรณบรุี 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
655 S2147 ธวชัชยั หกึขนุทด ตอ่อายุ 9-Apr-26 16-Oct-27 9-Oct-27 จบ.00657/67 จันทบรุี 313 แหลมฉบังกติตนิันท์ 199/11 ม.8 ต.ทุง่สขุลา อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
656 S1647 เสกสรร วเิศษพันธ์ บตัรใหม่ 10-Apr-26 31-Jan-28 10-Oct-27 6นม.00018/65 นครราชสมีา 133 อนันตา อนิดสัทร(ี2004) 545 หมูท่ีѷ 3 ตําบลพระบาท อ.เมอืง จ.ลําปาง
657 S2712 ออ๊ด บญุลาภ บตัรใหม่ 10-Apr-26 21-Jan-28 10-Oct-27 1ชบ.00344/67 ชลบรุี 657 ทพี ี88 ทรานสปอรต์ 209/58, หมู ่8, ทุง่สขุลา, ศรรีาชา, ชลบรุ ี20230
658 S2713 รพภีัทร เมอืงมาหลา้ บัตรใหม่ 10-Apr-26 6-Aug-29 10-Oct-27 ลป.00056/63 ลําปาง 655 รุง่นภา ทรานสปอรต์ 167/1 ท.3 ต.เมอืงยาว อ.หา้งฉัตร จ.ลําปาง
659 S2714 บญุยงค์ เขง่พมิล บตัรใหม่ 10-Apr-26 11-Jul-27 10-Oct-27 1สบ.00124/66 สระบรุี 655 รุง่นภา ทรานสปอรต์ 167/1 ท.3 ต.เมอืงยาว อ.หา้งฉัตร จ.ลําปาง
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660 S2715 อาทติย์ สวุรรณโน บตัรใหม่ 10-Apr-26 22-Jun-26 10-Oct-27 3ลป.00006/68 ลําปาง 655 รุง่นภา ทรานสปอรต์ 167/1 ท.3 ต.เมอืงยาว อ.หา้งฉัตร จ.ลําปาง
661 S2716 ซี สปีุ๊ ด บตัรใหม่ 10-Apr-26 17-Jun-27 10-Oct-27 ลป.00060/67 ลําปาง 655 รุง่นภา ทรานสปอรต์ 167/1 ท.3 ต.เมอืงยาว อ.หา้งฉัตร จ.ลําปาง
662 S2717 เมฆนิทร์ วฒุกิติตยิานนท์ บตัรใหม่ 10-Apr-26 6-Sep-27 10-Oct-27 ลพ.00040/67 ลําพนู 655 รุง่นภา ทรานสปอรต์ 167/1 ท.3 ต.เมอืงยาว อ.หา้งฉัตร จ.ลําปาง
663 S2142 จักรพันธ ์ ประดบัทอง ตอ่อายุ 10-Apr-26 14-Dec-26 10-Oct-27 2ยส.00010/63 ยโสธร 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
664 3213 สรุัตน์ ผาทอง ตอ่อายุ 10-Apr-26 2-Aug-27 10-Oct-27 นค.00108/58 หนองคาย 122 เดอืนสวรรค ์จํากัด 130 หมู ่9 ตําบลมชียั อําเภอเมอืงหนองคาย จังหวดัหนองคาย 43000
665 S0929 ธนรัตน์ จันทรก์ลุ ตอ่อายุ 10-Apr-26 16-Oct-28 10-Oct-27 รย.00384/56 ระยอง 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
666 2718 ประสพโชค มาสาย ตอ่อายุ 10-Apr-26 9-Feb-29 10-Oct-27 นค.00212/65 หนองคาย 550 นาคาปิโตรเลยีม 409 ม.6 ถ.หา้ธันวา ต.ทา่บอ่ อ.ทา่บอ่ จ.หนองคาย
667 S2376 สทิธิѻศกัดิѻ โพธขิํา บัตรใหม่ 16-Apr-26 13-Oct-27 16-Oct-27 3ชบ.01039/68 ชลบรุี 577 นํѸาเพชร มกุดาหาร 9/9 ซ.แกว้ด ีต.มกุดาหาร อ.เมอืง จ.มกุดาหาร 49000
668 S2718 บรรจง บญุลา บตัรใหม่ 16-Apr-26 19-Feb-29 16-Oct-27 อจ.00006/66 อํานาจเจรญิ 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
669 3290 เมฆา กิѷงนอก ตอ่อายุ 16-Apr-26 24-Dec-27 16-Oct-27 รย.00343/66 ระยอง 313 แหลมฉบังกติตนิันท์ 199/11 ม.8 ต.ทุง่สขุลา อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
670 S0094 เอกชยั เจรญิยิѷง ตอ่อายุ 16-Apr-26 18-Jul-28 16-Oct-27 2สร.00014/68 สรุนิทร์ 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
671 4116 สรุพล ศรเีอม ตอ่อายุ 16-Apr-26 22-Mar-29 16-Oct-27 1ชบ.00118/69 ชลบรุี 111 พชิญ ์ทรานสปอรต์ จํากัด 100/58 ถ.บางกรวย-ไทรนอ้ย ต.โสนลอย อ.บางบัวทอง จ. นนทบรุ ี11110
672 S1100 บญุเลศิ เงาศรี ตอ่อายุ 16-Apr-26 24-Feb-28 16-Oct-27 นม.00042/68 นครราชสมีา 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
673 2358 ไพฑรูย์ ทรัพยส์ถติย์ ตอ่อายุ 16-Apr-26 13-May-28 16-Oct-27 1ชบ.00286/68 ชลบรุี 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
674 3753 ธนงศกัดิѻ รําพงึพวก ตอ่อายุ 16-Apr-26 23-Mar-29 16-Oct-27 จบ.00144/44 จันทบรุี 320 วรศริะนัยกร 304/5 ม.3 ต.ทุง่เบญจา อ.ทา่ใหม ่จ.จันทบรุี
675 S1249 ประสาร โอดกระโทก ตอ่อายุ 17-Apr-26 24-Jul-27 17-Oct-27 6นม.00057/67 นครราชสมีา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
676 S1252 วศิวกร พลจัตรุัส ตอ่อายุ 17-Apr-26 26-Oct-28 17-Oct-27 6นม.00103/62 นครราชสมีา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
677 3642 อานนท์ สนเผอืก บตัรใหม่ 17-Apr-26 8-May-27 17-Oct-27 อด.00083/64 อดุรธานี 656 เคเอเอ็นท ีโลจสิตกิส์ 285 ม.1 ต.วงัคนั อ.ดา่นชา้ง จ.สพุรรณบรุี
678 S2719 ยอดรัก พรจะโป๊ะ บตัรใหม่ 17-Apr-26 19-Feb-29 17-Oct-27 ชย.00018/63 ชยัภมูิ 656 เคเอเอ็นท ีโลจสิตกิส์ 285 ม.1 ต.วงัคนั อ.ดา่นชา้ง จ.สพุรรณบรุี
679 S2141 ธงชยั มงคลแกว้ ตอ่อายุ 17-Apr-26 28-May-27 17-Oct-27 นม.00122/67 นครราชสมีา 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
680 2200 ชาญชยั แสงอรุณ ตอ่อายุ 17-Apr-26 31-May-27 17-Oct-27 1ชบ.00047/55 ชลบรุี 901 ทรัพยส์มพศิ 133 ม.8 ถ.สขุมวทิ ต.บางเสร ่อ.สตัหบี จ.ชลบรุี
681 S2720 ทวชียั   วนัดี บตัรใหม่ 20-Apr-26 30-Aug-28 20-Oct-27 1ชบ.000580/68 ชลบรุี 657 ทพี ี88 ทรานสปอรต์ 209/58, หมู ่8, ทุง่สขุลา, ศรรีาชา, ชลบรุ ี20230
682 S2721 ธนโชติ  สขุเสรมิ บตัรใหม่ 20-Apr-26 1-Jun-27 20-Oct-27 3ชบ.00284/69 ชลบรุี 657 ทพี ี88 ทรานสปอรต์ 209/58, หมู ่8, ทุง่สขุลา, ศรรีาชา, ชลบรุ ี20230
683 S2722 พภิพ   เจญิเกษร บตัรใหม่ 20-Apr-26 26-Jul-26 20-Oct-27 1รย.00028/66 ระยอง 540 กรกมลรุง่เรอืง 3/5 ม.1 ต.นํѸาเป็น อ.เขาชะเมา จ.ระยอง
684 S2148 ชชัวาล ธรรมวงศ์ ตอ่อายุ 20-Apr-26 17-Mar-29 20-Oct-27 บร.00015/69 บรุรีัมย์ 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
685 4084 วทิยา จันทรส์งิห์ ตอ่อายุ 20-Apr-26 28-Dec-28 20-Oct-27 รย.00593/28 ระยอง 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
686 S1344 ณัฐวฒัก์  อทิธเิชษฐโ์ภคนิ ตอ่อายุ 20-Apr-26 23-Aug-29 20-Oct-27 3ชบ.00621/68 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
687 4594 สมาน ปิงจันทรด์ี ตอ่อายุ 20-Apr-26 29-Jan-29 20-Oct-27 สท.00340/65 สโุขทัย 922 ศรไีทยเฟทฟอวดัเดอร ์จํากัด 120 ถ. ณ ระนอง แขวงคลองเตย เขตคลองเตย กรงุเทพมหานคร
688 4598C ไกรลาศ เวชประสทิธิѻ ตอ่อายุ 20-Apr-26 29-Jan-29 20-Oct-27 สท.00100/53 สโุขทัย 922 ศรไีทยเฟทฟอวดัเดอร ์จํากัด 120 ถ. ณ ระนอง แขวงคลองเตย เขตคลองเตย กรงุเทพมหานคร
689 4583 วริาช ถมทอง ตอ่อายุ 20-Apr-26 4-Sep-26 20-Oct-27 กพ.00238/57 กําแพงเพชร 922 ศรไีทยเฟทฟอวดัเดอร ์จํากัด 120 ถ. ณ ระนอง แขวงคลองเตย เขตคลองเตย กรงุเทพมหานคร
690 S1267 วทิยา สรุวิงษ์ ตอ่อายุ 20-Apr-26 21-Jun-27 20-Oct-27 รย.00389/67 ระยอง 123 ห .จ.ก ชา่งจิѸน 53/1 3 ดาวเรอืง เมอืงสระบรุ ีสระบรุี
691 S2153 พาณุวฒัร์ ตงสาลี ตอ่อายุ 20-Apr-26 14-Oct-26 20-Oct-27 1กท.00161/68 กรุงเทพมหานคร 605 อะพอลโล เอ็กซเ์พรส จํากัด 555/83 ถ.สขุาภบิาล5 แขวงออเงนิ เขตสายไหม จ.กรงุเทพมหานคร
692 S1213 อนันต์  รัตนาชวิดั ตอ่อายุ 20-Apr-26 30-Jul-28 20-Oct-27 สร.00109/66 สรุนิทร์ 605 อะพอลโล เอ็กซเ์พรส จํากัด 555/83 ถ.สขุาภบิาล5 แขวงออเงนิ เขตสายไหม จ.กรงุเทพมหานคร
693 S2723 จริวฒัน์ เสยีงดงั บตัรใหม่ 21-Apr-26 4-Feb-29 21-Oct-27 รย.00103/69 ระยอง 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
694 S2724 นกิร พึѷงกลัѷน บัตรใหม่ 21-Apr-26 6-Jul-27 21-Oct-27 1ชบ.00096/61 ชลบรุี 641 หจก.อนันทร์ุง่โรจน ์บรกิาร 138/3 หมูท่ีѷ 2 ตําบลบงึ อําเภอศรรีาชา จ.ชลบรุ ี20230
695 S0112 สชุาติ จันทะจร ตอ่อายุ 21-Apr-26 27-Jan-28 21-Oct-27 1มค.0008/65 มหาสารคาม 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
696 2523 ชาตรี  อดุหนุน ตอ่อายุ 21-Apr-26 21-Apr-28 21-Oct-27 นค.00102/68 หนองคาย 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
697 4315 ชยัยา  แสงกลา้ ตอ่อายุ 21-Apr-26 6-May-28 21-Oct-27 นค.00112/68 หนองคาย 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
698 S0111 สามารถ  แถบเถดิ ตอ่อายุ 21-Apr-26 18-Mar-29 21-Oct-27 1มค.0008/66 มหาสารคาม 111 พชิญ ์ทรานสปอรต์ จํากัด 100/58 ถ.บางกรวย-ไทรนอ้ย ต.โสนลอย อ.บางบัวทอง จ. นนทบรุ ี11110
699 S2397 จําลอง ดวงไสว ตอ่อายุ 22-Apr-26 7-Aug-28 22-Oct-27 สป.00132/59 สมทุรปราการ 203 เอริน์ รุง่เรอืง จํากัด 42/5 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูา  จ.ปทมุธานี
700 S0615 สวุฒัน์  ตั Ѹงวชิติ ตอ่อายุ 22-Apr-26 25-Jan-27 22-Oct-27 6นม.0002/61 นครราชสมีา 203 เอริน์ รุง่เรอืง จํากัด 42/5 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูา  จ.ปทมุธานี
701 4183 สรุชาติ กระเสาร์ ตอ่อายุ 22-Apr-26 27-Jan-28 22-Oct-27 1สบ.00121/69 สระบรุี 203 เอริน์ รุง่เรอืง จํากัด 42/5 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูา  จ.ปทมุธานี
702 1733 จริศกัดิѻ เสมอวงษ์ บตัรใหม่ 23-Apr-26 24-Jul-28 23-Oct-27 ชบ.00862/68 ชลบรุี 516 กรนี อนิสไปร ์โลจสิตกิส์ 13 ซ.สามัคค3ี2 ต.ทา่ทราย อ.เมอืงนนทบรุ ีจ.นนทบรุี
703 S2725 ธริพงศ์  แกว้ปานันท์ บตัรใหม่ 23-Apr-26 17-Feb-28 23-Oct-27 บย.0000268 นครนายก 516 กรนี อนิสไปร ์โลจสิตกิส์ 13 ซ.สามัคค3ี2 ต.ทา่ทราย อ.เมอืงนนทบรุ ีจ.นนทบรุี
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704 S0281 สนุทร   ทองคํา บัตรใหม่ 23-Apr-26 9-May-28 23-Oct-27 นค.00110/68 หนองคาย 516 กรนี อนิสไปร ์โลจสิตกิส์ 13 ซ.สามัคค3ี2 ต.ทา่ทราย อ.เมอืงนนทบรุ ีจ.นนทบรุี
705 3255 สมพศิ แกว้เวยีง ตอ่อายุ 23-Apr-26 2-Dec-27 23-Oct-27 สก.00156/52 สระแกว้ 261 บรรจงรุง่เรอืง 399ม.1 ต.วงัใหม ่อ.วงัสมบรูณ์ จ.สระแกว้
706 4614 กมล  นาคดี ตอ่อายุ 23-Apr-26 27-Aug-27 23-Oct-27 สท.00065/64 สโุขทัย 922 ศรไีทยเฟทฟอวดัเดอร ์จํากัด 120 ถ. ณ ระนอง แขวงคลองเตย เขตคลองเตย กรงุเทพมหานคร
707 4020 แหล่ บญุพมิย์ ตอ่อายุ 23-Apr-26 20-Nov-28 23-Oct-27 2ยส.00033/68 ยโสธร 211 สหออยลแ์ละพีѷนอ้งขนสง่ 224 ถนนหว้ยโป่ง-หนองบอน ต.หว้ยโป่ง อ.เมอืง จ.ระยอง
708 S2726 ณัฐพล พมิพบตุร บตัรใหม่ 24-Apr-26 23-Jul-26 24-Oct-27 3กท.000105/66 กรุงเทพมหานคร 660 ธนภัทร 63 จํากัด 34/66 ม1 ต.เชงิเนนิ อ.เมอืง จ.ระยอง
709 S1365

ุ
ทรัพย์  บรรลอืทรัพย์ บตัรใหม่ 24-Apr-26 21-Mar-27 24-Oct-27 1ชบ.00091/67 ชลบรุี 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150

710 S0570 มนตรี  ครบพร บตัรใหม่ 24-Apr-26 24-Sep-26 24-Oct-27 2สร.00012/66 สรุนิทร์ 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
711 S2727 ชยัยันต์ เสาวโค บตัรใหม่ 24-Apr-26 14-Nov-28 24-Oct-27 1ยส.000173/68 ยโสธร 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
712 S2728 วรรณเพชร วรรณเพชร บตัรใหม่ 24-Apr-26 5-Nov-27 24-Oct-27 รย.00864/60 ระยอง 659 บรษิัท ธนนิธนา กรุป๊ จํากัด

ุ ฐ ุ
10120

713 S2150 ณัฐธนันชยั ทองแบบ ตอ่อายุ 24-Apr-26 16-Mar-28 24-Oct-27 สค.00076/66 สมทุรสาคร 572 พุฒพิงค ์โลจสิตกิส ์จํากัด 188/28 ม.9 ต.บา้นสวน อ.เมอืง จ.ชลบรุี
714 4090 สรุชยั ทว้มเกดิ ตอ่อายุ 24-Apr-26 14-Sep-28 24-Oct-27 4นม.00094/68 นครราชสมีา 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
715 S2335 สทิธชิยั เกษมสขุ บัตรใหม่ 27-Apr-26 25-Oct-26 27-Oct-27 สร.00134/66 สรุนิทร์ 120 สรุนิทรช์นะกจิปิโตรเลยีม 268 ม.1 ต.เชืѷอเพลงิ อ.ปราสาท จ.สรุนิทร์
716 S2729 แสงอทุัย พาเชืѷอ บตัรใหม่ 27-Apr-26 3-Jul-28 27-Oct-27 1ชบ.00124/65 ชลบรุี 640  ย ูไอ ย ูโลจสิตกิส ์จํากัด 211/91 ตําบลบางรักพัฒนา อําเภอบางบัวทอง จ.นนทบรุ ี11110
717 S2730 ศราวธุ แอะรัมย์ บตัรใหม่ 27-Apr-26 1-Nov-26 27-Oct-27 บร.00158/66 สรุนิทร์ 120 สรุนิทรช์นะกจิปิโตรเลยีม 268 ม.1 ต.เชืѷอเพลงิ อ.ปราสาท จ.สรุนิทร์
718 s1389 ธรีดนย์   สนิมา ตอ่อายุ 27-Apr-26 20-Mar-28 27-Oct-27 นค.00005/68 หนองคาย 550 นาคาปิโตรเลยีม 409 ม.6 ถ.หา้ธันวา ต.ทา่บอ่ อ.ทา่บอ่ จ.หนองคาย
719 S0157 เสาร์   นยิา ตอ่อายุ 27-Apr-26 18-Oct-28 27-Oct-27 นม.00331/63 นครราชสมีา 214 เพอรเ์ฟคโลจสิตกิส์ 58 ถ.ทางหลวงระยองสาย 36 ต.มาบขา่ อ.นคิมพัฒนา จ.ระยอง
720 4830 ทศพร  จันทา ตอ่อายุ 27-Apr-26 5-Nov-29 27-Oct-27 ปจ.00416/65 ปราจนีบรุี 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
721 s2137 ธนวฒัน์ นพคณุ ตอ่อายุ 27-Apr-26 29-Mar-28 27-Oct-27 อท.000064/68 อา่งทอง 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
722 S1244 นพดล คําสอน ตอ่อายุ 27-Apr-26 7-Nov-28 27-Oct-27 มห.00081/68 มกุดาหาร 577 นํѷาเพชร มกุดาหาร 9/9 ซ.แกว้ด ีต.มกุดาหาร อ.เมอืง จ.มกุดาหาร 49000
723 S1656 เจนภพ  คลองจติร บตัรใหม่ 28-Apr-26 25-Jan-29 28-Oct-27 1ฉช.000128/67 ฉะเชงิเทรา 214 เพอรเ์ฟคโลจสิตกิส์ 58 ถ.ทางหลวงระยองสาย 36 ต.มาบขา่ อ.นคิมพัฒนา จ.ระยอง
724 S1207 เอกพันธ์  บรรทม ตอ่อายุ 28-Apr-26 31-Jul-28 28-Oct-27 1สบ.00109/68 สระบรุี 265 ศรินิคร จํากัด 666 หมูท่ีѷ 1 ตําบลชะมาย อําเภอทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110
725 2630 บญุธรรม  ภางาม ตอ่อายุ 28-Apr-26 13-Nov-27 28-Oct-27 ศก.00068/64 ศรษีะเกษ 212 วชัรทรัพยป์ิโตรเลีѷยม 135/20 ต.คลองจกิ อ.บางประอนิ จ.อยธุยา
726 3748 วศิณุ เทวะสทิธิѻ ตอ่อายุ 28-Apr-26 22-Jan-27 28-Oct-27 ศก.0014/64 ศรษีะเกษ 212 วชัรทรัพยป์ิโตรเลีѷยม 135/20 ต.คลองจกิ อ.บางประอนิ จ.อยธุยา
727 S1279 ชาญชยั  เกษภเูขยีว ตอ่อายุ 28-Apr-26 28-Jul-28 28-Oct-27 1ชบ.00399/68 ชลบรุี 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
728 S1331 สนธยา   อนิแพง ตอ่อายุ 28-Apr-26 14-Jun-26 28-Oct-27 รย.00320/64 ระยอง 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
729 2451 ทวศีกัดิѻ บลัลงัค์ ตอ่อายุ 28-Apr-26 29-Jul-26 28-Oct-27 6นม.00052/66 นครราชสมีา 214 เพอรเ์ฟคโลจสิตกิส์ 58 ถ.ทางหลวงระยองสาย 36 ต.มาบขา่ อ.นคิมพัฒนา จ.ระยอง
730 4423 ศริสทิธิѻ  นาคสวสัดิѻ ตอ่อายุ 28-Apr-26 18-Aug-26 28-Oct-27 กพ.00179/57 กําแพงเพชร 922 ศรไีทยเฟทฟอวดัเดอร ์จํากัด 120 ถ. ณ ระนอง แขวงคลองเตย เขตคลองเตย กรงุเทพมหานคร
731 4503 ศริชิยั  ธรรมโชติ ตอ่อายุ 30-Apr-26 29-Dec-26 30-Oct-27 รย.00784/66 ระยอง 317 แสงอนันตป์ิโตรเลยีม 22.ซ.ฟรเีมยีร ์1 แยก 4 ถ.ศรนีครนิทร ์เขต.ประเวศ .กทม
732 3081 แดน คําเสยีง ตอ่อายุ 30-Apr-26 9-Nov-26 30-Oct-27 ชบ.000918/66 ชลบรุี 111 พชิญ ์ทรานสปอรต์ จํากัด 100/58 ถ.บางกรวย-ไทรนอ้ย ต.โสนลอย อ.บางบัวทอง จ. นนทบรุ ี11110
733 S1103 วฒุพิงษ์  บตุรอดุม ตอ่อายุ 30-Apr-26 13-Aug-27 30-Oct-27 3ชบ.00473/67 ชลบรุี 105 ทองนทอีนิเตอรเ์ทรด จํากัด 149 ม.9 ต.โพธิѻชยั อ.เมอืง จ.หนองคาย
734 S2732 กฤษณะ ปานันท์ บตัรใหม่ 30-Apr-26 28-May-27 30-Oct-27 กพ.00076/67 กําแพงเพชร 213  เวยีงทอง โลจสิตกิส์ 279 ชั ѷน 2 เลขทีѷ 3 ม. 6 ต.ทา่โพธิѻ อ.เมอืงพษิณุโลก จ.พษิณุโลก 65000
735 S2733 นวม โพธิѻไกร บตัรใหม่ 30-Apr-26 8-Jul-27 30-Oct-27 กพ.00095/67 กําแพงเพชร 213  เวยีงทอง โลจสิตกิส์ 279 ชั ѷน 2 เลขทีѷ 3 ม. 6 ต.ทา่โพธิѻ อ.เมอืงพษิณุโลก จ.พษิณุโลก 65000
736 S2734 โสภณวชิญ์ บษุบาสระนอ้ย บตัรใหม่ 30-Apr-26 25-Jun-28 30-Oct-27 6นม.00030/59 นครราชสมีา 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
737 S2735 จักรี ชนิหัวดง บตัรใหม่ 30-Apr-26 26-Jan-29 30-Oct-27 5นม.00009/69 นครราชสมีา 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
738 S2736 ดเิรก  ภจูติรค์ํา บัตรใหม่ 30-Apr-26 7-Feb-27 30-Oct-27 กส.00011/64 กาฬสนิธุ์ 133 อนันตา อนิดสัทร(ี2004) 545 หมูท่ีѷ 3 ตําบลพระบาท อ.เมอืง จ.ลําปาง
739 S2737 วนัรุง่   เจรญิบญุ บตัรใหม่ 5-May-26 8-Oct-26 5-Nov-27 ชบ.00487/60 ชลบรุี 596 ชลบรุเีสรมิทรัพย์ 9/19 ม.2 ต.หนองขา้งคอก อ.เมอืง จ.ชลบรุ ี20000
740 S2738 เกษม ใจจรงิ บตัรใหม่ 5-May-26 3-Mar-29 5-Nov-27 ชบ.00023/45 ชลบรุี 596 ชลบรุเีสรมิทรัพย์ 9/19 ม.2 ต.หนองขา้งคอก อ.เมอืง จ.ชลบรุ ี20000
741 S2739 เกยีรตศิกัดิѻ   เสอืจันทร์ บตัรใหม่ 5-May-26 20-Nov-27 5-Nov-27 1ยส.00106/64 ยโสธร 596 ชลบรุเีสรมิทรัพย์ 9/19 ม.2 ต.หนองขา้งคอก อ.เมอืง จ.ชลบรุ ี20000
742 S2740 พรศกัดิѻ มะณีรัตน์ บตัรใหม่ 5-May-26 11-Jan-27 5-Nov-27 อท.00003/58 อา่งทอง 596 ชลบรุเีสรมิทรัพย์ 9/19 ม.2 ต.หนองขา้งคอก อ.เมอืง จ.ชลบรุ ี20000
743 S2741 สบิ   ชมภศูรี บตัรใหม่ 5-May-26 3-Sep-28 5-Nov-27 สฎ.00152/ สรุาษฎรธานี 596 ชลบรุเีสรมิทรัพย์ 9/19 ม.2 ต.หนองขา้งคอก อ.เมอืง จ.ชลบรุ ี20000
744 S2742 ภมูิ สเีงนิ บัตรใหม่ 5-May-26 8-Aug-29 5-Nov-27 4อด.00011/68 อดุรธานี 596 ชลบรุเีสรมิทรัพย์ 9/19 ม.2 ต.หนองขา้งคอก อ.เมอืง จ.ชลบรุ ี20000
745 2172 สชุาติ   อดุมวทิย์ ตอ่อายุ 5-May-26 25-Dec-26 5-Nov-27 สบ.00461/63 สระบรุี 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
746 S0140 อมัพร ประกาโส ตอ่อายุ 5-May-26 22-Dec-28 5-Nov-27 นค.000286/68 หนองคาย 258 จริัฐกาล ทรานสปอรต์ 256/555 ม.3 ต.บอ่วนิ อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
747 3294 พนม  ชว่ยศรี ตอ่อายุ 5-May-26 1-Jan-27 5-Nov-27 ขก.00220/62 ขอนแกน่ 585 หจก.ภดูศิ โลจสิตกิส ์จํากัด 165 ม.5 ต.มว่งหวาน อ.นํѷาพอง จ.ขอนแกน่
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748 3782 วชัรนิทร์ ศรชีาย ตอ่อายุ 5-May-26 24-Aug-27 5-Nov-27 ชบ.00643/67 ชลบรุี 111 พชิญ ์ทรานสปอรต์ จํากัด 100/58 ถ.บางกรวย-ไทรนอ้ย ต.โสนลอย อ.บางบัวทอง จ. นนทบรุ ี11110
749 S2149 ชาญพทิักษ์   แสงหลา้ ตอ่อายุ 5-May-26 24-Apr-27 5-Nov-27 ขก.000040/67 ขอนแกน่ 572 พุฒพิงค ์โลจสิตกิส ์จํากัด 188/28 ม.9 ต.บา้นสวน อ.เมอืง จ.ชลบรุี
750 S2154 นริุต ทองอุน่ ตอ่อายุ 5-May-26 29-May-28 5-Nov-27 จบ.00038/68 จันทบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั ѷน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
751 S0071 บรริักษ์  ชาวไร่ ตอ่อายุ 6-May-26 23-Sep-26 6-Nov-27 สก.00032/54 สระแกว้ 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
752 S1242 ธวชัชยั   สมหนองหวา้ ตอ่อายุ 6-May-26 21-Feb-28 6-Nov-27 1ชบ.00066/68 ชลบรุี 248 ภมูธินเกยีรติ 92/55 ม.5 ต.บางรักนอ้ย อ.เมอืงนนทบรุ ีจ.นนทบรุ ี11000
753 S0265 อรรคเดช สมจติใจ ตอ่อายุ 6-May-26 28-Oct-27 6-Nov-27 นค.00142/67 หนองคาย 550 นาคาปิโตรเลยีม 409 ม.6 ถ.หา้ธันวา ต.ทา่บอ่ อ.ทา่บอ่ จ.หนองคาย
754 S0264 ศกัดิѻชยั ธรรมดา ตอ่อายุ 6-May-26 27-Jun-28 6-Nov-27 นม.00189/65 นครราชสมีา 640  ย ูไอ ย ูโลจสิตกิส ์จํากัด 211/91 ตําบลบางรักพัฒนา อําเภอบางบัวทอง จ.นนทบรุ ี11110
755 2428 สดุสงวน   สดุสงวน ตอ่อายุ 6-May-26 27-Jun-26 6-Nov-27 รย.00008/66 ระยอง 921 โกมลประนอม 56 ม.10 ต.ตะพง อ.เมอีง จ.ระยอง
756 4507 นาค  อุน่อบ ตอ่อายุ 6-May-26 7-Sep-26 6-Nov-27 3ชบ.000565/66 ชลบรุี 111 พชิญ ์ทรานสปอรต์ จํากัด 100/58 ถ.บางกรวย-ไทรนอ้ย ต.โสนลอย อ.บางบัวทอง จ. นนทบรุ ี11110
757 4092 สพุรชยั  โสดาคํา ตอ่อายุ 6-May-26 2-Apr-27 6-Nov-27 656 เคเอเอ็นท ีโลจสิตกิส์ 285 ม.1 ต.วงัคนั อ.ดา่นชา้ง จ.สพุรรณบรุี
758 S2743 เอกมล  โพธิѻศรี บตัรใหม่ 7-May-26 19-Nov-27 7-Nov-27 รย.00900/6 ระยอง 661 ศรนีครคลองขลงุขนสง่ 888 หมูท่ีѷ 1 ตําบลคลองขลงุ อําเภอคลองขลงุ จ.กําแพงเพชร 62120
759 S2744 ดนัยฤทธิѻ   ชืѷนชม บัตรใหม่ 7-May-26 9-Jun-26 7-Nov-27 รย.00631/68 ระยอง 661 ศรนีครคลองขลงุขนสง่ 888 หมูท่ีѷ 1 ตําบลคลองขลงุ อําเภอคลองขลงุ จ.กําแพงเพชร 62120
760 S2745 ไชยพันธ์  คําป้อง บตัรใหม่ 7-May-26 31-Aug-29 7-Nov-27 รย.00030/69 ระยอง 597 เอ็น.ท.ีปิโตรเคมคีอล จํากัด

ู ฎ ู
ปทมุธาน ี12150

761 S1825 มานพ เผา่พันธ์ บตัรใหม่ 7-May-26 2-Apr-27 7-Nov-27 สบ.00117/64 สระบรุี 633 เอ็น.ท.ีปิโตรเลยีม 163/4, พชิยัรณรงคส์งคราม, ปากเพรยีว, เมอืง, สระบรุ ี18000
762 2437 ธรีเดช  ใสเสรมิ ตอ่อายุ 7-May-26 29-Apr-28 7-Nov-27 รย.00317/68 ระยอง 313 แหลมฉบังกติตนิันท์ 199/11 ม.8 ต.ทุง่สขุลา อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
763 S1105 ยศกร กรเชย ตอ่อายุ 7-May-26 19-Oct-26 7-Nov-27 สท.000184/60 สโุขทัย 922 ศรไีทยเฟทฟอวดัเดอร ์จํากัด 120 ถ. ณ ระนอง แขวงคลองเตย เขตคลองเตย กรงุเทพมหานคร
764 S0936 พรชยั อนิทรส์วุรรณ ตอ่อายุ 11-May-26 1-Oct-28 11-Nov-27 สค.00402/68 สมทุรสาคร 111 พชิญ ์ทรานสปอรต์ จํากัด 100/58 ถ.บางกรวย-ไทรนอ้ย ต.โสนลอย อ.บางบัวทอง จ. นนทบรุ ี11110
765 S0126 วรีะวตัร  ทํานุ ตอ่อายุ 11-May-26 16-Oct-28 11-Nov-27 6นม.00160/65 นครราชสมีา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั ѷน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
766 S1364 ทรงฤทธิѻ พรมสรุนิทร์ ตอ่อายุ 11-May-26 29-May-26 11-Nov-27 จบ.00034/68 จันทบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั ѷน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
767 3729 เอกลกัษณ์  สาทพิยจ์ันทร์ ตอ่อายุ 11-May-26 25-Apr-27 11-Nov-27 รย.00299/58 ระยอง 572 พุฒพิงค ์โลจสิตกิส ์จํากัด 188/28 ม.9 ต.บา้นสวน อ.เมอืง จ.ชลบรุี
768 S1302 วรีเดช สทีานนท์ ตอ่อายุ 11-May-26 31-Jul-28 11-Nov-27 สบ.00564/65 สระบรุี 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
769 S0094 ไพศาล  เทยีรแกว้ ตอ่อายุ 11-May-26 23-Aug-27 11-Nov-27 1สบ.00035/69 สระบรุี 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
770 S1312 อภสิทิธิѻ เทยีนธัญกรณ์ ตอ่อายุ 11-May-26 25-Oct-27 11-Nov-27 รย.000435/55 ระยอง 211 สหออยลแ์ละพีѷนอ้งขนสง่ 224 ถนนหว้ยโป่ง-หนองบอน ต.หว้ยโป่ง อ.เมอืง จ.ระยอง
771 3184 อนนท์  จักสี ตอ่อายุ 11-May-26 27/44/28 11-Nov-27 สก.00052/53 สระแกว้ 261 บรรจงรุง่เรอืง 399ม.1 ต.วงัใหม ่อ.วงัสมบรูณ์ จ.สระแกว้
772 S0416 ธรีะพงศ์  ยะภักดี ตอ่อายุ 12-May-26 3-Jan-27 12-Nov-27 1สบ.00087/66 สระบรุี 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
773 2060 กฤษณพล นัยวริัตน์ ตอ่อายุ 12-May-26 16-Aug-28 12-Nov-27 สบ.00260/68 สระบรุี 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
774 S0916 ณรงค์ มะยมหนิ ตอ่อายุ 12-May-26 30-Apr-27 12-Nov-27 สท.00055/67 สโุขทัย 213  เวยีงทอง โลจสิตกิส์ 279 ชั ѷน 2 เลขทีѷ 3 ม. 6 ต.ทา่โพธิѻ อ.เมอืงพษิณุโลก จ.พษิณุโลก 65000
775 S0124 เสถยีร บญุประคม ตอ่อายุ 12-May-26 19-Dec-28 12-Nov-27 3ชบ.001099/68 ชลบรุี 111 พชิญ ์ทรานสปอรต์ จํากัด 100/58 ถ.บางกรวย-ไทรนอ้ย ต.โสนลอย อ.บางบัวทอง จ. นนทบรุ ี11110
776 S1370 ณัฐพล  พันธเ์พชร ตอ่อายุ 12-May-26 29-Jun-28 12-Nov-27 ชบ.00617/65 ชลบรุี 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
777 2459 สามารถ  เยอืกเย็น ตอ่อายุ 12-May-26 12-Nov-26 12-Nov-27 รย.00726/66 ระยอง 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
778 s1305 นพพล ระบอืพณิ ตอ่อายุ 13-May-26 20-Aug-26 13-Nov-27 6นม.00083/66 นครราชสมีา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั ѷน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
779 S2746 ตน้กลา้ เปกสนัเทยีะ บตัรใหม่ 14-May-26 13-Jun-28 14-Nov-27 รย.00596/61 ระยอง 923 เกยีรตธินาขนสง่.จํากัด 100 หมู ่3 บางตะไนย ์ปากเกร็ด นนทบรุ ี11120
780 S2747 อภชิยั สอนภาษิต บตัรใหม่ 14-May-26 25-Dec-28 14-Nov-27 รย.01270/68 ระยอง 923 เกยีรตธินาขนสง่.จํากัด 100 หมู ่3 บางตะไนย ์ปากเกร็ด นนทบรุ ี11120
781 S2748 วริัตน์ วงสามารถ บตัรใหม่ 14-May-26 27-Nov-28 14-Nov-27 รย.00559/56 ระยอง 923 เกยีรตธินาขนสง่.จํากัด 100 หมู ่3 บางตะไนย ์ปากเกร็ด นนทบรุ ี11120
782 3033 วฒุไิกร ศรจีันทมุ บตัรใหม่ 14-May-26 18-May-29 14-Nov-27 รย.00196/60 ระยอง 555 นาด ีจ.เจรญิโชคดี 310 ม.2 ต.ทุง่โพธิѻ อ.นาด ีจ.ปราจนีบรุี
783 232 อบุล อดุมกร บตัรใหม่ 14-May-26 6-Apr-28 14-Nov-27 1ฉช.00118/68 ฉะเชงิเทรา 662 ชวาลกติ จํากัด 107ม.4 ต.เมอืงเกา่ อ.พนมสารคาม จ.ฉะเชงิเทรา24120 -038836603
784 S2749 ธวชัชยั โรงคํา บัตรใหม่ 14-May-26 18-Mar-28 14-Nov-27 ชน.00024/68 ชยันาท 117 สรุพงษ์ ทรานสปอรต์ 56 ม.17 ต.สะแกโพรง อ.เมอืง จ.บรุรีัมย ์31000
785 S2750 สนุัน แคนแกว้ บัตรใหม่ 14-May-26 24-Apr-29 14-Nov-27 4นม.00026/69 นครราชสมีา 663 อรศิา ปิโตรเลยีม 125/1 ม.12 ต.ทา่บัว อ.โพทะเล จ.พจิติร 66130/0881491485
786 2470 สนัติ บรุาคร ตอ่อายุ 14-May-26 6-Oct-27 14-Nov-27 สร.00058/64 สรุนิทร์ 212 วชัรทรัพยป์ิโตรเลีѷยม 135/20 ต.คลองจกิ อ.บางประอนิ จ.อยธุยา
787 S1293 ชยัภัทร คําสแีกว้ ตอ่อายุ 14-May-26 20-Mar-28 14-Nov-27 ฉช.00098/68 ฉะเชงิเทรา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั ѷน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
788 3926 เดน่ชยั แสนสทิธิѻ ตอ่อายุ 14-May-26 17-Apr-29 14-Nov-27 สบ.00082/63 สระบรุี 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
789 S1294 จรีศกัดิѻ  สขุสอน ตอ่อายุ 14-May-26 23-Jan-27 14-Nov-27 ชบ.00070/67 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั ѷน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
790 2047 ศรายทุธ  มัธยม ตอ่อายุ 18-May-26 20-Apr-27 18-Nov-27 รย.00217/61 ระยอง 244 ชืѷนกอบชยั 137 ม.2 ต.นคิมพัฒนา อ.นคิมพัฒนา  จ.ระยอง
791 1276 พเิชษฐ์  พมิป่าติѷว ตอ่อายุ 18-May-26 14-Nov-27 18-Nov-27 ชบ.00802/67 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั ѷน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
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792 1 วรีะ ขดีเขยีน ตอ่อายุ 18-May-26 23-Jun-27 18-Nov-27 นว.00060/67 นครสวรรค์ 318 วายเอสเค ทรานสปอรต์ 124/2 ต.กลางแดด อ.เมอืง จ.นครสรรค์
793 4291 ประชติ  ปิѷนเพชร ตอ่อายุ 18-May-26 13-Dec-27 18-Nov-27 นค.00189/67 หนองคาย 115 ศรพีลงั จํากัด 30 ม.3 ต.หนองนาคํา อ.เมอืง จ.อดุรธานี
794 2088 สมัย  สาวศริิ ตอ่อายุ 18-May-26 25-Dec-27 18-Nov-27 1รย.00057/67 ระยอง 308 บรูพาปิโตเลยีม 54 ถ.ทางหลวงแผน่ดนิ สาย36 ต.มาบขา่ อ.นคิมพัฒนา จ.ระยอง
795 S2298 อนุวฒัน์  เมรนิทร์ บตัรใหม่ 19-May-26 19-Oct-26 19-Nov-27 2กจ.00011/66 กาญจนบรุี 620 กานตน์ลนิ ทรานสปอรต์   ทีѷอยู.่ 20/104, หมู ่9, หนองปลงิ, หนองแค, สระบรุ ี18140.
796 S2751 แสงทวี  ดวงพล บัตรใหม่ 19-May-26 16-Mar-29 19-Nov-27 ศก.00023/69 ศรษีะเกษ 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
797 S1003 เฉลมิพล วนัทมาตย์ บตัรใหม่ 19-May-26 12-Jan-27 19-Nov-27 ชบ.00011/61 ชลบรุี 214 เพอรเ์ฟคโลจสิตกิส์ 58 ถ.ทางหลวงระยองสาย 36 ต.มาบขา่ อ.นคิมพัฒนา จ.ระยอง
798 S2208 วริุต อบมา บตัรใหม่ 19-May-26 27-Feb-28 19-Nov-27 นค.00053/68 หนองคาย 111 พชิญ ์ทรานสปอรต์ จํากัด 100/58 ถ.บางกรวย-ไทรนอ้ย ต.โสนลอย อ.บางบัวทอง จ. นนทบรุ ี11110
799 S2427 นาท  แพทยส์งูเนนิ บัตรใหม่ 19-May-26 20-Jun-29 19-Nov-27 สบ.00194/66 สระบรุี 620 กานตน์ลนิ ทรานสปอรต์   ทีѷอยู.่ 20/104, หมู ่9, หนองปลงิ, หนองแค, สระบรุ ี18140.
800 S2284 นริุตย์  ฝ้ายฉมิพลี บตัรใหม่ 19-May-26 23-Oct-27 19-Nov-27 6นม.00015/53 นครราชสมีา 113 บัวสวรรค ์เอนเนอจี 273/15 ม.23 ต.บา้นเป็ด อ.เมอืง จ.ขอนแกน่
801 3112 พฒุพิงศ์  เหล็กพมิาย บตัรใหม่ 19-May-26 6-Jul-26 19-Nov-27 3ชบ.00312/63 ชลบรุี 113 บัวสวรรค ์เอนเนอจี 273/15 ม.23 ต.บา้นเป็ด อ.เมอืง จ.ขอนแกน่
802 3087 สมัย ผลรัก ตอ่อายุ 19-May-26 30-Sep-26 19-Nov-27 นค.00051/63 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
803 S0261 ประยทุธ์  คงกลา้ ตอ่อายุ 19-May-26 17-Feb-27 19-Nov-27 1มค.0007/67 มหาสารคาม 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
804 3802 แสงทอง  แกว้สงา่ ตอ่อายุ 19-May-26 11-Oct-26 19-Nov-27 3ชบ.000648/66 ชลบรุี 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
805 s0271 ประดษิฐ์ พมิพากลุ ตอ่อายุ 19-May-26 15-Dec-27 19-Nov-27 1ยส.00169/67 ยโสธร 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
806 S0262 สมพงษ์ คงคร ตอ่อายุ 19-May-26 29-May-28 19-Nov-27 สท.00090/68 สโุขทัย 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
807 S268 วเิชยีร  จันทรเ์ทีѷยง ตอ่อายุ 19-May-26 27-Feb-28 19-Nov-27 ชบ.00169/65 ชลบรุี 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
808 S0257 พเยาว์  ธาดาจริาพพิัฒน์ ตอ่อายุ 19-May-26 28-Nov-28 19-Nov-27 1ชบ.00764/68 ชลบรุี 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
809 4557 รืѷนเรงิ แสนศลิา ตอ่อายุ 19-May-26 29-Apr-28 19-Nov-27 1ยส.00045/68 ยโสธร 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
810 s0189 พงษ์พัฒน์  วโิยครัมย์ ตอ่อายุ 19-May-26 24-May-27 19-Nov-27 ศก.00045/67 ศรษีะเกษ 215 แอคชัѷนคอนเทเนอร์ 42/6 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูกา จ.ปทมุธานี
811 2375 วเิชยีร ปานาลาด ตอ่อายุ 19-May-26 9-Jul-26 19-Nov-27 สบ.00279/63 สระบรุี 215 แอคชัѷนคอนเทเนอร์ 42/6 ม.11 ต.ลาดสวาย อ.ลําลกูกา จ.ปทมุธานี
812 3208 อําพร ประจํานาค ตอ่อายุ 19-May-26 8-Aug-28 19-Nov-27 สก.00105/65 สระแกว้ 261 บรรจงรุง่เรอืง 399ม.1 ต.วงัใหม ่อ.วงัสมบรูณ์ จ.สระแกว้
813 S1335 อํานาจ แซอ่ั Ѹง ตอ่อายุ 19-May-26 15-Mar-27 19-Nov-27 นค.00039/67 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
814 S0121 สพัย์   นาดี ตอ่อายุ 19-May-26 14-Mar-29 19-Nov-27 3ชบ.00180/69 ชลบรุี 111 พชิญ ์ทรานสปอรต์ จํากัด 100/58 ถ.บางกรวย-ไทรนอ้ย ต.โสนลอย อ.บางบัวทอง จ. นนทบรุ ี11110
815 4145 สรุวฒุิ   จําปาพันธ์ ตอ่อายุ 19-May-26 24-Sep-27 19-Nov-27 สบ.00297/64 สระบรุี 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
816 S1262 วริัตน์  ศรโีคตร ตอ่อายุ 20-May-26 28-Jul-26 20-Nov-27 นค.00034/68 หนองคาย 577 นํѸาเพชร มกุดาหาร 9/9 ซ.แกว้ด ีต.มกุดาหาร อ.เมอืง จ.มกุดาหาร 49000
817 3286 เพ็ชร   ออ่นพมิพ์ ตอ่อายุ 20-May-26 2-Jul-26 20-Nov-27 นค.00033/63 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
818 S1371

ุ
ไพร รักษาไพร ตอ่อายุ 20-May-26 4-Jul-28 20-Nov-27 6นม.00030/65 นครราชสมีา 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา

819 S1727 ภาคภมูิ ทองแจม่ บตัรใหม่ 21-May-26 12-Feb-27 21-Nov-27 กจ.00041/54 กาญจนบรุี 130 อาคมทรานสปอรต์ จํากัด 50/1 ม.6 ต.ทุง่ทอง อ.ทา่มว่ง จ.กาญจนบรุี
820 S1542 ดษิพร สมรนิทร์ บตัรใหม่ 21-May-26 11-Oct-27 21-Nov-27 กจ.00048/67 กาญจนบรุี 130 อาคมทรานสปอรต์ จํากัด 50/1 ม.6 ต.ทุง่ทอง อ.ทา่มว่ง จ.กาญจนบรุี
821 S1023 เอนก สอนปาน บตัรใหม่ 21-May-26 22-Jan-28 21-Nov-27 ลป.00006/59 ลําปาง 132 ลําปาง ซติีѸ ออยล์ 227 หมู ่16 ตําบลพชิยั อ.เมอืง จ.ลําปาง 52000
822 S1625 วทิยา กิѷงฉาย บตัรใหม่ 21-May-26 29-May-29 21-Nov-27 กจ.00036/66 กาญจนบรุี 130 อาคมทรานสปอรต์ จํากัด 50/1 ม.6 ต.ทุง่ทอง อ.ทา่มว่ง จ.กาญจนบรุี
823 S0580 สขุสวสัดิѻ ศรโียธา บตัรใหม่ 21-May-26 26-Mar-29 21-Nov-27 กจ.00008/69 กาญจนบรุี 130 อาคมทรานสปอรต์ จํากัด 50/1 ม.6 ต.ทุง่ทอง อ.ทา่มว่ง จ.กาญจนบรุี
824 S1361 ศวิสรรค์  ชา่งประดษิฐ์ ตอ่อายุ 21-May-26 4-Nov-26 21-Nov-27 1สบ.00077/57 สระบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
825 4172 อํานาจ  ชดุกระโทก ตอ่อายุ 21-May-26 20-Jun-27 21-Nov-27 รย.00397/67 ระยอง 313 แหลมฉบังกติตนิันท์ 199/11 ม.8 ต.ทุง่สขุลา อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
826 S1316 สทิธกิร  เข็มทอง ตอ่อายุ 22-May-26 5-Jun-27 22-Nov-27 4นม.00026/64 นครราชสมีา 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
827 S1304 ณัฐพงษ์   ดดีพมิพล์ํา ตอ่อายุ 22-May-26 16-Sep-27 22-Nov-27 6นม.00077/67 นครราชสมีา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
828 s1287 เสกสรร   ออ่นศรี ตอ่อายุ 25-May-26 21-Oct-27 25-Nov-27 นค.00165/67 หนองคาย 265 ศรินิคร จํากัด 666 หมูท่ีѷ 1 ตําบลชะมาย อําเภอทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110
829 s2171 วทิยา  เศษศรี ตอ่อายุ 25-May-26 22-Jun-29 25-Nov-27 3ชบ.00423/69 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
830 s1278 สภุัทร  เปรมใจ ตอ่อายุ 25-May-26 24-Jul-28 25-Nov-27 4กท.00223/68 กรุงเทพมหานคร 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
831 1967 สชุพี เรอืงบปุผา ตอ่อายุ 25-May-26 22-Jul-27 25-Nov-27 รย.00191/58 ระยอง 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
832 S2752 สดุสาคร ขนัตา บัตรใหม่ 26-May-26 8-Jul-28 26-Nov-27 2ชบ.00190/68 ชลบรุี 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
833 S2753 พันธกานต์ ประสรีะเตสงั บตัรใหม่ 26-May-26 17-Jul-28 26-Nov-27 รย.00800/68 ระยอง 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
834 S2754 ศภุชยั ดวงภา บตัรใหม่ 26-May-26 25-Jun-28 26-Nov-27 ชย.00084/68 ชยัภมูิ 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
835 S2755 สรุกานต์ ไมตรธีรรม บตัรใหม่ 26-May-26 18-Nov-28 26-Nov-27 รย.01120/68 ระยอง 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
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836 S2756 สรวศิ สงัแยม้ บตัรใหม่ 26-May-26 29-Jun-29 26-Nov-27 รย.00250/68 ระยอง 630 เตยีวเจรญิ 0417/13-14 ม.2 ต.สตัหบี อ.สตัหบี จ.ชลบรุี
837 S2757 ชยัวฒัน์ โพธิѻนอก บตัรใหม่ 26-May-26 30-Apr-29 26-Nov-27 นม.00091/69 นครราชสมีา 313 แหลมฉบังกติตนิันท์ 199/11 ม.8 ต.ทุง่สขุลา อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
838 3536 วริัท ศรสีถาน ตอ่อายุ 26-May-26 18-Mar-29 26-Nov-27 นค.00025/63 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
839 S0145 ประสงค์ ภคูรองผา ตอ่อายุ 26-May-26 28-Jul-28 26-Nov-27 อท.00135/68 อา่งทอง 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
840 S1096 กติพิัฒน์ อทุา ตอ่อายุ 26-May-26 13-Nov-26 26-Nov-27 นค.00131/66 หนองคาย 572 พุฒพิงค ์โลจสิตกิส ์จํากัด 188/28 ม.9 ต.บา้นสวน อ.เมอืง จ.ชลบรุี
841 S2165 ธมกร  ศรสีงัข์ ตอ่อายุ 26-May-26 9-May-27 26-Nov-27 สบ.00193/67 สระบรุี 620 กานตน์ลนิ ทรานสปอรต์   ทีѷอยู.่ 20/104, หมู ่9, หนองปลงิ, หนองแค, สระบรุ ี18140.
842 4565 เสน่ห์ ภูจ่ํารูญ ตอ่อายุ 26-May-26 6-Sep-28 26-Nov-27 รย.00510/68 ระยอง 134 สตารซ์นิเนอรย์ีѷ จํากัด 24/205 ถ.สขุมุวทิ ต.เนนิพระ อ.เมอืง จ.ระยอง
843 4533 ฉัตรชพงค์  คนอยู่ บตัรใหม่ 26-May-26 30-Jun-28 26-Nov-27 รย.00549/68 ระยอง 595 ธนภัทร 168 จํากัด 19 ตําบล หนองบัว อําเภอบา้นคา่ย ระยอง 21120
844 S2758 สาญัณธ์  พานทอง บัตรใหม่ 28-May-26 26-Sep-27 28-Nov-27 ขก.00125/67 ขอนแกน่ 589 เค โอ เอ็ม เอ็นเนอรจ์ี 78 ม.4 ต.เมอืงเกา่ อ.เมอืง จ.ขอนแกน่
845 1903 ประมาณ   กลา้เด็ด บตัรใหม่ 28-May-26 24-Aug-27 28-Nov-27 รย.00817/68 ระยอง 134 สตารซ์นิเนอรย์ีѷ จํากัด 24/205 ถ.สขุมุวทิ ต.เนนิพระ อ.เมอืง จ.ระยอง
846 S1090 อนงค์  ปัญญาทรัพย์ บตัรใหม่ 28-May-26 29-Jul-28 28-Nov-27 รย.00489/68 ระยอง 134 สตารซ์นิเนอรย์ีѷ จํากัด 24/205 ถ.สขุมุวทิ ต.เนนิพระ อ.เมอืง จ.ระยอง
847 S2191 ประคอง   ออ้มนอก บตัรใหม่ 28-May-26 23-Jul-27 28-Nov-27 อด.0108/67 อดุรธานี 134 สตารซ์นิเนอรย์ีѷ จํากัด 24/205 ถ.สขุมุวทิ ต.เนนิพระ อ.เมอืง จ.ระยอง
848 S2759 อํานวย  สหีาบตุร บตัรใหม่ 28-May-26 1-Oct-28 28-Nov-27 รย.00971/68 ระยอง 134 สตารซ์นิเนอรย์ีѷ จํากัด 24/205 ถ.สขุมุวทิ ต.เนนิพระ อ.เมอืง จ.ระยอง
849 3291 แสนศกัดิѻ  ทองเมอืง ตอ่อายุ 28-May-26 2-Feb-29 28-Nov-27 1ชบ.00061/69 ชลบรุี 134 สตารซ์นิเนอรย์ีѷ จํากัด 24/205 ถ.สขุมุวทิ ต.เนนิพระ อ.เมอืง จ.ระยอง
850 3937 อภชิยั   กงขนุทด ตอ่อายุ 28-May-26 1-Feb-27 28-Nov-27 รย.00004/61 นครราชสมีา 317 แสงอนันตป์ิโตรเลยีม 22.ซ.ฟรเีมยีร ์1 แยก 4 ถ.ศรนีครนิทร ์เขต.ประเวศ .กทม
851 2852 วชิยั คําจันทร์ ตอ่อายุ 28-May-26 1-Oct-27 28-Nov-27 รย.00433/61 ระยอง 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
852 ประยรูณ์  วงศพ์นิจิ ตอ่อายุ 28-May-26 2-May-28 28-Nov-27 นค.00065/66 หนองคาย 572 พุฒพิงค ์โลจสิตกิส ์จํากัด 188/28 ม.9 ต.บา้นสวน อ.เมอืง จ.ชลบรุี
853 S0218 วฒุชิยั   โพธิ ตอ่อายุ 28-May-26 30-Oct-26 28-Nov-27 ชบ.00777/66 ชลบรุี 550 นาคาปิโตรเลยีม 409 ม.6 ถ.หา้ธันวา ต.ทา่บอ่ อ.ทา่บอ่ จ.หนองคาย
854 4319 รัญญา พงษ์วนั ตอ่อายุ 28-May-26 22-Mar-29 28-Nov-27 3ชบ.00147/69 ชลบรุี 238 เน็คทร์ทู โลจสิตกิส์ 59/30 หมูท่ีѷ 2 ตําบลบางรักพัฒนา อําเภอบางบัวทอง จ.นนทบรุ ี11110
855 S2170 วสนัต์ หาญชยั ตอ่อายุ 29-May-26 10-Aug-29 29-Nov-27 ชบ.00274/69 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
856 S2172 ชชัชยั  ชชัชั ตอ่อายุ 29-May-26 13-Jul-29 29-Nov-27 1พจ.00015/69 พจิติร 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
857 2825 สมัย   แกว้มหา ตอ่อายุ 2-Jun-26 8-Oct-28 2-Dec-27 รย.00658/59 ระยอง 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
858 3083 วนิัย เกตสุวุรรณ์ ตอ่อายุ 2-Jun-26 4-Sep-28 2-Dec-27 ปท.00468/68 ปทมุธานี 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
859 927 เอกภพ  แกว้ไส ตอ่อายุ 2-Jun-26 26-Jun-28 2-Dec-27 สบ.00193/68 สระบรุี 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
860 S1410 ฉลอง   สโุพธิѻนอก ตอ่อายุ 2-Jun-26 22-Nov-27 2-Dec-27 4นม.00078/68 นครราชสมีา 111 พชิญ ์ทรานสปอรต์ จํากัด 100/58 ถ.บางกรวย-ไทรนอ้ย ต.โสนลอย อ.บางบัวทอง จ. นนทบรุ ี11110
861 4285 สมัย  รัตนพันธ์ ตอ่อายุ 2-Jun-26 25-Dec-26 2-Dec-27 1ศก.00064/66 ศรีสะเกษ 111 พชิญ ์ทรานสปอรต์ จํากัด 100/58 ถ.บางกรวย-ไทรนอ้ย ต.โสนลอย อ.บางบัวทอง จ. นนทบรุ ี11110
862 2734 ไพฑรูย์  สเีผอืก ตอ่อายุ 2-Jun-26 21-Nov-27 2-Dec-27 สบ.00497/67 สระบรุี 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
863 S0237 นริุต ิ  เพ็ชรสงัหาร ตอ่อายุ 2-Jun-26 22-Apr-29 2-Dec-27 1ขก.0014/57 ขอนแกน่ 577 นํѸาเพชร มกุดาหาร 9/9 ซ.แกว้ด ีต.มกุดาหาร อ.เมอืง จ.มกุดาหาร 49000
864 S2760 ชม   เป้กา้ บัตรใหม่ 4-Jun-26 14-May-28 4-Dec-27 สท.00117/62 สโุขทัย 922 ศรไีทยเฟทฟอวดัเดอร ์จํากัด 120 ถ. ณ ระนอง แขวงคลองเตย เขตคลองเตย กรงุเทพมหานคร
865 S2761 พรณรงค์   ขวญันาค บตัรใหม่ 4-Jun-26 2-Nov-27 4-Dec-27 สท.00140/61 สโุขทัย 922 ศรไีทยเฟทฟอวดัเดอร ์จํากัด 120 ถ. ณ ระนอง แขวงคลองเตย เขตคลองเตย กรงุเทพมหานคร
866 S2762 อนุชา จําวเิศษ บตัรใหม่ 4-Jun-26 12-Jul-29 4-Dec-27 นค.00008/57 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
867 S2763 สภุชยั  เรยีนรู ้ บตัรใหม่ 4-Jun-26 8-Nov-28 4-Dec-27 สบ.000730/68 สระบรุี 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
868 S2764 ชมุพล นวลกรม บัตรใหม่ 4-Jun-26 26-Jul-26 4-Dec-27 สบ.00466/68 สระบรุี 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
869 S2765 เศรษฐา   จันคํา บัตรใหม่ 4-Jun-26 24-Nov-28 4-Dec-27 สบ.00512/62 สระบรุี 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
870 S1313 สงกรานต์  จันจติร ตอ่อายุ 4-Jun-26 16-Oct-27 4-Dec-27 1ชบ.0000238/67 ชลบรุี 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
871 S0217 ยชยัวฒุิ สงา่วงษ์ ตอ่อายุ 4-Jun-26 29-Nov-26 4-Dec-27 ฉช.00531 ฉะเชงิเทรา 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
872 4184 วระนติย์ หาวกระโทก ตอ่อายุ 4-Jun-26 31-Oct-26 4-Dec-27 นค.0009/62 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
873 S1376 ธรีะวฒัน์ วรรณทวี ตอ่อายุ 4-Jun-26 2-Mar-29 4-Dec-27 1ศก.0016/69 ศรีสะเกษ 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
874 S1215 วรีศกัดิѻ  เพชรภู่ ตอ่อายุ 4-Jun-26 18-Sep-28 4-Dec-27 2นม.00032/68 นครราชสมีา 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
875 72 สรุชาติ จันทพิย์ ตอ่อายุ 5-Jun-26 29-Jan-27 5-Dec-27 1รย.0004/62 ระยอง 311 ชนาภารุง่เรอืง ขนสง่ 31 ม.2 ต.เสนา อ.อทุัย จ.พระนครศรอียธุยา
876 s0256 ชาํนาญ  จลุวรรณ์ ตอ่อายุ 8-Jun-26 29-Jan-27 8-Dec-27 1สบ.0004/68 สระบรุี 238 เน็คทร์ทู โลจสิตกิส์ 59/30 หมูท่ีѷ 2 ตําบลบางรักพัฒนา อําเภอบางบัวทอง จ.นนทบรุ ี11110
877 3759 ภวูดล  จารัตน์ ตอ่อายุ 8-Jun-26 22-Feb-27 8-Dec-27 3สร.0002/67 สรุนิทร์ 214 เพอรเ์ฟคโลจสิตกิส์ 58 ถ.ทางหลวงระยองสาย 36 ต.มาบขา่ อ.นคิมพัฒนา จ.ระยอง
878 S0723 วษิณุ  สมัครกลา้ บัตรใหม่ 9-Jun-26 21-Dec-26 9-Dec-27 รย.000914/66 ระยอง 664 เอ็มเจ อนิเตอรเ์นชัѷนแนล  419, เทศบาล 2, ปากเพรยีว, เมอืง, สระบรุ ี18000
879 S2766 ชชัวาลย ์  บญุทองเถงิ บตัรใหม่ 9-Jun-26 19-Feb-29 9-Dec-27 นฐ.00022/69 นครปฐม 664 เอ็มเจ อนิเตอรเ์นชัѷนแนล  419, เทศบาล 2, ปากเพรยีว, เมอืง, สระบรุ ี18000
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880 1089 เวทนิ  โคระนํา บัตรใหม่ 9-Jun-26 9-Sep-27 9-Dec-27 ชย.00014/67 ชยัภมูิ 664 เอ็มเจ อนิเตอรเ์นชัѷนแนล  419, เทศบาล 2, ปากเพรยีว, เมอืง, สระบรุ ี18000
881 S2767 วเิชยีร ปัญญาเวช บัตรใหม่ 9-Jun-26 23-Jul-27 9-Dec-27 สห.00048/67 สงิหบ์รุี 664 เอ็มเจ อนิเตอรเ์นชัѷนแนล  419, เทศบาล 2, ปากเพรยีว, เมอืง, สระบรุ ี18000
882 S2768 สทิธชิยั   พมิพล บตัรใหม่ 9-Jun-26 8-Jan-28 9-Dec-27 นฐ.00101/67 นครปฐม 664 เอ็มเจ อนิเตอรเ์นชัѷนแนล  419, เทศบาล 2, ปากเพรยีว, เมอืง, สระบรุ ี18000
883 S1341 ณัฐวฒุิ ประเสรฐิสดุสริิ ตอ่อายุ 9-Jun-26 15-Jul-26 9-Dec-27 ชบ.000304/66 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
884 3639 สมคดิ  สมิศริวิตัร ตอ่อายุ 9-Jun-26 21-Jan-29 9-Dec-27 รย.00032/66 ระยอง 318 วายเอสเค ทรานสปอรต์ 124/2 ต.กลางแดด อ.เมอืง จ.นครสรรค์
885 s0241 จริพัฒน์ สงนอก ตอ่อายุ 9-Jun-26 14-Aug-28 9-Dec-27 ชบ.00674/65 ชลบรุี 238 เน็คทร์ทู โลจสิตกิส์ 59/30 หมูท่ีѷ 2 ตําบลบางรักพัฒนา อําเภอบางบัวทอง จ.นนทบรุ ี11110
886 S2186 คมสนั โชดกลาง ตอ่อายุ 9-Jun-26 24-Feb-28 9-Dec-27 รย.00032/65 ระยอง 317 แสงอนันตป์ิโตรเลยีม 22.ซ.ฟรเีมยีร ์1 แยก 4 ถ.ศรนีครนิทร ์เขต.ประเวศ .กทม
887 S1374 สมาน บญุฮวด ตอ่อายุ 9-Jun-26 28-Oct-27 9-Dec-27 นม.000162/64 นครราชสมีา 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
888 S1407 พทิักษ์ อาศยั ตอ่อายุ 9-Jun-26 21-Feb-29 9-Dec-27 รย.00123/68 ระยอง 313 แหลมฉบังกติตนิันท์ 199/11 ม.8 ต.ทุง่สขุลา อ.ศรรีาชา จ.ชลบรุี
889 S1356 ปรทิัศน์  ทาเอีѷยม ตอ่อายุ 11-Jun-26 4-Jul-28 11-Dec-27 ปท.00345/68 ปทมุธานี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
890 3127 สายันต์   อนุารเิน บัตรใหม่ 11-Jun-26 30-Nov-27 11-Dec-27 นค.00188/67 หนองคาย 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
891 s1362 สถาพร  หลงพมิาย ตอ่อายุ 11-Jun-26 17-Oct-27 11-Dec-27 1ชบ.00066/68 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
892 S2193 บวัลยั คนซืѷอ ตอ่อายุ 11-Jun-26 26-May-28 11-Dec-27 6นม.00048/68 นครราชสมีา 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
893 S0547 ทักษิณ นคิม ตอ่อายุ 12-Jun-26 18-Feb-29 12-Dec-27 4นม.0009/69 นครราชสมีา 212 วชัรทรัพยป์ิโตรเลีѷยม 135/20 ต.คลองจกิ อ.บางประอนิ จ.อยธุยา
894 3650 สมชาย  สขุใหญ่ ตอ่อายุ 12-Jun-26 2-Jul-26 12-Dec-27 บร.00075/57 บรุรีัมย์ 212 วชัรทรัพยป์ิโตรเลีѷยม 135/20 ต.คลองจกิ อ.บางประอนิ จ.อยธุยา
895 3425 สรุะศกัดิѻ จันออ่น ตอ่อายุ 12-Jun-26 25-Dec-28 12-Dec-27 สบ.00472/62 สระบรุี 212 วชัรทรัพยป์ิโตรเลีѷยม 135/20 ต.คลองจกิ อ.บางประอนิ จ.อยธุยา
896 S2129 สพุจน์  มชีาํนาญ ตอ่อายุ 12-Jun-26 21-Mar-27 12-Dec-27 นม.00078/67 นครราชสมีา 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
897 S1296 วรัญҚู  ศริาทอง ตอ่อายุ 12-Jun-26 31-Jul-28 12-Dec-27 รย.00711/68 ระยอง 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
898 S1416 ธเิบศ นามี ตอ่อายุ 12-Jun-26 18-Dec-28 12-Dec-27 1รย.00053/68 ระยอง 234 โคง้วไิลไทยเสรี 9 ม.13 ต.คลองขลงุ อ.คลองขลงุ จ.กําแพงเพชร
899 s2188 เอกรนิทร์   หมากสกุ ตอ่อายุ 15-Jun-26 21-Mar-28 15-Dec-27 1ชบ.0009/68 ชลบรุี 137 แหลมฉบัง ซ ีแอล 67/2 ม.1 ต.บางละมงุ อ.บางละมงุ จ.ชลบรุี
900 s2201 สญัญา เรอืงหงษา ตอ่อายุ 15-Jun-26 9-Jun-27 15-Dec-27 1ชบ.00179/64 ชลบรุี 137 แหลมฉบัง ซ ีแอล 67/2 ม.1 ต.บางละมงุ อ.บางละมงุ จ.ชลบรุี
901 s2200 สนุันท์ นารี ตอ่อายุ 15-Jun-26 25-Dec-26 15-Dec-27 1ชบ.000408/66 ชลบรุี 137 แหลมฉบัง ซ ีแอล 67/2 ม.1 ต.บางละมงุ อ.บางละมงุ จ.ชลบรุี
902 s2185 อนันต์ ศรชีมชืѷน ตอ่อายุ 15-Jun-26 25-Sep-26 15-Dec-27 1ชบ.00245/66 ชลบรุี 137 แหลมฉบัง ซ ีแอล 67/2 ม.1 ต.บางละมงุ อ.บางละมงุ จ.ชลบรุี
903 s2203 สมยง ผลวลิยั ตอ่อายุ 15-Jun-26 25-Oct-26 15-Dec-27 1ชบ.00539/66 ชลบรุี 137 แหลมฉบัง ซ ีแอล 67/2 ม.1 ต.บางละมงุ อ.บางละมงุ จ.ชลบรุี
904 S0840 สทิธศิกัดิѻ  ศรหีาชยั ตอ่อายุ 15-Jun-26 16-Jun-27 15-Dec-27 ชบ.00374/64 ชลบรุี 605 อะพอลโล เอ็กซเ์พรส จํากัด 555/83 ถ.สขุาภบิาล5 แขวงออเงนิ เขตสายไหม จ.กรงุเทพมหานคร
905 S0125 สพุจน์   ถมคํา ตอ่อายุ 15-Jun-26 20-Oct-27 15-Dec-27 3ชบ.00188/62 ชลบรุี 251 ศธิาโลจสิตกิส์ 29/333 ม.6 ต.ไทรนอ้ย อ.ไทรนอ้ย จ.นนทบรุี
906 4812 วรวฒุิ ศรสีงา่ ตอ่อายุ 15-Jun-26 29-Jun-29 15-Dec-27 ชบ.00394/66 ชลบรุี 251 ศธิาโลจสิตกิส์ 29/333 ม.6 ต.ไทรนอ้ย อ.ไทรนอ้ย จ.นนทบรุี
907 3296 ชาดก จําเรญิลาภ ตอ่อายุ 15-Jun-26 27-Mar-28 15-Dec-27 1ชบ.00197/68 ชลบรุี 251 ศธิาโลจสิตกิส์ 29/333 ม.6 ต.ไทรนอ้ย อ.ไทรนอ้ย จ.นนทบรุี
908 2431 สรุยิา   มาตทะวนั ตอ่อายุ 15-Jun-26 29-Sep-27 15-Dec-27 1ชบ.000285/67 ชลบรุี 251 ศธิาโลจสิตกิส์ 29/333 ม.6 ต.ไทรนอ้ย อ.ไทรนอ้ย จ.นนทบรุี
909 4275 ภญิโญ  สนิสงวน ตอ่อายุ 15-Jun-26 18-Sep-27 15-Dec-27 3ชบ.00602/67 ชลบรุี 251 ศธิาโลจสิตกิส์ 29/333 ม.6 ต.ไทรนอ้ย อ.ไทรนอ้ย จ.นนทบรุี
910 s2178 เจนรัก วรรณหัต ตอ่อายุ 15-Jun-26 8-Nov-28 15-Dec-27 ชบ.00966/68 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
911 4290 สไีพร  พวกแกว้ บัตรใหม่ 16-Jun-26 27-Nov-27 16-Dec-27 สท.00167/67 สโุขทัย 248 ภมูธินเกยีรติ 92/55 ม.5 ต.บางรักนอ้ย อ.เมอืงนนทบรุ ีจ.นนทบรุ ี11000
912 S2435 นายววิฒัน์  จันทพันธุโ์สม บตัรใหม่ 16-Jun-26 9-Sep-26 16-Dec-27 รย.00408/63 ระยอง 248 ภมูธินเกยีรติ 92/55 ม.5 ต.บางรักนอ้ย อ.เมอืงนนทบรุ ีจ.นนทบรุ ี11000
913 s0869 ชาญชยั  กาทอง บตัรใหม่ 16-Jun-26 27-Aug-26 16-Dec-27 ชบ.00690/60 ชลบรุี 248 ภมูธินเกยีรติ 92/55 ม.5 ต.บางรักนอ้ย อ.เมอืงนนทบรุ ีจ.นนทบรุ ี11000
914 S2392 ศวิกร ปักกาโล บัตรใหม่ 16-Jun-26 26-Dec-27 16-Dec-27 ปท.00543/67 ปทมุธานี 111 พชิญ ์ทรานสปอรต์ จํากัด 100/58 ถ.บางกรวย-ไทรนอ้ย ต.โสนลอย อ.บางบัวทอง จ. นนทบรุ ี11110
915 S2769 กริัชสทิธิѻ  ทองดนีอก บตัรใหม่ 16-Jun-26 23-Feb-29 16-Dec-27 ชบ.00145/69 ชลบรุี 111 พชิญ ์ทรานสปอรต์ จํากัด 100/58 ถ.บางกรวย-ไทรนอ้ย ต.โสนลอย อ.บางบัวทอง จ. นนทบรุ ี11110
916 S0603 ชยัวฒัน์  วงเวยีน บัตรใหม่ 16-Jun-26 1-Dec-28 16-Dec-27 รย.00661/53 ระยอง 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
917 2935 เชาว์   สอนคุม้ ตอ่อายุ 16-Jun-26 29-Oct-27 16-Dec-27 สบ.00020/64 สระบรุี 265 ศรินิคร จํากัด 666 หมูท่ีѷ 1 ตําบลชะมาย อําเภอทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110
918 S1357 ขจรศกัดิѻ ปัดจะอาด ตอ่อายุ 16-Jun-26 14-Dec-27 16-Dec-27 จบ.00066/67 จันทบรุี 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
919 2678 พัยวนั ทองมาก ตอ่อายุ 16-Jun-26 18-Sep-26 16-Dec-27 3ชบ.00578/66 ชลบรุี 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
920 S1136 บญุมี  เจรญิไชย ตอ่อายุ 16-Jun-26 17-Oct-28 16-Dec-27 3ชบ.00914/68 ชลบรุี 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
921 2671 วนัชยั  อยูป่ระพันธ์ ตอ่อายุ 16-Jun-26 22-Jan-28 16-Dec-27 2ชบ.00118/28 ชลบรุี 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
922 S1172 สเุทพ  แซเ่ดยีว ตอ่อายุ 16-Jun-26 1-Jan-29 16-Dec-27 3ชบ.00122/68 ชลบรุี 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
923 923 สน ศรแีกว้ ตอ่อายุ 16-Jun-26 2-May-29 16-Dec-27 พช.00019/68 เพชรบรูน์ 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
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924 924 ณัฐชา ฉัตรตะขบ ตอ่อายุ 16-Jun-26 20-Nov-27 16-Dec-27 ชบ.00925/67 ชลบรุี 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
925 4437 โชคชยั อนัดี ตอ่อายุ 17-Jun-26 27-Jun-28 17-Dec-27 1บร.00020/59 บรุรีัมย์ 214 เพอรเ์ฟคโลจสิตกิส์ 58 ถ.ทางหลวงระยองสาย 36 ต.มาบขา่ อ.นคิมพัฒนา จ.ระยอง
926 s2770 เจศดา   วเิศษโวหาร บตัรใหม่ 18-Jun-26 28-Jun-29 18-Dec-27 1ฉช.00088/69 ฉะเชงิเทรา 662 ชวาลกติ จํากัด 107ม.4 ต.เมอืงเกา่ อ.พนมสารคาม จ.ฉะเชงิเทรา24120 -038836603
927 s2771 สพุล  สงิหท์อง บตัรใหม่ 18-Jun-26 28-May-28 18-Dec-27 1ศก.00036/68 ศรษีะเกษ 214 เพอรเ์ฟคโลจสิตกิส์ 58 ถ.ทางหลวงระยองสาย 36 ต.มาบขา่ อ.นคิมพัฒนา จ.ระยอง
928 s0614 สมศกัดิѻ ทองขาว บตัรใหม่ 18-Jun-26 25-Jan-27 18-Dec-27 6นม.0003/64 นครราชสมีา 214 เพอรเ์ฟคโลจสิตกิส์ 58 ถ.ทางหลวงระยองสาย 36 ต.มาบขา่ อ.นคิมพัฒนา จ.ระยอง
929 S2772 ธัญญะ  รัตนไตร บตัรใหม่ 18-Jun-26 20-Nov-27 18-Dec-27 รย.00902/67 ระยอง 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
930 S2773 ธนพงษ์  พตุจบี บัตรใหม่ 18-Jun-26 23-Jun-28 18-Dec-27 สร.00076/68 สรุนิทร์ 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
931 S2774 ธวชัชยั  กิѷงจันมล บตัรใหม่ 18-Jun-26 22-Mar-29 18-Dec-27 รย.00023/69 ระยอง 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
932 S2775 วชัระ  แสงกระจา่ง บตัรใหม่ 18-Jun-26 5-Jan-28 18-Dec-27 รย.00284/67 ระยอง 303 พงษ์ระวี 6/2 ม.5 ต.ทับมา อ.เมอืง จ.ระยอง
933 4068 ณัฏฐพล   พึѷงเปลีѷยน ตอ่อายุ 18-Jun-26 4-Oct-26 18-Dec-27 สท.00158/66 สโุขทัย 265 ศรินิคร จํากัด 666 หมูท่ีѷ 1 ตําบลชะมาย อําเภอทุง่สง จ.นครศรธีรรมราช 80110
934 S2194 อนุพล   เงนิกลม ตอ่อายุ 18-Jun-26 31/9/27 18-Dec-27 นม.000175/67 นครราชสมีา 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
935 4364 รักประชา ฉัตรตะขบ ตอ่อายุ 22-Jun-26 12-Jun-28 22-Dec-27 1ยส.00114/65 ยโสธร 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
936 s2195 วษิณุ   เกลากลาง ตอ่อายุ 22-Jun-26 29-Aug-27 22-Dec-27 นม.00191/67 นครราชสมีา 127 PO OIL 112 ม16 ต.จักราช อ.จกราช จ.นครราชสมีา
937 s1342 สมพร  กลิѷนบหุงา ตอ่อายุ 22-Jun-26 11-Jun-28 22-Dec-27 นม.00086/68 นครราชสมีา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
938 4617 ถวลั  แสนโต ตอ่อายุ 22-Jun-26 24-Apr-28 22-Dec-27 3ชบ.000207/68 ชลบรุี 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
939 s0295 นายวนัชยั  อนิทรโ์สม ตอ่อายุ 22-Jun-26 25-Feb-29 22-Dec-27 ชบ.001104/68 ชลบรุี 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
940 3803 สชุาติ เกตแุกว้ ตอ่อายุ 22-Jun-26 19-Mar-29 22-Dec-27 1มค.0015/69 มหาสารคาม 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
941 S0296 เพลนิจติร  ศรกีตุา ตอ่อายุ 22-Jun-26 28-Apr-27 22-Dec-27 1ยส.00035/67 ยโสธร 121 ภาคยเ์จรญิกจิ โลจสิตกิส์ 553/64 ถนนประชาอทุศิ แขวงทุง่ครุ เขตทุง่ครุ กรงุเทพมหานคร 10140
942 S1438 ดสุทิธิѻ   ไชยวาน ตอ่อายุ 22-Jun-26 27-Feb-29 22-Dec-27 มห.00001/69 มหาสารคาม 122 เดอืนสวรรค ์จํากัด 130 หมู ่9 ตําบลมชียั อําเภอเมอืงหนองคาย จังหวดัหนองคาย 43000
943 S0294 สนัติ โนจันทกึ ตอ่อายุ 22-Jun-26 28-Dec-26 22-Dec-27 5นม.00045/63 นครราชสมีา 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
944 S1604 พริะชยั   ศรวีะอไุร บตัรใหม่ 23-Jun-26 19-May-29 23-Dec-27 กจ.00035/66 กาญจนบรุี 130 อาคมทรานสปอรต์ จํากัด 50/1 ม.6 ต.ทุง่ทอง อ.ทา่มว่ง จ.กาญจนบรุี
945 3833 สราวธุ   ครยก บตัรใหม่ 23-Jun-26 21-Jun-29 23-Dec-27 กจ.000029/63 กาญจนบรุี 130 อาคมทรานสปอรต์ จํากัด 50/1 ม.6 ต.ทุง่ทอง อ.ทา่มว่ง จ.กาญจนบรุี
946 s1641 อสันัย   เอีѷยมผดงุ บตัรใหม่ 23-Jun-26 12-Jun-29 23-Dec-27 กจ.00047/66 กาญจนบรุี 130 อาคมทรานสปอรต์ จํากัด 50/1 ม.6 ต.ทุง่ทอง อ.ทา่มว่ง จ.กาญจนบรุี
947 s1600 ชยันาท  วรนาม บตัรใหม่ 23-Jun-26 16-Nov-26 23-Dec-27 รอ.00129/63 รอ้ยเอ็น 130 อาคมทรานสปอรต์ จํากัด 50/1 ม.6 ต.ทุง่ทอง อ.ทา่มว่ง จ.กาญจนบรุี
948 S2776 กติตชิยั   แซต่ัѺน บัตรใหม่ 23-Jun-26 25-Dec-26 23-Dec-27 กจ.00092/66 กาญจนบรุี 130 อาคมทรานสปอรต์ จํากัด 50/1 ม.6 ต.ทุง่ทอง อ.ทา่มว่ง จ.กาญจนบรุี
949 S2777 มานะศกัดิѻ  แซคู่ บตัรใหม่ 23-Jun-26 12-Aug-28 23-Dec-27 นม.00269/62 นครราชสมีา 569 ณัฐพล ทรัคส ์แอนด ์ออยล ์ 69 หมูท่ีѷ 18 ตําบลหนองโก อําเภอกระนวน จ.ขอนแกน่ 40170
950 S1794 ดวน  แสนบญุ บตัรใหม่ 23-Jun-26 2-Nov-26 23-Dec-27 มห.77/67/67 มหาสารคาม 569 ณัฐพล ทรัคส ์แอนด ์ออยล ์ 69 หมูท่ีѷ 18 ตําบลหนองโก อําเภอกระนวน จ.ขอนแกน่ 40170
951 s0109 นธทีร   เจยีนกระโทก บตัรใหม่ 25-Jun-26 31-Mar-27 25-Dec-27 4นม.00033/67 นครราชสมีา 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
952 2243 ครรชติ  จันศริิ บตัรใหม่ 25-Jun-26 15-Aug-28 25-Dec-27 อบ.00135/62 อบุลราชธานี 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
953 s2174 บรรจง   กมุแกว้ บัตรใหม่ 25-Jun-26 17-Jul-28 25-Dec-27 ชบ.00895/65 ชลบรุี 530 วชิชดุา ททีเีพาเวอร์ 169 หมูท่ีѷ 2 ตําบลโนนสมบรูณ์ อําเภอเมอืงบงึกาฬ จ.บงึกาฬ 38000
954 s2778 พรานเพชร  พมิหอม บตัรใหม่ 25-Jun-26 10-Aug-26 25-Dec-27 รย.000367/66 ระยอง 530 วชิชดุา ททีเีพาเวอร์ 169 หมูท่ีѷ 2 ตําบลโนนสมบรูณ์ อําเภอเมอืงบงึกาฬ จ.บงึกาฬ 38000
955 s2779 อมรฤทธิѻ ภารบญุ บตัรใหม่ 25-Jun-26 22-Jun-28 25-Dec-27 นม.000671/68 นครราชสมีา 530 วชิชดุา ททีเีพาเวอร์ 169 หมูท่ีѷ 2 ตําบลโนนสมบรูณ์ อําเภอเมอืงบงึกาฬ จ.บงึกาฬ 38000
956 s2231 ปิยชาติ  สทีน บัตรใหม่ 25-Jun-26 15-Jun-29 25-Dec-27 มค.00065/69 มหาสารคาม 206 ปัทมวชัร์ 166 ม.4 ต.หนองปลาไหล อ.บางละมงุ จ.ชลบรุ ี 20150
957 S0188 เอนก ประดบั ตอ่อายุ 25-Jun-26 22-Jun-29 25-Dec-27 ศก.00032/68 ศรษีะเกษ 212 วชัรทรัพยป์ิโตรเลีѷยม 135/20 ต.คลองจกิ อ.บางประอนิ จ.อยธุยา
958 2681 พทิักษ์   กลุณาพมิพ์ ตอ่อายุ 25-Jun-26 26-Jul-29 25-Dec-27 สบ.00301/6 สระบรุี 205 มนตท์รานสปอรต์ 55/5 ม.6 ถ.พหลโยธนิ อ.คลองหลวง จ.ปทมุธานี
959 s2176 สนิชยั  สืѷอกลาง ตอ่อายุ 25-Jun-26 28-Oct-27 25-Dec-27 1ชบ.00256/67 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
960 s1363 นฤพล เลา้อารยีก์จิ ตอ่อายุ 25-Jun-26 16-Nov-28 25-Dec-27 3ชบ.00843/68 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
961 s0155 คม โพธิѻศรทีอง ตอ่อายุ 25-Jun-26 9-Jul-29 25-Dec-27 6นม.0028/66 นครราชสมีา 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
962 s0150 พรอ้มชยั  วงศส์นิธ์ ตอ่อายุ 25-Jun-26 25-Jun-28 25-Dec-27 3ชบ.00403/68 ชลบรุี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
963 s0093 อดลุย์ บวัทองสงิห์ ตอ่อายุ 25-Jun-26 18-Mar-27 25-Dec-27 อด.0054/64 อดุรธานี 114 เอ.เอ็ม.เอ.โลจสิตกิส์ 33/4 เดอะไนนท์าวเวอร ์ชั Ѹน33 ถ.พระราม 9  ข.หว้ยขวาง กทม.
964 S2780 ณรงคช์ยั แผนสมบรูณ์ บตัรใหม่ 30-Jun-26 4-Mar-27 30-Dec-27 รย.00158/67 ระยอง 923 เกยีรตธินาขนสง่.จํากัด 100 หมู ่3 บางตะไนย ์ปากเกร็ด นนทบรุ ี11120
965 S2781 สรุยิันต ์  แซจ่า๋ว บัตรใหม่ 30-Jun-26 16-Dec-27 30-Dec-27 รย.00362/61 ระยอง 923 เกยีรตธินาขนสง่.จํากัด 100 หมู ่3 บางตะไนย ์ปากเกร็ด นนทบรุ ี11120
966 S0824 ปฎวิตั ิ วริาวรรณ บตัรใหม่ 30-Jun-26 27-Mar-28 30-Dec-27 รย.00042/56 ระยอง 923 เกยีรตธินาขนสง่.จํากัด 100 หมู ่3 บางตะไนย ์ปากเกร็ด นนทบรุ ี11120
967 s0823 บวัพันธ์ สมศรแีสง บัตรใหม่ 30-Jun-26 28-Nov-28 30-Dec-27 รย.00745/56 ระยอง 923 เกยีรตธินาขนสง่.จํากัด 100 หมู ่3 บางตะไนย ์ปากเกร็ด นนทบรุ ี11120
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Driver ID TAS ID Name Surname Driver Status Training Date
Driver License 
Expired Date

Driver 
Training Driver License ID Issue DL by ID Carrier Carrier Company ID Company Address

968 s2782 นเรศ   โพธิѻเจรญิ บตัรใหม่ 30-Jun-26 8-Oct-26 30-Dec-27 รย.001228/68 ระยอง 923 เกยีรตธินาขนสง่.จํากัด 100 หมู ่3 บางตะไนย ์ปากเกร็ด นนทบรุ ี11120
969 4606 บญุญฤทธิѻ ขอนทอง บตัรใหม่ 30-Jun-26 6-Sep-27 30-Dec-27 รย.00660/67 ระยอง 923 เกยีรตธินาขนสง่.จํากัด 100 หมู ่3 บางตะไนย ์ปากเกร็ด นนทบรุ ี11120
970 S0828 สธุรรม เทยีนพทิักษ์กลุ บตัรใหม่ 30-Jun-26 27-May-28 30-Dec-27 รย.00522/67 ระยอง 923 เกยีรตธินาขนสง่.จํากัด 100 หมู ่3 บางตะไนย ์ปากเกร็ด นนทบรุ ี11120
971 s0826 สนทิ นาคเขยีว บตัรใหม่ 30-Jun-26 7-May-28 30-Dec-27 รย.00346/64 ระยอง 923 เกยีรตธินาขนสง่.จํากัด 100 หมู ่3 บางตะไนย ์ปากเกร็ด นนทบรุ ี11120
972 S0827 สเุมศ ราชทรัพย์ บตัรใหม่ 30-Jun-26 7-Sep-27 30-Dec-27 รย.00446/61 ระยอง 923 เกยีรตธินาขนสง่.จํากัด 100 หมู ่3 บางตะไนย ์ปากเกร็ด นนทบรุ ี11120
973 S2108 ธนาคม ฉมิพนิจิ ฉมิพนิจิ ตอ่อายุ 30-Jun-26 30-Dec-27 923 เกยีรตธินาขนสง่.จํากัด 100 หมู ่3 บางตะไนย ์ปากเกร็ด นนทบรุ ี11120
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Unit - 5000

PAE-GC6-5000-CC-02-01

Thickness Measurement Report  

ISO Drawing

P&ID

WI

PAE Technical Service Public Co., Ltd.

1 External Piping Inspection Check List Report 1

November 5, 2024

5 15

2 Inspection Report  1

3 Picture Report 6

4 10

1

6 3

7

Nantachaporn Wo.

20      11     24

1 Pipe and Fitting (Pipe, Elbow, Reducer) N/A Normal Abnormal

2 Flange Connection (Flange, Gasket, Bolt&Nut) N/A Normal Abnormal

3 Nozzle Connection (Vent, Drain, Pressure Indicator, Temp. Indicator) N/A Normal Abnormal

4 Branch Connection Point (T-Joint Welded or Threaded ) N/A Normal Abnormal

5 Valves (Valve Flanged, Valve Welded, Valve Threaded) N/A Normal Abnormal

6 Steam Tracing / Electric Heat Tracing N/A Normal Abnormal

7 Existing Temporary Stop Leak (Clamping, Wrapping, Patching) N/A Normal Abnormal

1 Pipe Support (Pipe shoe, Brace Clamp, U Bolt, Guide, Leg) N/A Normal Abnormal

2 Support Structure (Beam) N/A Normal Abnormal

3 Spring Support (Standing / Hanging) N/A Normal Abnormal

1 Cladding N/A Normal Abnormal

2 Insulation N/A Normal Abnormal

3 Sealing (Plastic Plug, Screw, Silicone Sealant) N/A Normal Abnormal

1 Visual Inspection N/A Accept Not Accept

2 Ultrasonic Thickness Measurement N/A Accept Not Accept

3 Radiographic Testing N/A Accept Not Accept

4 Eddy Current Testing N/A Accept Not Accept

PAE-GC6-5000-CC-02-01

Coating Damage

1 of  1

Coating Damage

Coating Damage

Coating Damage

Coating Damage

Coating Damage

N N A

N N A

N N A

N N A

N N A

N N A

N N A

N N A

N N A

N N A

N N A

N N A

N N A

N A N

N A N

N A N

N A N
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ไดด้าํเนินการตรวจสอบ  Piping Circuit No. 

- Visual Inspection (VT) การตรวจสอบสภาพภายนอกดว้ยสายตา จาํนวน Line

- Ultrasonic Thickness Measurement (UTM) การตรวจวดัความหนาดว้ยคลืÉนเสียงความถีÉสูง จาํนวน CMLs

โดยผลการตรวจสอบ ตามรายการดงัต่อไปนีÊ

1. P500462

2. P500468

3. P500461

4. P500136

5. P500427

ASME B31.3 / API 570

PTTGC6

Unit - 5000 GC6-5000-CC-02-01 Condensate

 Report No.
PAE-GC6-5000-CC-02-01

Page

1 of  1

T-2.665.970-6, T-2.772.390-5, T-2.665.972-3

GC6-5000-CC-02-01 โดยมีการตรวจสอบ ดว้ยวิธีดงัต่อไปนีÊ

54

5

Visual Inspection (VT)

Ultrasonic Thickness 

Measurement (UTM)
- ทาํการคาํนวณหา Remaining Life ไดต้ ํÉาสุด ปี ทีÉ CMLs 1 (Elbow 2")  ของ Pipeline No. P500461

- จากการสุ่มรืÊ อ Insulation เพืÉอตรวจ CUI ไม่พบความเสียหาย ของ Pipeline No. P500461, P500462, P500136, P500468  

(See Picture No. 1 - 6)

- พบสีเสืÉอมสภาพเป็นฝุ่ นชอลก์ตลอดทัÊง Line และพบ General corrosion กระจายตวัทีÉ Pipeline ประมาณ 30% ของทัÊง Line ของ Pipeline No.

  P500427 (See Picture No. 7 - 36)

: PAE TECHNICAL SERVICE PUBLIC CO., LTD.
:
:
:
:
:

 Company

Nantachaporn Wo.

December 31, 2021December 31, 2021

PAE TECHNICAL SERVICE

Mr. Pisan S. / Inspector Engineer

December 31, 2021

Mr. Ammarin T. / Supervisor

 Signature

 Name

 Date

PAE TECHNICAL SERVICE

Mr.Chaichan N.

December 31, 2021

P&ID

ISO Drawing

Checklist

Item
1

PIPING INSPECTION REPORT

Line No.

D500223, D500228, D500229

FOR

PTT GLOBAL CHEMICAL ( GC6)

1

December 31, 2021

Inspection By
Work Order No.

Report No.
Location

Inspection Date

2

3

Total Page
1

2

9

4

Description
Piping Inspection Result

Issue Report Date

-
PTT GC6
PAE-PTT GC6-035/2021
October 20, 2021

REVIEWED BY

PAE TECHNICAL SERVICE PTT GC 

5 Thickness Measurement Report/RADIOGRAPHIC EXAMINATION  Report 6

6 Picture Report 6

REVIEWED BY APPROVED BYCompleted by INSPECTED BY

i T / S

CHNICAAAAAAAAAAAAAAAL S HNICAL 

Mr.Chaichan N

PAE TECHNICAL SERV

Nantachaporn Wo.

PTT GC 
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   Client Name :

   Area/Location : PTT GC6

   Acceptance Standard : ASME B31.3 / API 570

 ตรวจสอบตามแผนการซ่อมบํารุง  ขยายผลท่อเสียหาย  CONFIRM การใช้งาน  CUI Corrosion Program

ไดด้าํเนินการตรวจสอบ  Pipe Line No. 

โดยมีการตรวจสอบ ดว้ยวิธี Visual Inspection (VT) การตรวจสอบสภาพภายนอกดว้ยสายตา  เพืÉอตรวจสอบและ
ตรวจสอบความหนา (UTM) โดยผลการตรวจสอบ มีรายละเอียดดงันีÊ

    Inspection Result :

ขัดทาํสีใหม่ตาม Maintenance Painting Specification

 เฉพาะจุดทีÉเป็น Corrosion  ตามตาํแหน่งทีÉ Mark

 ใน ISO Drawing 

- Visual Inspection ( VT ) : 

- RADIOGRAPHIC EXAMINATION  ( RT ) : 

- Ultrasonic Thickness Measurement ( UTM ) : 

    Recommendation :

1. ขดัทาํสีใหม่ตาม Maintenance Painting Specification ทีÉ Pipe ตามตาํแหน่งทีÉ Mark ใน ISO Drawing

2. ตรวจสอบคุณภาพงานตาม Engineering Piping Standard

     NDE :

1 จุดทีÉ 4,9,10,13

-

Item Part Remark

ตาม Work order no.

RecommendationResult

พบสีเสืÉอมสภาพม ีCorrosion บริเวณท่อไม่ลกึ

14,15

D500223, D500228, D500229

เหตุผลการตรวจสอบ
    Summary :

PTT GLOBAL CHEMICAL ( GC6) Line no. : D500223, D500228, D500229 Fluid : Reformate

P&ID No. : T-2.665.975-4,T-2.665.976-0 Inspection Date : 20 October 2021

Piping Inspection Result
Report No.

PAE-PTT GC6-035/2021

Page : 1 of 1

Before used After used

   Client Name : Fluid :

   Area/Location : Inspection Date :

   Acceptance Standard :

A. Pressure Containment

1 Pipe and fitting N/A Normal Abnormal

(Pipe, Elbow, Reducer)

2 Flange connection N/A Normal Abnormal

(Flange, Gasket, Bolt&Nut)

3 Nozzle Connection N/A Normal Abnormal

(Vent, Drain, Pressure Indicator, Temp. Indicator)

4 Branch Connection Point N/A Normal Abnormal

(T-Joint Welded or Threaded )

5 Valves N/A Normal Abnormal

(Valve Flanged, Valve Welded, Valve Threaded)

6 Steam Tracing / Electric Heat Tracing N/A Normal Abnormal

7 Existing Temporary Stop Leak N/A Normal Abnormal

(Clamping, Wrapping, Patching)

B. Support 

1 Pipe support N/A Normal Abnormal

(Pipe shoe, Brace Clamp, U Bolt, Guide, Leg)

2 Support Structure N/A Normal Abnormal

(Beam)

3 Spring Support N/A Normal Abnormal

(Standing / Hanging)

C. Insulation

1 Cladding N/A Normal Abnormal

2 Insulation N/A Normal Abnormal

3 Sealing ( Plastic Plug, Screw, Silicone Sealant) N/A Normal Abnormal

4 Insulation support N/A Normal Abnormal

NDE

1 Thickness Measurement N/A Accept Not Accept

2 Liquid Penetrant Testing N/A Accept Not Accept

3 RADIOGRAPHIC EXAMINATION N/A Accept Not Accept

Note : 

EXTERNAL INSPECTION CHECKLIST
Report No.

PAE-PTT GC6-035/2021
FOR PIPING INSPECTION Page : 1 of 1

PTT GLOBAL CHEMICAL ( GC6) Line no. : D500223, D500228, D500229 Reformate

PTT GC6 P&ID No. : T-2.665.975-4,T-2.665.976-0 20 October 2021

ASME B31.3 / API 570

PART CONDITION

External Corrosion

External Corrosion

Before used After used





Marine operation training

Ship knowledge/operation skill
Refresh training 

PTT Global Chemical Public
                    Company Limited

Marine Terminal
East Jetty

Location

Page 3

Crude
Condensate

LPG Fuel Oil

Naphtha,
Reformate, 
Gasoline

Diesel,
Jet

RTL

Marine

Former RRC
Former ARC since Y2000
Former PTTAR since Feb’ 2009
New name PTTGC since Oct’ 2011
Communication via VHF Ch 13

New call sign: “GC Marine” or PTTGC East Terminal
Tel: 038-971433 Fax: 038-971089
Email: PTTGCMarine@pttgcgroup.com

Terminal Information

How do the products leave the refinery?
Ship ~ 50%
Pipeline ~ 40%
Road ~ 8%

Where do the products go?
About 85% Thailand
About 15% Export

Mainly Singapore
Cambodia, Vietnam, China, Japan, Hong Kong, etc.

Page 5

Product Dispatch

Crude
Condensate
Reformate
Jet A1
DSL 

Normal DSL
Export DSL)

Fuel Oil 
FO1 (80 cSt, 2%S) 
FO2 (180 cSt, 2%S) 
FO5 (380 cSt, 4%S)

Page 6

Products in jetty

Page 7

Loading Arm 
Z-5011  16” Import- Crude, Fuel Oil, Condensate, 
   Export- Fuel Oil, CR/DSL
Z-5012  16” Import- Crude, Fuel Oil
   Export- Fuel Oil
Z-5013  8” Import- 
   Export- CR/DSL, ADO, Reformate
Z-5014  8” Import-
   Export- CR/DSL, ADO, Reformate
Z-5015  8” Import-
   Export- JET

Z-5021  12” Import- Crude, Fuel Oil
   Export- Fuel Oil
Z-5022  12” Import- Crude, Fuel Oil, Ballast water
   Export- CR/DSL, Fuel Oil
Z-5023  8” Import- 
   Export- CR/DSL, ADO, Reformate   
                                                                        Export- CR/DSL, ADO, Reformate, LSR
Z-5025  8” Import-
   Export- JET

Z-5031  6” Import-
   Export- 
Z-5032  8” Import- Fuel Oil
   Export- Fuel Oil,
Z-5033  8” Import- 
   Export- DSL, ADO,
Z-5034  8” Import-
   Export- DSL, ADO, 
Z-5035  8” Import-
   Export- JET

Jetty 1

Jetty 2

Jetty 3

Page 8

Jetty 1/2/3

Jetty 2
40,000 DWT

Jetty 1 
85,000 DWT

Jetty 3
6,000 DWT

*DWT = Dead Weight Ton; LOA = Length Overall

Jetty DWT min LOA, m Draft, m

1 3000-85000 88 11.5
2 2000-40000 65 11.0
3 1200-6000 60 7.5



Jetty Dimension Page 9

Jetty
Jetty

JettyJetty Jetty

JettyJetty

24 Hours Operating time for 3 vessels at the same 
time and 1 VLCC at SBM
Compliance with ISPS Code – accredited by 
Marine Department 
4 tug/rope boats own use
1 Sea going tug equipped with full OSR 
equipment on board (share with SPRC)
5 ML US $ of Oil spill response equipment (share 
with SPRC) and Own asset
Member of Oil Industry Environment Safety 
Group (IESG)

General Information

309 

309 Jetty 
3

Jetty 
2

Jetty 
1

OLD LINE

NEW LINE

y

ty

309 

50FQI003

50FQI029

52FQI718

Flow rate 
 600 – 700 m3/h

Flow rate 
 400 m3/h 

Pressure 13 -16 barG.

Circulate line

TANK FARM AREAJETTY AREA

PACK  LINE  PTTGC

SBM



~60 VLCCs calling per year

 

Rapid deploy boom 

Oil Spill Response
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From this presentation, you should gain a basic 
understanding of:

Shipping terminology and characteristics, including        
the differing methods of ship tonnage 
measurement.

The characteristics of different types of tankers 

Basic principles of tanker operations including : 
  Loading, Discharging, Tankcleaning.

Ship Terminology

ประเภทของเรอืนํÊามนั

ในปี ค.ศ.1954 บริษทั Shell ไดจ้ดัตัÊง Average Freight Rate Assessment 
(AFRA) ขัÊน 
เพืÉอแยกประเภทขนาดเรอืนํÊามนั โดยกาํหนดขนาดดงันีÊ

General Purpose tanker ขนาด 10,000–24,999 DWT (Deadweight 
Tonnage)
Medium Range tanker ขนาด 25,000–44,999 DWT
LR1 (Large Range 1) ขนาด 45,000–79,999 DWT
LR2 (Large Range 2) ขนาด 80,000–159,999 DWT
VLCC (Very Large Crude Carrier) ขนาด 160,000–319,999 DWT
ULCC (Ultra Large Crude Carrier) ขนาด 320,000–549,999 DWT

Does the new car fit in the garage?

Length OverAll

Beam

Keel to
Highest
Fixed point
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Length of a ship:

Length OverAll LOA
L.O.A. – extreme length of the ship

Length Between Perpendiculars - LBP

L.B.P. – Length between a perpendicular line drawn through the point 
where the bow cuts the LADEN waterline and a perpendicular drawn
Through the rudder stock

Ship size measurement (1)
Gross and Net tonnage

Enclosed volume which cannot carry cargo

Enclosed volume which can carry cargo
Volume used to be measured in “Tons” (a size of barrel used for cargo)
Now for Gross and Net tonnage, one ton (no units) means a volume of 100 cubic ft. !

Gross tonnage is the total enclosed volume of the ship = +
Net tonnage is the enclosed volume which can carry cargo =

Ship size measurement (2)
Deadweight, Lightship  & Displacement

The Deadweight is the maximum weight of cargo, bunkers, stores & water   

The Lightship weight is the weight of the rest of the ship 

The Displacement is the actual weight of the ship, cargo, bunkers, stores & water       + 

The Displacement is linked to the actual amounts of cargo, bunkers etc. on board

The Deadweight is linked to the position of the draft marks (can be changed!)   

Gross and Net tonnage give a true picture of ship size, used to 
assess Light dues, canal fees etc.
Net tonnage makes allowance for discount for spaces  
associated with safety and comfort of crew. 
Displacement used for true force being applied to a jetty.
Deadweight gives indication of cargo carrying capacity.
Lightship weight indicates how much steel is in the ship – scrap 
value and stability calculations.
Length to check ship will fit basin berths, locks etc.
Beam for transiting locks or channels.
Airdraft for clearing bridges.
Freeboard to check if shore hoses can reach manifold.

Why so many measurements?



26 Feb 2016

Ship dimension terms

Water 
Line

Beam

Airdraft
Keel to highest
Fixed point
(K.T.M.)Freeboard

Draft

UKC–Under Keel Clearance

Airdraft

Floating (1)

Loaded with cargo down to her marks (loadline)

Floating (2)

Empty of cargo will she float like this ?

Floating (3)

Empty of cargo she would float like this ! ….. Unless …

Floating (4)

She takes on ballast to counter the weight of the aft end

Segregated Ballast ship
Double sided, double bottom or dedicated tanks.

Oil 
Cargo

Water 
ballast

Water 
ballast

Port Centre Stbd.



Double Hull Ship:

Oil 

Cargo

Water ballast

Centreline Bulkhead

Double Hull Under Construction

Mooring:

Parallel body length

Spring lines

Head line
Breast lineBreast line

Stern line

79
July 2008

Mooring: Mediterranean Style

Optional stern linesOptional stern lines

JETTY

Number of stern lines 
dependent upon weather 
conditions

Highest Astronomical Tide       +3.5m 
Mean High High Water            +3.0m 
Mean High Water                    +2.8m 
Mean Sea Level                      +2.2m 
Mean Low Water                     +1.6m 
Mean Low Low Water             +1.4m 
Lowest Astronomical Tide       +0.5m 
Lowest Low Water                  +0.0m -Chart Datum 

Tidal Information



BERTH PARAMETERS
Generally, the maximum drafts for vessels arriving or departing from Map Ta Phut 
Marine Terminal are as follows: 

Jetty no.1    11.5 m 
Jetty no.2    11.0 m 
Jetty no.3      7.5 m 

(An under keel clearance at berth/jetty safety margin of 0.6 m has been allowed). 

Deeper drafts may be accepted on occasions basis, depending on the predicted height 
of tide and must always be agreed with the Marine Terminal Manager. 

Pilotage is compulsory for non-exempt vessels, pilots normally board at the approach 
channel entrance. 

Grade Available 

Export, High Speed Diesel ,Fuel Oil,Reformate,Jet A-1. 
Import, Crude, Condensate 
Ballast Facilities 
N/A 
Vessel size will be governed by the Loading Arm Operating Envelope as well as L.O.A. , Draft. 
16" Loading Arm Operating Envelope Maximum Height 22.0 Meters above MHHW 

 8" Loading Arm Operating Envelope Maximum Height 14.4 Meters above MHHW 

Maximum L.O.A.   260.0 Meters.
Minimum L.O.A.      88.0 Meters.
Maximum Beam      46.0 Meters.
Maximum Draft        11.5 Meters.
Maximum Displacement 85,626 Long tons (87,000 Tonnes) 

Maximum manifold height on arrival limited at 20.0 Meters for 16” Loading arms 
Maximum manifold height on arrival limited at 13.0 Meters for   8” Loading arms 

JETTY YY 1 

Grade available
 
Export, High Speed Diesel, Fuel Oil, Reformate, Jet A-1. 
Import, Crude, Condensate 
Ballast Facilities 
N/A 

Vessel size will be governed by the Loading Arm Operating Envelope as well as L.O.A. ,Draft. 

12" Loading Arm Operating Envelope Maximum Height  20.0 Meters above MHHW 
  8" Loading Arm Operating Envelope Maximum Height  14.4 Meters above MHHW 

Maximum L.O.A.  209.0 Meters. 
Minimum L.O.A.     65.0 Meters. 
Maximum Beam     32.0 Meters. 
Maximum Draft       11.0 Meters. 
Maximum Displacement 48,739 Long tons (49,520 Tonnes) 
Maximum manifold height on arrival limited at 18.0 Metres for 12” Loading arms 
Maximum manifold height on arrival limited at 13.0 Metres for  8” Loading arms 

JETTY 2 JETTY 3TTY
 

Grade available 
Export, High Speed Diesel, Fuel Oil, Reformate, Jet A-1. 
Import N/A 
Ballast Facilities N/A 

Vessel size will be governed by the Loading Arm Operating Envelope as well as L.O.A., 
Draft. 
8" Loading Arm Operating Envelope Maximum Height 14.4 Meters above MHHW
6" Loading Arm Operating Envelope LPG only not used. 
Maximum L.O.A.     110.0   Meters. 
Minimum L.O.A.        60.0   Meters. 
Maximum Beam        18.0   Meters. 
Maximum Draft            7.5   Meters. 
Maximum Displacement 7,842 Long tons (7,968 Tonnes) 

Maximum manifold height on arrival limited at 13.0 Meters for 8” Loading arms

Jetty Plan Mooring Diagram JETTY 1agra
 

Mooring Diagram JETTY 1agra
 

Mooring Diagram JETTY YY 1agra
 



Mooring Diagram JETTY 1agra
 

Mooring Diagram JETTY 1agra
 

Mooring Diagram JETTY 1agra
 

Mooring Diagram JETTY 1agra
 

Mooring Diagram JETTY 1agra
 

Mooring Diagram JETTY 1agra
 

Mooring Diagram JETTY 2agra
 

Mooring Diagram JETTY YY 2agra
 



Mooring Diagram JETTY 2agra
 

Mooring Diagram JETTY 2agra
 

Mooring Diagram JETTY 3agra
 

Mooring Diagram JETTY 3agra
 

Cargo measurement:

OBQ –
On Board
Quantity – 
before load

ROB – 
Remaining 
On Board – 
after discharge

Ullage

Sounding, 
innage 
Or ‘Dip’

Reference
height

Tank cleaning
Sea water (or crudeoil) at high pressure

Inert gas from Engine room

MARINE TRAINING FOR TERMINAL PERSONNEL

MANAGING MARINE RISK

CRUDE OIL WASHING  (COW)

Once IGS was in use for tank cleaning operations, then the next 
innovation was Crude Oil Washing.

 Crude Oil Washing or COW as it is normally referred as, is the 
washing of cargo tanks during discharge. This has several 
benefits:

1. Improves cargo out turn

2. Reduces sludge and sediment in the cargo tanks

3. Reduces the amount of water washing and thus the risk of 
pollution.



MARINE TRAINING FOR TERMINAL PERSONNEL

MANAGING MARINE RISK

CRUDE OIL WASHING  (COW)

COW is undertaken during the tanker discharge and involves 
supplying high pressure crude oil to the fixed tank cleaning 
machines.

 This can be done by bleeding the crude from the discharge line or by 
running a separate pump to provide the washing crude.

 It important that only fresh crude is used to ensure minimum water 
content. This is why it is important to empty the slop tanks of slops 
and re-fill with fresh crude if they are to be use in the recycle mode.

MARINE TRAINING FOR TERMINAL PERSONNEL

MANAGING MARINE RISK

CRUDE OIL WASHING  (COW)

IF THE IGS FAILS DURING ANY PART OF THE 
DISCHARGE OR DURING COW OPERATIONS 
CARGO OPERATIONS ARE TO BE STOPPED 
IMMEDIATELY.

 THE INERT GAS SYSTEM WILL NEED TO BE MADE 
OPERATIONAL BEFORE OPERATIONS CAN 
RESUME.

MARINE TRAINING FOR TERMINAL PERSONNEL

MANAGING MARINE RISK

CRUDE OIL WASHING  (COW)

Prior to the tankers arrival, all sections of the COW lines will be 
pressure tested to ensure leakage. COW operations because of their 
nature present a certain added risk during the tanker discharge, 
particularly pollution.

 It is important that the ARC COW checklists are filled out correctly 
and all the necessary checks made. This is just as important as the 
Ship/Shore Safety Checklist!

 The Terminal requirements should also be adhered to and the 
vessel’s Chief Officer must be aware that if the IGS fails all operations 
stop until it is repaired.

MANAGING MARINE RISK

MARINE TRAINING FOR TERMINAL PERSONNEL

INERT GAS SYSTEM  (I.G.S.)

Inert Gas System was introduced to tankers during the 1960s as 
VLCCs and ULCCs began to enter the tanker market.

These large tankers presented different safety hazards due to their 
size and in the operations for washing cargo tanks. 

The installation of very high water pressure fixed tank cleaning 
machines required to water wash the cargo tanks created 
tremendous static electrical charges.

This resulted in the loss of at least 4 VLCCs.

MANAGING MARINE RISK

MARINE TRAINING FOR TERMINAL PERSONNEL

After various trials of washing cargo tanks in the “OVER RICH or 
“TOO LEAN” it was decided to introduce INERT GAS into the 
operation.

 During tank cleaning the three elements of the fire triangle are 
present:
1. Oxygen

2. Fuel
3. Heat  (Static charges)

 By introducing IG to the cargo tank, thus reducing the oxygen 
content to below 8% by volume, one element of the triangle was 
removed.

MANAGING MARINE RISK

MARINE TRAINING FOR TERMINAL PERSONNEL

Inert Gas is generally produced by either one of two methods 
on the tanker:

1. Gas is drawn from the boiler uptakes
2. An IGS Generator is used

 
 The gas cannot be put directly into the cargo tanks because of 

two reasons:

1. The gas must be cooled
2. Corrosive particles must be removed

MANAGING MARINE RISK

MARINE TRAINING FOR TERMINAL PERSONNEL

The Inert Gas leaves the boilers or IGS Generator and then passes 
through the Scubber Unit. The scrubber unit cools and cleans the 
gas using large volumes of seawater.

It is then drawn by Blower Fans and pushed through the Deck 
Seal to the cargo tanks. The Deck Seal is a safety device in the 
system to prevent the back flow of Hydrocarbons to the boilers. If 
Hydrocarbons back flow to the boiler it has catastrophic results.

 



Inert Gas system:
Centrifugal fanscrubber Deck seal

(non-return valve)

Exhaust 
Gas from 
boiler 

Cool clean gas pushed 
along deck to cargo tanks

Seawater ‘weir’
Prevents return

Sea water

Gas washed by 
Seawater in
‘Scrubber’ tower

MANAGING MARINE RISK

MARINE TRAINING FOR TERMINAL PERSONNEL

Flue Gas                                                             Inert Gas

O2                  3-4 %                                          5 %  max
CO2               13  %                                      

CO                  0.1 %
SO2                0.3  %                                         0.02 %  max

N2                  77   %
Water Vapor   5   %                                          1 %  max

Other gas       1   %
Solid             150 mg/m3                                  8 mg/m3

Water temp   135 degree C                             Sea temp
 

MANAGING MARINE RISK

MARINE TRAINING FOR TERMINAL PERSONNEL

IG is now used in all operations on tankers. Any vessel fitted 
with an IGS must use the system for the following 
operations:

1. Loading
2. Discharging

3. Ballasting & deballasting ( Conventional tanker )
4. Tank entry

5. Top up during passage
6. Water Washing 

7. Crude Oil Washing

Conventional Cargo onventional Cargtiona Car
arrangement:

Discharge line Manifold

Loading 
Drop line

Suction lineCargo pump

Pump 
room

Deepwell cargo pumps:
Each tank has a cargo pump powered by hydraulic oil 
from a hydraulic Power pack in the engine room.

Manifold
Load & discharge
Through same lines

Deepwell pump
In bilge well to
Aid draining





Ship shore safety hip shore safere safe
checklist

Cargo calculation
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 บรษิทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ำกดั 
(มหำชน) 

F-(R-RM-OP)-2000-014: POLLUTION BOOM 

DEPLOYMENT DRILLS FORM 

 

Revision No.: 0 

Date: 26/02/2020 

Uncontrolled Copy Page 1 of 2 

 

MARINE TERMINAL 
POLLUTION BOOM DEPLOYMENT DRILLS FORM 

 
 

Date: 25/01/2026 
 

Exercise by Shift: A 

Time: 14:00 – 15:00 Mooring Team SC Shift: FOREMAN NU 

 
 

CONDITION 

 
Spill Location:  OIL SPILL EQUIPMENY TEST 

Product:  N/A 

Wind Direction:  N/A 

Wind Speed:  Knot.  - 

Tide water Status:  Level:         -            m  Tide: - 

Boom Type used:  - 

Power Pack & State Exercise:  n/a 

Scenarios:  Equipment test and inspection  

 
 

TIME LOG 

 
TIME DESCRIPTION 

14:00 – 15:00 Perform oil spill equipment test and inspection 
- Test run hydraulic power pack 2 set , Mobile lighting , Check equipment and cleanliness area 
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COMMENT:  
                            
 

 
 
          Report to: Shift Manager and Day Manager as well as QSHE 
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1. Introduction 

 Purpose 

This procedure provides the necessary information about the SPM, location and steps required to 

moor tankers, connect hoses, discharge crude oil, disconnect hoses, and un-berth the tankers and 

SPM maintenance.   

 Notes, Cautions, and Warnings 

 This procedure uses the following symbols to draw the Operator’s attention to the steps in the 

procedure that are particularly important or may lead to safety hazards if done incorrectly. 

 NOTE: General information useful to understand a particular step in the 

procedure. 

 
CAUTION: A step that, if done incorrectly, could cause a safety hazard leading to 

personal injury, equipment or environmental damage, or a delay.   

 
WARNING: A step that, if done incorrectly, could cause a serious safety hazard leading 

to death, serious personal injury, major equipment damage, fire or a large 

environmental release.  
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2. Description and Location of Terminal 

 Terminal Location 

The MAP TA PHUT SPM TERMINAL consists of a single point mooring buoy located in 

position: 

  Latitude    12° 29.3’   North 

  Longitude             101° 11.76 ’ East 

in approximately 25 Meters of water (LLT). 

The Terminal is designed to handle vessels from 60,000 to 280,000 DWT with a maximum 

displacement of 350,000 tones and draft of 20.7 meters. Crude Oils for the PTT Aromatics and 

Refining Public Co., Ltd. are imported through the facility. 

A 48 inch diameter submarine pipeline, approximately 19 kilometers in length connects the SPM 

with the shore terminal. This pipeline terminates at the SPM PLEM to which the sub-sea hose are 

connected. 

 Principle Particulars 

The buoy is a CALM type, secured by Six Anchors and Chains. The principle particulars of the 

buoy are : 

  Outer Shell Diameter         11.00 meters  

  Outer Skirt Diameter          15.17 meters 

  Height             4.80 meters 

  Draft             3.20 meters 

  Weight (Ballasted)         216.5   ton 

  Weight inc. susp. chains     260.0   ton 

  High Holding Power 

  Marine Drag Anchors           15.5  ton 

  Anchor Chain lengths         315   meter 

  Anchor Chain diameter      4-1/4  inches  
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  Min Breaking Load       8721  k N 

  Anchor Leg Spacing             60° 
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 Operating Conditions  

The operational conditions up to which tankers can stay securely moored at the terminal 

correspond to a return period of 5 years as given below. 

 

 Unit Value 

Significant Wave Height 

Peak Wave Period 

m 

s 

3.3 

8 

Wind Speed  

Current Speed (Surface) 

knot 

knot 

35 

1.2 

 

It is assumed that wind, waves and current are collinear. 

 

 NOTE: In case of operating wind limit is persisting that Mooring Master has 

considered for risky consequence. Mooring Master will make decision and 

take necessary action for all safety respect to the operation. 

 Survival Conditions 

The survival conditions are given in the following table. There is no tanker moored during such 

conditions. 

                   

 Unit Value 

Significant Wave Height 

Wave Period 

m 

s 

3.4      8 

Wind Speed  

Current Speed (Surface) 

knot 

knot 

42  

1.4 

8

ot

35

1.2
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 Mooring Hawsers 

 Number of Hawsers         2 

Type                                                        Single - leg 

Material                                                   Nylon 

                  Circumference                                         16  inch 

Length                                                   50  meters 

Breaking Load  NBDS                          395  Ton  

Maximum allowable mooring loads       220  Ton 

Chafe Chain U3                                     76  mm.                                                                    

 Sub-sea Hose Configuration 

The Chinese Lantern sub-sea hose configuration consists of two hose strings, each of 3 hoses 24 

inch in diameter. 

 Surface Hose Strings      

The floating hose configuration consists of two hose strings.  The main hoses being 24 inch and 

the tail hoses 16 inch diameter. The starboard string 955 feet and the port string 990 feet in 

length. The strings are marked by winker lights. 

Double closure Gall Thomson breakaway couplings are fitted to both floating strings. 

 Navigation Aids 

2.8.1 The SPM exhibits a white light flashing 6 times per 15 second (fl(6)15 sec) and visible 

at a range of 5 miles. In addition a fog horn will sound Morse Code “U” at 30 second 

intervals. 
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White winker lights are also fitted to the floating hose strings. 

2.8.2 Buoy “A” Isolated Danger, Black with a broad red horizontal red band, top mark two 

black spheres one above the other, exhibiting a White light Fl (2) 12 sec 6M located in 

position: 

Latitude           12  29’ 33.9”  North  

Longitude                 101  10’ 18.4”  East 

This buoy marks a rock pinnacle which is considered dangerous to navigation. 

2.8.3 Buoy “B” Special  Mark, Yellow with single Yellow “X” top mark, exhibiting a Yellow 

light Fl (4) 20 sec 6M located in position: 

 Latitude           12  29’ 43.0”  North  

 Longitude                101  12’ 24.7”  East 

A RACON transmitting Morse Code “B” (Bravo) is also fitted to this buoy. 
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3. Berthing Procedures 

 Mooring and Assistant Mooring Masters 

 
CAUTION: The PTTGC Mooring Master (MM) will be responsible for the   

berthing, un-berthing and coordination of all operations undertaken by the vessel 

in the berth. He is to ensure all operations are carried out in a safe and seaman like 

manner, complying with International, National, Industry and Company 

Standards. Close coordination with the vessel’s Master, Crew and the Marine 

Control Building must be maintained at all times.   

While onboard the import tanker, the MM is the Company Representative and in such a capacity is 

responsible for ensuring that PTTGC’s interests are protected. The MM is responsible for issuing 

Letters of Protest for any shipboard equipment deficiencies or operational deficiencies that might 

be found or serious safety violations that may occur while he is on the vessel. 

The MM should not hesitate to contact PTTGC Management at any time he feels their assistance 

or advice is required. 

The Assistant Mooring Master (AMM) will work under the directions and leadership of the MM. 

 Vessel acceptance 

 NOTE:               Prior to berthing any vessel at the SPM Terminal the following checks must be 

made :  

3.2.1 Vessel has been cleared by PTTGC / SPRC vetting system.  

3.2.2 Appropriate Refinery ( PTTGC / SPRC ) ready to receive the vessel’s cargo  

3.2.3 Vessels Agent  notified of berthing schedule  

3.2.4 Independent Cargo Inspection Company been advised of berthing schedule.  
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3.2.5 
SPM Pre-berthing Inspection has been completed by the Maintenance Boat’s 

crew. 
 

3.2.6 Load Monitor System has been set up.  

3.2.7 Vessel acceptable on Displacement and Draft.  

3.2.8 Cargo Tanks inert as required by SOLAS  

3.2.9 Vessel confirmed information on the Pre-berthing Check List.  

3.2.10 
Record of Inspection of Pipeline, Cargo Pump Stop and Cargo Pump Pressure  

Relief  tests to be inspected.          
 

Signed:  Date:  Time:  

 

The above items must be affirmative before the berthing operation can commence. 

 Vessel Pre - Berthing Check List 

1. Name of Vessel 

2. Name of Master 

3. Summer Dead weight 

4. Arrival Draft 

5. Net Registered Tonnage 

6. Last Port of Call 

7. Owner’s name and Address 

8. Bill of Lading Figures 
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9. Nationality of Officers and Crew 

10. Number and Size of Chain Stoppers for SPM Mooring 

11. Can Vessel maintain 30 percent of Summer DWT while in Berth 

12. IGS Operational and all cargo tanks conditions as required by SOLAS 

13. Adequate Stability at all stages of Cargo / Ballast operations. 

14. Number and size of Manifolds. 

15. S.W.L. of Derrick or Crane. 

This information may be obtained from the vessel’s Master by VHF or  E-Mail through his 

agent. 

The vessel must comply fully with all equipment and safety requirements and not exceed the 

displacement or draft limitations for the SPM. If the vessel exceeds the SPM designed criteria or 

is deficient in equipment or safety requirements the vessel will not be berthed. 

 SPM Pre - Berthing Check List 

 

 NOTE:              Prior to berthing a tanker, an inspection shall be made of the SPM and ancillary 

equipment by the Maintenance Boat’s crew on supervision of SPM 

Maintenance Supervisor.   

  

 
CAUTION:    In times of bad weather, consideration should be given as to  weather conditions 

permit safe boarding of the buoy by personnel. While personal safety is 

paramount, the possibility of damage to the buoy by boats should be taken 

into consideration.   
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The final decision as to the weather it is safe to board the buoy, is to be taken by the assigned 

Mooring Master in consultation with the Master of the Maintenance Boat and SPM Maintenance 

Supervisor.    

Drug and Alcohol Policy 

3.5.1 STRICTLY FORBIDDEN to consume either alcohol or illegal drugs and any person may 

be requested to do drug/alcohol test. 

3.5.2 Any Mooring Master, Assistant Mooring Master and Contractors thought to be under the 

influence of either alcohol or illegal drugs during working hours shall be requested to 

report for testing. 

3.5.3 Refusal by a Mooring Master, Assistant Mooring Master and Contractors to submit to 

this drug/alcohol test shall result in them being requested to leave from operation. 

3.5.4 Disciplinary action for refusing to submit to this drug/alcohol test shall be determined by 

management but may include: 

3.5.5  Time off without pay for 1st occurrence. 

3.5.6  Possible termination of employment for any additional occurrence. 

3.5.7 If the Mooring Master and/or Contractor is tested and found to be under the influence of 

either alcohol or illegal drugs, they will be subjected to immediate disciplinary action 

which could include termination of their employment. 

3.5.8 The use, possession, distribution or sale of either alcohol, illegal drugs and controlled 

substances by any person within PTTGC premises or while engaged in performing 

services for PTTGC  is strictly and absolutely prohibited. 
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 NOTE:              Referred to PTTGC  W-(Q-SH)-001 : Rules and Regulations Work 

Instruction 
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4. Mooring and Unmooring 

 Mooring Master Boarding 

The Mooring Master, his Assistant and SPM Maintenance Supervisor / assigned rigger will board 

the vessel by boat. 

 A safe means of access shall be provided in accordance with the requirements of SOLAS. 

   The vessel must provide an adequate lee for boarding. 

 During night operations the access shall be adequately illuminated to allow the safe 

approach and boarding of the Mooring Master, Government Official Agent and Surveyors. 

 The Conditions of Entry into and use of the Map Ta Phut SPM Terminal form and Pilotage 

Plan will be presented to the Master of the Tanker and shall be signed prior to the 

commencement of berthing operations. 

 The Notice of Readiness will only be accepted / received provided the PTTGC Mooring 

Master is satisfied that the vessel is in all respects ready to moor and discharge. 

In no event shall the Notice of Readiness, whether previously accepted / received or not, be valid 

or binding on the Terminal unless the vessel, her tanks and equipment, are in fact, in every respect 

ready to discharge cargo. 

The Mooring Master and Assistant will advise the Master on all maneuvers and operations relative 

to berthing, connecting/disconnecting of hoses and un-berthing. They will also provide all 

communications between vessel and shore during transfer operations and be the PTTGC 

Representative with respect to cargo operations, documentation, safety observations and other 

requirements. 

These Mooring Masters will remain on board the vessel while in the berth and suitable officer 

style accommodation is to be provided for them. Also accommodation to be provided for mooring 

crews. 
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4.1.1  Maximum  Wind, Sea /Swell  criteria for SPM mooring operation. 

Significant Wave Height 2.0-2.5   m.  

Wind Speed 20-25  Knots. 

Wind and wave are  collinear. 

        Note:         In case of operating wind limit is persisting that, Mooring Master 

                                           has considered for risky consequence. Mooring Master will make 

                                          decision and take necessary action all safety respect to the operation.      

 

4.1.2 Maximum  Wind, Sea /Swell criteria for SPM discharging operation.  

Significant Wave Height                                           2.5     m.  

Wind Speed  Stop cargo at:                 30      Knots. 

 Hose disconnection at:   35      Knots 

 Un-Berth at:                  35       Knots. 

 

      Note:         In case of squall / heavy rain / thunder storm at SPM vicinity,  

                                          the mooring operation will be suspended. 
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 Under Pilotage and at Berth  

The Mooring Master and Assistant will carry portable intrinsically safe multi-channel radios by 

means of which all communications regarding approach, mooring and cargo transfer will be 

made. They will also carry battery chargers for these radios during the vessel’s stay at the SPM 

Terminal. 

In addition, the vessel’s VHF Radio should be available on the bridge and in the cargo control 

room for back up communications. 

 Preparation for Mooring 

 
WARNING:      During the approach, while mooring and secured in the SPM, the vessel’s 

anchors MUST be secured by stoppers and wire lashing to prevent 

accidental dropping with subsequent damage to the subsea pipeline and 

equipment.  

The port crane should be rigged ready to lift the mooring box from the boat and for connecting 

the cargo hoses.  Derrick/crane shall have a minimum 15 tons SWL. However, vessels should 

have the recommended SWL capacity for their size as recommended in the Oil Companies 

International Marine Forum (OCIMF) publication “Recommendations for Oil Tanker 

Manifolds and Associated Equipment” Fourth Edition 1991 

The vessel will provide 2 x 16 inch 150 lbs ASA flange connections on selected cargo manifolds 

made ready for hose connections, drip trays, sawdust or sand and fire fighting equipment in 

position at the manifold area. 

The following vessel’s equipment should be ready on the forecastle head: 

 Two empty spool drums to heave onboard mooring pick up ropes. This will necessitate the 

removal of the mooring wire or rope from the spool drums. 

 Two messenger lines 24 millimeter diameter, 150 meters in length. 

 Two large crow bars. 
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 Sledge hammer 

 Pail of grease 

 Large flashlight for night berthing. 

 Mooring 

   
CAUTION: Line handling during mooring and unmooring is performed by the vessel’s 

crew, with an experienced officer, under instruction of the Mooring Master 

and/or Assistant Mooring Master.  

Vessels must be fitted as recommended in the OCIMF publication “Standards for Equipment 

Employed in Mooring of Ship’s at Single Point Moorings”. 

ONLY VESSELS FITTED WITH APPROVED CHAIN STOPPERS AND 2 BOW 

FAIRLEADS WILL BE BERTHED AT THE SPM. THE USE OF SMIT BRACKETS OR 

ANY OTHER MEANS OF SECURING THE CHAFE CHAIN  IS NOT PERMITTED. 

Prior to the final approach of the tanker upon instruction from the Mooring Master, the starboard 

mooring hawser will be towed to the port side of the buoy to keep it clear from the port hawser. 

One boat after instruction from the Mooring Master will then tow the floating hose string away 

from the tanker’s direction of approach in the form of a bight to ensure that the hose strings are 

kept clear of the vessel’s propeller during berthing. Extreme caution shall be exercised to ensure 

that no excessive strain is placed on the floating hose strings by the boat while towing or holding 

the hoses clear. 

When the vessel is within reasonable distance from the SPM, a ship’s messenger line will be 

carried by the mooring launch and connected to the port mooring messenger  on the mooring 

hawser. This mooring messenger will be used to heave the 76 millimeter chafe chain on board.  

 
WARNING: Care must be taken during this operation to ensure that no excessive 

weight comes on the mooring messenger. 
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Whenever possible, self spooling drums should be used to heave the messenger rope onboard. 

The chafe chain will then be secured in the chain stopper in such a manner that the supporting 

buoy and the hawser remains outside and clear of the ship’s fairlead. Allowing the chain to absorb 

any chafing in the mooring system. 

The operation will then be repeated to secure the starboard mooring hawser.  

Once the vessel is securely moored, a Maintenance boat will bring (one-by-one) hose strings end 

to make connection at the port tanker manifold and then secured towline at tanker astern.  

 Moored to Berth         

A Mooring Hawser Load Monitoring Device is fitted to the SPM. It provides each hawser 

and the total load on the mooring system at the present time and displays on the display 

monitor carried to set up on each tanker. There are also visual and audible signal on the 

buoy to indicate to the Mooring Master that high mooring stresses are being experienced 

while the tanker is at the SPM. 

 

At 155 tones strain, which is 70% of the preset threshold value of 220 tones, a red warning light 

flashes on the buoy. When this occurs the Mooring Master is to be informed by the Forecastle 

Watchman. The Mooring Master will request the tanker’s engines be placed on Standby, cargo 

operations will be suspended and preparations made ready in case it is necessary to disconnect 

the hoses. 

 

If the warning light goes out and stays out, it will be the Mooring Master decision whether to 

resume cargo operations. 

 

In the event the red light remains flashing, indicating continuous load in excess of 155 tones the 

hoses are to be disconnected immediately and preparation made to leave the berth.  
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If the red flashing light remains on and the audible alarm sounds, indication that the threshold 

limit of  220 tones has been reached, the hose should be disconnected and the tanker un-berthed 

and taken to anchor.  

 

However, if at any time, in the Mooring Master’s judgment, weather conditions are unsafe to 

continue cargo operations or remain at the SPM, such as when wind/swell conditions have reached 

the operating parameters of the SPM and the Load Monitoring Alarms have not yet activated, then 

his decision shall over ride all other factors. 

 

When weather conditions improve the tanker can be re-berthed. 

 Unmooring 

During discharging, Mooring Master will arrange with Ship’s officer to pay out the mooring 

messengers from each spool drums, remove shackles connecting ship-shore messengers then 

each messenger will be rolled back to the spool drum neatly that for quick release when Shore 

messenger line are cleared from drum. 

When the hoses have been disconnected and lowered to the water, the unmooring operation will 

commence which ship engine could be tested and the tug astern will be assist for unmoor or 

released as Mooring Master ‘s discretion.  

The weight will then be allowed to come off the mooring hawsers, it may be necessary to use the 

ship’s engines for this purpose. When the weight is off, the both mooring hawser will be released 

and lowered to the water.  

At once both of the hawser messengers are cleared from the ship heaving drum, the vessel moved 

astern clear of the berth. 
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 NOTE:              Care must be taken to ensure that the hawsers do not become entangled in 

each other or are dropped onto, or across the hose strings.  

 

 
CAUTION:       ANCHORS SHALL REMAIN SECURED UNTIL THE VESSEL IS WELL 

CLEAR FROM SPM AND SUBSEA PIPELINE.  

  

 

 SPM  Equipment  Defect  List  Report 

4.7.1 During the tanker berthing  discharging and un berthing ,   SPM Equipment  Defect  

List Report shall be recorded  to the following items .  

4.7.2 SPM Navigation light, fog horn , Winker light . 

4.7.3 Port and Starboard Mooring Hawser and messenger line . 

4.7.4 Port & Starboard Hose strings . 

4.7.5 Port & Starboard Tanker rail hose , accessories , and messenger. 
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4.8 Figure 1 
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5 Hose Connecting Procedures 

5.7 Connecting Procedure 

Tanker manifold arrangements must comply with the latest OCIMF publication 

“Recommendations for Oil Tanker Manifolds and Associated Equipment” fourth edition 1991. 

 

After the vessel has been securely moored, the Maintenance boat will bring the SPM 

starboard floating cargo hose string  alongside at port side tanker manifold area . 

    

Lower derrick/crane hook to the maintenance boat, which will connect it to the SPM 

starboard hose’s  lifting wire. 

    

Heave up the hose until the connection of lower part of  snubbing chain is level with 

the hose rail ‘s fairlead then secure the snubbing wire/chain with a supporting chain . 

    

Lower the hose until the snubbing chain/wire connection are level at tanker rail ‘s fair 

lead . 

    

Unshackle hose snubbing chain/wire and secure  snubbing wire  with rope messenger .     

Heaving up the hose until the suitable height . Pull in all length of  snubbing wire  / 

chain until slack tight . 

    

Secure snubbing wire by turning to a bollard for one and half round and secure the end 

using a tirfor. 

    

Lower the hose to the safe access manifold area that for safely opening the blind flange 

.  Open blind flange . 

    

Lift the hose , alignment and connect to the manifold. Use a new gasket and fully bolt 

the flanges. 

    

Open the hose end butterfly valve and secure.     
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Repeat the procedures for the after hose ( SPM Port hose string ).     

After both hoses have been connected, they must be supported in way of the                                     

tanker rail by means of  webbing strop  suspended from the 

 derrick/crane 

No way the tanker rail  hose  will be sit on the ship’s tanker rail. 

 

 NOTE:              Care should be taken during the hose handling operation to avoid serious 

damage to the hoses and associated equipment.  

Aware of oil spillage when open the blind flange .  
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5.8 Figure 2 
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5.9 Figure 3  
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6 Hose Disconnecting Procedure 

6.7 Disconnecting Procedure 

Shut vessel manifold valves and hoses end butterfly valve on completion of 

discharging and arrange for draining manifolds. 
 

Remove nylon bands and position derrick/crane hook over after most hose  

Attach lifting wire to the quick release hook which connected with derrick/crane hook, 

take the weight and disconnect the hose. 
 

Replace the blank flange using a new gasket and fully bolt and tight to the flange.  

Heave up the hose until the weight is off the snubbing chain/wire, release the snubbing 

chain/wire. 
 

Lower the hose until the flange is level with the tanker rail, shackle snubbing 

chain/wire to flange lug and secure shackle with seizing wire. 
 

Lower hose to the water as directed by the Mooring Master.  

Repeat the procedure for the manifold forward hose.  

 

     NOTE:  Care must be taken when lowering the forward hose to prevent entanglement of the hoses 

in the water. 

 CAUTION: SPM maintenance, particularly in bad weather, is extremely difficult and involves 

possible danger to personnel. For this reason, vessels are requested to give as much assistance as possible 

by taking seaman like care of the mooring and  hose equipment and returning it to the water ready for the 

next tanker and in such a condition as they would like to find it. 
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 NOTE: Hose/hawser maintenance is expensive and if PTTGC judges that the vessel has misused 

any hose or hawser, the vessel will be liable for the expenditure incurred in making repairs . 
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7 Discharge Procedures 

7.7 Cargo Discharge 

7.7.3 On completion of all Government formalities, gauging, sampling, safety checks and 

documentation, discharge of cargo can commence. 

7.7.4 The discharge operation will be controlled by VHF/UHF radio by the Mooring 

Master/Assistant between the vessel and the PTTGC Marine Control Building (GC 

Marine).  This does not absolve the vessel from communicating directly with the GC 

Marine if the Mooring Master/Assistant do not respond to radio calls or in an Emergency 

Situation. 

7.7.5 During the discharge operation and while at the berth, the vessel must maintain a 

minimum of 30% of the summer deadweight at all times. (Refer to Terminal Safety 

Regulation 4.3) 

7.7.6 The SPM supplies crude oil to two refineries. Therefore, it may be necessary at the 

commencement of the discharge to displace the oil already contained in the SPM system 

and submarine pipeline to the appropriate refinery, before bulk discharge can commence. 

7.7.7 In line samplers may be fitted at certain times to the vessel manifold to monitor cargo 

quality during the discharge. These samplers will be operated by the Independent 

Surveyor appointed to the vessel. However, the Mooring Master should ensure that the 

samplers are started at the commencement of the line flush and/or bulk discharge and that 

they are operational through out the discharge operation. 

7.7.8 In the event that a line displacement is necessary, PTTGC will require the vessel to pump 

approximately 23,130 m3 of crude into the system and then suspend cargo operations 

while changes are made to the line up of the crude receiving systems ashore. (Quantity 

will be dependent on which refinery is to receive the line displacement). During this 

operation the Mooring Master will coordinate directly with the Marine Control Building, 

who in turn will coordinate with the respective tank farm where the line displacement is 

being received. 
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7.7.9 During the line displacement, PTTGC will require the vessel to carefully monitor the 

quantity being discharged. 

7.7.10 Once the line displacement is completed and the quantity discharged agreed, the bulk 

discharge of cargo can commence.  

7.7.11 Throughout the discharge, a responsible deck officer must be in charge of operations, 

either on deck, or in the cargo control room and in continuous contact with the Mooring 

Master/Assistant via portable radio. 

An efficient deck watch must be maintained with continuous observation of the manifold 

area and the mooring hawsers. Ship mooring crew to keep a continuous forecastle watch 

and be in radio contact with Mooring Master at all times. 

7.7.12 On commence discharging operation , once confirmation are ready for receive from 

terminal and ship‘s are ready to discharge .  Ship will discharge with initial pressure  

3.0 kg/cm2  then to confirm for shore received cargo and every aspect are in good order .   

To increase discharge rate as per terminal instruction . 

Maximum discharge pressure at ship’s manifold  10.5 kg/cm2  or  flow rate  at shore  

not more than : PTTGC tanks 8,500  m3/ hr  , SPRC tanks  9,000 m3/ hr  . 

7.7.13 At any time during discharge operations the terminal may request a reduction in rates, 

switch cargo grade / refinery, suspend discharge, etc. The Terminal will be give 30 ,15 , 

5 minutes notice . At last 5 minutes, the discharge rate will be a minimum, approximately 

3.0 Kg/cm2. Whenever reach the target the terminal will instruct to suspend discharge 

then the tanker officer to stop discharge immediately and report time for suspend 

discharge to the Terminal.    

During suspend discharging, both hose butterfly valve will be shut and secured. 

7.7.14 To resume the discharging operation, the terminal will give 10 mins or as agree notice to 

SPM tanker .   Whenever ready for received cargo , Terminal will instruct to SPM tanker 

for resume discharging. 
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Tanker manifold will be fully opened .  Discharging operation be resumed with initial 

pressure 3.0 k/cm2 and report discharging time to the terminal. 

To increase discharge rate as per terminal instruction . 

7.7.15 At any time during discharge operations the terminal may request to reduction in rates 

for switch shore tank . The Terminal will be give 30 ,15 , 5 minutes notice .  

Approximately  5 minutes, the discharging flow rate will be 5,000 m.3/ hr . Whenever the 

shore tank have been switched to the other tank ,as per discharging plan . Terminal will 

instruct to SPM tanker for switch shore tank time and requested discharging flow rate. 

7.7.16 During the hours of darkness, it is required that all available approved floodlights are 

used to illuminate the vessel and surrounding waters to facilitate the detection of oil and 

generally assist in the transfer operation. Vessels are advised that failure to supply 

sufficient lighting could result in the transfer operation being suspended during the hours 

of darkness. Such delays would be for the vessel’s account. 

7.7.17 It is strictly against the law to pollute the waters of Thailand and the Master and Owners, 

may be subject to prosecution by the Thai Authorities. 

7.7.18 Maximum trim at all stages are 5.5 meters. 

7.7.19 Discharge operation will be suspended when significant wave height are more than 5.5 

meters . 

 

 
CAUTION: The maximum discharge pressure allowed at the Ship’s Manifolds is 10.5 

kg/cm2 or 10.3 bar ( 150 psi ) 

7.7.20 On completion of discharge operation the rail tail hoses and ship’s manifolds will be 

drained to prevent spillage of oil when disconnecting hoses. 
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7.8 Crude Oil Washing 

Mooring Master will provide instruction for terminal Crude Oil Washing (COW) requirement 

which be required or not required up to each crude specification.  However, MINIMUM 

COW OPERATIONS , AS REQUIRED BY MARPOL REGULATION 1973 – 1978 

permission will only be granted provided all safety and operational requirements recommended 

in the “International Safety Guide for Oil Tankers and Terminals” (ISGOTT) have been 

met in full. (Ref. to Item 4.4 of the Terminal Safety Regulations). 

7.2.1 The surveyor will be sealed at COW line ‘s master valve of all cargo discharging tank . 

To break seal of nominate COW tanks by the surveyor as per tanker officer ‘s request .  

7.9 Ballasting Operations 

 
WARNING: Extreme caution must be taken when ballasting operations are undertaken, to ensure 

no oil escapes through the vessel’s sea valves. 

7.10 Cargo Outturn 

On the completion of the cargo discharge and prior to the tank inspection, all cargo valves, with 

the exception of the manifold valves should be opened to ensure all cargo lines and pumps have 

been properly drained during the discharge. 

A comparison of Bill of Lading and Total Cargo Ship Discharge figures must be undertaken. 

If the quantity Ship Discharge is found to be 0.5% or more below the Bill of Lading figure / 

and or the Observed Quantity received ashore compare with Observed Quantity which Ship 

Discharge found the different is 0.5% or more, the vessel’s tanks must be checked again in 

conjunction with the Independent Surveyor for any quantity remaining. 

If the discrepancy still exists after the check, a Letter of Protest for the Shortage in Cargo Out 

Turn must be issued to the vessel’s Master for his signature. 
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CAUTION:     During all operations, the Master or a responsible Deck Officer, and 

sufficient crew members must be in attendance to assist PTTGC 

personnel to handle any emergency that may arise, including un-

berthing the vessel for any reason.     
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8 Terminal Services Contract 

8.7 Contractor 

Uniwise Towage Limited is the Contractor responsible for providing marine support craft and 

manpower for the SPM Maintenance and day to day Operations, 24 hours a day, 365 days of 

the year.  

The Contractor will work under the directions of and report to the PTTGC SPM 

Superintendent. 

8.8 Contractor Vessel 

The SPM maintenance boat is the Multi-purpose Maintenance Vessel . 

The SPM maintenance boat is used primarily for mooring, hose handling, maintenance and 

diver support but is capable of performing all SPM support duties. 

 

 
CAUTION: The SPM maintenance boat will remain on station at the SPM location for 

security purposes. This is to prevent pilferage from the SPM or associated 

equipment and to ensure vessels navigating in the area give the SPM a wide 

berth.  

Emergency Support Tug Boat 

Support Tug Boat should be equipped with oil spill response equipment to standing by at Map 

Ta Phut SPM during cargo operation. The list of oil spill equipment as follow; 

-          Ro – Boom                                         2 set 

-          Power pack                                         1 set 

-          Dispersant Sprayer                             1 set 

-          Dispersant                                           8 drums 
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8.9 Maintenance Support Personnel 

Maintenance support personnel for SPM and associated equipment. Minimum of three 

dedicated personnel, consist of 1 Diving Supervisor (AODC Certified) and 3 Maintenance and 

Emergency divers (fluent in English and have previous experience of SPM maintenance). In 

addition crew from the SPM maintenance boat to be available to assist in maintenance 

operations as and when required. 

8.10 Supervision 

The role of the Mooring Master during maintenance periods, is to oversea 

 the work performed by the Contractors personnel. He is responsible for seeing that the work 

undertaken is done safely, following the procedures laid down in the P-( R-MO-MR)-001 SPM 

Terminal Operating Procedure, G-(R-MO-MR)-001 SPM Inspection and Maintenance 

Procedures.  The SBM “Calm Buoy Operating and Maintenance Manual”  and the OCIMF 

publication “Single Point Mooring Maintenance and Operations Guide”. 

If at any time the Mooring Master is not satisfied with the way the maintenance is being carried 

out, either through unsafe working practices or incorrect procedures, he is to suspend the 

operation immediately. The Contractor’s supervisor at the location is to be notified and 

remedial action taken.  

If the situation cannot be resolved on site, the Mooring Master is to notify the SPM 

Superintendent immediately. 

 

 NOTE:      THERE CAN BE NO COMPROMISE ON SAFETY OR INCORRECT 

MAINTENANCE PROCEDURES.  
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9 Diving Services Agreement. 

9.7 Contractor 

Diving Contractor  shall provide all personnel, material, supervision and expertise to undertake 

the following services as directed by PTTGC. 

Inspection to SPM parts, subsea installation. 

Diver assistance with surface hose change out. 

Removal of marine growth on SPM, hoses and PLEM by high pressure water jet. 

Cathodic protection readings of SPM and PLEM as directed by PTTGC. 

Subsea hose change as directed by PTTGC. 

Emergency call out, diver to be on site within 3 hours 

 

 
WARNING:   Diving operations to be conducted in accordance with   Internationally 

recognized standards.  
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10 Pollution 

10.7  Prevention 

 
WARNING:    All International, National and Company rules, regulations and guidelines 

covering oil pollution must be strictly complied with at all times.   

                          The discharge of oil to the sea is strictly forbidden. 

10.8 Reporting 

All pollutions observed offshore originating from the SPM, pipeline, hoses, vessel or from any 

other source are to be reported immediately to the Shift Supervisor, via the Marine Control 

Building Marine Coordinator. Action should be taken to reduce or stop the pollution if it safe 

to do so without endangering human life. 

10.9 Response 

On receiving a pollution report, PTTGC Management will investigate, and if necessary, 

activate the PTTGC “Oil Spill Response Contingency Plan”. 

The plan outlines the required procedures to be followed in the event of a Marine Pollution. 

All personnel involved in the SPM operations must familiarize themselves with the contents of 

this document. 

The relevant sections covering the SPM area will be attached as an Appendix to this document.  
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11 Attachments 

11.7 Appendix 1 : Mooring Master Checklist 

CONDITIONS OF ENTRY INTO AND USE OF 

 

MAP TA PHUT SPM TERMINAL, THAILAND.  

 

1. All services, facilities and assistance provided by or on behalf of PTT Global Chemical Public Company 

Limited (“The Company”) in or in connection with the Port, whether or not any charge is made by The 

Company there for, are provided subject to all applicable Laws, Bye-Laws and Harbor Regulations, Safety 

Regulations, and Towage Conditions for the time being in force and to the following further conditions: 

 

 a) The services of the Mooring Master(s) are provided on the express understanding and 

condition that when any Mooring Master furnished by The Company goes on board a 

vessel for the purpose of assisting such vessel, he becomes for such purposes the servant 

of the Owner or Charterer of the vessel; and The Company, including its joint venture 

co-owner, parent companies, subsidiaries, and affiliates, shall in no way be liable for 

any damage or personal injury, including death, of any nature whatsoever, incurred by 

any person whomsoever, in any way connected with, contributed by, or resulting from 

the advice or assistance given or for any action taken by such Mooring Master, whether 

negligent or otherwise, while on board or in the vicinity of such assisted vessel. 

  

 b) Similarly, the services of mooring launches and mooring personnel, if any, and the 

furnishing of mooring lines and hosing-up gear are under the supervision and control of 

the Mooring Master, and The Company, including its joint venture co-owner, parent 

companies, subsidiaries, and affiliates, shall in no way be liable for any damage or 

personal injury, including death, of any nature whatsoever, incurred by any person 

whomsoever, in any way connected with, contributed to by, or resulting from the 

performance of these additional services, or furnishing of equipment, whether or not any 

of such are utilized by any vessel. 
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2.    In addition, neither The Company, its joint venture co-owner, parent companies, subsidiaries, or 

affiliates, nor its or their servants, agents or contractors (in whatever capacity they may be acting), shall 

be in any way whatsoever responsible for  (or liable for any contribution with respect to) any loss, 

personal injury, including death, damage or delay, from whatsoever cause, including the negligence of 

The Company or its servants, agents, or contractors, arising whether directly or indirectly in 

consequence of any assistance, advice or instructions whatsoever given or tendered in respect of any 

vessel, whether by way of tugs, pilotage or berthing services, the provision of navigation facilities, 

including buoys or other channel markings, or otherwise howsoever. In all circumstances the Master of 

any vessel shall remain solely responsible on behalf of his Owners for safety and proper navigation of 

his vessel. 

 

3. While The Company exercises due care to ensure that the berths, premises, facilities, property, gear, 

craft and equipment provided by The Company are safe and suitable for vessels permitted or invited to 

use them, no guarantee, express or implied, of such safety and suitability is given by The Company that 

such berths, premises, facilities, property, gear, craft, and equipment are devoid of defects or fit for the 

service or use to which it is put, and every vessel shall be and remain at the sole risk of the Owners and 

Master thereof; and The Company, including its joint venture co-owner, parent companies, subsidiaries, 

and affiliates, shall not be responsible (or liable for any contribution) with respect to any loss, personal 

injury including death, damage, or delays whatsoever, that may be sustained whether directly or 

indirectly by, or occur to, any vessel or to her Owners or her crew or cargo or for any part thereof  

(whether such cargo is on board or in the course of discharging) by whomsoever and by whatsoever  

cause such as loss, injury, damage, or delay is occasioned, and whether or not it is caused, occasioned, 

or contributed to, in whole or in part, to any act, neglect, omission or default on the part of The Company, 

or any servant, agent or contractor of The Company, or by fault or defect in any berth, premises, 

facilities, property, gear, craft, or equipment of any sort of The Company or its servants, agents or 

contractors. 
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4. The Company will not be responsible for any loss, damage or delay directly or indirectly caused or 

contributed to by or arising from, strikes, lock-outs, or labor disputes or disturbances whether The 

Company or its servants, agents or contractors are parties thereto or not. 

 

5. If in connection with or by reason of the use by any vessel of any berth, or of part of The Companies 

premises, or of any gear or equipment provided by or on behalf of The Company, or of any craft, or of 

any other facilities or property, of any sort whatsoever, belonging to or provided by on behalf of The 

Company, any damage or injury is caused to such berth, premises, gear or equipment, craft, or other 

facility or property, or any third party, or any vessel (its Owners’ crew), from whatsoever cause such 

damage may arise, and irrespective of whether or not such damage has been caused, occasioned or 

contributed to, in whole or in part, by the negligence of The Company or its servants, agents or 

contractors, and irrespective of whether there has been any neglect or default on the part of the vessel 

or the Owners, in any such event the vessel and the Owners shall hold The Company, its parent 

companies, subsidiaries and affiliates, harmless from and indemnified without limitation against all 

such damage and injury and against loss sustained by The Company, its parent companies, subsidiaries 

or affiliates, consequent thereon. 

 

6 The vessel and her Owners shall hold The Company, its joint venture co-owner, parent companies, 

subsidiaries, and affiliates,  and its and their servants, agents and contractors, harmless from and 

indemnified without limitation against the following whether or not caused, contributed to, or due, in 

whole or in part, to any act, neglect, omission or default on the part of The Company, its servants, agents 

or contractors: 

 

 a) All and any action, liabilities, claims, damages, cost, awards and expenses arising 

whether directly or indirectly out of any loss, damage , personnel injury, including death, 

or delay, of whatsoever nature, occasioned to any third party or any vessel (her Owner 

and crew), including your vessel and Owners and crew, including but not limited to, that 

caused or contributed, whether directly or indirectly, by the vessel or any part thereof or 

by any substance or material leaking or escaping therefrom or by the Master or crew or 

by any other servant or agent of the Owners. 
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b) All or any damage, personal injury, including death, delay or loss, of whatsoever nature, 

occasioned to The Company, its joint venture co-owner, parent companies, subsidiaries 

and affiliates, or its or their servants, agents, and contractors, arising out of any cause 

whatsoever including but not limited to, that caused or contributed to, whether directly 

or indirectly, by the vessel or any part  thereof or by any substance or material leaking 

or escaping therefrom or by her Master or crew or by any other servant or agent of the 

Owners. 

 

7. The Laws of Thailand shall apply to the actual entry to and use of the SPM terminal though these 

conditions shall be construed according to the Laws of New York. The vessel and Owners shall submit 

any dispute hereunder which cannot be amicably agreed between the parties within 120 days, to final 

and binding arbitration to be conducted in the English language before three arbitrators (one each 

selected by the parties and the third by the two arbitrators thus selected [in default of which the third 

arbitrator shall be selected by the President for the time being of the American Chamber of Commerce 

in Geneva]), in Geneva, Switzerland, applying the UNCITRAL Rules of Arbitration. 
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RECEIPT AND ACCEPTANCE 

 I hereby acknowledge receipt of the foregoing Conditions of Entry into and Use of the Map Ta Phut 

SPM Terminal , Thailand and accept and agree to be bound by, on behalf of myself, my vessel and 

Owners, the terms and conditions set forth therein. 

 

 

M.T.  __________________________ 

 

 

 

Signature   __________________________                     (Time and Date)  _____________________ 

 

 

 

HIRING  OF  TUGS 

 

 

 

TO :    PTT Global Chemical Public Company Limited 

           Branch 6   Refinery ,No. 8 , I-8 Road  

           Map Ta Phut  Industrial  Estate, 

           Map Ta Phut ,Rayong  21150 , 

           Thailand. 

 

 

             I hereby authorize you to supply to and on behalf of the           

. 

             M.T.  ________________________                                     .                                                                           

 

such tugs and line boats as you consider necessary  for  the  moving  of  my   vessel 

                       ((Time aT
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while entering or within or leaving the harbor or the approaches thereto, such  hiring 

to  be at currently established rates and the terms of the  : 

 

UNITED KINGDOM STANDARD FOR TOWAGE AND OTHER SERVICE 

(Revised 1986) as per copy attached. 

 

 

 

 

Date:                                                .  

 

Time:                                               .                                                         

 

                                                                               Sign 

_____________________________                                                        .                                                       

 

                                                                               

                                                                               Master 

___________________________                                                       .                                                    

 

   Ship’s  stamp 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                          

                                   

________          _____   

                       

MYYING
Rectangle

MYYING
Rectangle



 
PTT Global Chemical 
Public Company Limited 

P-(R-RM-OP)-5000-001: SPM Terminal Operating 
Procedures 

 

Revision No.: 0 
Date: 25/02/2020 

 Page 41 of 90 

 

SCHEDULE 3 

 

 

U.K. STANDARD CONDITIONS FOR TOWAGE AND OTHER SERVICES  

(Revised 1986) 

 

1. (a) The agreement between the Tugowner and the Hirer is and shall at all times be subject to and 

include each and all of the conditions herein-after set out. 

 

(b) for the purposes of these conditions. 

(i) "towing" is any operation in connection with the holding, pushing, pulling, moving, escorting 

or guiding of or standing by the Hirer's vessel, and the expressions "to tow", "being towed" and 

"towage" shall be defined likewise. 

 

(ii) "vessel" shall include any vessel, craft or object of whatsoever nature (whether or not coming 

within the usual meaning of the word "vessel") which the Tugowner agrees to tow or to which 

the Tugowner agrees at the request, express or implied, of the Hirer, to render any service of 

whatsoever nature other than towing. 

 

(iii) "tender" shall include any vessel, craft or object of whatsoever nature which is not a tug but 

which is provided by the Tugowner for the performance of any towage or other service. 

 

(iv) The expression "whilst towing" shall cover the period commencing when the tug or tender is 

in a position to receive orders direct from the Hirer's vessel to commence holding, pushing, 

pulling, moving, escorting, guiding or standing by the vessel or to pick up ropes, wires or lines, 

or when the towing line has been passed to or by the tug or tender, whichever is the sooner, 

and ending when the final orders from the Hirer's vessel to cease holding, pushing, pulling, 

moving, escorting, guiding or standing by the vessel or to cast off ropes, wires or lines has been 

carried out, or the towing line has been finally slipped, whichever is the later, and the tug or 

tender is safely clear of the vessel. 
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(v) Any service of whatsoever nature to be performed by the Tugowner other than towing shall be 

deemed to cover the period commencing when the tug or tender is placed physically at the 

disposal of the Hirer at the place designated by the Hirer, or, if such be at a vessel, when the 

tug or tender is in a position to receive and forthwith carry out orders to come alongside and 

shall continue until the employment for which the tug or tender has been engaged is ended. If 

the service is to be ended at or off a vessel the period of service shall end when the tug or tender 

is safely clear of the vessel or, if it is ended elsewhere, then when any persons or property of 

whatsoever description have been landed or discharged from the tug or tender and/or the service 

for which the tug or tender has been required is ended. 

 

(vi) The word "tug" shall include "tugs", the word "tender" shall include "tenders", the word 

"vessel" shall include "vessels", the work "Tugowner" shall include "Tugowners", and the word 

"Hirer" shall include "Hirers". 

 

(vii) The expression "tugowner" shall include any person or body (other than the Hirer or the 

owner if the vessel on whose behalf the Hirer contracts as provided in Clause 2 hereof) who is 

a party to this agreement whether or not he in fact owns any tug or tender, and the expression 

"other Tugowner" contained in Clause 5 hereof  shall be construed likewise. 

 

2. If at the time of making this agreement or of performing the towage or of rendering any service other 

than towing at the request, express or implied, of the Hirer, the Hirer is not the Owner of the vessel 

referred to herein as "the Hirer's vessel", the Hirer expressly represents that he is authorised to make 

and does make this agreement for and on behalf of the owner of the said vessel subject to each and all 

of these conditions and agrees that both the Hirer and the Owner are bound jointly and severally by 

these conditions. 

 

3. Whilst towing or whilst at the request, express or implied, of the Hirer, rendering any service other than 

towing, the master and crew of the tug or tender shall be deemed to be the servants of the Hirer and 

under the control of the Hirer and/or his servants and/or his agents, and anyone on board the Hirer's 

vessel who may be employed and/or paid by the Tugowner shall likewise be deemed to be the servant 
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of the Hirer and the Hirer shall accordingly be vicariously liable for any act or omission by any such 

person so deemed to be the servant of the Hirer. 

 

4. Whilst towing. or whilst at the request, either expressed or implied, of the Hirer rendering any service 

of whatsoever nature other than towing:- 

 

(a) The Tugowner shall not (except as provided in Clauses 4 (c) and (e) hereof) be responsible for or 

be liable for 

 

(i) damage of any description done by or to the tug or tender; or done by or to the Hirer's vessel 

or done by or to any cargo or other thing on board or being loaded on board or intended to be 

loaded on board the Hirer's vessel or the tug or tender or to or by any other object or property; 

or 

 

(ii) loss of the tug or tender or the Hirer's vessel or of any cargo or other thing on board or being 

loaded on board or intended to be loaded on board the Hirer's vessel or the tug or tender or any 

other object or property; 

   or 

 

(iii) any claim by a person not a party to this agreement for loss or damage of any description 

whatsoever; arising from any cause whatsoever, including (without prejudice to the generality 

of the foregoing) negligence at any time of the Tugowner his servants or agents, 

unseaworthiness, unfitness or breakdown of the tug or tender, its machinery, boilers, towing 

gear, equipment, lines, ropes or wires, lack of fuel, stores, speed or otherwise and 

 

(b) The Hirer shall (except as provided in Clauses 4(c) and (e)) be responsible for, pay for and 

indemnify the Tugowner against and in respect of any loss or damage and any claims of whatsoever 

nature or howsoever arising or caused, whether covered by the provisions of Clause 4(a) hereof or 

not, suffered by or made against the Tugowner and which shall include, without prejudice to the 

generality of the foregoing, any loss of or damage to the tug or tender or any property of the 

c) and d ((ee) hereofher
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Tugowner even if the same arises from or is caused by the negligence of the Tugowner his servants 

or agents. 

 

(c) The provisions of Clauses 4(a) and 4(b) hereof shall not be applicable in respect of any claims 

which arise in any of the following circumstances:- 

 

(i) All claims which the Hirer shall prove to have resulted directly and solely from the personal 

failure of the Tugowner to exercise reasonable care to make the tug or tender seaworthy for 

navigation at the commencement of the towing or other service. For the purpose of this Clause 

the Tugowner's personal responsibility for exercising reasonable care shall be construed as 

relating only to the person or persons having the ultimate control and chief management of the 

Tugowner's business and to any servant (excluding the officers and crew of any tug or tender) 

to whom the Tugowner has specifically delegated the particular duty of exercising reasonable 

care and shall not include any other servant of the Tugowner or any agent or independent 

contractor employed by the Tugowner. 

 

(ii) All claims which arise when the tug or tender, although towing or rendering some service other 

than towing, is not in a position of proximity or risk to or from the Hirer's vessel or any other 

craft attending the Hirer's vessel and is detached from and safely clear of any ropes, lines, wire 

cables or moorings associated with the Hirer's vessel. Provided always that, notwithstanding 

the foregoing, the provisions of Clauses 4(a) and 4(b) shall be fully applicable in respect of all 

claims which arise at any time when the tug or tender is at the request, whether expressed or 

implied, of the Hirer, his servants or his agents, carrying persons or property of whatsoever 

description (in addition to the Officers and crew and usual equipment of the tug or tender) and 

which are wholly or partly caused by, or arise out of the presence on board of such persons or 

property or which arise at anytime when the tug or tender is proceeding to or from the Hirer's 

vessel in hazardous conditions or circumstances. 

 

(d) Not withstanding anything hereinbefore contained, the Tugowner shall under no circumstances 

whatsoever be responsible for or be liable for any loss or damage caused by or contributed to or 

arising out of any delay or detention of the Hirer's vessel or of the cargo on board or being loaded 
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on board or intended to be loaded on board the Hirers' vessel or of any other object or property or 

of any person, or any consequence thereof, whether or not the same shall be caused or arise whilst 

towing or whilst at the request, either express or implied, of the Hirer rendering any service of 

whatsoever nature other than towing or at any other time whether before during or after the making 

of this agreement. 

 

(e) Notwithstanding anything contained in Clauses 4(a) and (b) hereof the liability of the Tugowner or 

death or personal injury resulting from negligence is not excluded or restricted thereby. 

 

5. The Tugowner shall at any time be entitled to substitute one or more tugs or tenders for any other tug 

or tender or tugs or tenders. The Tugowner shall at any time (whether before or after the making of this 

agreement between him and the Hirer) be entitled to contract with any other Tugowner(hereinafter 

referred to as "the other Tugowner") to hire the other Tugowner's tug or tender and in any such event it 

is hereby agreed that the Tugowner is acting (or is deemed to have acted) as the agent for the Hirer, 

notwithstanding that the Tugowner may in addition, if authorised whether expressly or impliedly by or 

on behalf of the other Tugowner, act as agent for the other Tugowner at any time and for any purpose 

including the making of any agreement with the Hirer. In any event should the Tugowner as agent for 

the Hirer contract with the other Tugowner for any purpose as aforesaid it is hereby agreed that such 

contract is and shall at all times be subject to the provisions of these conditions so that the other 

Tugowner is bound by the same and may as a principal sue the Hirer thereon and shall have the full 

benefit of these conditions in every respect expressed or implied herein. 

 

6. Nothing contained in these conditions shall limit, prejudice or preclude in any way any legal rights 

which the Tugowner may have against the Hirer including, but not limited to, any rights which the Tug 

owner or his servants or agents may have to claim salvage remuneration or special compensation for 

any extraordinary services rendered to vessels or anything aboard vessels by any tug or tender. 

Furthermore, nothing contained in these conditions shall limit, prejudice, or preclude in any way any 

right which the Tugowner may have to limit his liability. 

 

7. The Tugowner will not in any event be responsible or liable for the consequences of war, riots, civil 

commotions, acts of terrorism or sabotage, strikes, lockouts, disputes, stoppages or labour disturbances 
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(whether he be a party thereto or not) or anything done in contemplation or furtherance thereof or delays 

of any description, howsoever caused or arising, including by the negligence of the Tug owner or his 

servants or agents. 

 

8. The Hirer of the tug or tender engaged subject to these conditions undertakes not to take or cause to be 

taken any proceedings against any servant or agent of the Tug owner or other Tug owner, whether or 

not the tug or tender substituted or hired or the contract or any part thereof has been sublet to the owner 

of the tug or tender, in respect of any negligence or breach of duty or other wrongful act on the part of 

such servant or agent which, but for this present provision, it would be competent for the Hirer so to do 

and the owners of such tug or tender shall hold this undertaking for the benefit of their servants and 

agents. 

 

9. (a) The agreement between the Tug owner and the Hirer is and shall be governed by English Law and 

the Tugowner and the Hirer hereby accept, subject to the proviso contained in sub-clause (b) hereof, 

the exclusive jurisdiction of the English Courts (save where the registered office of the Tug owner 

is situated in Scotland when the agreement is and shall be governed by Scottish Law and the Tug 

owner and the Hirer hereby shall accept the exclusive jurisdiction of the Scottish Courts). 

 

 (b) No suit shall be brought in any jurisdiction other than that provided in sub-clause (a) hereof save 

that either the Tugowner or the Hirer shall have the option to bring proceedings in rem to obtain 

the arrest of or other similar remedy against any vessel or property owned by the other party hereto 

in any jurisdiction where such vessel or property may be found. 
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MAP TA PHUT SPM  Pilotage  Plan 

 

SPM Buoy (Single Point Mooring) 

 Orange Buoy, White Light Fl.(6) 15 sec.  5 M., Fog Horn Morse Code “U” 30 sec intervals. 

Location :- Lat 12o 29.3’ N., Long 101o 11.76’ E.  

Winker Lights on floating hose strings. 

 Attached by 6 mooring chains leading 1,000 ft. in horizontal direction. 

 

Buoy  “A”  Isolated  Danger Buoy 

 Black Buoy with Red Band, White Light Fl.(2) 12 sec.  6 M. 

 Location :- Lat 12o 29’ 33.9”N., Long 101o 10’ 18.4”E. 

 From SPM : Bearing 276o  Distance 1.68 M. (10,080 ft.) 

 

Buoy  “B”  RACON 

 Yellow Buoy, Yellow Light Fl.(4) 20 sec. 6 M. 

 Location :- Lat 12o 29’ 43.0”N., Long 101o 12’ 24.7”E. 

 

nt Moont
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 From SPM : Bearing 042o  Distance 0.68 M. (4,080 ft.) 

 

Anchorage Position 

 Location :- Lat 12o 26’ 12.6”N., Long 101o 11’ 57.6”E. 

 From SPM : Bearing 180o  Distance 3 M.  

 

Crude Oil Pipeline 

 Diameter 48”  Length to the shore 19.5 Km.    

 Direction from SPM 346o 
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MAP TA PHUT SPM  Berthing  Contingency  Plan 

 If case of emergency, contact GC MARINE ( PTTGC Marine ) on Radio VHF channel 67 or 16. 

 Any situation that affects the vessels maneuvering ability (Engine or Rudder failure) will result in the 

berthing being aborted and the SPM support vessels will take following actions: 

 Maintenance tug boat  will pass a towline to the vessel and provide towage assistance. 

 or push on the bow to swing the vessel away from the SPM approach course as request. 

 Vessel anchors are not to be used, except under direction of Mooring Master. 

 Echo Sounder to be running during operation. 

 During berthing operation: 

      When the vessel is within reasonable distance from the SPM, one tug boat will made fast at the stern 

of the tanker and standby until complete berthing.  

      Maintenance tug boat  to towing the hoses clear away during tanker approach SPM , work boat will  

pass  up  shore mooring  messenger to  tanker, after completed mooring. Maintenance boat bring  hoses  to  

manifold  for  connection. after completed hose connection, Maintenance tug boat will replace the  tug 

which stand by at stern of tanker. 
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Maintenance tug boat (M.V. Uniwise Rayong) 

     5,500 BHP. 

     55 Tons Bollard Pull 

     Twin Screw  

     Fendered for pushing 

** Towing wire ready for  emergency    use       

during  berthing operation ** 

     Fire fighting capability 

     Fi Fi  1  for water 

     Fi Fi  3  for foam 

     Equipped for oil recovery and dispersant 

     application 

     Standby radio VHF channel  67  and  16 

 

If extra tugs is required in an emergency, contact S.C. Management who operate harbour tugs up to 3,600 

HP. in the Port of Map Ta Phut. :      Radio  VHF channel  13   (operate 24 Hours) 

     Tel.      (  038 )  -  684556 - 9 

     Fax. (  038 )  -  684560 

 

Signature __________________________                         Signature __________________________ 

                                Master                                                                   Map Ta Phut  SPM  Mooring Master 

 

 

 

M.T. _________________________       Time / Date __________________________ 
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PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED  

MAP TA PHUT SPM TERMINAL 

 

                                     VESSEL  /  PILOT   INFORMATION 

 

Vessel   _______________________                     Date  ____________ 

 

Summer  Deadweight  ____________________   Arrival  Draft  Fwd  _________  Aft  __________ 

 

Arrival  Displacement ____________________ 

 

At  What  Draft  is  the  Propeller  Submerged ?  __________________ 

 

Type of  Vessel   :           Double   Hull. 

 

Propulsion   :                 Motor               (Minimum Start Air Pressure _________________ )        

 

Bridge  Control              Yes   /   No                     Propeller     :              Fixed   /   Variable                          

 

Max   Rudder   Angle   ____________  Gyro  Error                  _____________________ 

 

SHP    ____________________                           Maximum  Astern  time   ________  Mins. 

 

Maneuvering   Speed  :                                 Ahead   RPM         Speed                  Astern   RPM 

 

                                                   D  Slow       ___________         _________          __________ 

 

                                                   Slow            ___________         _________          __________ 

 

                                                   Half             ___________         _________          __________ 

 

ft  Fwd  _______t  Fwd  _____

rged ?  ________ged ?  ______

e   HullHul .

   Motor             otor        

Yes
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                                                   Full              ___________         _________          __________ 

 

The   Pilot  /  Mooring  Master  will  discuss  with  the  vessel’s  Master his intended plan of navigation 

 and approach  to the berth, advising of tidal conditions and mooring plan. 

 

Take your time and   SLOW  DOWN  if  necessary to ensure all parties agree to the proposed actions. 

 

 

 

__________________________                             ____________________________ 

          Vessel’s  Master                                                      Pilot / Mooring  Master 

 

Remarks : _________________________________________________________________________ 

__________________________________________________________________________________ 

__________________________________________________________________________________ 

__________________________________________________________________________________ 

__________________________________________________________________________________ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

agree to to

___________________

              Pilot        Pil / M

__________________

____________________

____________________

________________

_____________
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PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED   

MAP TA PHUT SPM TERMINAL 

 

S M O K I N G  N O T I C E   

WHILE VESSEL IS MOORED TO SPM.   

 

Smoking is strictly prohibited on board the Vessel except in the following spaces specifically designated 

by the Master and agreed by the Mooring Master as  SMOKING AREAS.  

 

 

 

 

 

                                  1. _____________________________________ 

 

 

 

 

                                 2. ______________________________________ 

 

 

Failure to comply with this regulation will involve cessation of cargo and ballast operations until 

investigations have been completed and a written assurance has been received from the Master that effective 

controls have been established. 

 

 

 

The Mooring Master reserves the right in usual circumstances to withdraw the above  concession and to 

prohibit smoking in any area whatsoever. 

 

 

lowing spaces spewing spaces 

NG AREASG AREA .

_________________
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M.T.  ______________________ 

 

 

 

 

Signed  _____________________ 

                                                               Master. 

 

 

 

Signed_____________________ 

                                                           Mooring  Master. 

 

 

  

___

ed_____________d__________

Mooring  Masteroring  Ma
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PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED 

MAP TA PHUT SPM TERMINAL 
HARBOUR REPORT 

VESSEL 

Vessel’s name      M.T. IMO/LR No. 

Flag Port of Register 

Summer Deadweight                D.H. Voyage No. 

Captain’s name             Captain 

Arrival Draft    Fore                                 m.    Aft                                  m. 

Sailing Draft    Fore                                 m.    Aft                                  m. 

CARGO 

 
Bill of Lading Quantity 

m.3 Bbls. M. Ton 

Grade 

1 

    

Grade 

2 

    

Grade 

3 

    

Grade 

4 

    

 Ship’s Figure Before Discharge 

m.3 (obs) Bbls.(obs) M. Ton m.3 at 60'F 
API/D

en 
Temp 

Water 

m.3 

Grade 

1 

       

IMOIMO/LR L

er

D.H.

m.

      m  m.
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Grade 

2 

       

Grade 

3 

       

Grade 

4 

       

TIME 

 Date Time  Date Time 

End of passage   Anchored   

Arrive pilot station   Anchor aweigh   

Free pratique granted   Complete Cargo inspection   

Pilot on board   Ship / Shore safety checklist 

completed 

  

Notice of readiness tendered   Notice of readiness received   

Weather condition  Wind  Weather condition  Sea / Swell  

Commence mooring   Final heading  

First line fast   All fast   

Tug fast aft   Tug released   

Commence hose connection   Completed hose connection   

Number and size of hoses 2x16” Number and size of manifold   

Vessel ready to discharge   Shore ready to receive   

Commence discharge grade 1   Complete discharge grade 1   

Commence discharge grade 2   Complete discharge grade 2   

Commence discharge grade 3   Complete discharge grade 3   

Commence discharge grade 4   Complete discharge grade 4   

Commence crude oil washing   Complete crude oil washing   

Commence ballast   Complete ballast   

Commence hose disconnection   Complete hose disconnection   

Commence un-mooring   Complete un-mooring   

Anchoredncho

Anchor aAnc

Com

nd
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Weather condition  Wind  Weather condition  Sea / Swell  

Pilot disembarked   Vessel Sailed   

REMARK 

                                     Mooring box on board, Oxygen Checked       %,                     Tool Box meeting prior to 

mooring, 

               Tool box meeting prior to hose connection,                                  Tool box meeting prior to  hose 

disconnection 

               Tool box meeting prior to unmooring, 

 

 

 

    

Master                                                                                                       Mooring Master 

  

     Tool box meTool box 
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PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED  

MAP TA PHUT SPM TERMINAL 

HARBOUR REPORT 

 

STOPPAGE DURING DISCHARGE 

 
FROM TO 

Date Time Date Time 

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CHARGE
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OTHER DELAYS 

 
FROM TO 

Date Time Date Time 
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NOTE OF PROTEST / REMARK 

N.O.P. issued :- 

 

 

 

 

N.O.P. received :- 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    

Master                                                                                                                          Mooring 

Master 
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PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED  

MAP TA PHUT SPM TERMINAL 

 

 

Mooring Master          Capt. ______________________ 

  Cabin _____________   Tel. _____________ 

 

 

Mooring Master            Capt. __________________ 

  Cabin _____________   Tel. _____________ 

 

 

Mooring Master            Capt. __________________ 

  Cabin _____________   Tel. _____________ 

 

 

COMMUNIATION 

  

 Radio  VHF Channel  67 

 Callsign Tanker  :       S P M    ( Single Point Mooring ) 

 

   Shore    :      GC MARINE  ( PTTGC Marine ) 

 

OFFSHORE BOATS 

 

 Stern Tug    :       Uniwise    Rayong 

   

 

___________________

apt. _______________

abin ___________________
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 M.T.       __________________________ 

 

 

Signature   _______________________    (Time and Date)  _____________________ 

 

 

 

 

____
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M.T.____________________________________________ 

Date______________________Time__________________ 

Signature 
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OPERATION OF SEA VALVES 

 

The Master                                                                                              

                                                                                                               

M.T._______________________________                                                      Date___________________________ 

 

 

During your vessel’s stay at Map Ta Phut SPM all sea valves will remain closed and sealed. If for any reason the sea 

valves are to be opened, the Mooring Master on duty must be informed before any action is taken. 

 

The cargo surveyors on board your vessel are to witness all sea valve operations which includes the breaking of seals. 

after ballasting operations have been completed the surveyors are to witness the closing and re-sealing the sea valves. 

 

 

                                                                  Date                    Time          Seal Number                Signature 

Port sea valve 
 

Checked before cargo discharge :-  ______________     _______       ___________          ________________ 

         

                                      Opened         ______________     _______       ___________          ________________ 

Ballasting :- 

                                      Closed           ______________     _______       ___________         ________________ 

 

Starboard sea valve 
    

Checked before cargo discharge :-   ______________     _______       ___________          ________________ 

     

                                      Opened          ______________     _______       ___________          ________________ 

Ballasting :- 

                                      Closed            ______________     _______       ___________          ________________ 

emain closed andmain close

informed before aed befo

tness all sea valveness all sea v

d the surveyors arthe surveyor

                      DateD
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Overboard sea valve 
 

Checked before cargo discharge :-    ______________     _______       ___________          ________________ 

         

                                      Opened           ______________     _______       ___________          ________________ 

Ballasting :- 

                                      Closed            ______________     _______       ___________          ________________ 

 

 

 

                     Master/Chief Officer                         Cargo Surveyor                              Mooring Master/Assist. Mooring Master 

 

 

                    __________________                      _________________                           ____________________ 

 

         Name ____________________      Name ____________________               Name ____________________ 

 

        Date / time ______________          Date / time ________________             Date  / time _________________ 

  

        MT   ___________________           Company _________________ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

__________

_       __________      _____

Cargo Surveyor   Cargo Surveyo

_                      __            

_______      N_______  
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PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED  

MAP TA PHUT SPM TERMINAL 

 

The Master 

 

M.T. __________________                    Date _________________ 

 

 

SAFETY REQUIREMENTS 

 

 

Responsibility for the safe conduct of operations on board your ship while at our Terminal rests with you as 

Master. Nevertheless, since personnel, property and other shipping may also suffer serious damage in the 

event of an accident aboard your ship, we wish, before operations start, to seek your cooperation and 

understanding on the safety requirements set out in the Map Ta Phut SPM Terminal Safety Check List. 

 

These safety requirements are based on practices widely accepted by the oil and tanker industries. We 

therefore expect you and all under your command to adhere strictly to them throughout your stay in this 

port. We, for our part, have instructed our personnel to do likewise and cooperate fully with you in the 

mutual interest of a safe and efficient operation. In order to assure ourselves of your compliance with these 

safety requirements, we shall, before the start of operations and thereafter from time to time, instruct a 

member of our staff to inspect your ship. After reporting to you or your deputy, he will invite one of your 

officers to join him  in a routine inspection of your ship to ensure that the Map Ta Phut SPM Terminal 

Safety Check List can be completed in the affirmative. 

 

If we observe any infringement on board your ship of any of these safety requirements, we shall bring this 

immediately to the attention of yourself or your deputy for corrective action. If such action is not taken in a 

reasonable time, we shall adopt measures which we consider to be the most appropriate to deal with the 

situation and we shall notify you accordingly. If you observe any infringement of these regulations by 

PTTGC staff onboard your ship, please bring this immediately to the attention of the PTTGC Mooring 

Master who is nominated as your contact during your stay in port. Should you feel that any immediate threat 
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to the safety of your ship arises from any action on our part, or from the equipment under our control, you 

are fully entitled to demand an immediate cessation of operations. 

 

IN THE EVENT OF CONTINUED OR FLAGRANT DISREGARD OF THESE SAFETY 

REGULATIONS BY ANY SHIP, WE RESERVE THE RIGHT TO STOP ALL OPERATIONS AND 

TO ORDER THAT SHIP OFF THE BERTH FOR APPROPRIATE ACTION TO BE TAKEN BY 

THE CHARTERER AND OWNERS CONCERNED. 

 

Please acknowledge receipt, understanding and acceptance of this letter by countersigning and returning the 

attached copy. 

 

 

       For and on behalf of  

                                   PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED  

 

                                                                                ______________________________  

    

                                                                                                              (Signature) 

M.T. _______________________ 

 

RECEIPT AND ACCEPTANCE OF  THIS LETTER 

IS HEREBY ACKNOWLEDGED: 

 

 

Signed: _______________________ Master 

 

Date:    _______________________ Time: _____________ Hours. 

 

 

 

E ACTIT
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PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED  

MAP TA PHUT SPM TERMINAL 

SHIP/SHORE SAFETY CHECK LIST 

  

MT. _______________________________   

 

Date of Arrival ______________________                                     Time of Arrival 

__________________ 

 

INSTRUCTIONS FOR COMPLETION 

 

The safety of operations requires that all questions be answered affirmatively with a tick i.e.  . If an 

answer is not possible, the reason should be given and agreement reached upon appropriate precautions 

between the ship and the terminal. Where any question is not considered to be applicable a note to that 

effect should be inserted in the remarks column. 

 

  -the presence of this symbol in the columns “Ship” and PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC 

COMPANY LIMITED   (“PTTGC”) indicates that the check shall be carried out by the party concerned. 

 

The presence of the letters A, P and R in the column “Code” indicates the following: 

 

A  (‘Agreement’). This indicates an agreement or procedure that should be identified in the ‘Remarks’ 

column of     the Check-List or communicated in some other mutually acceptable form. 

P  (‘Permission’). In the case of a negative answer to the statements coded ‘P’, operation should not be 

conducted without the written permission from the appropriate authority. 

R  (‘Recheck’). This indicates items to be re-checked at appropriate intervals, as agreed between both 

parties, at period stated in the declaration. 
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Bulk liquid – General - Physical Checks Ship PTT

GC 
Cod

e 

Remarks 

1.  There is safe access between the ship and shore   R  

2.  The ship is securely moored   R  

3.  The agreed ship/shore communication system is operative   A  R System:      

Backup system: 

4.  Emergency towing-off pennants are correctly rigged and 

positioned. 

  R  

5.  The ship’s fire hoses and fire-fighting equipment are 

positioned and  ready for immediate use. 

  R  

6.  The terminal’s fire-fighting equipment are positioned and 

ready for   immediate use. 

  R  

7.  The ship’s cargo and bunker hoses, pipelines and 

manifolds are in     good condition, properly rigged and 

appropriate for the service  intended. 

    

8.  The terminal’s cargo and bunker hoses or arms are in good 

condition properly rigged and appropriate for the service 

intended. 

    

9.   The cargo transfer system is sufficiently isolated and 

drained to allow the safe removal of blank flanges prior to 

connection. 

    

10.  Scuppers and save-alls on board are effectively plugged 

and drip trays are in position and empty. 

 

 

 

 

R  

11. Temporarily removed scupper plugs will be constantly 

monitored. 

  R  

12.  Shore spill containment and sumps are correctly 

managed. 

  R  
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13.  The ship’s unused cargo and bunker connections are 

properly secured with blank flanges fully bolted. 

    

14.  The terminal’s unused cargo and bunker connections are 

properly secured with blank flanges fully bolted. 

  

 

  

15.  All cargo, ballast and bunker tank lids are closed.     

16.  Sea and overboard discharge valves, when not in use, are 

closed  

          and visibly secured 

    

17.  All external doors, ports and windows in the 

accommodation,   

       stores and machinery spaces are closed. Engine vents 

may be open 

  R  

18.  The ship’s emergency fire control plans are located 

externally. 

   Location: 

19.  Fixed IGS pressure and oxygen content recorder are 

working.  

  R  

 

20.  All cargo tank atmospheres are at positive pressure with 

oxygen  

       content of 8% or less by volume. 

  
P  R 

 

                    Bulk Liquid General-Verbal Verification 
Ship PTT

GC 

Cod

e 

Remarks 

21.  The ship is ready to move under its own power.   
P  R 

 

22. There is an effective deck watch in attendance on board and  

adequate supervision of operations on the ship and in the 

terminal. 

  R  

23.  There are sufficient personnel on board and ashore to deal 

with an emergency 

  
R 
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24.  The procedures for cargo, bunker and ballast handling have 

been agreed. 

  
A  R 

 

25.  The emergency signal and shutdown procedure to be used 

by the  ship and shore have been explained and understood. 

  
A 

 

26.  Material Safety Data Sheets (MSDS) for the cargo transfer 

have been exchanged where requested. 

   P  

R 

 

27.   The hazards associated with toxic substances in the 

cargo being handled have been identified and understood. 

   H2S Content:           

Benzene Content:       

28.   An internal Shore Fire Connection has been provided.     

29.   The agreed tank venting system will be used.   A  R Method: 

30.   The requirements for closed operations have been agreed   R  

31.   The operation of the P/V system has been verified.     

32.   Where a vapour return line is connected, operating 

parameters have been agreed. 

  A  R  

33.   Independent high level alarms, if fitted, are operational 

and have been tested. 

  A  R  

34.   Adequate electrical insulating means are in place in the 

ship/shore connection. 

  A  R  

35.   Shore lines are fitted with a non-return valve, or 

procedure to avoid back filling have been discussed. 

  P  R  

36.   Smoke rooms have been identified and smoking 

requirements are being observed. 

  A  R Nominated smoking 

rooms 

37.   Naked light regulations are being observed.   A  R  

38.   Ship/shore telephones, mobile phones and pager 

requirements are being observed. 

  A  R  

39.   Hand torches (flashlights) are of an approved type. 

           

    

40.   Fixed VHF/UHF transceivers and AIS equipment are on 

the correct power mode or switched off. 

    

high level alarmhigh level ala

stedsted.

od..

videded..

sedd.

ions have been agons have been

tem has been verihas been 

line is connectedis conn

een agreedn agreed.

 
PTT Global Chemical 
Public Company Limited 

P-(R-RM-OP)-5000-001: SPM Terminal Operating 
Procedures 

 

Revision No.: 0 
Date: 25/02/2020 

 Page 72 of 90 

 

41.   Portable VHF/UHF transceivers are of an approved type.     

42.   The ship’s main radio transmitter aerials are earthed and 

radars are switched off. 

    

43.   Electric cables to portable electrical equipment within 

the hazardous area are disconnected from power. 

    

44.   Windows type air conditioning units are disconnected.     

45.   Positive pressure is being maintained inside the 

accommodation, and air conditioning intakes, which may 

permit the entry of cargo vapours, are closed. 

    

46.   Measures have been taken to ensure sufficient 

mechanical ventilation in the pump room. 

  R  

47.  There is provision for an emergency escape.     

 

48.  The maximum wind and swell criteria for operations have 

been agreed. 

  A Stop cargo at:              

Disconnect at:  

Un-berth at: 

49.   Security protocols have been agreed between the Ship 

Security Officer and the Port Facility Security Officer, if 

appropriated. 

  A  

 

50.   Where appropriate, procedures have been agreed for 

receiving nitrogen supplied from shore, either for inerting 

or purging ship’s tanks or for line clearing into the ship. 

  A  P  

                    Inert Gas System-Verbal Verification 
Ship PTT

GC 

Cod

e 
Remarks 

51.   The IGS is fully operational and in good working order.   P  

52.   Deck seals, or equivalent, are in good working order.   R  
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53.   Liquid levels in pressure/vacuum breakers are correct.   R  

54.   The fixed and portable oxygen analysers have been 

calibrated and are working properly. 

  R  

55.   All the individual tank IG valves (if fitted) are correctly 

set and locked. 

  R  

56.   All personnel incharge of cargo operations are aware 

that, in the case of failure of the inert gas plant, discharge 

operations should cease and the terminal be advised. 

    

                       Crude Oil Washing-Verbal Verification 
Ship PTT

GC 

Cod

e 
Remarks 

57.   The Pre-Arrival COW check-list, as contained in the 

approved COW manual, has been satisfactorily 

completed. 

    

58.  The COW check-lists for use before, during and after 

COW, as contained in the approved COW manual, are 

available and being used. 

  R  

 

 

Declaration 

 

We, the undersigned, have checked the above items, in accordance with the instructions, and have 

satisfied ourselves that the entries we have made are correct to the best of our knowledge, and 

arrangements have been made to carry out repetitive checks as necessary and agreed that those items with 

code ‘R’ in the Check-List should be re-checked at intervals not exceeding _______ hours. 

 

If to our knowledge the status of any item changes, we will immediately inform the other party. 
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For   Ship For   PTTGC 

Name Name 

Rank Position or Title 

Signature Signature 

Date / time Date / time 

 

 

Record of repetitive  checks: 

 

 

 

Date: 

       

 

Time: 

       

 

Initials for Ship: 

       

 

Initials for 

Shore: 
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CRUDE OIL WASHING 

 

 

THE   MASTER                                                                                                     

DATE:…………………………. 

 

 

M.T. ________________________                                                                        CARGO 

NO…………………… 

 

 

 PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED  as  receiver of all or part of the cargo 

loaded  onboard your vessel wishes to draw your attention to the fact that COW is only permitted in 

accordance  to MARPOL 73/78  and  as detailed in the IMO publication   “Crude Oil Washing  Systems” 

 

 

In addition to the tanks designated, with due regard to the ship’s trading pattern, to carry clean or 

dirty ballast approximately one quarter of all remaining tanks shall be crude oil washed for sludge 

control purposes on a rotational basis. However, tanks need not be crude oil washed more than once 

in every four months. 

 

 

As a consequence your  are kindly requested to verify  your  C O W  needs as follows : 

 

 

         TANKS  DESIGNATED FOR  DIRTY  

BALLAST :______________________________________ 

 

         TANKS  DESIGNATED FOR CLEAN 

BALLAST  :______________________________________ 
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         25 % OF THE REMAINING 

TANKS :_________________________________________________ 

 

        ADDITIONAL  COW  AS  INSTRUCTED  BY  

PTTGC___________________________________ 

 

        

___________________________________________________________________________________ 

 

 

 

 

 

 

  ___________________                                        ___________________________ 

    Master / Chief  Officer                                                                                   Mooring Master  

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

_____________

_____
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PRE-CRUDE OIL WASHING OPERATIONS CHECK LIST 

 

 

 

No.   ITEM    CHECK  REMARKS 

 

  1   Have the: Pre-arrival cargo port; I.S.G.O.T.T. 

   Pre-arrival at discharge port; Pre-discharging; 

   and During discharging; check lists been 

   completed and are all conditions satisfactory?  Yes / No 

 

  2   Are the communications links between: Deck 

   and control room; cargo control room and 

   engine room; cargo control room and ashore; 

   established and working satisfactory?   Yes / No 

 

  3   Have the crude oil washing abort conditions 

   and procedures been discussed and agreed by 

   both ship and shore staff?                  Yes / No 

 

  4   Are the fixed and portable oxygen analyzers 

   working properly?     Yes / No 

 

  5   Is the inert gas system working properly and 

   is the oxygen content of the delivered gas below  

   5% by volume?      Yes / No 

 

  6   Has the oxygen content of the tank(s) to be 

   washed been checked and is it below 8% by 

   volume?      Yes / No 
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  7   Do all cargo tanks have a positive inert gas 

   pressure?      Yes / No 

 

  8   Are responsible personnel assigned to check 

   all deck lines for leakage when crude oil washing 

   commences?      Yes / No 

 

  9   Are the fixed tank washing machines set for the 

   required washing stages?     Yes / No 

 

  10   Have the valves and lines in the pump room and 

   on deck been checked and are they correctly set?  Yes / No 

 

  11   Has the bottom 1 meter of the cargo tank(s) to be 

   used to supply the washing fluid been discharged 

   to remove any accumulated water?   Yes / No 

 

  12   Have the re-circulate crude tanks been   

   discharged and replenished with dry crude?               Yes / No 

 

  

 

                                                                                              Checking Officer 

_________________________ 

 

 

            Date:     ________________ Time ___________  
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DURING CRUDE OIL WASHING CHECK LIST 

 

 

  No.     ITEM     CHECK          REMARKS 

 

  1   Is the quantity of delivered inert gas frequently 

   checked by portable instrument and recorded and 

   is the oxygen content below 8% by volume?   Yes / No 

 

  2   Are all the deck and pump room lines and tank 

   washing machines frequently checked for leakage?   Yes / No 

 

  3   Is the crude oil washing in progress in the  

   designated cargo tank(s) only.     Yes / No 

 

  4   Is the pressure in the tank washing ring main 

   10 bar or above?      Yes / No 

 

  5   Are the cycle times of the tank washing machines 

   as specified in the COW Manual?     Yes / No 

 

  6   Are the tank washing machines in operation 

   frequently checked and are they working properly?   Yes / No 

 

  7   Is a responsible person stationed continuously on 

   deck?        Yes / No 

 

  8   Have float type gauges been raised and housed 

   in the tank being crude oil washed?    Yes / No 

 

  9   Is the stern trim at least 3 meters when bottom 
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   washing is in progress?      Yes / No 

 

10   Is the tank draining method specified in the COW 

   Manual being followed?      Yes / No 

 

11   Are the levels in the recirculatory crude oil tanks 

   frequently checked to prevent overflow?    Yes / No 

    

  

  

  

      

  

  

  

  

  

  

   

 

      

 

 

 

 

                                                                                       Checking Officer _____________________ 

 

 

                         Date  _________ Time ________ 

 

POST CRUDE OIL WASHING AND CARGO DISCHARGING OPERATIONS CHECK LIST 

No
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  No.   ITEM      CHECK     REMARKS 

 

  1   Have all valves between the cargo discharge 

    line and the tank washing ring main been  

   shut?        Yes / No 

 

  2   Has the tank washing ring main been drained?   Yes / No 

 

  3   Are all the tank washing machine supply valves 

   shut?        Yes / No 

 

  4   Are all the cargo tanks, cargo pumps and cargo 

   pipelines properly drained as specified in the  

   COW Manual?       Yes / No 

 

  5   Have the recirculatory crude tanks been  

   discharged?       Yes / No 

             

 

      

 

 

 

 

 

 

                                                                                       Checking Officer ______________________ 
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                         Date  __________ Time ________ 
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PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED  

MAP TA PHUT SPM TERMINAL 

 

M.T. …………………………. 

SHIP  /  SHORE  HOURLY  CARGO FIGURES  

   

Date  /  

Time 

SHIP  

R.O.B. 

M.3 

SHIP 

discharge 

rate( last hour) 

M.3/ Hr 

SHIP 

Total 

discharged 

M.3 

SHORE  

Total 

Received 

M.3 

SHIP / SHORE 

Difference 

M.3 

                       

 

      

 

 

     

 

 

         

 

 

     

 

 

     

 

 

     

 

 

     

 

 

     

 

 

     

URESS 

Total 

dischargedscharged

MM.33

SHOS
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Appendix 2:  Discharging Information 

 

Tanker Name……………………..           Date ……………………… 

1. Crude to be discharge 

First grade       ………………………...                     TOV ( M3 )  ……………………………. 

Second grade   …………………………                    TOV ( M3 )  …………………………… 

Third grade       ………………………...                    TOV ( M3 )  …………………………… 

             Forth  grade     …………………………                      TOV ( M3 )  …………………………… 

2. Mooring Master ( MM/Shore  Foreman  staying onboard: 

Capt.  ( Pilot )   ………………….          Cabin  ……… Tel………..        Watch Time……….. 

Capt.  ( MM )   ………………….           Cabin  ……… Tel………..        Watch Time……….. 

Capt.  ( MM )   ………………….           Cabin  ……… Tel………..        Watch Time……….. 

 

          Shore Foreman   …………………..   Cabin   …………..     Tel    ……………… 

3. Surveyor / Agent Checker staying onboard. 

    Surveyor ( No.1 )   …………………..           Cabin   ……………...     Tel …………… 

PTT Global  Chemical Discharging Information

Public Company Limited  Map Ta Phut SPM

……………………………

……………... …………

…………………………

e      e       ……………

ischarging Inharging

 Map TMa
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    Surveyor ( No.2 )   …………………..            Cabin   ………………     Tel …………… 

    Agent Checker       …………………..            Cabin   ………………     Tel …………… 

4. Communications. 

4.1 With Shore Control Station 

- Shore CALL SIGN…” GC Marine “    and  Ship CALL SIGN……” SPM “ 

- Means  ……VHF CH. 67 ( Primary )  …… UHF CH.9   ( Back up ) 

4.2 With Mooring Master 

- Pilot / Mooring Master will keep watching during discharging. 

- Means…VHF CH.67  CALL SIGN…  “ Mooring Master “ 

5. Requirement 

5.1 Ship’s crew watch keeping at FORE CASTLE and at MANIFOLD  all time. 

5.2 Initial discharge pressure 3 kg/cm2., Maximum discharging pressure at manifold to 10.5 

Kg/cm2  

Or flow rate at shore Not more than : PTTGC tank 8,500 M3/hr. , SPRC tank 9,000 M3/hr. 

5.3 Ship’s officer in charge CCR to call . “ GC Marine” and exchange crude (s ) volume ( cubic 

meter ) 

Every hour.  : 

- Total cubic meter remaining onboard ( TOV ). 

- Discharge rate / quantity discharge last hour. 

- Total cubic meter been discharged. 

- Then ….”GC Marine “ will return total cubic meter shore has received. 

CALL SIGNALL SIGN………

… UHF CHUHF CH.9  (

will keep watchingwill keep watc

H.67  CALL SIGNCALL 

s crew watch kees crew watch 

arg
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- Comparison between ship / shore figure : Always monitor and if more than 500 m3, the 

volume will be carefully rechecked and clarify with both tanker / shore side. 

5.4 Ship to maintain stability at least 30% of summer dead weight.     

5.5 Maximum trim at all stages are 5.5 meters. 

5.6 Discharge operation will be suspended when significant wave height more than 2.5 meters. 

 

 

                  Acknowledge Receipt:                                             Truly Yours. 

 

 

………………………………………….                    ……………………………………. 

                       Ship’s Officer                                                   Mooring Master 

 

 

 

 

wave height mwave heigh

:                                            

………………………

     Ship
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Appendix 3 :  SPM Pre berth Inspection. 
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PTT Global Chemical
Public Company Limited

Tanker Name:________________________ Date: _____________________
Prior the tanker berthing operation, the following actions to be carried out :

Yes / No
Check SPM  ,environment , no damaged / no spillage / no leakage
 Check correction of SPM freeboard and trim
 Inspect hawsers /mooring arrangement / pick up ropes not damage
 not fouling / not entangle  and connections tight: 
- Boarding SPM to inspect hawsers and relating connection
- Workboat pull pick up rope and self-observe the mooring assembly 
  and entire mooring hawsers
- Eye inspection from the workboart  or  Uniwise Rayong
 Trial Load Monitoring system to working properly
 Check hose  and MBC connection no damaged/leakage/fouling :
- Surface swimming perform ( if require ) or checking from the boat
- Check lifting gear at hose end laying properly
- Check hose strings steaming correctly.
 Check Turntable rotating freely :
- Boarding SPM and Check or observing from the boat
 Check navigation aids  position / lighting correctly
Check SPM pipework,swilvel,expansion joint : no damaged/no leakage
Check SPM fitting , Valve operable/correct position. Pressure gauge reading
Check SPM security hatched / vent / drain v/v / sounding cap 

 Above subjects have accomplished and confirm SPM READY / NOT READY for berthing.
 Additional Remarks

 Check by ( name )  _______________________________ Date / Time _____________________

Acknowledge by Date / Time _____________________

 SPM Pre-berth Inspection Report

Subjects Remarks

Mooring Master

mage

ng assembly sembly 

Rayongong
perlyy

amaged/leakage/faged/leaka
) or checking froor checking 

g properlyroperly
rrectly.tly.

reely :y :
k or observing fror observin

position / lightinosition / ligh
rk,swilvel,expansswilvel,exp

Valve operable/corValve operab
hatched / hatch
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Appendix 4 :  SPM Defect list  

 

 
 

 

 

PTT Global Chemical
Public Company Limited

Tanker Name: Date: 

During the tanker berthing / discharging / un-berthing,the following items observed:

Subjects Remarks
 SPM Light / Fog horn and 
 Winker lights
 Port Mooring Hawser
Stbd. Mooring Hawser
Port  Mooring Messenger
Stbd.  Mooring Messenger
Port 24" Hose String
 Stbd. 24" Hose String
 Port 16" Tail Hoses
 Stbd. 16" Tail Hoses
 Port 16" Tanker rail hose & 
 -  Butterfly valve
 -  Snubbing wire / chain
 -  Liffting gear
 -  Messenger
 Stbd. 16" Tanker rail hose & 
 -  Butterfly valve
 -  Snubbing wire / chain
 -  Liffting gear
 -  Messenger

 Check by ( name )  _______________________________ Date / Time _____________________

 Responsibility ( signature ) _______________________ Date / Time _____________________

 SPM Equipment Defect List Report

ems observems obse

RemarksRemarks

ain
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Equipment Tag Equipment Description
Functional 

Location
Check List Check List Description

Alarm 

Status

Inspection 

result

Measurement 

Last Value

Measurement 

Previous Value
% Change Unit

Notes (Task 

Carry Over)
Date/Time Report By

Main  b ear ing Wat er  b ar rage Wat er  b ar rage overall cond it ion - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:22.000 nat t hakr ichka

Main  b ear ing Bear ing cavit y p lug Op en d rain  p lug t o  check w at er - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:24.000 nat t hakr ichka

Turn t ab le Par t Turn t ab le Sm oot h ly o r  f reely ro t at e - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:24.000 nat t hakr ichka

Moor ing Eq uip m ent Haw sers Overall cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:25.000 nat t hakr ichka

Moor ing Eq uip m ent Chain  Sup p or t  b uoy Overall cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:26.000 nat t hakr ichka

Moor ing Eq uip m ent Chaf e chain Overall cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:26.000 nat t hakr ichka

Moor ing Eq uip m ent Messenger Overall cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:27.000 nat t hakr ichka

Navigat ion  Ligh t Navigat ion  Ligh t Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:28.000 nat t hakr ichka

Navigat ion  Buoy Nor t h  Marker  b uoy Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:28.000 nat t hakr ichka

Navigat ion  Buoy Sout h  Marker  b uoy Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:29.000 nat t hakr ichka

Navigat ion  Buoy ISO d anger  b uoy Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:29.000 nat t hakr ichka

Navigat ion  Buoy Racon & Sp ar  b uoy Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:30.000 nat t hakr ichka

So lar  syst em Solar  Panel Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:31.000 nat t hakr ichka

Winker  Ligh t Winker  Ligh t  # 1 Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:35.000 nat t hakr ichka

Winker  Ligh t Winker  Ligh t  # 2 Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:37.000 nat t hakr ichka

Winker  Ligh t Winker  Ligh t  # 3 Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:37.000 nat t hakr ichka

Winker  Ligh t Winker  Ligh t  # 4 Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:38.000 nat t hakr ichka

Winker  Ligh t Winker  Ligh t  # 5 Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:39.000 nat t hakr ichka

Load  Cell Load  Cell Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:39.000 nat t hakr ichka

Bouy Hull Buoy Hull / f end er Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:40.000 nat t hakr ichka

Bouy Hull Cent er  w ell d rain Cont am inat ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:41.000 nat t hakr ichka

Main  line hose (P) Hose Por t Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:41.000 nat t hakr ichka

Main  line hose (S) Hose St arb oard Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:42.000 nat t hakr ichka

Red ucer  hose (P) Hose Por t Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:43.000 nat t hakr ichka

Red ucer  hose (S) Hose St arb oard Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:43.000 nat t hakr ichka

Break aw ay coup ling MBC Cond it ion  (P) Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:44.000 nat t hakr ichka

Break aw ay coup ling MBC Cond it ion  (S) Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:45.000 nat t hakr ichka

Tail hose Por t (ext ra-b uoyancy) Por t Tail hose (P) Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:46.000 nat t hakr ichka

Tail hose STBD (ext ra-b uoyancy) STBD Tail hose (S) Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:46.000 nat t hakr ichka

Cent ral p ip e un it Moon Poo l Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:47.000 nat t hakr ichka

Cent ral p ip e un it Flu id  sw ivel assem b l Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:48.000 nat t hakr ichka

So lar  syst em Wir ing Wir ing cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:32.000 nat t hakr ichka

So lar  syst em Bat t ery Bat t ery Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-08 13:41:32.000 nat t hakr ichka



Equipment Tag Equipment Description
Functional 

Location
Check List Check List Description

Alarm 

Status

Inspection 

result

Measurement 

Last Value

Measurement 

Previous Value
% Change Unit

Notes (Task 

Carry Over)
Date/Time Report By

Main  b ear ing Wat er  b ar rage Wat er  b ar rage overall cond it ion - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:34.000 nat t hakr ichka

Main  b ear ing Bear ing cavit y p lug Op en d rain  p lug t o  check w at er - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:34.000 nat t hakr ichka

Turn t ab le Par t Turn t ab le Sm oot h ly o r  f reely ro t at e - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:35.000 nat t hakr ichka

Moor ing Eq uip m ent Haw sers Overall cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:35.000 nat t hakr ichka

Moor ing Eq uip m ent Chain  Sup p or t  b uoy Overall cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:36.000 nat t hakr ichka

Moor ing Eq uip m ent Chaf e chain Overall cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:37.000 nat t hakr ichka

Moor ing Eq uip m ent Messenger Overall cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:37.000 nat t hakr ichka

Navigat ion  Ligh t Navigat ion  Ligh t Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:37.000 nat t hakr ichka

Navigat ion  Buoy Nor t h  Marker  b uoy Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:38.000 nat t hakr ichka

Navigat ion  Buoy Sout h  Marker  b uoy Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:38.000 nat t hakr ichka

Navigat ion  Buoy ISO d anger  b uoy Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:38.000 nat t hakr ichka

Navigat ion  Buoy Racon & Sp ar  b uoy Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:39.000 nat t hakr ichka

So lar  syst em Solar  Panel Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:39.000 nat t hakr ichka

Winker  Ligh t Winker  Ligh t  # 1 Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:40.000 nat t hakr ichka

Winker  Ligh t Winker  Ligh t  # 2 Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:40.000 nat t hakr ichka

Winker  Ligh t Winker  Ligh t  # 3 Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:40.000 nat t hakr ichka

Winker  Ligh t Winker  Ligh t  # 4 Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:40.000 nat t hakr ichka

Winker  Ligh t Winker  Ligh t  # 5 Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:41.000 nat t hakr ichka

Load  Cell Load  Cell Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:41.000 nat t hakr ichka

Bouy Hull Buoy Hull / f end er Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:41.000 nat t hakr ichka

Bouy Hull Cent er  w ell d rain Cont am inat ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:41.000 nat t hakr ichka

Main  line hose (P) Hose Por t Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:43.000 nat t hakr ichka

Main  line hose (S) Hose St arb oard Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:43.000 nat t hakr ichka

Red ucer  hose (P) Hose Por t Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:43.000 nat t hakr ichka

Red ucer  hose (S) Hose St arb oard Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:52.000 nat t hakr ichka

Break aw ay coup ling MBC Cond it ion  (P) Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:44.000 nat t hakr ichka

Break aw ay coup ling MBC Cond it ion  (S) Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:45.000 nat t hakr ichka

Tail hose Por t (ext ra-b uoyancy) Por t Tail hose (P) Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:46.000 nat t hakr ichka

Tail hose STBD (ext ra-b uoyancy) STBD Tail hose (S) Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:46.000 nat t hakr ichka

Cent ral p ip e un it Moon Poo l Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:46.000 nat t hakr ichka

Cent ral p ip e un it Flu id  sw ivel assem b l Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:48.000 nat t hakr ichka

So lar  syst em Wir ing Wir ing cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:39.000 nat t hakr ichka

So lar  syst em Bat t ery Bat t ery Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-15 09:43:39.000 nat t hakr ichka



Equipment Tag Equipment Description
Functional 

Location
Check List Check List Description

Alarm 

Status

Inspection 

result

Measurement 

Last Value

Measurement 

Previous Value
% Change Unit

Notes (Task 

Carry Over)
Date/Time Report By

Main  b ear ing Wat er  b ar rage Wat er  b ar rage overall cond it ion - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:22.000 nat t hakr ichka

Main  b ear ing Bear ing cavit y p lugOp en d rain  p lug t o  check w at er - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:22.000 nat t hakr ichka

Turn t ab le Par t Turn t ab le Sm oot h ly o r  f reely ro t at e - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:23.000 nat t hakr ichka

Moor ing Eq uip m ent Haw sers Overall cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:23.000 nat t hakr ichka

Moor ing Eq uip m ent Chain  Sup p or t  b uoy Overall cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:24.000 nat t hakr ichka

Moor ing Eq uip m ent Chaf e chain Overall cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:25.000 nat t hakr ichka

Moor ing Eq uip m ent Messenger Overall cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:26.000 nat t hakr ichka

Navigat ion  Ligh t Navigat ion  Ligh t Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:26.000 nat t hakr ichka

Navigat ion  Buoy Nor t h  Marker  b uoy Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:27.000 nat t hakr ichka

Navigat ion  Buoy Sout h  Marker  b uoy Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:27.000 nat t hakr ichka

Navigat ion  Buoy ISO d anger  b uoy Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:28.000 nat t hakr ichka

Navigat ion  Buoy Racon & Sp ar  b uoy Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:29.000 nat t hakr ichka

So lar  syst em Solar  Panel Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:30.000 nat t hakr ichka

Winker  Ligh t Winker  Ligh t  # 1 Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:31.000 nat t hakr ichka

Winker  Ligh t Winker  Ligh t  # 2 Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:32.000 nat t hakr ichka

Winker  Ligh t Winker  Ligh t  # 3 Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:32.000 nat t hakr ichka

Winker  Ligh t Winker  Ligh t  # 4 Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:33.000 nat t hakr ichka

Winker  Ligh t Winker  Ligh t  # 5 Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:34.000 nat t hakr ichka

Load  Cell Load  Cell Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:34.000 nat t hakr ichka

Bouy Hull Buoy Hull / f end er Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:35.000 nat t hakr ichka

Bouy Hull Cent er  w ell d rain Cont am inat ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:35.000 nat t hakr ichka

Main  line hose (P) Hose Por t Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:36.000 nat t hakr ichka

Main  line hose (S) Hose St arb oard Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:36.000 nat t hakr ichka

Red ucer  hose (P) Hose Por t Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:37.000 nat t hakr ichka

Red ucer  hose (S) Hose St arb oard Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:38.000 nat t hakr ichka

Break aw ay coup ling MBC Cond it ion  (P) Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:38.000 nat t hakr ichka

Break aw ay coup ling MBC Cond it ion  (S) Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:39.000 nat t hakr ichka

Tail hose Por t (ext ra-b uoyancy) Por t Tail hose (P) Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:39.000 nat t hakr ichka

Tail hose STBD (ext ra-b uoyancy) STBD Tail hose (S) Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:40.000 nat t hakr ichka

Cent ral p ip e un it Moon Poo l Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:40.000 nat t hakr ichka

Cent ral p ip e un it Flu id  sw ivel assem b l Overall Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:41.000 nat t hakr ichka

So lar  syst em Wir ing Wir ing cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:30.000 nat t hakr ichka

So lar  syst em Bat t ery Bat t ery Cond it ion  check - Norm al Single Select ion 2026-06-22 13:34:31.000 nat t hakr ichka
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(นายสุรนิ ทร์ สุขสง่า สก.3038)

(นายสุรินทร์ สุขสง่า สก.3038)(นายศิรัส เคนพะนาน วย.2013) (นายสุรินทร์ สุขสง่า สก.3038)(นายศิรัส เคนพะนาน วย.2013)

MYYING
Rectangle

MYYING
Rectangle

MYYING
Rectangle

MYYING
Rectangle

MYYING
Rectangle



(นายสุรินทร์ สุขสง่า สก.3038)(นายศิรัส เคนพะนาน วย.2013)
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แผนการบ ารุงรักษา ค าอธบิายแผนบ ารุงรักษา หมายเลขอปุกรณ์ ต าแหน่งหมายเลขอปุกรณ์
ต าแหน่งใน

โรงงาน

สว่น

โรงงาน

กลุม่วางแผน

บ ารุงรักษา
รหสัผูท้ างาน รหสั HCE

รอบการ

ท างาน 

(เดอืน)

หน่วย 

(เดอืน)
ก าหนดการถัดไป ครัง้ลา่สดุทีท่ า ประเภทแผนบ ารุงรักษา

ประเภท

ใบสัง่งาน
ค าอธบิายรายการบ ารุงรักษา

1000035118

การตรวจสอบระบบ Cathodic Protection และ

สภาพของระบบทอ่ใตท้ะเลเป็นประจ าทกุปี ROV

 48" SUBMARINE PIPELINE

65-PL-10107 1001-0065-X001-010 0065 A06 MPM MECHSPM IC2 12 MON 30-Dec-2026 15-May-2025
External Inspection 

and CP Measurement
PMO

Sub sea pipeline annual 

inspection

แผนงานส าหรบัการตรวจสอบระบบ Cathodic Protection และสภาพของระบบทอ่ใตท้ะเลเป็นประจ าทุกปี





 

 

P-(Q-MP)-OEMS-001 

 Lockout/Tagout (LOTO) 

 

 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
GC Management System and Process Safety 

 

  

 
 
 

 

นาย สิทธิชยั ริยาพนัธ์ 
Senior Safety Engineer 

 

นาย วรากร เดชะ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาย เมธสั ไชยศิลป์ Division Manager Q-MP-SS 
 

 

 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 

MS

t/Tagout (

ocess Safetyess Safet

 

 

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 27/01/2025 สร้างเอกสารใหม่ น.ส. เชาวรัตน์ บณัฑิตกมล 

2 07/10/2025 แกไ้ขตามมติ SHE 

Steering 

 

นาย สิทธิชยั ริยาพนัธ์ 

3 06/02/2026 เพิÉมรายละเอียด Tag นาย สิทธิชยั ริยาพนัธ์ 
4 26/05/2026 Update แบบ ฟอร์มทีÉผกู

กบั ใบรายการตดัแยก
อุปกรณ์ (Equipment 

Isolation Checklist; EIC) 

นาย สิทธิชยั ริยาพนัธ์ 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-MP-SS Safety Strategy and Policy 

ARO Aromatics 

EOB EO and Derivatives 

H-GA General Administration 

OLE Olefins 

PHN Phenol and Derivatives 

POL Polymers 

QSE Quality, Safety, Occupational Health and Environment 

REF Refinery 

ISI Science and Innovation 

TEM Technology Excellence 

UTY Utilities 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

OO

นาย สิทธินาย สิ
ร์มทีÉผกู์มทีผกู

รตดัแยกดแ
ณ (Equipment quipm

olation Checklist;ation Check

นาย สิทนาย สิ

หน่วยงานทีหน่วยง

S S

 

 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(Q-MP)-OEMS-002 Permit to Work System 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

 

 

งในระบบะบบ

it to Work SystemWork S

เอกสารเอก

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-OEMS-001: Lockout/Tagout (LOTO) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/05/2026 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-OEMS-001: Lockout/Tagout (LOTO) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 1 จาก 14  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/05/2026 
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
 เพืÉอใหม้ัÉนใจวา่การแยกอุปกรณ์เป็นไปอยา่งมีประสิทธิภาพและปลอดภยั เพืÊอปกป้องบุคลากร 

สิÊงแวดลอ้ม และทรัพยสิ์นจากการใชง้านอุปกรณ์โดยไม่คาดคิด หรือการปล่อยพลงังานอนัตรายใน
ระหวา่งการดาํเนินงาน การบาํรุงรักษา และ/หรือการทาํงานทางวิศวกรรม  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-OEMS-001: Lockout/Tagout (LOTO) 

 

ประกาศใชค้รัÉ งทีÊ 4 หนา้ 2 จาก 14  วนัทีÊมีผลบงัคบัใช:้ 26/05/2026 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
 ขัÉนตอนนีÉครอบคลุมถึงการใหบ้ริการและบาํรุงรักษาเครืÊองจกัรและอุปกรณ์ ทีÊเกีÊยวขอ้งกบัแหล่ง

พลงังานทีÊเป็นอนัตรายทัÉงหมดในพืÉนทีÊ GC ซึÊงอาจก่อใหเ้กิดอนัตรายต่อพนกังานและผูรั้บเหมาใน GC 

ขัÉนตอนนีÉกาํหนดขอ้กาํหนดขัÉนตํÊาในการควบคุมพลงังานอนัตรายดงักล่าว 

  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-OEMS-001: Lockout/Tagout (LOTO) 

 

ประกาศใชค้รัÉ งทีÊ 4 หนา้ 3 จาก 14  วนัทีÊมีผลบงัคบัใช:้ 26/05/2026 
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1 Equipment Owner (เจา้ของ/ผูรั้บผิดชอบดูแลอุปกรณ์) 

 เตรียมอุปกรณ์ เครืÊองจกัร ให้พร้อมสาํหรับงานบาํรุงรักษา 

 จดัเตรียมแผนงานการตดัแยกระบบพลงังาน ตามแบบฟอร์ม Equipment Isolation 

Checklist (EIC) กาํหนด Primary Isolation และลงนาม   

 ดาํเนินการ Lock และ แขวน Tag จุดตดัแยกพลงังานทีÊกาํหนดใน EIC  

 ทาํการตรวจสอบหนา้งานร่วมกบัเจา้ของงาน(Job owner) เพืÊอตรวจสอบจุดแยกพลงังาน
ทัÉงหมด และยนืยนัวา่มีการปลดปล่อยพลงังานตกคา้งแลว้ เช่น ลดความดนัและการ
ระบายสารคงคา้งออกจากอุปกรณ์ 

 ตรวจสอบทีÊหนา้งานเป็นประจาํเพืÊอใหแ้น่ใจวา่ระบบ LOTO ยงัคงมีประสิทธิภาพ  

 ตรวจสอบใหม้ัÊนวา่ อุปกรณ์ทีÊติดตัÉงใหม่ในพืÉนทีÊ  มีส่วนประกอบทีÊออกแบบใหส้ามารถ
ทาํ LOTO ได ้ 

3.2 Job Owner (เจา้ของงาน) 
 ทาํการ Lock ดว้ยกุญแจพร้อมแขวนป้ายทีÊจุดตดัแยกพลงังานหลกั (Primary Isolation 

point) ตามทีÊ Equipment Isolation Checklist (EIC) กาํหนด พร้อมลงนามใน ตาม
แบบฟอร์ม Equipment Isolation Checklist (EIC) ทีÊเกีÊยวขอ้ง กรณีเป็นการตดัแยกระบบ
พลงังานไฟฟ้าใหท้าํการแขวน Tag  ร่วมทีÊ Local switch ดว้ย 

 ทาํการตรวจสอบหนา้งานร่วมกบัเจา้ของอุปกรณ์ (Equipment Owner) เพืÊอใหม้ัÊนใจวา่ได ้
ทาํ LOTO ทัÉงหมดตาม EIC และอุปกรณ์ไม่มีพลงังานตกคา้งทีÊจะทาํใหเ้กิดอนัตรายใน
การทาํงานแลว้ 

 นาํ LOTO ทัÉงหมดออกเมืÊอเสร็จสิÉนงาน 

 หากพบมีการเปลีÊยนแปลงของของอุปกรณ์ทีÊเกีÊยวขอ้งกบั LOTO ใหห้ยดุงานชัÊวคราวและ
แจง้ใหเ้จา้ของอุปกรณ์ทราบทนัที  

งานทีÊกาํหนดทีÊกาํหนดในใ
านน(Job owner) (Job owne เพืÊอ

ยพลงังานตกคา้งลงังานตกคา้
กรณ์ณ

ประจาํเพืÊอใหแ้น่ใะจาํเพืÊอใหแ้
า อุปปกกรรณณ์ททีÊตติดตัÉงใ

ด 
เจา้ของงาน)องงาน)

าการร Lock Lock ดว้ยดว้ ก
nt)nt) ตามทีÊ ตา

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-OEMS-001: Lockout/Tagout (LOTO) 

 

ประกาศใชค้รัÉ งทีÊ 4 หนา้ 4 จาก 14  วนัทีÊมีผลบงัคบัใช:้ 26/05/2026 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
หัวข้อ ผู้รับผิดชอบ ขัÊนตอนปฏิบัติ เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 
5.1 Job owner  Work Permit 

5.2 Equipment 
Owner 

 
 

EIC, 
P & ID, PFD, SLD 
Diagram, 
Equipment Manual 

5.3 Equipment 
Owner 

 
 
 

Operation & 
Process Work 
Instruction 

5.4 Equipment 
Owner  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

EIC, 
P & ID, PFD, 
Equipment Manual, 
Operation & 
Process Document 

 Equipment 
Owner  
และ Job 
owner 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 

Work Permit 
EIC 

NO 

กําหนดจุด, วธิกีารตัดแยก และ จัดทําแผนการตัดแยก(EIC) 

ระบบไฟฟ้า 

Insert Blind & TO ตามแผนขอ้ 5.2 

ตัดแยกระบบอืѷน ๆ ทีѷเกีѷยวขอ้ง Lock และแขวน Tag  

Empty ระบบปลดปลอ่ยพลังงานตกคา้ง และ First Line Breaking 

ตัดระบบไฟฟ้า 
 Lock และ Tag ทีѷ 
Primary Isolation 

point 
ตัดแยกระบบดว้ย Main 
Valve ทีѷเกีѷยวขอ้ง Lock 
และ Tag ทีѷ Primary 

Isolation point 

  ยนืยนัความถกูตอ้งของอปุกรณ์และหยดุระบบ (S/D Equipment) 

ระบบทอ่ 

OFF Local Switch 
Lock(ถา้ทําได)้ 

และ Tag  

Stationary 

ตัดแยกระบบ Lube Oil, 
Seal Oil และปิด Main 
Valve ทีѷเกีѷยวขอ้งและ 

Lock และ Tag ทีѷ 
Primary Isolation point 

ระบบ Rotating/Stationary 

ระบบ Rotating 

ขออนญุาตทิํางาน Work Permit  

Yes 

ตัดแยกระบบ 

จบงาน ปลดกญุแจและTag 

5.2 
ตรวจสอบ

ความถกูตอ้ง
และบันทกึลงใน

ั

สง่มอบอปุกรณ์สามารถเขา้
ปฏบัิตงิานได ้

Lock and Tag ทีѷ Primary Isolation และแขนเฉพาะ Tag ทีѷ Local SW 

ตัดแยกระบบดตัดแยก
ValveVal ทีѷเกีѷย
และ แ T

I

quipment)quipment)

Switch ch 
ถา้ทําได)้ได)้

และ Tagag

Stati

ระบบบ RotatR

MYYING
Rectangle

MYYING
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-OEMS-001: Lockout/Tagout (LOTO) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 5 จาก 14  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/05/2026 
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
5.1 การเตรียมความพร้อมของอุปกรณ์ก่อนการตดัแยกพลงังาน เจา้ของอุปกรณ์ (Equipment Owner) 

ตอ้งเตรียมความพร้อมสาํหรับการแยกพลงังาน และวางแผนการตดัแยกพลงังานของอุปกรณ์
ตามแบบฟอร์ม Equipment Isolation Checklist (EIC) และดาํเนินการ ดงันีÊ  

5.1.1 จดัทาํแผนการตดัแยก (Isolation Plan) พร้อมทัÊงระบุตาํแหน่งทีÉตอ้งการลอ็คตามแบบฟอร์ม 
Equipment Isolation Checklist (EIC) หนดจุด Primary Isolation และตอ้งพิจารณาให้เกิด
ความถูกตอ้งและปลอดภยัในการตดัแยกพลงังาน ดงันีÊ  
 ระบุขอบเขต และ อุปกรณ์ในการตดัแยกพลงังาน 

 พิจารณาแหล่งของพลงังานทีมีความอนัตรายทัÊงหมด เช่น พลงังงานไฟฟ้า  พลงังานกล 
การปลดปล่อยพลงังานจากกระบวนการผลิต และพลงังานสะสมทีÉคงคา้งอยูใ่นระบบ
หรืออุปกรณ์ เป็นตน้ 

 จดัทาํแผนการตดัแยกพลงังาน โดยการกาํจดัหรือควบคุมแหล่งพลงังานทีÉมีความ
อนัตรายดว้ยวิธีการต่างๆ การตดัแยกระบบตอ้งคาํนึงถึงแหล่งพลงังานทีÉเป็นอนัตราย
ทัÊงหมดของระบบ เช่น Steam tracing และ อุปกรณ์ทีÉใชไ้ฟฟ้าต่างๆ เป็นตน้ ตอ้งถูกตดั
แยกใหค้รบถว้น เช่น 

- ถอดปลัËก power และปลดปล่อยประจุของตวัเก็บประจุ (Capacitance) 
- ตดัแยกแหล่งทีÉมีความดนัและปล่อยความดนัออก 

- หยดุอุปกรณ์ทีÉเป็น rotating และตอ้งควบคุมป้องกนัไม่ให้เคลืÉอนไหวไดอี้ก 

- ปลดปล่อย stored energy ทีÉมีความอนัตรายออก 

- นาํอุปกรณ์ทีÉอาจเคลืÉอนไหวไดเ้นืÉองจากแรงโนม้ถ่วงลงมาไวด้า้นล่างหรือป้องกนัไม่ให้
หล่นลงมาได ้

- ป้องกนัอุปกรณ์จากแรงอืÉนๆ ทีÉอาจทาํใหอุ้ปกรณ์เคลืÉอนทีÉไดเ้ช่น แรงลม 

- การ Drain, Flushing, Purging (ตาม WI หรือ ความเหมาะสมของงานนัÊนๆ) 
5.1.2 ตรวจสอบพืÊนทีÉการทาํงานเพืÉอยนืยนัวา่ EIC มีความ ถูกตอ้ง ปลอดภยั และเหมาะสมกบั

งานทีÉกาํลงัดาํเนินการ 

 

หน่งททีตตอ
mary Isolation y Isolatio แลแ

งงานาน ดังันนีีÊÊ
ดัแยกพลงังานยกพลงังาน

มคคววามมออนันตตรรายทัÊ
นจากกระบวนการผนจากกระบวน

นตน้
การตดัแยกตดัแยกพลงังานพลงั

รายดว้ยวิธีการต่างายดว้ยวิธีกา
ทงัหหมมดดขขอองงรระบ
ยกใหค้รบยกให้

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-OEMS-001: Lockout/Tagout (LOTO) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 6 จาก 14  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/05/2026 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ข้อกาํหนดเพิÉมเติม : 

 ในการวางแผนการตดัแยกระบบ กรณีทีÉแหล่งพลงังานอนัตรายสามารถกลบัมาสะสมใหม่
ไดอี้กครัÊ ง เนืÉองจาก System design, Configuration, Installation นัÊน จาํเป็นตอ้งกาํหนด
วิธีการป้องกนัการกลบัมาสะสมใหม่ของแหล่งพลงังานอนัตรายนัÊน ๆ ดว้ย  

          ยกตวัอยา่งเช่น จาํเป็นตอ้งระบุวิธีการควบคุมแหล่งพลงังานอนัตรายทีÉอาจจะเกิดขึÊน
ในสาย electrical cable ทีÉมีความยาวมากๆ ซึÉงจะมีความสามารถในการเก็บประจุมาก หรือ
ระบบ Waste Water ทีÉสามารถทาํใหเ้กิดก๊าซชีวภาพได ้หรือ อุปกรณ์ทีÉมีสปริง ลอ้หมุน 
ใบพดัระบบ Fin Fan  แรงโนม้ถ่วง หรือ ตวัเก็บประจุ เป็นตน้ 

 ในกรณีทีÉมีการใชง้านจาํพวกอุปกรณ์เครืÉองยนตที์Éใชน้ํÊามนัขบัเคลืÉอน เช่น เครืÉอง Generator 

เครืÉอง Jet cleaning นัÊนตอ้งถูกควบคุมดว้ยวิธีการต่างๆดว้ย เช่น ถอดสายแบตเตอรีÉ  หรือ
ถอดสายสาํหรับ start เครืÉองยนต ์ เป็นตน้ 

 ในการเขา้ไปตดัแยกระบบ ติดตัÊง Lockout device หรือ ติด Tag ทีÉอุปกรณ์ทีÉเกีÉยวขอ้งกบั
แหล่งพลงังานทีÉมีความอนัตรายนัÊน ตอ้งกาํหนดใหมี้การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัความ
ปลอดภยัส่วนบุคคล ตามความเหมาะสมดว้ย 

 กรณีทีÉไม่สามารถลอ็คอุปกรณ์ทีÉใชค้วบคุมหรือตดัแยกแหล่งพลงังานได ้แต่แขวน Tag ได้
อยา่งเดียว (Tag อยา่งเดียวโดยไม่ลอ็คอุปกรณ์) จะตอ้งมีการกาํหนดมาตรการอยา่งนอ้ย 2 

มาตรการในการเพิÉมความปลอดภยัในระบบการทาํ LOTO ซึÉงมาตรการทีÉเพิÉมขึÊนมานัÊนตอ้ง
เป็นวิธีทีÉป้องกนัไม่ให้อุปกรณ์นัÊนกลบัมาใชง้านได ้ และมาตรการทัÊงสอง ตอ้งเป็น
มาตรการทีÉแตกต่าง และไม่เกีÉยวขอ้งกนั ยกตวัอยา่งเช่น หากไม่สามารถ Lock ทีÉ Breaker 
ได ้การแขวน Tag เพียงอยา่งเดียวไม่เพียงพอ จาํเป็นตอ้งหามาตรการเพิÉมเติม เช่น ถอด 
Fuse ออก หรือ ปลดสายไฟออกจาก breaker เป็นตน้  

 กรณีทีÉจาํเป็นตอ้งนาํแหล่งพลงังานทีÉมีความอนัตรายกลบัเขา้สู่ระบบในช่วงการทาํ LOTO 

ในช่วงแรก เช่น การใช ้Nitrogen flushing หรือ Steam purging นัÊนสามารถทาํไดแ้ต่ตอ้ง
ผา่นการพิจารณาตัÊงแต่ช่วงวางแผนก่อนเริÉมทาํงาน 

หล่่งงพพลลังังงงาานนอน
ะมีความสามารถในะมีความสามารถใน

าซชีวภาพได้ภาพได้ หรือ
หรือ ตวัเก็บประจุอ ตวัเก็บป

อุปปกกรณ์์เคครรืÉอองยน
ตองถถูกกควบคุมด้

start t เครืÉองยนต์เครืÉองยน
ไปตดัดแแยยกกรระบบบ ติ

งพลงังงงาานนททีีÉÉมมีีคควา
อดภยัส่วนบุคอดภยัส่วน

่

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-OEMS-001: Lockout/Tagout (LOTO) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 7 จาก 14  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/05/2026 
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.1.3 พิจารณาชนิดของอุปกรณ์ล็อคและวิธีการลอ็ค เช่น การใชส้ลิง หรือ โซ่ในการลอ็ควาลว์ 
หรือการใช ้Hasp ในการลอ็คทีÉ Breaker เป็นตน้ 

 ข้อควรระวัง 
- หา้มใชอุ้ปกรณ์ควบคุม เช่น ปุ่ ม push button, selector switches, Control valve และอุปกรณ์ 

control-circuit เป็น Isolation device  
- หากจาํเป็นตอ้งใช ้control valve เป็น Isolation valve  ตอ้งทาํใหม้ัÉนใจวา่เหมาะสมและมี
ประสิทธิภาพในการ Isolation ระบบเพียงพอและตอ้งเพิÉมมาตรการความปลอดภยัในระบบ
การทาํ Lockout/Tag out ซึÉงมาตรการทีÉเพิÉมขึÊนมานัÊนตอ้งเป็นวิธีทีÉป้องกนั ไม่ให้อุปกรณ์
ดงักล่าวทาํงาน และเป็นมาตรการทีÉเป็นการกระทาํทีÉแตกต่าง และไม่เกีÉยวขอ้งกนั ทีÉจะทาํ
ใหร้ะบบการตดัแยกลม้เหลว ยกตวัอยา่งเช่น หากจาํเป็นตอ้งใช ้Control valve เป็นอุปกรณ์ 
Isolation device นัÊน การปิดโดยสัÉงปิด valve จาก DCS เพียงอยา่งเดียวไม่เพียงพอ 
จาํเป็นตอ้งหามาตรการเพิÉมเติม เช่น ถอดสายลมออก หรือลอ็ค valve ลมทีÉจ่ายมายงั control 

valve เป็นตน้  

5.1.4 กาํหนดวิธีการตรวจสอบ (Verify) วา่ระบบไดน้าํพลงังานคงคา้งออกหมดแลว้ และทาํการ
ปลดปล่อยพลงังานทีÉคงคา้งออก โดยคาํนึงถึงความปลอดภยัการทาํงานเป็นหลกั 

5.1.5 ตอ้งสืÉอสาร แผนการตดัแยกระบบ ใหผู้เ้กีÉยวขอ้งในงานนัÊนๆ รับทราบทุกคน (พนกังานกะ
เจา้ของพืÊนทีÉ , พนกังานซ่อมบาํรุงพนกังานวิศวกรรม และผูรั้บเหมา เป็นตน้) ตาม
ขอ้กาํหนดใบอนุญาตทาํงาน 

5.2 การตดัแยกแหล่งพลงังานทีÉเป็นอนัตราย  
5.3 เจา้ของพืÊนทีÉ/ผูรั้บผิดชอบตดัแยกระบบ ดาํเนินการตดัแยกแหล่งพลงังานทีÉเป็นอนัตรายและทาํ

การติดป้ายเตือนตามแผนการตดัแยกทีÉระบุใน Equipment Isolation Checklist (EIC) พร้อม
บนัทึกตามแบบฟอร์ม โดยมีรายละเอียดการตดัแยกแหล่งพลงังาน ดงันีÊ  
5.3.1 การตดัแยกจากพลงังานไฟฟ้า 

หลงัจากหยดุการทาํงานของอุปกรณ์หรือเครืÉองจกัรนัÊนแลว้ พนกังานผลิตจะตอ้งไปทีÉ 
substation เพืÉอทาํการตดัไฟทีÉจ่ายใหอุ้ปกรณ์เครืÉองจกัรนัÊน โดยมีแนวปฏิบติัดงันีÊ  

e ตอ้องงททาําใใหห้ม้มััÉนใ
และละต้อ้งงเเพพิิÉมมมาต

เพิมขขึÊนนมานััÊÊนต้อ้
รทีÉเป็นการกระทาํทีทีÉเป็นการกระ

ว ยกตวัอยา่งเช่น หกตวัอยา่งเช
การปปิปดดโโดดยยสสัÉงปิปด

าตรกกาารเพพิิÉมมเเตติิม เช
นตน้ 

หนดหนดวิธีการตรววิธีการต
ล่อยพล่

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-OEMS-001: Lockout/Tagout (LOTO) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 8 จาก 14  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/05/2026 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- ระบบไฟฟ้าแรงสูง řřŝ KV, 6.6 KV ใหพ้นกังานซ่อมบาํรุงไฟฟ้ามาทาํการตดัแยก
พลงังานไฟฟ้าดว้ยเหตุผลดา้นความชาํนาญและใหพ้นกังานซ่อมบาํรุงไฟฟ้าทาํการ Test 

เพืÉอทดสอบประสิทธิภาพการตดัแยกระบบทุกครัÊ ง แต่ให ้Equipment Owner (เจา้ของ/

ผูรั้บผิดชอบดูแลอุปกรณ์) ทาํการ Lockout/Tag out โดยการ Lock กุญแจ ทีÉจุด Primary 

Isolation point ซึÉง Breaker ตอ้งอยูใ่นตาํแหน่งเปิดวงจรหรือตาํแหน่ง OFF พร้อมแขวน 
Tag สีขาวทีÉเขียนรายละเอียดครบถว้น  

- ระบบไฟฟ้าแรงตํÉา ŚŚŘ V, 380 V ใหท้าํการตดัแยกพลงังานไฟฟ้าโดย Equipment 

Owner (เจา้ของ/ผูรั้บผิดชอบดูแลอุปกรณ์) ทาํการ Lockout/Tag out โดยการ Lock 

กุญแจ ทีÉจุด Primary Isolation point ซึÉง Breaker ตอ้งอยูใ่นตาํแหน่งเปิดวงจรหรือ
ตาํแหน่ง OFF พร้อมแขวน Tag สีขาวทีÉเขียนรายละเอียดครบถว้น  

- ให ้Equipment Owner (เจา้ของ/ผูรั้บผิดชอบดูแลอุปกรณ์) ทาํการ Lock และ Tag ทีÉ  
Local Switch ดว้ยถา้สามารถทาํได ้โดยให ้ Job owner ทาํการแขวน Tag ร่วมเท่านัÊนไม่
ตอ้ง Lock  

- กรณีตอ้งทาํการตดัแยกพลงังานไฟฟ้าของ Fin Fan   ให ้Equipment Owner (เจา้ของ/

ผูรั้บผิดชอบดูแลอุปกรณ์)  และ Job Owner ทาํการ Lock และ แขวน Tag ทีÉ Main 

switch ทีÉ Substation/MCC (Primary Isolation Point)  และทีÉ  Local Switch และ Safety 

Switch ให ้Equipment Owner (เจา้ของ/ผูรั้บผิดชอบดูแลอุปกรณ์)  Lock และ แขวน 
Tag ดว้ย แต่ Job Owner  แขวน Tag ร่วมโดยไม่ตอ้ง Lock 

5.3.2 การตดัแยกจากพลงังานกล 

          ก่อนทีÉจะเริÉมงานใดๆ ทีÉเขา้ไปทาํเกีÉยวกบัอุปกรณ์เช่น Pump, agitator, 

compressor, blower, Fan เป็นตน้ มอเตอร์หรืออุปกรณ์ขบัเคลืÉอนตอ้งถูกตดัแยกจาก
แหล่งกาํเนิดพลงังานของมนั แหล่งกาํเนิดพลงังานอาจจะเป็นไฟฟ้า, ไอนํÊา, ลมอดั เป็น
ตน้ แหล่งกาํเนิดพลงังานตอ้งถูก Lock และแขวน Tag ทีÉ Primary Isolation point  โดยมี
ขัÊนตอนเดียวกบัการตดัแยกจากแหล่งพลงังานไฟฟ้า (ขอ้ 5.2.1) 

5.3.3 การตดัแยกจากกระบวนการผลิต 

จรหรือตาํอต

รตดัแยกพลงังานไตดัแยกพลั
ปกรณ์) รณ) ทาํการ Lo

n point point ซึÉง ซึÉง BreakeBre

วน Tag Tag สีขาวทีÉขาวทีเขี
wner (r (เจา้ของเจา้ขอ /ผูรั้บ

h ดว้ยถา้สามารถทวยถา้สามา
Lock 

กรณีตอ้งทาํการตดัณีตอ้งทาํกา
ผูรั้บผิดชอบผูรั้บผิด

MYYING
Rectangle

MYYING
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-OEMS-001: Lockout/Tagout (LOTO) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 9 จาก 14  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/05/2026 
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

          ก่อนทีÉจะเริÉมงานใด ๆ ในกระบวนการผลิต รวมถึงระบบนํÊาหรือลมอดั ตอ้งทาํ
การตดัแยกตามแผนการตดัแยก โดย Equipment Owner ตอ้งทาํการ Lock  และแขวน 
Tag ขาวทีÉมีรายละเอียดครบถว้นทีÉ Primary Isolation point   สาํหรับตาํแหน่ง ๆ อืÉนให้
ทาํการปิดวาลว์และแขวน Tag ขาวทีÉมีรายละเอียดครบถว้น ตามทีÉระบุไวใ้น Equipment 

Isolation Checklist (EIC) สาํหรับจุดตดัแยกทีÉไม่ใช่ Primary Isolation Point หาก
ตอ้งการ Lock สามารถใช ้ดว้ยกุญแจ โซ่ สลิง หรือ Cable tile ทีÉตอ้งการป้องกนัการเปิด
วาลว์ โดยไม่ตัÊงใจได ้ 

วตัถุมีพิษ หรือไม่ก็เป็นอนัตรายต่อสุขภาพต่อผูส้ัมผสัหรือสูดดม ประกอบดว้ย 
กรด, ด่าง, วตัถุไวไฟ (ของเหลวหรือก๊าซ), ไอความดนัสูง, มีพิษ, สิÉงก่อการกลายพนัธุ์, 
สารก่อมะเร็ง, แรงดนัสูง ไม่สนใจวา่จะเป็นสารอะไร (เช่น ลม, นํÊา), อุณหภูมิสูง ไม่
สนใจวา่จะเป็นสารอะไร ตอ้งทาํการตดัแยกดว้ยการปิดกัÊนสองชัÊนและระบาย (Double 

block and bleed) หรือการปิดกัÊนดว้ยวาวว์อยา่งนอ้ย ř ตวั และเปิด drain (block and 

bleed) หรือการปิดกัÊนดว้ย blind 

วตัถุทีÉไม่เป็นอนัตรายต่อสุขภาพของผูส้ัมผสัหรือสูดดม เช่น นํÊาในบ่อพกั เป็นตน้ 
ตอ้งมีการตดัแยกโดยวาลว์อยา่งนอ้ย ř ตวั 

5.3.4 การตดัแยกจากอุปกรณ์สะสมพลงังาน 

- ก่อนทีÉจะเริÉมงานใดๆ ทีเกีÉยวกบัอุปกรณ์สะสมพลงังาน เช่น สปริง นํÊาหนกัทีÉยกคา้งไว้
แรงดนัทีÉถูกเก็บกกัไวป้ลายเพลา คาปาซิเตอร์ counter weight เป็นตน้ ทีÉอาจจะยงัมี
พลงังานอนัตรายยงัคงคา้งอยู่จาํเป็นตอ้งปลดปล่อยพลงังานอนัตรายนัÊนก่อน 

- เมืÉอมัÉนใจวา่ระบบถูกตดัแยกอยา่งสมบูรณ์แลว้ใหใ้ห ้Equipment Owner (เจา้ของ/

ผูรั้บผิดชอบดูแลอุปกรณ์) ทาํการ Lockout/Tag out โดยการ Lock กุญแจ ทีÉจุด Primary 

Isolation point พร้อมแขวน Tag สีขาวทีÉเขียนรายละเอียดครบถว้น   

5.3.5 การตรวจสอบและทดสอบระบบตดัแยก (Verify) ให ้Equipment Owner (เจา้ของ/

ผูรั้บผิดชอบดูแลอุปกรณ์)  ทาํการตรวจสอบและทดสอบ (Verify) ร่วมกบั Job Owner(

เจา้ของงาน)/ผูป้ฏิบติังาน วา่การตดัแยกระบบมีประสิทธิภาพหรือไม่ทาํไดโ้ดยวิธีการ
ต่างๆ  เช่น การเปิดปิด Switch ไฟฟ้า เปิด valve drain หรือตรวจสอบทีÉ pressure gauge, 

maryry

อ Cable tCable tileile ทีÉต้

ยต่อสุขภาพต่อผูส้ัมอสุขภาพต่อ
วหรือก๊าซ)วหรือก๊าซ), , ไอควไ

ไม่สนใจวา่จะเป็นม่สนใจวา่จะเ
อะไรไร ตตอ้งทาํการ

ed) หหรรืออกการรปปิิปปปดกัÊ
รอกาารรปปิิปปดกกัÊนนดว้ย

ววัตัตถถุุททีีÉÉไไม่่เป็็ปน
ตอ้งมีการตดัแตอ้งมีการ

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-OEMS-001: Lockout/Tagout (LOTO) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 10 จาก 14  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/05/2026 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

site glasses หรือ level indicator การตรวจสอบโดยการมองการหมุนของอุปกรณ์ทีÉเป็น 
Rotating วา่หยดุหมุน หรือมีการถอด coupling, belts หรือโซ่ออก และ Verify วา่ stored 

energy ไดถู้กกาํจดัหรือควบคุมเรียบร้อยแลว้ อยา่งไรก็ตาม การ Verify หรือการ
ทดสอบ ระบบนัÊน ตอ้งกระทาํดว้ยความปลอดภยั ตอ้งไม่มีผูป้ฏิบติัใดอยูใ่จจุดอนัตราย
ตรายในขณะทาํการทดสอบ 

 

5.4 ขัÊนตอนก่อนเริÉมการทาํงานของ Job Owner (เจา้ของงาน)/ผูป้ฏิบติังาน 

5.4.1 ก่อนเริÉมการปฏิบติังาน  Job Owner(เจา้ของงาน) ทาํการ Lock และ แขวน Tag ทีÉ  Primary 

Isolation Point ตามทีÉระบุไวใ้น Equipment Isolation Checklist (EIC) และตอ้งตรวจสอบ
ใหแ้น่ใจวา่จุดตดัแยกอืÉน ๆ ไดท้าํการตดัแยกโดย Equipment Owner  เรียบร้อยแลว้ โดย
อาจจะ Lock หรือแขวน Tag ตามดว้ยหรือไม่ก็ได ้ สาํหรับการตดัแยกระบบไฟฟ้า  Job 

Owner(เจา้ของงาน) ตอ้งทาํการแขวน Tag ทีÉ Local Switch ดว้ย   
5.4.2 Job Owner(เจา้ของงาน) ทาํการตรวจสอบและทดสอบ (Verify) ร่วมกบั Equipment Owner 

(เจา้ของ/ผูรั้บผิดชอบดูแลอุปกรณ์) เพืÉอใหม้ัÉนใจวา่ระบบตดัแยกมีประสิทธิภาพ  
5.4.3 กรณีทีÉมีการทาํ Line Break ตอ้งปฏิบติัตาม P-(Q-MP)-OEMS-007 First Line 

Breaking/Equipment Opening Procedure 

5.4.4 Job Owner หรือ หัวหนา้งาน ทาํการสืÉอสารใหผู้ป้ฏิบติังานทุกคนรับทราบเกีÉยวกบัจุดตดั
แยกพลงังานเพืÉอใหทุ้กคนมีความเขา้ใจเกีÉยวกบัมาตรการความปลอดภยัในระบบตดัแยก 

  

องงานง )/ผูป้ฏิบติังผูป้ฏิ
จา้ของงาน)องงาน ทาํการ

Equipment Isolaquipment

ๆ ไดท้าํการตดัแยกๆ ไดท้าํการตดั
ขวน TagTag ตามดว้ยหตาม

งงาน)น) ตอ้งทาํการตอ้งทาํ
ner(er(เจา้ของงานเจา้ของงา )

จา้ของา้ของ//ผผู ้ร้รัับบผผิิดดชอ
ทีÉมีการทาํทีÉมีกา

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-OEMS-001: Lockout/Tagout (LOTO) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 11 จาก 14  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/05/2026 
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5 การนาํอุปกรณ์ตดัแยกออกจากอุปกรณ์ต่างๆ เพืÉอเตรียมนาํระบบ หรืออุปกรณ์เขา้ใชง้าน 

5.5.1 เมืÉอปฏิบติังานแลว้เสร็จ Job Owner (เจา้ของงาน)/ผูป้ฏิบติังาน ตอ้งปลด Lock และ Tag 

ของตนเอง และลงบนัทึกตามแบบฟอร์ม Equipment Isolation Checklist (EIC) และแจง้
ให ้Equipment Owner รับทราบ 

5.5.2 Equipment Owner ตรวจสอบหนา้งานวา่งานไดเ้สร็จสิÊนลง และผูป้ฏิบติังานไดอ้อกจาก
พืÊนทีÉทาํงานแลว้ ตรวจสอบจุด Primary isolationไม่มีกุญแจของทีมงานอืÉน ๆ อยูแ่ลว้ 
เหลืออยูแ่ค่กุญแจของ Operation กบั Tag ขาวเพียงอยา่งเดียว จากนัÊน ตรวจสอบอุปกรณ์
ทีÉเป็นจุดตดัแยกระบบ และอุปกรณ์ขา้งเคียงอืÉนๆ วา่ไดด้าํเนินการเชืÉอมต่ออยา่งถูกตอ้ง
เหมาะสม และอุปกรณ์พร้อมแลว้ทีÉจะใชง้าน จึงดาํเนินการปลดลอ็คกุญแจ และ Tag 

ออก และบนัทึกขอ้มูลลงในแบบฟอร์ม  
 

5.6 ลกัษณะงานทีÉไม่ตอ้งปฏิบติัตาม LOTO Procedure  
 กรณีทีÉแหล่งพลงังานอนัตราย สามารถควบคุมไดอ้ยา่งสมบูรณ์โดยการถอดปลัËกของ

อุปกรณ์ไฟฟ้าออก และมี WI ทีÉระบุวิธีการทาํงานทีÉสอดคลอ้งกบัหลกัการของ LOTO 
Procedure  

 สาํหรับงานทีÉมีจุดตดัแยกและแหล่งอนัตรายเพียงแหล่งเดียวและไม่เกีÉยวขอ้งกบั
กระบวนการผลิต ซึÉงมีระยะเวลาทาํงานเสร็จสิÊนภายใน ř กะ ใหผู้ป้ฏิบติังานทาํการ Lock 

ลอ็ค และแขวนป้ายเตือนไดเ้ลย โดยไม่ตอ้งทาํ EIC เช่น งานบาํรุงรักษาเครืÉองปรับอากาศ 
หรือ งานบาํรุงรักษาแสงสวา่งทีÉไม่เกีÉยวขอ้งกบัวงจร  เป็นตน้  

 งานทีÉใชเ้วลาทาํสัÊนๆ ไม่เกิน ř ชัÉวโมงและมี Operator ประจาํอยูที่Éหนา้งานตลอดเวลา เช่น 
clean strainer จุดวาลว์ทีÉปิดตอ้งแขวน Tag เพืÉอระบุจุดตดัแยก เป็นตน้ 

 งานทีÉจาํเป็นตอ้งทาํขณะทีÉกาํลงั Operate อุปกรณ์เครืÉองจกัร อุปกรณ์ไฟฟ้า เช่น การวดั 
Vibration, การทาํ Thermo-Scan , การวดัค่าทางไฟฟ้า เฉพาะการเปลีÉยนหลอดไฟในบริเวณ
ทีÉตอ้งการแสงสวา่งตลอดเวลาโดยไม่ตอ้งทาํการแกไ้ขวงจรไฟฟ้า เป็นต้น 

  

นลง แลแ
ไม่มีกุญแจมีกุญแจของทีมของ

าววเพียงอยา่งเดียวเพียงอยา่ง
ขา้งเคียงอื นๆคียงอื นๆ วา่ไดด้่

แลว้ที จะใชง้านÊว้ที จะใชง้านÊ จึงด
งในแบบฟอร์มÊแบบฟอร์มÊ

งปฏิบติัตามÊฏิบติัตามÊ LOTL

หลงพพลลังังงงานนออนัต
ปกรณ์ไฟฟ้าออกÊ แลณ์ไฟฟ้าออ

duredure

 

บริษทัÊ พีทีทีÊ โกลบอลÊ เคมิคอลÊ
จาํกดัÊ (มหาชน) 

P-(Q-MP)-OEMS-001:Ê Lockout/Tagout (LOTO) 

 

ประกาศใชค้รัÉ งที Ê 4 หนา้Ê 12 Ê จาก 14 Ê  วนัที มีผลบงัคบัใช:้Ê 26/05/2026 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

6.1.1 Primary isolation point หมายถึงÊ จุดตดัแยกที สามารถป้องกนัอนัตรายจากพลงังานหลกั
ของระบบÊ และเป็นจุดแรกที ตอ้งทาํการปิดกัÉนÊ เช่นÊ Main breaker , Suction และÊ
Discharge pump ,ระบบท่อÊ Inlet/outlet เป็นตน้Ê หรือไดรั้บการพิจารณาจากเจา้ของ
อุปกรณ์Ê (Equipment Owner) แลว้วา่เป็นจุดที ยงัมีความเสี ยงจากพลงังานหลกัอยู่ 

6.1.2 พลงังานที เป็นอนัตรายÊ (Hazardous Energy)Ê หมายถึงÊ แหล่งพลงังานใด Êๆ ที เกี ยวขอ้งกบั
พลงัไฟฟ้าÊ กลÊ นํÉาÊ ลมÊ เคมีความร้อนหรือพลงังานอื นๆÊ ซึ งถา้หากไม่ทาํการควบคุมจะ
ก่อใหเ้กิดการบาดเจ็บต่อบุคคลหรือÊ ทาํความเสียหายกบัทรัพยสิ์นÊ หรือมีผลกระทบต่อ
สิ งแวดลอ้มÊ ตวัอยา่งÊ เช่น 

- อนัตรายทางดา้นพลงังานไฟฟ้าÊ ที เกิดขึÉนเมื อตวันาํไฟฟ้าÊ หรือส่วนประกอบที อาจจะถูก
กระตุน้ทางไฟฟ้าก่อใหเ้กิดอนัตรายต่อบุคคลหรือทาํความเสียหายกบัทรัพยสิ์น 

- อนัตรายทางดา้นพลงังานกลÊ ที เกิดขึÉนเมื อเริ มตน้ขึÉนระบบหรืออุปกรณ์เกิดการทาํงาน
แบบไม่ไดต้ัÉงใจหรือเกิดการปลดปล่อยพลงังานที ถูกเก็บสะสมไวใ้นขณะที กาํลงัซ่อม
บาํรุงÊ ก่อใหเ้กิดอนัตรายต่อบุคคลหรือทาํความเสียหายกบัทรัพยสิ์น 

- อนัตรายทางดา้นกระบวนการผลิตÊ ที เกิดขึÉนเมื อเกิดการปลดปล่อยของแก๊สÊ ของเหลวÊ
หรือของแขง็แบบไม่ไดต้ัÉงใจÊ ก่อใหเ้กิดอนัตรายต่อบุคคลหรือทาํความเสียหายกบั
ทรัพยสิ์นÊ หรือมีผลกระทบต่อสิ งแวดลอ้มความอนัตรายเหล่านีÉสามารถเกิดขึÉนได้
ในขณะทีกาํลงัติดตัÉงÊ ใชง้านÊ หรือซ่อมบาํรุงท่อÊ ถงัÊ หรืออุปกรณ์ 

- อนัตรายทางดา้นพลงังานสะสมÊ ที คงคา้งอยูใ่นตวัอุปกรณ์หรืออาจเกิดขึÉนไดอ้ยา่ง
ต่อเนื องซึ งมีความอนัตรายที พร้อมจะปลดปล่อยพลงังานออกมาตลอดÊ หลงัจากอุปกรณ์
นัÉนถูกตดัแยกระบบแลว้Ê ตวัอยา่งเช่นÊ สปริงÊ ลอ้หมุนของเหลวหรือแก๊สที มีความดนัÊ ตวั
เก็บประจุไฟฟ้าÊ หรือแรงโนม้ถ่วงของโลกÊ เป็นตน้ 

  

รับการพิร
ความเสี ยงจากพลัามเสี ยงจากพ

)Ê หมายถึงÊ แหล่งพลหมายถึงÊ แหล่
รอพพลลงังานอืืนๆ ึ

หรรืออ ททําําคคววาามมเเสีีย

พลงังงาานนไไฟฟฟฟ้ฟา ทีเ ิ
ไฟฟ้ฟาากก่่อใใหห้เ้เกกิิดอั

ตราายยททาางงดด้า้นนพลงั
แแบบบบไไมม่ไได้ต้ตััÉงใจ
รรงง ก่อใ

MYYING
Rectangle

MYYING
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-OEMS-001: Lockout/Tagout (LOTO) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 13 จาก 14  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/05/2026 
เอกสารฉบับน้ีเปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 
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6.1.3 อุปกรณ์ตดัแยกพลงังาน (Energy isolation device) หมายถึง อุปกรณ์ทางกลศาสตร์ 
(Mechanical) ทีÉมีลกัษณะทางกายภาพสามารถป้องกนัการส่งผา่น หรือปลดปล่อยพลงังาน 
ตวัอยา่งเช่น  

- Manually operated Electrical circuit breaker 

- Switch ตดัแยก 

- Manual valve หรือ Block valve 

- Blind Plate, Blind Flange และการตดัแยกทางดา้นกายภาพ 

- การปิดกัÊนทางดา้นกลศาสตร์ (Mechanical) หรืออุปกรณ์อืÉนๆ ทีÉใชใ้นการปิดกัÊน หรือ
ควบคุมพลงังาน 

หมายเหตุ : อุปกรณ์ทีÉไม่ถือว่าเป็นอุปกรณ์ตดัแยกระบบ ไดแ้ก่ Control valve, remote control, 

automatic หรือ partially automatic, สวิตซ์ push buttons, emergency buttons หรือ stop, selector 

และอุปกรณ์ควบคุมวงจร circuit ชนิดอืÉนๆ 

6.1.4 อุปกรณ์ Lockout (Lockout Device) หมายถึง อุปกรณ์ที ใชใ้นการยดึหรือลอ็คอุปกรณ์ตดั
แยกแหล่งพลงังานทีÉเป็นอนัตราย เพืÉอป้องกนัการใชง้านหรือทาํงานโดยโดยไม่ไดรั้บอนุญาต 
หรือการทาํงานโดยอุบติัเหตุของอุปกรณ์ตดัแยก เช่น กุญแจ, แม่กุญแจ, สลิง, โซ่ หรือ 
อุปกรณ์อืÉน ๆ ทีÉเกีÉยวขอ้ง เป็นตน้  

6.1.5 กรณีทีÉตอ้งนาํอุปกรณ์ออกจากการใชง้านปกติ  และไดท้าํการตดัแยกระบบไฟฟ้าออก หรือมี
อุปกรณ์ทีÉไม่ไดใ้ชง้านและมีการตดัไฟแลว้ ใหท้าํการแขวนป้ายสีเหลือง “ Notification Tag 

“เพืÉอบ่งบอกสถานะอุปกรณ์กรณีทีÉไม่ไดง้าน และตอ้งทาํทะเบียน Notification Tag Log 

SheetเพืÉอระบุเหตุผลดว้ย  
 

  

ยกทางดา้นกายภาพานกาย

Mechanicalchanical)) หรืือ

มถือว่าาเเปป็็ปปปนนออุุปปกรณ์
artially automatic,lly automa
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กรณ์ รณ์ Lockout Locko (L
งพลงั

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-OEMS-001: Lockout/Tagout (LOTO) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 14 จาก 14  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/05/2026 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2 เอกสารสนบัสนุน 

6.2.1 F-(Q-MP)-OEMS-002: ใบรายการตดัแยกอุปกรณ์ (Equipment Isolation Checklist; EIC) 

6.2.2 F-(Q-MP)-051 Notification Tag Log Sheet 

6.2.3 Isolation Tag Template 

 

6.2.4 Notification Tag 
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1. Purpose/Objective 

 

This work instruction provides for unit shut down for and provide the necessary steps of process 

operation required such as special step for complicate operation, equipment preparation, impact to 

health, safely, integrity and reliability.  Each step shall be clearly description and able to execution 

that to ensure shut down progress on plan to keep maximize profit to refinery without uncontrollable 

situation. 
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2. Scope 

This work instruction has created for shutdown only and user must carefully operate and understand 

step of shut down of refinery and individual unit as respond that to ensure align with shut down plan. 

The key to success  

1) Each function shall be followed rule and responsibility. 

2) Operator must be clearly understanding instruction and able to perform operating 

process correctly and safely. 

3) Ensure safe action and condition for protect person and equipment. 

4) Line supervisor or manager shall be closely work with operator to keep unforeseen 

condition and coordinate with other party as required. 

5) Maintenance Coordinator close with operation for any maintenance support required. 

6) Process engineer shall be close action with operator for critical step require as necessary. 
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3. Roles and Responsibility 

All person shall be making sure clearly communication and follow up below as minimum. 

3.1 Day Manager 

 Coordinate with process schedulers. 

 Ensure work instruction available for operation. 

 Communication with Shift Manager or Shift Supervisor for activities requirement. 

3.2 Shift Manager/Shift Supervisor 

 Arrange operation manpower. (Focal point can be promoted if required) 

 Ensure shut down sequence as plan within control and integrity limit. 

 Caring of health, safety to team and minimize environment impact. 

 Ensure operation team clearly understand operating purpose, safe working and    

         Any relate activities. 

 Effective communicate to team and relate person.  

 Shift supervisor is coordinate to maintenance coordinator as required. 

 Coordinate with Process control, Area Day manager. 

3.3 Panel and area Operator 

 Ensure fully understand shut down sequence and able to execute. 

 Operate process equipment within integrity limit. 

 Ensure safe work to people, asset and minimize environment impact. 

 Effective communicate to team and relate person. 

 All work instruction checklist item shall be following, tick and completed, if not put   

 the reason in checklist and feedback to line manager.  

 Any concern or improvement that must be feedback to line manager before action. 

3.4 Maintenance Coordinator. 

 Support operation as maintenance issue requested. 

 Coordinate with Shift operation and Maintenance. 
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3.5 Process engineer 

 Guidance operation as process condition requirement. 

 Coordinate with operation team, Day manager, Shift manager for any  

 necessary step or as process required.  
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4. Workflow 

 

Simple workflow for HDS shut down main step. 

 

                                                     

                                  

HDS
Shutdown

Preparations for shutdown
Safety/Operation check

HDS Process shutdown

Cut in feed out

Hot Hydrogen 
Stripping

Unit cool down

Gas free
HP/LP

Completed

Information

Align with shut down plan
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5. Detailed Narrative of Workflow 

Content 

5.1         Introduction 

5.2          Preparation for shut down. 

5.3  HDS shutdown 

5.3.1      Cutting feed out of the unit HDS. 

5.3.2 Hot Hydrogen Stripping (HHS) 

5.3.3 Unit cool down. 

5.3.4 Gas freeing of the Reactor circuit. 

5.3.5 Purging and Draining HP section. 

5.3.6 N2 purging for R1301 spading. 

5.3.7 Entry R1301 

5.3.8      Gas freeing LP section 

5.3.9 Steam out LP section V1305, V1307, V1391, C1391 AND V1392                

5.3.10 V1303 feed drum and feed lines empty.  
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5.1 Introduction 

When shutting down the plant, the activities involved must be carefully coordinated to avoid 

damage to equipment and the production of excessive amounts of off spec. material. The shutdown 

procedure is provided to highlight the steps required for a complete HDS shut down. Since this unit 

is part of a larger integrated complex, other parts will be affected and may be shutting down at the 

same time. Timely, coordinated actions and the proper use of the scarce resources is of the essence. 

The shutdown may require opening of the reactor circuit. In that case a complete hydrocarbon 

freeing is required. These procedures will allow the operator to proceed to that point. On occasion 

that a complete shutdown will not be required and access to only certain equipment is intended, a 

partial shutdown must be executed. These procedures must then be adapted and only followed up 

to a suitable point. Depending on the circumstances, the line management will decide on the extent 

of the shut down and the required procedures. 

 

During the shut down steps the catalyst must be protected against coke formation by:  
a) Keeping the recycle gas rate close to the maximum operating rate. 
b) Keeping the system pressure as high as possible until the majority of the hydrocarbons have 

been purged from the reactor and temperatures have been reduced to a safe level.  
In addition, if the catalyst is not being changed, the recycle gas H2S concentration has to be 

maintained above 1000 ppm to avoid loss of sulphur from the catalyst. 
In order to avoid excessive reactor temperatures and temperature variations, the reactor must 

be watched closely when reducing the feed rate.  When the MD feed has been stopped a (hot) 
hydrogen strip should be performed to remove hydrocarbons from inside the catalyst pores 

otherwise there will be a slow coke formation. In case of catalyst removal a limited (hot) hydrogen 

strip should also be performed as a preparatory step. 
Care must be taken to ensure that while the unit is under high pressure and temperature it is not 

subject to thermal shocks ( large temperature swings) .  This can lead to material failure and/or 

uneven contraction of piping and equipment, which will result in leaks.   

The metallurgy of the reactor and the presence of hydrogen at elevated temperatures and 

pressure require that the unit pressure is reduced in parallel to the reduction of temperature.  The 

de-pressurisation must be done at a relatively slow rate to allow the hydrogen to migrate out of the 
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metal crystal lattice. Furthermore, the pressure must be reduced to one third of the design pressure 

(1/3*66.5 barg) before the equipment reaches 150C to avoid brittle metal fracture. By cooling down 

the unit gradually at a rate not higher than 40 C per hour, the chances of developing leaks during 

the shutdown are minimised.  In addition to this, it should be noted that the unit should be de-
pressurised using 13-PCV-008, followed by 13-HIC-025. The high rate depressuring valve should 

only be used in case of emergencies. 
Ensure that adequate levels are maintained in the separators to avoid high pressure gas break 

through into the low-pressure system of the HDF unit. 
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5.2 Preparation for shutdown  

 

Pre shutdown preparations 

 

Step Operation Date/Time Check by 

Note 
The Shift Manager assigned as Operational Team Leader is to ensure 

that items on this list are completed 

  

1.  Ensure that all fittings and hoses are on site and placed on the unit at 

least 24 hours prior to the planned start of the shut down. Hoses must 

not be connected to equipment until the unit has been shut down and 

depressured. 

  

2.  
 

Ensure that extra Operators are arranged for the shutdown period.   

3. Ensure that maintenance staff are available for the shutdown period to 

assist the Operators and to perform engineering tasks required as the 

unit is shutting down. For example, spading furnace fuels as soon as 

the furnaces have been shut down. 

  

4.  
 

One week prior to the shutdown all ODS sump pumps have been 

checked and serviced as required. 
  

5.  
 

A vacuum tanker is on standby in case the ODS system is overloaded 

during gas oil flushing and draining (24-hour cover) 
  

6.  All spade positions have been identified with white labels at least 24 

hours before the planned shut down time. 
  

7.  Shutdown accommodation is on site and fully functional at least one 

week before the planned shutdown date. 
  

8.  Blind boards and blind tags (with wire for attaching) are available at 

the shutdown accommodation. 
  

9.  All members of the shift operating teams have a copy of the shutdown 

procedure and have read it and fully understand it. 
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10. All the units fixed H2S detectors are in service.   

11. Enough Gas Testing Machines are available.   

12. The Fire Water has been sampled and tested for chlorides.   

13.   Ellis &Smiths lock keys are available, where necessary Ellis locks 

have been dismantled and replaced with a chain and padlock. 
  

14. 
  

Precautions have been taken at the ETP and LLOD-N in case of oil 

going to the surface drains. 
  

15. Disposal plans are available for any materials removed from the units, 

for example coke or high pH water from Deka air preheater washings. 
  

16. The necessary departments have been informed of the shutdown in 

case of any disturbance to our neighbors. 
  

17. Ensure that drain covers are available to cover drains for vehicle entry.   

18 Ensure that all permittry possible has been prepared.   

19. Ensure that the Medical centre knows that a shutdown is planned so 

that the medical centre is manned. 
  

20. There is a plan for off spec. rundown.   

21. Enough labels, chains, and locks for the Lock out and Tag procedure 

are available. 
  

22.  
 

Ensure that QMI trained personnel are available to isolate QMI’s, note 

ensure that all QMI’s are isolated before purging, water washing 

steaming or evacuating units.  

  

23. LLOD-N basins are as low as possible, contingency plan has been put 

in place to cope with large amounts of water. 
  

24. Contract Operator “Assistants” have been arranged to assist the 

operating team. 
  

25. Make sure were required that equipment and material are available to 

soda ash wash equipment. 
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26. All non-essential personnel must not be allowed to enter into the plant 

during shutdown and start up period. 
  

 

 

Precautions 

 

Step Operation 

 General: 
1. During all shutdown operations environmental incidents must be avoided or minimized. 
2. Care must be taken to reduce the environmental impact of shutdown operations, these can be 

categorized as follows 

a. Smoking (furnace) 
b. Odor, release of malodorous materials to atmosphere. 
c. Noise, i.e. steaming operations. 
d. Release of hydrocarbons to atmosphere/drainage systems. 
e. Flaring. 
3. Where possible hydrocarbons both liquid and gaseous will be contained within the system and routed to 

suitable storage for later reprocessing. 
4. Water flushing will be undertaken with the express purpose of displacing hydrocarbons for return to 

tankage. 
5. Minimum release of hydrocarbons must remain a priority during all shutdown operations. 
6. During the initial phase of shutdown operations with the units in transition from normal operations to 

shut down, products and unit conditions must be kept as normal as possible for as long as possible. 
7. Monitor pumps closely and shutdown immediately when flow is lost to prevent damage to pumps. 
8. When pumping water with pumps that normally pump hydrocarbons, ensure pumps are not overloaded 

by throttling discharge valves. Watch pump motor amps. 
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Fittings required 

 

For drain / N2 Purge / Water Wash / Steaming 

Equipment /Location Size/class Fitting Total Remark 

V1305 bottom/UC 

 

3” #150(3” #600) BL. Flange / Threaded 1” 1 Steaming / N2 

purge 

V1304 / 2” UC 

 

2” #150(2” #900) BL Flange / Threaded 1” 1 Steaming 

-V1303/06/07 2” UC 

-ADIP to E1391 UIV 

2” #150 BL Flange / Threaded 1” 4 Steaming / N2 

purge 

V1304/06   2” UC 

 

2” #150 BL Flange / Threaded 2 2 Water 

V1307/ Top Vent 

 

2” #150(special) BL Flange / Threaded 1” 1 Water fill-up to 

E1304/Drain 

Drain13FCV015 /16/ 

17  

 

¾” #300 / ¾”#150 BL Flange / Flange 3 Drain with flexible 

hose to ODC  

13UZV105/Drain 

 

¾” #300 BL Flange / Threaded 1” 2  Drain 

P1391A/B 

Suction/Discharge 

 

¾” #150 BL Flange / Threaded 1” 4  Water wash 

13PG006/050 Shell 

side Inlet E1301 

1½” #600 BL  2 Drain 
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Overrides required. 

 

 Overrides required  

1 13-LCV-007 V1306 to V1307. MOS 

2 13-LCV-014B. Drain line V1391 to V1307. MOS 

3 13-LCV-003. V1304 to V1305. MOS 

4 13-TCV-1B and 13-UZV-105 E1301 bypass Force 

5 13-TCV-1A and 13-UZV-106 E1301B inlet Force 

6 13-TCV-1C and 13-UZV-107 E1301A inlet Force 

 

 

 

Maintenance work required during shutdown HDS 

 

Step Operation Notes 

1. Spade fuel gas supply to F1301 4” #150 SB 

2. Spade off Fresh gas supply at UIV. 3” #300 STD SP 

3. Fit N2 and water wash connections. Various 

4. Despade N2 to K1301 suction 3” #600 
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5.3 HDS shutdown 

5.3.1 Cutting feed out of the unit HDS 

 

 

Step 

OPERATION  

Date/ Time 

 

Check by Start time Time completed. 

 

Note When cutting the feed out of the HDS unit there are two problems:   

a. If the HDS by-pass is opened without maintaining a higher pressure 

on the line than V1303 pressure, there is a danger of pressure 

breakthrough to C1351  

  

b. If the HDS by-pass is opened to C1351 fully and V1303 isolated 

C1351 feed will double as feed from V1307 and V1305 will still 

continue for a period after feed cut out 

  

Note 
A new NRV was fitted to the inlet of V1303 during the 2001 T&I, 

however this should not be relied on 100% to prevent back flow.   

Note 

Running the HDF without the HDS will produce H2S in the product 

rundowns, the level is dependant on crude sulphur content.  Off grade 

products containing Sulphur are preferred to those which contain H2S 

for both blending and Safety reasons 

  

1. Ensure that the cold low pressure by-pass block valve is closed (C)   

2. Ensure that the hot low pressure by-pass block valve is closed (D)   

3. Ensure that the pressure gauge on the by-pass manifold is working   

Note 

The HDF feed comes from V1305 and V1307, the feed from V1307 is 

preheated by Kero (E1355) and HGO (E1354) rundown exchangers 

and goes into C1351 at a higher level than the hot low pressure liquid 

feed. 

  

4. Partially route the HGO from V1003 to the slops system to obtain a 

total feed to the HDF of 7000 T/D  
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5. Open main HDS by-pass valve (A). 
 

  

6. While watching the local pressure gauge at the HDS by-pass line, 

slowly open the HDS hot low pressure by-pass valve (D) watching the 

local flow meter, maintain the pressure on the by-pass manifold 1 bar 

above V1303 pressure. 

  

7. Increase the by-pass (D) to an indicated flow of 1500 t/d (local flow 

indication) 
  

8. Hold until the HDF feed flows drop by 1500 t/d, then increase the by-
pass (D) flow by 1500 t/d, keep increasing the flow till it is 2000 t/d 

below the total KMD make from the CDU.  

  

Note 
Monitor the pressure in the by-pass line at all times to maintain it at 1 

bar above V1303 pressure.   

9. While still monitoring the by-pass manifold pressure start opening the 

cold low pressure by-pass valve (C) until the flow on local flow 

indicator on the hot low-pressure liquid starts to fall, hold at this point.  
  

Note 

The intention is to maintain the cold low pressure feed to C1351 at 

approximately 2000 t/d, with the bulk of the flow going via the hot 

low pressure liquid line. 
  

10. 
V1303 

P1301 

As V1303 level starts to fall close the valve (B) on V1303 inlet line, 

the panel operator can now lower the HDS feed set point below the 

trip setting and trip the liquid feed. P1301 will operate on spill back.  
  

 

Note 

If changed the mode to HOT H2 STRIPPING MODE before cut out 

the feed furnace will not tripped, so closely monitoring the FOT it 

may shoot up 

  

Note 
If the shutdown is of long duration shut down P1301 to prevent 

excessive heat build up.   

Note 

Inform Oil Movements of position, and check product rundowns 

every hour for H2S. 
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5.3.2 Hot Hydrogen Stripping (HHS) 

 

 

Step 

Operation  

Date/Time 

 

Check by Start time Time completed 

 

Note 

Hot hydrogen stripping is performed prior to a unit shutdown to remove 

hydrocarbons from the catalyst to prevent the formation of coke, this is 

required for any shutdown, or when a catalyst change is to be 

performed. 

  

1. Changed HDS mode from normal to Hot hydrogen stripping mode.   

2. 
Recycle 

gas 

Ensure that recycle gas flow rate is at maximum, maintain normal 

operating pressure.  
  

3. 
F1301 

Increase furnace outlet temperature to 380 C at 40 C per hour. 
(F1301 13TZA-014 outlet temp Trip HH 400 C) 

  

4. 
 

Continue until no more liquid level increase is observed in V1304 and 

V1306 or for 8 hours whichever is longer.  
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5.3.3 Unit cool down. 

 

 

Step 

Operation  

Date/Time 

 

Check by 
Start time. 

 

Time completed. 

 

1. 
F1301 

Gradually reduce F1301 FOT at 40 C per hour until minimum 

furnace firing is reached.  
  

Note 
F1301 FOT should be reduced 1 C for every 300 t/d of feed 

reduction to maintain the same level of desulphurisation. 
  

2. 
F1301 

Shut down F1301 when minimum firing conditions have been 

reached.    

3a. 
F1301 

Deactivate operational override switch 13-HS-034.  
  

3b. 
F1301 

Bypass the Deka air preheater. 
  

3c. 
F1301 

Shut off the steam to steam air pre heater. 
“Isolate main steam block valve first then slowly close control valve 

lather to prevent air preheater leaking from experience” 

  

4. 
F1301 

Put combustion airflow on maximum.  
(Fully open on 13FCV005 100%) 

  

5. 
 

Maintain maximum recycle gas flow. 
  

6. Maintain the system pressure as high as possible dependant on 

temperature.    

Note Higher system pressure gives better cooling of the catalyst.   

7. 
 

Ensure that all air coolers are online for maximum cooling.   

8. 
R1301 

At 150 C as indicated on R1301 inlet use the Low Rate 

depressuring valve to reduce unit pressure to 22 bar at 1 bar/minute.   
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Note 

Maximum pressure at temperature less than 66 C is 22 bar. 
 

(The reactor circuit pressure must be reduced to one third of the 

design pressure ~22barg. (1/3*66.5 barg) before the equipment 

reaches 66 C to avoid any risk of temperature embrittlement of the 

reactor section.) 

  

9. 
C1391 

Maintain Adip circulation for as long as possible, reduce the level in 

C1391 as much as possible, shut pump down when it can no longer 

pump (low pressure C1391). 

  

10. 
Levels 

Reduce levels (hydrocarbon and water) to minimum as below, if not 

done already ; 

  

V1304 Hot HP Separator V-1304 to Hot LP Separator V1305, until 13-LZA-
004 trips shut.            

  

V1306  Cold HP Separator V-1306 to Cold LP Separator V1307, until 13-
LZA-021 trips shut. 

  

V1306  Drain the boot of V1306 to V1307.   

V1305  Pressure V1305 to the HDF until 13-LZA-006 trips shut.   

V1307  Pressure V1307 to the HDF, until 13-LZA-022 trips shut.   

V1307  Drain the boot of V1307 to the SWS, make sure that only water is 

drained to the SWS. 
  

11. 
R1301 

Check the compressor discharge temperature. This is the lowest 

temperature, which can be reached with the recycle gas circulation.  
  

12. 
K1301 

Continue recycle gas at maximum until the R1301 outlet has cooled 

down to 10 C above K1301 discharge temperature, then stop the 

compressor. Close the suction block valve 

  

13. 
R1301 

Depressure the unit down to 1.0 bar to flare via 13-HIC-025   

14. 
C1391 

Depressure the ADIP section to the RFG main pressure then switch to 

flare at BL and depressure to 1.0bar.  
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5.3.4 Gas freeing of the Reactor circuit 

 

 HP circuit  

Step Operation Date/Time Check by 

Position The unit has been cooled down and depressured to 1.0 bar.   

Note 
The purpose is to gas free the HP circuit and leave it under a 

positive nitrogen pressure.    

Note 
If vessels are needed to be gas freed for entry they should be 

spaded under inert conditions and gas freed using steam.    

Note 

If there is no entry to R1301 or entry for a partial catalyst renewal 

the reactor must be kept under an N2 atmosphere. This must be 

monitored during the S/D period.  
  

Note 
The HP circuit should be block valve isolated from all connections 

to ensure that no re contamination can take place once gas free.   

Isolation of HP Section 

Step Start time. 

 

Time completed. 

 
  

Note 
During purging some of these isolating valves will need to be 

opened but must be closed again.   

Isolate Spade isolate H2 supply at the battery limit, do not isolate to 

V1053 as P2 may still be using the line. 
  

Isolate Block valve isolate P1301 spill back controller 13-FCV-017.   

Isolate Block valve isolate at 13-RV-002 (feed) and bypass.   

Isolate Block valve isolate at 13-RV-012 (feed) and bypass.   

Isolate Block valve isolate Wash water at inlet to M1301   

Isolate Close 13-PCV-008.   

Isolate Block valve isolate 13-RV-005A/B (V1306).   

Isolate Block valve isolate 13-HZV-024 high rate depressuring valve.    
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Isolate Block valve isolate 13-RV-007 fresh gas discharge. K1301A   

Isolate Block valve isolate 13-RV-008 recycle gas discharge. K1301A   

Isolate Block valve isolate 13-RV-010 fresh gas discharge. K1301B   

Isolate Block valve isolate 13-RV-011 recycle gas discharge. K1301B   

Isolate Fresh gas to E1304.   

Isolate Block valves isolate with a chain lock at the 2” fresh gas from 

discharge K1301’s to HMU, location beside V1401 platform. 

  

 

5.3.5 Purging and Draining HP section 

 

Step Operation Date/Time Check by 

 K1301 fresh gas suction and V1301   

 Start time Time completed. 

 

  

1. Despade the Nitrogen supply at K1301 suction, fresh gas and 

recycle sides. 
  

2. Open 13-PCV-010. K1301 S/Back   

 

3. Open 13-PCV-012. K1301 S/Back   

 

4. Open 13-PCV-010 bypass. K1301 S/Back   

 

5. Open nitrogen to K1301 fresh gas suction open suction valve, 

purge to V1301, allow pressure to build up to 6 bar .   
(K1301’s E1302 13PCV-010/012 V1301 and back to 

K1301’s) 
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6. Close N2 and depressure to flare using spare RV position 13-RV-
006, do not completely depressure as this will allow flare gas (high 

H2S) back into the system. Stop depressuring at 1 bar, close to 

flare. 

  

7. Drain any liquid in V-1301 to V1307, then block valve isolate.   

8. Repeat pressuring and depressuring until H2 content is less than 

1%. 
  

9. Leave under slight positive N2 pressure.   

10. Block valve isolate 13-PCV-010 and bypass.   

11. Block valve isolate 13-PCV-011   

12. Block valve isolate 13-PCV-012   

13. Block valve isolate K1301A/B fresh gas suction valves.   

14. Block valve isolate 13-RV-001 and spare position.   

15. Check V1301 drain valve is isolated   

16. Spade off V1301 under BA conditions, thoroughly ventilate before 

entry. 
  

 

 

 Reactor section Date/Time Check by 

1. 
HP 

Circuit 

Open N2 at K1301 recycle gas suction build up pressure to N2 main 

pressure (5-6 bar) at V1306, and depressure to flare. Stop 

depressuring at 1 bar, close to flare. 
(K1301’s E1301’s F1301 R1301 V1304 E1304 V

1306 and V1302) 

  

Note 
When depressuring do not completely depressure as this will allow 

flare gas (high H2S) back into the system.    

2. Drain any liquid in V-1302 to V-1307.    

3. 
V1306 

Pressure out the remaining liquid in V1306 to V1307 via 13-LCV-
007 (MOS required) block valve isolate at upstream block valve 13-
LCV-007 when completed.  
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Note 
MOS 13-LZA-021    for override V1306 level LL (13-LZV-021) 

sent signal close 13-LCV-007   
  

4.  
V1306 

Pressure out the remaining liquid in V1306 boot to V1307 then 

isolate at upstream block valve 13-LCV-009.    

5. 
V1304 

Pressure out the remaining liquid in V1304 to V1305, when all 

liquid has been blown block valve isolate at upstream block valve 

13-LCV-003 (V1304). Check at drain for liquid while blowing out 

line. 

  

Note 
MOS 13-LZA-004   for override V1304 level LL (13-LZV-004) sent 

signal close 13-LCV-003   
  

6. Repeat the pressurisation and depressurisation steps, after each 

depressurisation sample for H2 at R1301 (top), V1304, and V1306, 

target for H2 is less than 1%.  

  

7. Once the H2 is less than 1% and H2S less than 10 ppm do a final 

purge. A small purge from the compressor suction, through the 

reactor and to flare will expel the remaining hydrocarbons, which are 

gradually released from the catalyst (about 30 minutes). Block valve 

isolate High and Low rate depressuring valves 

  

Note 

Note that the LEL reading using a standard meter will not be 

accurate due to the presence of N2, either lab testing or use of an 

inert LEL meter is required. Final testing for H2 must be done by lab 

testing or using a specially calibrated gas testing meter. 

  

Note Do not evacuate coming from a hydrogen/hydrocarbon environment.   

Note 

Equipment required for entry or hot work can now be spade isolated, 

under BA conditions, maintaining a small purge of nitrogen to stop 

air entering line work and other equipment. See below. 
  

Note 
Fill in the time purging/draining was completed in box at the start of 

this section 
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5.3.6 N2 purging for R1301 spading. 

 

 

Step 

Operation  

Date/Time 

 

Check by 
Start time 

 

Time completed 

Note 

R1301 will be isolated by: 
a. Turning the spectacle blind in the outlet bend to the closed 

position,  

b. Removing the top inlet bend. 

  

Note 
During the above work N2 purge must be maintained to prevent air 

getting into R1301 and F1301. 
  

1. Connect an N2 hose to the 2” UC connection on R1301 outlet bend, 

this will be used to purge into R1301 and to prevent air entering the 

system when the outlet spectacle blind is closed. 

  

2 Disconnect the tapping on 13-PDRA-006 on the outlet side and 

connect an N2 hose, this will provide an N2 purge for the 

downstream side of the spectacle blind on R1301 outlet to prevent 

air entering when it is closed. 

  

3 Disconnect the tapping on 13-PDRA-005 on the inlet side and 

connect an N2 hose, this will provide an N2 purge for the upstream 

side when R1301 inlet bend is being removed. 

  

4. Open all three N2 hoses, turn the SB on the outlet to the closed 

position, ensure that N2 is blowing out of both sides of the flange. 
  

5. Remove R1301 inlet bend and blank off the upstream flange (F1301 

side). 
  

6. Leave the N2 hose on the bottom bend of R1301 open to maintain a 

purge for inert entry.  
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7.  Use the N2 connection on the inlet line at 13-PDRA-005 tapping to 

make sure that F1301 is kept under a positive N2 pressure while 

E1301C/D shell outlet is being spaded. Do not allow air into F1301. 
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5.3.7 Entry R1301 

 

Step Operation 
Date/Time Check by 

Note 
During the above work an N2 purge must be maintained to prevent 

air getting into R1301 and F1301.   

Note 

Entry to R1301 must be made under inert entry conditions, see  

Safety Regulations for more details. PTTGC personnel are not 

trained or qualified for inert entry and must not enter a confined 

space under inert conditions 

  

Note 
Personnel are not trained or qualified for inert entry and must not 

enter a confined space under inert conditions 
  

1. Maintain the N2 purge into R1301 from the outlet of R1301 at all 

times.    

Note 
During inert entry adjustment of the N2 flow is the responsibility of 

the contract firm undertaking the work.   

2. The atmosphere in R1301 must be regularly checked to ensure that 

the N2 purge is sufficient. At least once per shift.   

Note 
During inert entry gas testing will be the responsibility of the 

contract firm undertaking the work.   

3. The reactor temperature must be less than 40oc. 
 

  

4 Conditions inside the reactor must be as stated below and must be 

maintained.   

a. Oxygen, maximum 2% vol.   

b. H2S, less than 10ppm   

c. Benzene, less than 1 ppm   

d. Hydrocarbons, No limit. Note this is the limit from SGS, contract 

firm limits may differ.   
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Note 

During inert entry when the reactor is open to atmosphere the 

atmosphere at the area on top of R1301 will contain H2S, N2 and 

H/C’s. The area must be clearly roped off and must only be entered 

by personnel trained in inert entry procedures.  

  

Note 

The atmosphere in the area on top of R1301 must be monitored at all 

times while the reactor is open to atmosphere during entry.  
BA must be worn at the ready position by all personnel working in 

this area. 

  

 

 

5.3.8 Gas freeing LP section 

 

Step OPERATION Date/Time Check by 

 N2 Purging and drain   

 Start time Time completed,  

 

  

Note 
Liquid in V1305 and V1307 should be blown out to C1351 when the 

CDU and HDF are shut down.   

Note 
This should be timed so that shutdown activities on the units are not 

affected.   

Note 
For example reduce the levels in V1305/7 when pumping out and 

draining C1351.   

1 From V1304 to V1305, isolate block valve and close 13LCV-003.   

2 From V1306 to V1307, isolate block valve and close 13LCV-007.   

3 Sour water from V1307 to V2401, isolate block valves and close 

13LCV-011. 
  

4 Lean ADIP from E2051 to C1391, isolate UIV block valve.   

5 Isolate bleed gas from Panel2 V1053 to V1391, block valve isolate.   

6 Ensure 13PCV-008 is closed position. 13LZV-014A/B open (MOS)   

Start timeStart ti
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7 

V1305 

Connect up a Nitrogen hoses to 2” UC connection on V1305. 
  

8 

V1307 

Connect up a Nitrogen hose to 2” UC connection on V1307 
  

Note 
The HP section has been purged and “boxed in” ensure that during 

LP section purging that it remains isolated.   

9 

 

a. Open N2 to V1305 and purge, V1305 - M1302 - E1305 – V1307 - 
V1391 - C1391 – flare, purge for 20 minutes, close to flare at 13-
PCV-903N2 and shut off the N2. 

  

 
b. Open N2 connections on both V1305 and V1307, let pressure 

build up to N2 main pressure (5-6 bar). Close N2 and depressure to 

flare down to 1 bar via V1392. Repeat until H2 is less than 1% 

  

Note 
When purging the LP section take samples for gas testing (lab) at 

V1305, V1307 and V1392 top vents.   

10 

V1305 

While V1305 is under N2 pressure, pressure out remaining liquid to 

C1351 (MOS required), Watch C1351 pressure closely when doing 

this, check at drain point on 13-FCV-016 to ensure all liquid has 

been pressured out. 

  

Note 
MOS 13-LZA-006    for override V1305 level LL (13-LZV-006) sent 

signal close 13-FCV-016   
  

11 When V1305 draining is completed isolate at down stream block 

valve on 13-FCV-016. 
  

12 While V1307 is under N2 pressure pressurise any remaining 

hydrocarbons from V1307 to C1351 (MOS required), Watch C1351 

pressure closely when doing this, check at drain point on 13-FCV-
015 to ensure all liquid has been pressured out. 

  

Note 
MOS 13-LZA-022    for override V1307 level LL (13-LZV-022) sent 

signal close 13-FCV-015.   
  

13 

V1307 

Drain remaining hydrocarbon liquid in V1307 boot to the ODS at 

UIV sour water to SWS (2” UC). 
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14 

V1305  

Drain liquid in V1305 feed line at 13-LVC-003 (V1304 to V1305), 
ensure oil is drained to the ODS only. 

  

Note Use of a MOS is required    

15 

V1301 

Leave drain on V1301 open to V1307 to allow any liquid to drain. 
  

Note Fill in the time purging was completed in box at the start of this section   

 

 

5.3.9 Steam out LP section V1305, V1307, V1391, C1391 AND V1392 

 

 

Step 

Operation  

Date/Time 

 

Check by Start time Time completed, 

 

Note 

C1391 should be water washed before steaming the LP section. 

The LP section should be completely gas freed to reduce the number 

of jobs carried out under BA conditions.  
  

Caution 

The washings from C1391 should be routed to the Adip Recovery 

vessel, under no circumstances should Adip enter the drainage or 

COC systems.  
  

Caution 
Maximum Adip content allowed in wash water to the drainage 

system is 1%.   

Note 

C1391 will be flushed using NC water from the flushing points on 

P1391A/B, on the PEFS this is marked as PC F-1, and consists of a 

2” flushing line to each pump discharge with a ¾” drain. 
  

Caution 
Before PC water flushing the lean Adip supply line the line should be 

N2 blown to displace Adip back to C1391.    

1. Pump out C1391 to a low level.    

2. Open N2 to the lean adip supply line, continue until C1391 level 

stops increasing.  
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3. Using the N2 pressure, pressure C1391 level back to U2000 through 

P1391. 
 

 

 

4. Drain any remaining adip to the Adip drains back to U2000 via 

V1393. 
  

5. Connect a hose from the NCC water connection on P1391A to the 2” 
UC downstream of the Adip supply UIV.  

  

6. Close the UIV and flush through E1391 (include the bypass) to 

C1391 

  

7. 
 

Allow C1391 level to build up to 100%, shut off the water and drain 

to V1393.  
  

8. 
C1391 

Sample the wash water draining from the column   

9. 
 

Repeat the flushing and draining until the Adip content of the wash 

water is less than 1% 

  

10. 
C1391 

When the adip content of the wash water is less than 1% stop 

washing and drain the column ready for steam out. 

  

Note Ensure that all Adip drains are closed before steaming.   

11. 

Block valve isolate 13-RV-003A/B (V1305), 13-RV-004 

(V1307), 13-PCV-903, and 13-RV-902 to prevent contamination 

from the flare system. 

  

12. 
Close the drain from V1301 and V1302 to V1307 before water 

washing and steaming. 

  

13. Change the N2 hoses on V1305 and V1307 to steam hoses.   

      14. 
Steam out the system to open vents at V1305, V1307, V1391, 

and V1392. 

  

15. Drain condensate at the following points;   

a) P1391A/B suction drains.   

Note Isolate V1391 at 13-PCV-008 and 13-LZV-014A.   

b) Drain at 13-LCV-011, V1307 water boot.   
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c) Drain at 13-FCV-015, V1307 to E1355   

Note Close the E1355 side block valve.   

d) Drain at 13-LCV-009, wash water to M1302.   

e) 
Drain at 13-LCV-007, V1306 to V1307; close the V1307 side block 

valve. 

  

f) Drain at 13-LCV-003, V1304 to V1305   

Note Close the V1304 side block valve.   

g) 
13-FCV-016, V1305 to C1351, close the C1351 side block 

valve. 
  

15. Close block valves at 13-PCV-903, RFG and flare.   

16. 
Connect a steam hose to the ADIP UIV and steam the feed line 

to the column. 
  

Note 
Fill in the time steaming was completed in box at the start of 

this section 

  

 

 

 

5.3.10     V1303 feed drum and feed lines empty. 

 

 

Step 

  

OPERATION  

Date/Time 

 

Check by Start time Time completed. 

 

 AFTER P1301 IS SHUT DOWN:   

1. Replace 13-PG-006 and 13-PG-050 on E1301 feed inlets with 

hose fittings, connect up hoses ready to drain to the ODS 

system. 

  

2. Fit a hose to ¾” drain valve upstream 13-UZV-105 ready to 

drain to the ODS system. 
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3.  
 

Close both block valves on the H2 supply at 13-PCV-001B, 

spade off the line. 
  

4. 
 

Close P1301 suction block valve.   

5. 
 

Block valve isolate the inlet line at 13-LZV-023.   

6. Leave the block valves open on P1301 spill back at 13-FCV-17, 

this line can be used for N2 purging V1303 and the feed lines to 

E1301A/B. 

  

7. Leave Relief valves from P1301 discharge back to V1303 inlet 

open. 13-RV-2/012. 
  

8. Block valve Isolate from RFG system at 13-PCV-001A. 
 

  

9. Depressure V1303 to flare using the flexible hose.   

10. Connect an N2 hose at 13-FCV-017 drain. 
 

  

11. Close the block valve on V1303 side of 13-FCV-017 and open 

the N2 to P1301 discharge. 
  

12a. 
E1301B 

feed line 

Open 13-TCV-1A, 13-UZV-106 and 13-RV-002 bypass, open 

drain fitted at 13-PG-050, drain to ODS system. 
  

12b. 
E1301A 

feed line 

When draining is completed close 13-TCV-1A, 13-UZV-106 

and 13-RV-002 bypass. Open 13-TCV-1C, 13-UZV-107 and 

13-RV-012 bypass, open drain at 13-PG-006 to the ODS 

system. 

  

12c. 
E1301 

bypass 

line 

When draining is completed close 13-TCV-1C, 13-UZV-107 

and 13-RV-012 bypass. Open 13-TCV-1B and drain upstream 

of 13-UZV-105, drain to ODS system. 
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12d. When draining is completed close 13-TCV-1B, open the V1303 

side block valve on 13-FCV-017 and pressure V1303 up to N2 

main pressure. 

  

13. Pressure out the level in V1303 to the Dry Slops System using 

the slops connection on P1301 suction. 
  

14. When V1303 level has been pressured away, isolate the DSL 

connection. 
  

15. Pressure up V1303 to N2 main pressure and depressure to flare 

system using the flexible hose connect to flare line. 

  

16 Do not allow the vessel pressure to fall below 1.0 bar otherwise 

flare gas will be allowed into V1303. Depressure to 1 bar only 

  

17 Repeat N2 purging until H2S level is less than 10ppm, test for 

LEL. 

  

18. If LEL is high steam the vessel out using the bottom 2” UC 

connection, vent steam at the top 2” vent, drain condensate at 

the drain on the DSL connection. 

  

Note Ensure that there is a good flow of steam out of the top vent, 

if necessary, connect additional steam hoses to the LG drain 

on the vessel. 

  

19. Steam for 4 hours from the time that steam is seen coming out 

of the top vent. 

  

20. During steaming leave 13-RV-001 lined up, but isolate it when 

the steam is shut off. 

  

21. Repeat the gas test, repeat the steaming if the LEL is still high, 

otherwise spade off and open man way. 

  

Note Fill in the time was completed in box at the start of this section   
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6. Appendix 

6.1 Safety Data Sheet (SDS) 

 

Chemical use in that unit. 
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Toxic chemical in that unit 
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6.2 Safeguarding override and more information locate at R-P1 web. 

 

Guidance for more information locate at R-P1 web. (Link from Live Link) 

 
 

 

 

Interlock and Other mode 

 

Hot hydrogen stripping (other mode) 

Hot hydrogen stripping aims to strip absorbed oil from the catalyst to the maximum extent. 

The hot hydrogen stripping operation is performed by giving the catalyst a treatment with hydrogen at the 

maximum operating temperature possible with the fired heater and normal operating pressures. 

The hot stripping operation shall be continued until no liquid accumulates in the High-pressure separator 

V-1304. 

The following trips need to be overridden during this mode by means of operational override  

switch 13-HS-034: 

- 13-FZA-002 / 13-FZA-025 *) 

- 13-LZA-002 *) 

- 13-PDZA-002 / 13-PDZA-033 *) 

* = only shutdown of the furnace to be overridden 

 

r modeode
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6.3 SGS trip setting 

 

 
 

 

 

 

 

SGS TYPE TAGNUMBER SERVICE UNIT SUB_UNIT SHEET ENG. UNIT SCALE H SCALE L ALARM LO ALARM HI TRIP LLL TRIP LL TRIP HH
SGS43 AI 13FT-013 FG TO F-1301 U1300 390 m3/s 0.2 0
SGS43 AI 13FZA-002 BACKFLOW PROT R1301 U1300 326 T/Day 4300 0 820
SGS43 AI 13FZA-004 H2 TO E-1301A/C U1300 322 T/Day 370 0 53
SGS43 AI 13FZA-006 COMB AIR TO F-1301 U1300 377 T/DAY 600 0 529 176
SGS43 AI 13FZA-008 DISCH P-1302AB U1300 495 T/Day 470 0 131
SGS43 AI 13FZA-025 BACKFLOW PROT R1301 U1300 326 T/Day 4300 0 820
SGS43 AI 13FZA-027 H2 TO E-1301B/D U1300 321 T/Day 370 0 53
SGS43 AI 13FZA-301 COOL WTR K-1301A&B U1300 295 T/Day 200 0 79
SGS43 AI 13FZA-510 COMB AIR TO F-1351 U1300 611 T/DAY 710 0 636 192
SGS43 AI 13HZ-010 REMOTE TRIP K1301AB U1300 297 mA 20 4
SGS43 AI 13HZ-014 REMOTE TRIP F-1301 U1300 382 mA 20 4
SGS43 AI 13HZ-046 REMOTE TRIP P-1301 U1300 276 mA 20 4
SGS43 AI 13HZA-020 LOCAL TRIP F-1301 U1300 382 mA 20 4
SGS43 AI 13HZA-047/A LOCAL TRIP P-1301 U1300 276 mA 20 4
SGS43 AI 13LZA-002 FEED SURGE V-1303 U1300 321 % 100 0 60
SGS43 AI 13LZA-004 HOT HP SEP V-1304 U1300 505 % 100 0 50.6
SGS43 AI 13LZA-006 HOT LP SEP V-1305 U1300 515 % 100 0 46.3
SGS43 AI 13LZA-012 COLD LP SEP V1307 U1300 535 % 100 0 52
SGS43 AI 13LZA-014 COLD LP SEP V-1307 U1300 537 % 0 100 49.2
SGS43 AI 13LZA-016 KO DRUM V-1302 U1300 296 % 0 100 50.6
SGS43 AI 13LZA-018 1ST STAGE V-1301 U1300 296 % 0 100 50.6
SGS43 AI 13LZA-020 KO DRUM V-1308 U1300 365 % 0 100 50.6
SGS43 AI 13LZA-021 COLD HP SEP V1306 U1300 525 % 100 0 43.5
SGS43 AI 13LZA-022 COLD LP SEP V-1307 U1300 539 % 100 0 43.5
SGS43 AI 13LZA-023 HDS FEED V-1303 U1300 265 % 0 100 50.6
SGS43 AI 13PDZA-002 BACKFLOW PROT R1301 U1300 327 Bar 0.6 0 0.3
SGS43 AI 13PDZA-007 BCKFL PROT P1302A/B U1300 495 Bar 0.6 0 0.3
SGS43 AI 13PDZA-033 BACKFLOW PROT R1301 U1300 327 Bar 0.6 0 0.3
SGS43 AI 13PDZA-310 2ND STAGE K-1301A U1300 434 Bar 0 40 26.5
SGS43 AI 13PZA-251 LUBE OIL P-1301 U1300 278 Bar-G 6 0 0.8
SGS43 AI 13PZA-304 LUBE OIL K-1301A U1300 431 Bar-G 4 0 1
SGS43 AI 13TZA-014 OUTL F-1301 U1300 381 C 0 600 400
SGS43 AI 13TZA-019 OUTL HDS R-1301 U1300 329 C 0 600 400
SGS43 AI 13TZA-301 DISCH ST1 K1301A U1300 432 C 0 160 148
SGS43 AI 13TZA-303 DISCH ST2 K1301A U1300 433 C 0 160 148
SGS43 CAL. 13XZA-001 AIR/FUEL F-1301 U1300 392 0.8
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6.4 Fire and Gas Detectors 

 

Fire detector 

 

Equipment Tag Description 

P1301 46-PA-129 Fire tube / alarm to DCS 

K1301A/B 46-PA-132/46-QA-015 Fire tube / alarm to DCS 

 

 

Toxic H2S gas detectors 

 

Equipment Tag Description 

V1304 H2S detectors 64-QA-019/022 H2S detectors / alarm to DCS 

V1305 H2S detectors 64-QA-020/021 H2S detectors / alarm to DCS 

C1391 / P1391AB H2S detectors 64-QA-023 H2S detectors / alarm to DCS 

C1391 H2S detectors 64-QA-024 H2S detectors / alarm to DCS 

V1307 H2S detectors 64-QA-025 H2S detectors / alarm to DCS 

V1306 H2S detectors 64-QA-026 H2S detectors / alarm to DCS 

E1301 A-D H2S detectors 64-QA-027 H2S detectors / alarm to DCS 

R1301 H2S detectors 64-QA-028/029 H2S detectors / alarm to DCS 

F1301 H2S detectors 64-QA-030/031 H2S detectors / alarm to DCS 

V1302 H2S detectors 64-QA-036 H2S detectors / alarm to DCS 

K1301 H2S detectors 64-QA-037/038 H2S detectors / alarm to DCS 

 

 

 

 

 

 

 

Fire tube / Fire tube

Fire tube Fire tube

Tag
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Fire protection 

 

- Fire water monitors: 

  Hydrogen Rich Gas Compressor K-1301 is provided with two fire water monitors. In case the fire   

detector system gives an alarm 

 

-Fixed manually operated water spray system 

 P-1301 is provided with a fixed manually operated water spray system open water spray valve 46-UZV-

141 via remote switch 46-HS-042 (or local switch 46-HS-052) 

 

Flanges in hot hydrogen service of 8-inch diameter and larger and not accessible (with a steam lance) 

from grade have been provided with steam rings. The supply lines of these steam rings are manifolded at 

ground level at safe location. 

Following equipment in HDS, Unit 1300 are equipped with steam rings: 

a. HDS Feed Furnace F-1301, 

b. HDS Reactor R-1301, 

c. Reactor Feed/Effluent Heat Exchanger E-1301 A-D, 

d. Hot HP Separator V-1304 and 

e. Hot HP Vapor/Hydrogen Rich Gas Heat Exchanger E-1303. 
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6.5 Pump design flow in HDS. 

 

However, the real running shall be check at substation for loading and current of each phase. 

 
 

                                

6.6 Steaming out equipment 

General Notes 

 

When steaming out equipment there are several points to note; 

1. Do not over pressure the equipment, leave relief valves online. 
2. Ensure that condensate can freely drain away from all low points, control valves, pumps filters 

etc, crack open drains just enough to allow condensate to drain without releasing large 

quantities of steam. 
3. Make sure that equipment and line work stays fully drained if water is allowed to build up in 

equipment or line work it will hold H2S, this will result in a long steam out time. Check drains 

regularly. 
4. Ensure that top vents on columns and vessels are wide open before opening up the steam, open 

as many vents as possible, this will help with point 1. 
5. Do not forget to ensure that instruments, which can be damaged, are isolated. 
6. Do not forget to steam out level legs and LG’s. 
7. Ensure that dead ends are steamed out, for example at UIV’s, also steam out to the vents 

underneath relief valves and spare R/v positions. 
8. Check that control valve seats will not be damaged by high temperature steam. 
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9. Ensure that steam is shut off early enough to allow the steam to clear for the gas test, unless a 

cool down water wash is being carried out. 
10. Ensure that when the steam is shut off that as many vents and drains as possible are opened to 

prevent a vacuum being pulled on the equipment. 
11. As soon as steaming out is completed isolate the equipment relief valves to prevent flare gas 

from re contaminating the equipment, note relief valves are not “tight” some gas will pass. 
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1. Purpose/Objective 

          This instruction provides the necessary steps of safely.  The activities involved must be 

carefully co-coordinated to avoid damage to equipment and the production of excessive amounts of off spec. 
Material.  The shutdown instruction is provided to highlight the steps required for a complete shut down. 
Since this unit is part of a larger integrated complex, other parts will be affected and may be shutting down 

at the same time.  
The activities may require opening of the equipment. In that case a complete hydrocarbon freeing is 

required. This instruction will allow the operator to proceed to that point. On occasion that a complete 

shutdown will not be required and access to only certain equipment is intended. This instruction must then 

be adapted and only followed up to a suitable point. 
Communication effective between panel, unit, and section that very importance for complex 

process that can be minimize loss of importance step, re-work and success shut down progress.  
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2. Scope 

      This instruction specifies and give recommendation for refinery process operation (R-P1-OP)  

     only and use for shutting down process with objectives as below 

1) Able to perform operating process correctly. 

2) Ensure safe action and condition for protect person and equipment. 

3) To success shut down as plan with minimize of benefit loss and impact to 

environmental. 

4) Each function shall be followed rule and responsibility. 

5) Operator must be clearly understanding instruction and able to perform operating 

process correctly and safely. 

6) Ensure safe action and condition for protect person and equipment. 

7) Line supervisor or manager shall be closely work with operator to keep unforeseen 

condition and coordinate with other party as required. 

8) Maintenance Coordinator close with operation for any maintenance support required. 

9) Process engineer shall be close action with operator for critical step require as necessary. 
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3.      Roles and Responsibility 

          All person shall be making sure clearly communication and follow up below as minimum. 

3.1 Day Manager 

 Coordinate with process schedulers. 

 Ensure work instruction available for operation. 

 Communication with Shift Manager or Shift Supervisor for activities requirement. 

3.2 Shift Manager/Shift Supervisor 

 Arrange operation manpower. (Focal point can be promoted if required) 

 Ensure operation team clearly understand operating purpose, safe working and    

         Any relate activities. 

 Communication to team and relate person such as R-RM. 

 Shift supervisor is coordinate to maintenance coordinator as required. 

3.3 Operator and Panel man 

 Ensure safe action and condition during shut down activities. 

 All work instruction checklist item shall be following, tick and completed, if not put   

        the reason in checklist and feedback to line manager.  

 Any concern or improvement that must be feedback to line manager for   

 Future improvement. 

3.4 Maintenance Coordinator. 

 Support operation as maintenance requested. 

3.5 Process engineer 

 Guidance operation as process condition requirement. 
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4. Workflow 

         Simple workflow for shut down hydrocracker unit (HCU) main step. 
        

HCU and HCF
Shut down

Preparation for shut 
down

Safety/Operation check

HCU Process shut down

Reduce feed to 
minimum

De-pressure/N2 
purging

Process Spading

Completed

Gas oil flush

Cut-off feed/HHS

Ni-Cool

Information

Align with shut down plan

HCF Process shut down

Steaming 

Water wash/Rinse

Products to slop/
Gas oil flush

Cool down

Empty equipment

Reduce feed to 
minimum

Decontaminate

             
  

Cu off feed/
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5. Detailed Narrative of Workflow 

         Scheduled Shutdown of HCU  

5.1 Introduction  

SHUTDOWN PROCEDURES FOR HCU 

When shutting down the plant, the catalyst shall be protected against coke deposition by keeping the 

hydrogen gas rate as close to the maximum operating rate and pressure as high as possible until the heavier 

hydrocarbons have been purged from the reactor.  

In order to avoid excessive reactor temperatures and temperature variations, F1701 process coil outlet 

temperature must be watched closely when reducing the feed rate. As a preparatory step for catalyst removal 

and in order to prevent coke deposition, hot hydrogen stripping will be applied, however process technical 

engineer shall be advised because that depending of each catalyst property.  

By cooling down the unit gradually at a rate not higher than 40oC per hour, the chances of developing 

leaks during the shutdown are minimized. In addition to this, it should be noted that the unit should be de 

pressurized at a slow rate (approximately 1 bar per minute) to prevent leakage 

 

General Precautions during Shutdown  

Inform other units of pending shutdown.  

Care must be taken to ensure that while the unit is under high pressure and temperature, it is not 

subject to thermal shocks. This can lead to material failure and/or uneven contraction of piping and 

equipment. Furthermore, because of the normal operating conditions, high hydrogen pressure and high 

temperature, thermal shocks must be avoided because of the danger of hydrogen embrittlement. Therefore, 

the maximum temperature reduction should not exceed 40°C per hour but the pressure in the reactor R-1701 

should never be allowed to be above 55 barg. when the temperature is below 66 °C. 

 

Checks must frequently be made on levels in vessels to ensure that high-pressure gas does not break 

through into low-pressure systems and that pumps are not allowed to cavitate due to low liquid levels. 

 

Ensure that lines and equipment, which have previously contained high pour point material, are 

thoroughly flushed with flushing oil, or where applicable purged with recycle gas before cooling down so 
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that blockages are prevented and line content flushing oil with isolated and still high temperature that will 

cause of overpressure and leak at flanges.  

 

During the shutdown procedure, take the opportunity to test the functioning of some of the trip 

systems and performance of the depressurizing valves. Co-ordinate closely the shutdown with HVU (unit 

1100) and H2 producing units as the feed is slowly reduced and eventually stopped. 

 

5.2 Pre-Shutdown Preparations 

       

Step Operation Date/Time Check by 

Note The Shift Supervisor assigned as T&I Operational Team Leader is 

to ensure that items on this list are completed 

  

1. 
 

Ensure that all fittings and hoses are on site and placed on the unit 

at least 24 hours prior to the planned start of the shutdown. Hoses 

must not be connected to equipment until the unit has been shut 

down and depressurized. 

  

2. R 1701 quench valve request process tuning for unlock minimum 

stop 12% to 2% for control temperature  

(Leeson lean from mini TA2019 temperature R1701 drop quickly). 

  

3. Ensure that extra Operators are arranged for the shutdown period.   

4. Ensure that maintenance staffs are available for the shutdown 

period to assist the Operators and to perform engineering tasks 

required as the unit is shutting down. For example, spading furnace 

fuels as soon as the furnaces have been shutdown. 

  

5. One week prior to the shutdown all ODS sump pumps have been 

checked and serviced as required. 
  

6. A vacuum tanker is on standby in case the ODS system is 

overloaded during gas oil flushing and draining (24-hour cover) 
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Step Operation Date/Time Check by 

7. All spade positions have been identified with white labels at least 

24 hours before the planned shutdown time. 
  

8. Shutdown accommodation is on site and fully functional at least 

one week before the planned shutdown date. 
  

9. Blind boards and blind tags (with wire for attaching) are available 

at the shutdown accommodation. 
  

10. All members of the shift operating teams have a copy of the 

shutdown procedure and have read it and fully understand it.  
  

12. All the units’ fixed H2S detectors are in service.   

13. Enough Gas Testing Machines are available.   

14. The Fire Water has been sampled and tested for chlorides.   

15. Smith lock keys are available, where necessary Smith locks have 

been dismantled and replaced with a chain and padlock. 
  

16. Precautions have been taken at the ETP and LLOD-N in case of oil 

going to the surface drains. 
  

17. Disposal plans are available for any materials removed from the 

units, for example coke or high pH water from Deka air preheater 

washings 

  

18. The necessary departments have been informed of the shutdown in 

case of any disturbance to our neighbors. 
  

19. Ensure that drain covers are available to cover drains for vehicle 

entry. 
  

20 Ensure that all permit possible has been prepared.   

21. Ensure that the medical center knows that a shutdown is planned 

so that the medical center is manned. 
  

22. There is a plan for off spec. rundown.   

23. Enough labels, chains, and locks for the Lock out and Tag 

procedure are available. 
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Step Operation Date/Time Check by 

24. Ensure that QMI trained personnel are available to isolate QMI’s, 

note ensure that all QMI’s are isolated before purging, water 

washing steaming or evacuating units.  

  

25. Ensure contractors for Ni-cool operation and unloading of catalyst 

are ready to execute their jobs. 
  

26. All non-essential personnel must not be allowed to enter the plant 

during shutdown and start-up period. 
  

 

5.3 Precautions 

Process safety precaution and guidance 

Step  

1. During all shutdown operations environmental incidents must be avoided or minimized. 
2. Care must be taken to reduce the environmental impact of shutdown operations; these can be 

categorized as follows 

a. Smoking (furnace) 
b. Odor, release of malodorous (smelly) materials to atmosphere. 
c. Noise, i.e. steaming operations. 
d. Release of hydrocarbons to atmosphere/drainage systems. 
e. Flaring. 

3. Where possible hydrocarbons both liquid and gaseous will be contained within the system 

and routed to suitable storage for later reprocessing. 
4. Water flushing will be undertaken with the express purpose of displacing hydrocarbons and 

for return to tankage. 
5. Minimum release of hydrocarbons must remain a priority during all shutdown operations. 
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6. During the initial phase of shutdown operations with the units in transitions from normal 

operations to shut down, products and unit conditions must be kept as normal as possible for 

as long as possible. 
7. Monitor pumps closely and shutdown immediately when flow is lost to prevent damage to 

pumps. 
8. When pumping water with pumps that normally pump hydrocarbons, ensure pumps are not 

overloaded by throttling discharge valves. 
9. When steaming connect steam hoses to normal utility points only. 
 HCU/HCF Specific 

1. Reduction of R1701 temperature should not be higher than 40°C per hour. 
2. The pressure in the reactor R-1701 should never be allowed to be above 55 barg. when the 

temperature is below 66 °C. 
3. Check levels in vessels to ensure that high-pressure gas does not break through into low-

pressure system. 
4. Check products R/D for H2S (< 10ppm) regularly if running down to MO component tank. 

Switch products to T5711 if H2S content is >20ppm. 
5. Ensure that lines and equipment, which have previously contained hot waxy material, are 

flushed with flushing oil, or purged with H2 (In the case of R1701 liquid feed line.) 
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5.4 Maintenance work required during shutdown  

   

Step Operation Date/time Check by 

1. Spade RFG F1701.   

2. Spade H2 supply to V1706, 10” # 300 SB   

3. DE spade N2 to V1706 6” # 150 SB.   

4. Fit spool piece N2 to K1702 suction 2” #150   

5. R 1701 quench valve request process tuning for unlock minimum 

stop 12% to 2% for control temperature  

(Leeson lean from mini TA2019 temperature R1701 drop quickly). 

  

5.5    Fittings required 

   

Step Operation Type 

1. Tubing from 3/4" drain upstream K1702 suction ROV, and 17-PR-011 

(R1701 outlet) tapings to drums filled with water 

 

2. N2 hose to the 2” UC connection on V1704. N2 Hose 

3. N2 header and hoses for supply to R1701 quench N2 spades. N2 

4. N2 header and hoses for N2 spade at R1701 bottom outlet. N2 

5.  N2 hose shell side drain on E1701 inlet  N2 Hose 

6. Test blank on tube outlet E1701. Air Hose 

7 2” drain point on E1704B outlet Air Hose 

8. 2” drain point on E1701 shell inlet. N2 Hose 

9. ¾” drain u/s 17-RV-003 (V1703). N2 Hose 

10. 2” UC downstream the lean ADIP supply UIV. N2 Hose 

11. 2” UC connection on top of V1705. N2 Hose 

12. ¾” drain downstream (E1705 side) 17-FCV-016. N2 Hose 

 

22” U

3/4" " 

nlock k minimum minim

ature R1701 dropure R1701 d

drain upstredrain up

utletutlet) ) tapingstapin to

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

W-(R-P1-OP)-0003-001: U1700 HCU Shutdown 

Work Instruction 
 

Revision No.: 2 Page  11 of 39  Date: 09/03/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

5.6 HCU Shutdown 

   Reduce Feed and gas oil flushing. 

Step Operation Date/Time Check by 

 Start time Time completed   

1. Reduce feed 17FRCA011 at 4,800T/D to R1701 rate of 200T/D at 

10 mins. Interval. 

  

2. Adjust R1701 WABTs' accordingly with reduction of feed to 

maintain normal cracking. 

  

Note 1). If SMOC slows down the above reductions take it offline. 

2). R 1701 quench valve request process tuning for unlock 

minimum 

    12% to 2% for control temperature  

(Leeson lean from mini TA2019 temperature R1701 drop quickly). 

  

3. Slowly take out HVGO (17-FC-041) from the feed. 

Synergy HVGO/HCUB shall be stop, Day manager shall be 

communicated. 

  

4. Reduce V1701/2/3/4/5 to minimum operating level  

(above LZAs setting)  

  

Note V1702 17LZA006 LL          = 10% 

V1703 LZA010 LL               = 7.5% 

V1704 17LZA011/012 HH   = 50% 

V1704 17LZA015/016 HH    = 50% 

V1704 17LZA017/018 LL    = 17% 

  

5. Reduce C1791 ADIP level 17LRCA903B to minimum. 

(Alarm low =19% trip 17LZA904=10%) 

  

6. Reduce load to K1701s' and stop one K1701 when it is not 

required. 
  

7. Maintain system pressure at 179 barg on 17-PRCA-019.   
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Step Operation Date/Time Check by 

8. Reduce R1701 WABTs' to 320°C at a rate of 40°C/hr. max.   

Note Do not delay gas oil flushing as this will increase the amount of 

slops produced from once through operation on waxy distillate. 
Ensure that the gas oil flush can be started quickly with no delays. 

  

Note Monitoring HCF light frac-feed and heavy frac-feed, determine all 

products switch to off spec storage tank. 

  

9. Switch over feed to gas oil from the HDF, via 17-FC-038, open 

HGO to 17-FC-038 line and shut waxy distillate ex. T5291  

  

Note Caution: While switch HGO inform panel 1 flow must be  

4800 t/d should be open B/V UIV to 100% prevent fin fan E1360 

leaking lesson lean from miniTA2019 

  

Note Monitor R1701 DP carefully during this phase as due to the leaking 

feed effluent exchanger the gas oil may be bypassing the reactor. 
  

10. Gradually reduce 17-HY-014 to 0, and then set 17-FCV-038 on 

local control at 4800t/d or maximum flow possible, this will shut 

waxy distillate ex HVU via 17-FC-002.  

  

11. Flush out feed line ex T5291 to V1701 using FOS at P5290 

discharge for 30 mins. (Ensure line content gas oil) 

  

12. Leave P5290 circulation via spill back line if the HCU shutdown to 

prevent T5291 settlements and cause of P5290 running with waxy 

high viscosity  

  

Note The feed line from the HVU ex E1003, this line will still be in use 

running waxy distillate down to T5291 via 11-FCV-053. The line 

does not have any FOS connections at the HVU end so will have to 

be flushed during the HVU gas oil wash out. 

  

Note Stop hydro wax recycle from C1751 bottom until gas oil is detected 

at P1751, then flush out the hydro wax system to slop, 

See HCF S/D.  
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Step Operation Date/Time Check by 

13. Switch treated gas from C1791 to flare via 17-PCV-017, Isolated to 

U1650, Reduce ADIP circulation to C1791. 
  

14. Check P1751 after 2 hours of flushing and continue checking every 

30 minutes, hold for 4 hours of flushing or until P1751 is clear gas 

oil only, whichever comes first 

  

15. Stop wash water injection to M1702 by closing 17-FCV-019, but 

continue injection to M1701 

  

16. Put 17-HS-100 to position 8 HHS (Hot H2 Stripping) and trip 

P1701 by closing the gas oil supply to V1701 

(Mode 8 HHS: Override 17UZ014 prevent F1701 minimum firring) 

  

17. Open purge out gas (3 turns) to P1701 discharge line immediately. 
(Monitor 17FRCA011 about flow ~1500 t/d) 

  

18. Hold reactor circuit pressure 17PRCA019 at 150 barg and increase 

R1701 bed temps to 380°C, maintain maximum recycle gas rate to 

carry out hot H2 stripping for 8 hours or no level increases in 

V1702/4, whichever is longest.  

  

Note Caution: operating window maximum allow FOT  

17TZA077 at 455 °C prevent tube F1701 damage 

  

Note Due to the leaking breechblock exchanger, we may not have 

thoroughly flushed through the reactor with gas oil, so it is 

important that the Hot Hydrogen strip is effective. 

  

19. Reduce purge out gas to feed line to minimum    
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5.7 Cool down reactor circuit 

 

Step Operation Date/Time Check by 

 Start time  Time completed   

1. Maximize quenches to R1701 beds, but control cool down at 

40oC/hr. maximum. 
  

2. Put 17-HS-100 to position 10 and start cooling down R1701 

WABT’s to 150°C or lower to achieve a skin temp of 180°C. Use 

F1701 to control temp reduction at 40°c/hrs. maximum, cut burners 

as necessary. 

  

Note F1701 pressure 17PZA028 HH trip = 2.5 barg 

                           17PZA-029 LL trip = 0.05 barg 

                           17PZA-030 LL trip = 0.5 barg 

Mode 10: Override 17FZA015A/B/C and 17PZA033 A/B/C 

  

Note Reducing of pressure in line with temperature reductions  

at 1.0 bar/min. 

HP circuit pressure should not be above 55 barg while R1701 skin 

temps are below 66 C. 

  

3. During cooling ensure the following:   

a. R1701 skin temps vs. R1701 process temps are < 200 C.   

b. Ensure 17-UCV-001 is closed.   

4. When all 4 burners in F1701 are shutdown isolate and spade RFG.    

5. Leave F1701 combustion airflow 17FRC023 at maximum rate, 

bypass air preheater and close LPS to E1712. 
  

Note Caution: Isolate main steam block valve first then slowly close 

control valve later to prevent air preheater leaking from experience 

  

6. Stop P1702 and stop wash water injection to M1701, ensure that 

V1709 level is reduced to minimum. 
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Step Operation Date/Time Check by 

Note Allow contractors to start removing steam rings and de-bolting 

alternative bolts on R1701 flanges when R1701 skin temp is 150oC 

and pressure is less than 50 bar. 

  

7. Stop K1701 and isolate/spade H2 supply line, de spade 6" N2 line 

to V1706 and N2 purge K1701A/B/S. 
  

8. Continue reducing reactor circuit pressure 17PRCA019  

to 25.0 barg via 17-PCV-018 at 1.0 barg/min maximum. 
  

9. Continue cooling down R1701 by making the following 

adjustments to achieve the maximum cooling rate of 40°C /hr. 
  

a. All E1707s on max cooling.   

b. K1702 anti-surge 17-UCV-001 closed.   

c. Maximize quench flows to R1701.   

d. Fully bypass E1703/6.   

e. Reduce K1702 speed to 9,000rpm.   

10. Stop lean ADIP to C1791. This step must do before reduce LP 

circuit to prevent C1791 high level due to no pressure transfer 

ADIP flow back to C2051, consequence of tray damaged and loss 

of H2S control. 

  

11. Reduce V1703/5 & V1791/C1791/V1792 circuit pressure to  

10 barg via 17-PRCA-017 to flare. Ensure isolated to U1650 

  

12. Ensure that the contractor is ready for Ni-cool operation.   
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5.8 NI-Cool Operation 

 

Step Operation Date/Time Check by 

 Start time  Time completed   

 Pre-conditions:   

Note Before isolating the Reactor section, the levels in V1702 and 

V1704 (entry required) should be pressured out to V1703 and 

V1705 until the vessels are empty. 

  

1.  
 

Pressure out V1704 liquid (hydrocarbon) to V1705 via  

17-LC-014; use a MOS to prevent the LZA tripping.  
17-LZA-015 or 17-LZA-016 

  

2. 
 

Pressure out the sour water from V1704 to V1705 via  

17-LC-019; use a MOS to prevent the LZA tripping.  
17-LZA-017 or 17-LZA-018 

  

3.  
 

Pressure liquid out of V1702 to V1703 via 17-LC-004, use a 

MOS to allow the vessel to be completely emptied without the 

LZA tripping. 17-LZA-006 

  

Note It is important to empty these vessels now, as it will make gas 

freeing quicker and easier later. 
Pressures are Reactor circuit 25 bar, LP Circuit 10 bar. 

  

4. Isolate the reactor circuit using block valves, as per the isolation 

list. (See Section 5.15) 

  

5. The circuit pressure should be maintained at 25 barg  

on 17-PR-019 using 17-PCV-018 to flare. 
  

6. NI-COOL to commence when the temperature at bed 1 as shown 

on 17-TC-006 is 60oC.  
  

7.  Ensure that the compressor on minimum speed to reduce the heat 

generates 
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Step Operation Date/Time Check by 

8.  Ensure that F1701 forced draft fan is operating at maximum flow, 

the APH is bypassed, and steam is shut off to the air pre- heater 

E1712. 

  

9.  
 

The quenches at bottom beds (bed 4-6) should be 100% open to 

increase the cooling down rate of the bottom beds. 
  

10.  Maintain minimum suction temperature to K1702 by using all the 

E1707 fin fans at maximum fan pitch. 
  

11. E-1703 and E-1706 should be fully bypassed   

12. Feed purge gas flow must be maintained to ensure that the feed 

side of the breech lock exchangers is also cooled. 
  

 Precautions:   

1. The temperature readings of the skin thermocouples around the 

injection nozzles shall not fall below minus -29 oC. 

 [17-TI-134 to 17-TI-137]. 

  

2. The minimum process gas (N2) inlet temperature at reactor  

[17-TI-141] shall never fall below 0 oC. 
  

3. Delta T between gas inlet temperature [17-TI-141] and reactor 

top dome skin temperatures [17-TI-112 and 17-TI-113, 

whichever the lower] shall be less than 200°C. 

  

4. Delta T between a certain inlet bed temperature  

[17-TRCA-006, 007 etc.] and corresponding reactor shell skin 

[17TI114, 115 etc.] or dome temperatures [17-TI-112,113 etc.] 
shall be less than 200oC. 

  

5. Delta T between top dome skin [17TI112, 113] and bottom skin 

[17TI118, 119] is not limiting. 
  

6. The cooling rate of the reactor at all points of the reactor 

skin/dome temperatures is limited to a maximum of 40oC per 

hour. 

  

 Set up: Refer to Appendix 6.6 Ni-cooled simplify diagram   
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Step Operation Date/Time Check by 

 Ni-cool operation   

1 Shift Supervisor (with advice from Process Engineer) if it is 

during night shift will inform the NI-cool contractor that the NI-

cool operation can start one hour in advance. 

  

2 The contractor should operate their equipment, which had been 

set up earlier and commence the injection after the operator opens 

the injection valve on the recycle gas line. 

  

3 Panel operator sets 17-PRC-018 at 25 barg on auto control to 

flare. 

  

4 Close all quench valves during Nicool because discharge K-1702 

recycle gas temperature is higher than all catalyst bed 

temperature. 

  

5 Panel operator should start Trend Displays set up as below and 

print them hourly and fill in the Data Record Sheet hourly on 

form provided. 

 

  

6 Panel operator should inform contractor via radio immediately 

when the reactor inlet temperature, 17-TI-141 is reducing 

towards 0oC. 

  

7 The circuit pressure can be reduced to 20 barg lowest if requested 

by contractor. 

  

8 At any time, if NI-cool operation is interrupted and cannot be 

restarted, step-cool with recycle gas should be used as per 

shutdown procedures.  

  

TREND1  TREND 2  TREND 3  TREND 4 
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 17TRA068  17TI112  17TRC025         17TI117 
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Step Operation Date/Time Check by 

9 NI-cool operation will be stopped when advised by the Shift 

Supervisor (with advice from Process Engineer) if it is during 

night shift.  

Guideline to Stop Nicool injection. (based on TA2022) 

1) When temperature of outlet bed 6, 17TZA018_HI6 is 

around 25 degC 

2) Skin temperature 17TIA118 and 17TIA119 is less than 

70 degC 

  

 

5.9 HCU Shutdown Completion of Ni Cool 

 

Step Operation Date/time Check by 

 Start time Time completed   

1.  Stop K1702 when the Ni Cool operation is completed.    

Note To prevent seal oil entering to bearing K1702, keep nitrogen 

on the bearing seal gas as long as possible the compressor is 

pressurized, and the oil system is in operation 

  

Note The purge gas N2 to bearing K1702, shall be in service open 

all the time even when compressor on the standby mode. 

This line can be closed/ isolated only when the compressor is 

completely isolated and depressurized (stop oil system) i.e. 

for overhauling. 

  

2. Isolate K1702 using 17-ROV-007/009 and purge with N2, 

stop seal oil pump. Leave a purge of N2 through K1702 to 

atmosphere. 

  

Note The spool on the N2 connection to K1702 suction must be 

fitted as soon as K1702 is shut down and depressurized. 
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Step Operation Date/time Check by 

3. Install low range pressure gauge at 17-PR-013 (V1702).    

4. Sample recycle gas for H2 & H2S content.    

5. Ensure HP circuit is still isolated by valves, depressurize 

system to flare via 17-PCV-018 do not depressurize below 

 1.0 bar. (Flare line pressure ~ 0.05 bar) 

  

6. Connect N2 swing elbow at K1702 discharge, do not connect 

before system pressure is below N2 main pressure (6.0 bar). 
  

7. If H2 content is >1% and H2S higher than 10ppm, identify 

and isolate any sources of contamination.  
  

8. If the system is not gas free, pressure up the system with N2 

from K1702 to N2 main pressure (6 bar) and depressurize to 

1.0 bar to flare via 17-PCV-018. 

  

Note Do not depressurize below 1.0 bar as this may allow H2S rich 

flare gas to enter the system. 
  

9. Continue pressure/depressurizing until the system contains 

<10ppm H2S and <1% H2. 
  

Note Samples will have to be analyzed at the lab as normal LEL 

detectors will not work in an inert atmosphere, and they will 

not measure H2. 

  

Note Once the system is gas free it must be kept under a positive 

N2 pressure to prevent the ingress of air. Maximum  

O2 content is 2%. 

  

10. Regulate N2 supply at K1702 discharge to keep the circuit 

under inert conditions. See below 

  

Note This will prove the system is under positive N2 pressure and 

can easily be monitored. 
  

11. If H2 content is < 1%, insert R1701 spades under slight N2 

pressure. 
  

nue pressurenue pressur /dep

H2S andH2

e below 

nter the sy

ressure up the syure up th

pressure ssure (6 bar) 
7-PCVCV

ot connect t connect 

sure e ((6.0 barba ).)
han 10ppm, ident10pp

ationion. 

-01818..

MYYING
Rectangle

MYYING
Rectangle



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

W-(R-P1-OP)-0003-001: U1700 HCU Shutdown 

Work Instruction 
 

Revision No.: 2 Page  21 of 39  Date: 09/03/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

5.10 Spading Safety 

 

Step Operation 

1. The area on top of R1701 must be restricted to essential personal only. The N2 purging of the 

reactor and recycle gas systems will create an O2 deficient atmosphere on the top of the reactor.  
The area must be clearly roped off and BA must be worn by all people working in this area. 

2. The temperature at the top of the reactor must be monitored as the reactor is being purged from 

the bottom, heat from the bottom beds will be carried up the reactor. 
3. There is also the danger that under low-pressure conditions hydrocarbons and H2S will slowly 

be released from the catalyst beds this will be purged out of the top of the reactor with the N2 

purge. 

5.11   R1701 Spading 

 

Step Operation Date/Time Check by 

 Start time    Time completed   

Note 1.All spading of equipment under an inert atmosphere must 

be carried out under PTTGC PTW and Safety regulations 

regarding Nitrogen precautions. 
2. Always maintain R1701 under positive N2 pressure; N2 

will be supplied initially from K1702 discharge to R1701 via 

the recycle gas line. 
3. Special spades with N2 connections will be fitted at the 

flanges of R1701 quench inlets 1, 3, and 5. 
4. The spade fitted to R1701 outlet will be fitted with N2 

connections, which will allow N2 to be purged into R1701 

and back to V1702. 
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Step Operation Date/Time Check by 

1. Spade off the quench valves first to allow N2 to be supplied 

to the reactor through the N2 spades fitted to spades on 

quench lines 1, 3, and 5. 

  

Note N2 pressure on both sides of these flanges will be supplied 

from K1702 discharge. 
  

Note The feed effluent exchangers must also be kept under a 

positive N2 pressure initially (no air ingress both sides). 
  

2. Connect an N2 hose to the 2” UC on V1702, open N2 to purge 

E1704A/B – E1703 – E1702 – E1701 – R1701 (bottom). 
  

Note The above will provide a positive N2 pressure on the 

downstream side of R1701 bottom bend during spading. 
  

3. Spade off the bottom bend of R1701 after the quench valves 

have been spaded. Ensure that while spading is in progress 

that positive N2 pressure is maintained on both sides of the 

flange to stop ingress of air. 

  

4. During R1701 top bend removal N2 is supplied from K1702 

discharge and the N2 point from R1701 bottom spade and 

quench spades.  

  

5. As soon as possible the inlet line to R1701 must be fitted with 

a blind flange to prevent air ingress to the recycle gas system. 
This is especially important for F1701 coils. 

  

6. Air must not be allowed into R1701; a continuous N2 purge 

through the reactor must be maintained. 
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5.12  HCU Shutdown Feed – Effluent exchangers (E1701, E1702, E1704A/B) 
 

Step Operation Date/time Check by 

  Start time Time completed   

1. The exchangers will be purged and cooled down with 

R1701. 
  

Note The exchangers will not be soda ash washed however they 

must be kept dry; this will be achieved by continuously 

blowing dry air through them from a special 

compressor/drier package. 

  

2. When R1701 has been spade the feed preheat train 

consisting of E1701/2/3/4A/B should be spaded off. 
  

Note The exchangers contain an inert atmosphere, BA should be 

used for spading 

  

3. Isolate the exchangers at the following points   

a. Feed at 17-UZV-021 (should be closed already).   

b. Block valve isolate purge out gas to feed line.   

c. Hydrogen gas line to E1702 inlet, double block and bleed 

isolation.  
  

 Purges during spading   

1. Nitrogen is still open from K1702 discharge to R1701 

therefore the feed line from R1701 to E1701 outlet (shell 

side) will still be pressured up. Leave crack of N2 on during 

spading. 

  

2. An N2 hose needs to be fitted to the shell side drain on 

E1701 inlet to allow a purge of N2 through E1701 while the 

exchanger is spaded from the reactor. 
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Step Operation Date/time Check by 

3. E1701 tube inlet from R1701 will have an N2 purge from 

the spade in R1701 outlet. 
  

4. E1704B tube outlet will be purged from V1704   

5. E1704B shell inlet (feed) will be purged from E1701 shell 

outlet. 
  

 Pre spading preparations   

 Have hoses and connections ready to connect to the 

following points after spading  

  

1. Test blank on tube outlet E1701.   

2. 2” drain point on E1704B outlet   

3. 2” drain point on E1701 shell inlet.   

 Spading (in order of insertion)   

1.Spade Insert the spade in the feed inlet to E1704B (shell)  
at 17 FT-011 

  

Purge Ensure that a purge of N2 is maintained on E1704B inlet 

side. 
  

2. Spade Insert spade on E1701 outlet (shell)   

Purge Ensure that a purge of N2 is maintained on sides of the 

flange during spading, R1701 side from recycle gas (K1702) 
and E1701 shell side (N2 hose on shell inlet). 

  

3. Spade Insert the spade in V1702 inlet   

4. Spade Insert the spade in E1701 tube side inlet from R1701 outlet, 

spade number E1701-01.  
  

Purge Ensure that N2 is purging from the N2 spade in R1701 

outlet. The spade should be gapped on E1701 side. 
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5.13  HCU Shutdown LP Section 

During Ni cool operation the HP section is isolated, the LP section gas freeing can be started. 
Step Operation Date/time Check by 

   Strat time  Time completed   

 C1791 Stop ADIP circulation.   

1. Maintain C1791 pressure 17PRC090 at 28.5 barg. Before 

reducing lean ADIP to C1791.  
  

Note To prevent C1791 high level due to no pressure transfer ADIP 

flow back to C2051, consequence of tray damaged and loss of 

H2S control. 

  

2. Switch sour gas from C1791 to flare via 17-PCV-017, Isolated to 

U1650. Reduce ADIP circulation to C1791. 
  

3. Keep C1791 level as low as possible, Stop P1791A/B.   

4. Reduce C1791 level until 17-LZA-904 trips the TSOV in the return 

line to V2051. 
  

5. Isolate lean ADIP supply to C1791 at UIV.   

 V1703 and V1705   

Note When draining from the following vessels utmost care must be 

taken, as they will contain high H2S material. BA must be worn. 
  

1. Depressurize the LP section 17PRC090 to flare to 1.0 bar 

pressure via 17-PCV-017. 
  

2. Connect N2 hoses to the following points: -   

a. ¾” drain 17-RV-003 (V1703).   

b. 2” UC downstream the lean ADIP supply UIV.   

c. 2” UC connection on top of V1705.   

d. ¾” drain downstream (E1705 side) 17-FCV-016.   

3. Close 17-PCV-017 open N2 at V1703 and V1705, pressure up to 

6 bar, depressurize to flare via 17-PCV-017.  
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Step Operation Date/time Check by 

4. Repressure to 6 bar, leave N2 open to pressure out levels   

5. Once V1702 has been emptied and isolated, pressure out V1703 to 

C1751, use a MOS to prevent 17-LZA-010 from tripping 17-UZV-
061 closed, watch C1751 pressure carefully.  

  

6. Continue until V1703 is empty, shown by no level rise in C1751 

or pressure rise in C1751, take MOS off, allow  

17-UZV-061 to trip closed. 

  

7. Once V1704 has been emptied to V1705 pressure out the levels in 

V1705. 
  

8. Pressure out sour water to V2401 check 2” UC at the UIV when 

N2 is detected block valve isolate at the UIV take off MOS. 
  

9. Use of a MOS is required to prevent 17-LZA-024 from closing 17-
UZV-075. 

  

10 Line up P1702 to flare and pressure water from V1705 boot to 

flare, check V1705 boot level glass to check that the vessel is 

empty. 

  

11. Pressure out V1705 to C1751 via E1705, make sure that  

17-HCV-011 is closed. 
  

12. Use of a MOS is required to prevent 17-LZA-022 from closing 17-
UZV-072. 

  

13. When N2 is detected at 17-FCV-016 drain, block valve isolates at 

17-FCV-016 and 17-HCV-011, remove MOS. 
  

14. Connect a drain hose to the 2” drain on E1705 inlet, drain the 

exchanger to the ODS until empty. 
  

15. When E1705 draining is completed, open N2 hose at downstream 

drain on 17-FCV-016, leave N2 on to clear LFF line to C1751. 
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Step Operation Date/time Check by 

1. Open N2 hose at drain downstream lean ADIP UIV, open 17-
FCV-902.  

  

2. N2 blow line until C1791 level stops going up, then open  

17-FCV-902 make sure that P1791A/B have their suction and 

discharge valves open. 

  

3. Continue N2 blowing to clear the lean ADIP from P1791A/B and 

E1791. 
  

Note 17-FZA-903 and 17-PDZA-901 will need to be overridden to 

complete the above. 
  

4 When all the ADIP possible has been pressured to C1791 allow 

the column pressure to increase and pressure the ADIP level back 

to V2051, override will be required to keep 17-LZA-904 from 

tripping the TSO on the ADIP return line. 

  

5. Pressure out the ADIP until N2 is detected at the 2” UC at the 

UIV then close the UIV. 
  

Note  Do not drain any ADIP to the surface drains; any ADIP draining 

must go via V1793 to V2004. 
  

 

5.14  Final gas freeing LP section (V1703, V1705, V1791, C1791, V1792) 
Step Operation Date/time Check by 

  Start time    Time completed   

1. With all liquid levels pressured away the system should be 

N2 pulse purged to flare (pressured up to 6.0 bar and 

depressurized to 1.0 bar). 

  

2. The system should be pressured up with N2 using the hoses 

on V1703 and V1705, depressurizing should be as below: - 
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Step Operation Date/time Check by 

3. V1703 – M1702 – E1708 – V1705 – V1791 – C1791 - 
Flare 

  

4. Gas test at V1703, V1705, V1791 and C1791 top vents.   

5. Normal LEL detectors will not work in an inert 

atmosphere, use either an inert LEL detector or sample to 

the lab. 

  

6. Purge until H2S is less than 10 ppm and H2 is less than 

1%. 
  

7. Any equipment requiring entry should be spaded isolated 

under BA conditions and gas tested.  
  

8. If gas free the equipment should be thoroughly ventilated 

with air before entry is allowed. 
  

 V1709 Gas freeing   

1. Ensure that P1703A/B are shutdown with discharge valves 

closed. 
  

2. Close the upstream (P1703 side) block valve on  

17-FCV-036 (P1703 spill back) 
  

3. V1709 level will have been reduced to minimum during 

the shutdown process. 
  

4. Connect a fire hose to the 2” UC connection on the wash 

water supply to V1709. 
  

5. Block valves isolate the N2 supply to V1709 17-PCV-064,    

6. Open the vessel to atmosphere 100% on 17-PCV-070, and 

the spare RV position of 17-RV-022. 
  

 Crack open the drain on 17-PCV-070, run a hose to the 

ground floor. 
  

7. Open the firewater and fill V1709 until water comes out of 

the drain hose from 17-PCV-070. 
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Step Operation Date/time Check by 

8. Shut off firewater and drain V1709 via P1703A/B suctions.   

Note Caution H2S, BA to be available and atmosphere to be 

constantly tested. 
  

9. Continue filling and refilling until the vessel is gas free.   

Note Gas freeing will not be successful unless all liquid 

(hydrocarbon and sour water) has been drained off. 
  

5.15 Isolation of HCU-HP circuit 

Item Location Date/time Check by 

1. P1701 discharge valves closed   

2. 17-UZV-021 (Feed) closed.   

3. 17-TCV-040 (feed to E1704B) open.   

4. 17-PCV-012, E1702/3/4 bypass closed.   

5. 17-FCV-014A (recycle gas to E1703) open.   

6. 17-UZV-130 (recycle gas from E1703 to F1701) open.   

7. Block valves upstream 17-LCV-004A/B (V1702 toV1703) 
closed. 

  

8 Both block valves on wash water injection to E1706 

closed. 
  

9. Wash water injection to M1701 block valve closed.   

10 17-HCV-012B (recycle gas to E1706) open.   

11 Both block valves upstream 17-HZV-014  

(high rate depressurizing) closed. 
  

12 Both block valves upstream 17-HCV-013 

 (low rate depressurizing) closed.  
  

13 Both block valves upstream 17-FCV-017 (recycle gas 

bleed to V1791) closed. 
  

14 Both valves upstream spare 17-RV-004 (V1704) closed.   
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15 17-MOV-010/020 closed, hydrocarbon ex V1704 to 

V1705. 
  

16 Block valves upstream 17-LCV-019A/B closed V1704 

sour water to V1705. 
  

17 Isolate V1704 level legs from V1705. (Drain lines).   

18 Close the two upstream block valves on  

17-PCV-018. K1702 suction to flare. For isolation only 

during Ni cool use to control pressure.  

  

19 K1701A discharge block valves closed.   

20 K1701B discharge block valves closed.   

21. K1701S discharge block valves closed.   

22 Block valves on 17-PCV-19A/B closed.     

23 Block valve closed on K1702 buffer gas supply (17-UZV-
110) 
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6. Appendix 

6.1     Safety data sheet  

 Hydrogen sulfide (H2S) 
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  DMDS Dimethyl disulfide  
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6.2 Mode for HCUx 

Step interlock override flow diagram for HCU 

 

6.3 Safeguarding override  

Step Safeguarding Reason Type 

          1.  
V1704 

17-LZA-015 or 17-LZA-
016 

To pressure out V1704 liquid 

(hydrocarbon) to V1705 via 17-LC-014. 
MOS 

2. 
V1704 

17-LZA-017 or 17-LZA-
018 

To pressure out the sour water from 

V1704 to V1705 via 17-LC-019. 
MOS 

3. 
V1702 

17-LZA-006 To pressure liquid out of V1702 to V1703 

via 17-LC-004. 
MOS 

4.  
V1703 

17-LZA-010  To pressure out V1703 to C1751. MOS 

5. 
V1705 

17-LZA-024 To pressure out sour water to V2401 MOS 

6. 
V1705 

17-LZA-022 To Pressure out V1705 to C1751 via 

E1705. 
MOS 
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05.  High Pressure Tightness Test 17HS-100E X X
06.  Catalyst Pre-sulphiding 17HS-100F X X
07.  Normal 17HS-100G
08.  Hot Hydrogen Stripping 17HS-100H X
09.  Hydrogen Removal 17HS-100I X X
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7. 
Lean 

ADIP 

17-FZA-903. To pressure out ADIP from E1791 and 

P1791A/B back to C1791 

MOS 

8. C1791 17-PDZA-901 To pressure out ADIP from E1791 and 

P1791A/B back to C1791 

MOS 

 

6.4 Trip setting 
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6.5 Pump design flow in HCU and HCF 

Unit no.   Pump no.       Description. Rated capacity 

     (T/SD) 

Min. Continuous 

Stable flow(T/SD) 

Fluid density 

  (Kg/m3) 

   1700 

 

P1701 

P1702A/B 

P1703A/B 

P1791A/B 

Reactor feed pump  

Wash water pump 

Stripped water pump 

Lean solvent pump 

       8008 

       801 

       800 

       764 

        4566 

     No data 

        290 

        313 

       813 

       986 

       986 

      1005 

   1750 P1751A/B 

P1752A/B 

P1753A/B 

P1753S 

 

P1754A/B 

P1755A/B 

 

Hydro wax pump 

Kero pump 

Gasoil pump 

Gasoil pump 

 

LCR pump 

TCR pump 

       2848 

      2560 

      2411 

      3550 

 

     3001 

     15120 

       1424 

       913 

       836  

       1774 

 

         1802 

         9070 

        

      622 

      633 

      616 

      616 

 

      617 

      646 

   5290 P5290A/B Cool feed pump     6257        1291       841 
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6.8 Fire detector 

      Equipment no             Tag no.                             Description  

       P1701 46-PA-168   Fire tube / alarm to DCS 

       K1701A/B/S 46-PA-143-144-145   Fire tube / alarm to DCS 

       K1702 46-PA-146   Fire tube / alarm to DCS 

6.9 Gas detector 

   Equipment no                     Tag no.                Description 

    F1701 H2S detectors 64QIA086/087 H2S detector / alarm to DCS 

    R1701 H2S detectors 64QIA088/089 H2S detector / alarm to DCS 

    E1705 H2S detectors 64QIA090/091 H2S detector / alarm to DCS 

   V1702 H2S detectors 64QIA903/904/905 H2S detector / alarm to DCS 

   V1703 H2S detectors 64QIA019 H2S detector / alarm to DCS 

   V1704 H2S detectors 64QIA096 H2S detector / alarm to DCS 

    K1702 H2S detectors 64QIA097/098/099/100 H2S detector / alarm to DCS 

   C1791/V1705 H2S detectors 64QIA101/102/104 H2S detector / alarm to DCS 

6.10  Fire protection facilities 

       Fixed installed, semi-automatically operated water spray system: 

1. HCU Feed Pump P-1701 is provided with a fixed installed, If the associated detector gives an 

alarm, the water spray valve 46-UZV-135 can be opened via remote switch 46-HS-135 (or local 

switch 46-HS-139).  

2. Recycle Gas Compressor K-1702, In case the fire detector system gives an alarm, This can be 

done from the control room by using camera 64-CAM-302, The water spray valve 46-UZV-134 

can be opened via remote switch 46-HS-063 (or local switch 46-HS-068).  

3. Fresh Gas compressor K-1701A/B/S, In case the fire detector system gives an alarm, verify the 

validity of the alarm, The water spray valve 46-UZV-131/132/133 can be opened via remote 

switch 46-HS-060/61/62 (or local switch 46-HS-065/66/67). 
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6.11 Steaming out Equipment 

     Check with Process technical engineer before perform steaming equipment for confirm material 

compatibility.   

 

6.12 Decontamination. 

      See document Process technical engineer  
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1. Purpose/Objective 

This instruction provides the necessary steps of safely. The activities involved must be carefully co-
coordinated to avoid damage to equipment and the production of excessive amounts of off spec.  Material. 
The shut down instruction is provided to highlight the steps required for a complete shut down.  Since this 

unit is part of a larger integrated complex, other parts will be affected and may be shutting down at the same 

time.  
The activities may require opening of the equipment .In that case a complete hydrocarbon freeing is 

required .This instruction will allow the operator to proceed to that point .On occasion that a complete 

shut down will not be required and access to only certain equipment is intended .This instruction must 

then be adapted and only followed up to a suitable point . 
Communication effective between panel, unit, and section that very importance for complex 

process that can be minimize loss of importance step, re-work and success shut down progress.  
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2. Scope 

This instruction specifies and give recommendation for refinery process operation (R-P1-OP) 

only and use for shut down process with objectives as below 

1) Able to perform operating process correctly. 

2) Ensure safe action and condition for protect person and equipment. 

3) To success shut down as plan with minimize of benefit loss and impact to 

environmental. 
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3. Roles and Responsibility 

All person shall be making sure clearly communication and follow up below as minimum. 

3.1 Day Manager 

 Coordinate with process schedulers. 

 Ensure work instruction available for operation. 

 Communication with Shift Manager or Shift Supervisor for activities requirement. 

3.2 Shift Manager/Shift Supervisor 

 Arrange operation manpower. (Focal point can be promoted if required) 

 Ensure operation team clearly understand operating purpose, safe working and    

         Any relate activities. 

 Communication to team and relate person such as R-RM. 

 Shift supervisor is coordinate to maintenance coordinator as required. 

3.3 Operator and Panel man 

 Ensure safe action and condition during shut down activities. 

 All work instruction checklist item shall be following, tick and completed, if not put   

        the reason in checklist and feedback to line manager.  

 Any concern or improvement that must be feedback to line manager for   

 Future improvement. 

3.4 Process engineer 

 Guidance operation as process condition requirement. 

 Coordinate with the Day manager, Shift manager for any  

necessary step or as the process required.  
 

 

  

upervisor for acervisor for

al point can be prnt can b

understand operarstand

team and relate peam and relat

or is coordinate tocoordina

l manan

sure safe action asafe acti

All work instruAll work i

the reasonthe re

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

W-(R-P1-OP)-0005-001: U2500 CRS Unit 

Shutdown Work Instruction 
 

Revision No.: 3 Page  4 of 28  Date: 07/05/2026 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

4. Workflow 

Simple workflow for CRS shut down main step 
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 Introduction. 

        Inform other units of the pending shutdown. 

Care must be taken to ensure that while the unit is under high pressure and temperature, it is not subject to 

thermal shocks. This can lead to material failure and/or uneven contraction of piping and equipment. 

Furthermore, because of the normal operating conditions, i.e. high hydrogen pressure and high 

temperature, thermal shocks must be avoided because of the danger of hydrogen embrittlement. 
General Precautions. 

Item Operation 

1 During all shutdown operations environmental incidents must be avoided or minimized. 
2 Care must be taken to reduce the environmental impact of shutdown operations; these can be 

categorized as follows 

a) Smoking (furnace) 
b) Odour, release of malodorous materials to atmosphere. 
c) Noise, i.e. steaming operations. 
d) Release of hydrocarbons to atmosphere/drainage systems. 
e) Flaring. 

3 Where possible hydrocarbons both liquid and gaseous will be contained within the system and 
routed to suitable storage for later reprocessing. 

4 Water flushing will be undertaken with the express purpose of displacing hydrocarbons for return to 
tankage. 

5 Minimum release of hydrocarbons must remain a priority during all shutdown operations. 
6 During the initial phase of shutdown operations with the units in transition from normal operations 

to shutdown, products and unit conditions must be kept as normal as possible for as long as 
possible. 

7 Monitor pumps closely and shutdown immediately when flow is lost to prevent damage to pumps. 
8 When pumping water with pumps that normally pump hydrocarbons, ensure pumps are not 

overloaded by throttling discharge valves. Watch pump motor amps. 
9 All non-essential personnel must not be allowed to enter into the plant during shutdown and start up 

period. 
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5.2 Shutdown Preparations 

5.2.1 Pre-Shutdown Preparation 

Item 5.3.1 Pre-Shutdown Preparation   

 Start date/time Date/time completed Date/Time Check by 

Note The Shift Supervisor must be assigned Senior Operator is the focal point to 

ensure that items on this list as below are completed before S/d beginning. 

  

1 The necessary departments have been informed of the shutdown in case of 

any disturbance to our neighbors. 

  

2 Ensure that the medical center knows that a shutdown is planned so that the 

medical center is manned. 

  

3 There is a plan for off spec tank and the Full Rang Condensate Storage tanks 

T5212 or T5292 were designated one of them for CRS slop tank. 

  

4 All the units fixed H2S detectors are in service.   

5 Enough Gas Testing Machines are available.   

6 Ensure that all permittry possible has been prepared.   

7 The Fire Water has been sampled and tested for chlorides.   

8 LLOD-N basins are as low as possible, contingency plan has been put in place 

to cope with large amounts of water. 

  

9 

ETP 

Precautions have been taken at the ETP and LLOD-N in case of oil going to 

the surface drains. 

  

10 Disposal plans are available for any materials removed from the units, for 

example coke or high pH water from Deka air preheater washings. 

  

11 

ODS 

Two weeks prior to the shutdown all ODS sump pumps have been checked 

and good serviced as required. 

  

12 

 

A vacuum tanker is on standby in case the ODS system is overloaded during 

flushing and draining (24 hour cover) 

  

13 

 

All members of the shift operating teams have a copy of the shutdown 

procedure and have read it and fully understand its. 

  

14 Ensure that extra Operators are arranged for the shut down period.   

ns a

Water has beeWater has

and the Full Ranhe Full 

gnated one of themted one o

p

S/d beginn

e shutdown in case shutdown i

a shutdown is plautdow

S detectors are intectors ar

ting Machines areg Machine

t all permittry pospermittry 

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

W-(R-P1-OP)-0005-001: U2500 CRS Unit 

Shutdown Work Instruction 
 

Revision No.: 3 Page  7 of 28  Date: 07/05/2026 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

Item 5.3.1 Pre-Shutdown Preparation   

 Start date/time Date/time completed Date/Time Check by 

15 Contract Operator “Assistants” have been arranged to assist the operating 

team. 

  

16 Ensure that maintenance staff is available for the shutdown period to assist the 

Operators and to perform engineering tasks required as the unit is shutting 

down. For example, spading furnace fuels as soon as the furnaces have been 

shut down. 

  

17 Ensure that drain covers are available to cover drains for vehicle entry.   

18 Enough labels, chains, and paddle lock for the LOTO.   

19 All spade positions identified at least 2 weeks before the planned shutdown 

time. 

  

20 Shutdown accommodation (Cabins) is on site and fully functional at least 2 

weeks before the planned shutdown date. 

  

21 

 

Blind boards and blind tags (with wire for attaching) are available at the shut 

down accommodation. 

  

22 

 

SMITH lock keys are available, where necessary SMITH locks have been 

dismantled and replaced with a chain and padlock. 

  

23  

 

Ensure that all fittings and hoses are on site and placed on the unit at least 24 

hours prior to the planned start of the shut down. Hoses must not be connected 

to equipment until the unit has been shutdown and depressured. 

  

24 

QMI 

Ensure that QMI trained personnel are available to isolate QMI’s, note ensure 

that all QMI’s are isolated before purging, water washing, steaming or 

evacuating units.  

  

25 The 6” fire water jump-over to 10” feed line at P2501’s discharge is de-

spaded. 
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5.2.2 SUMMARY SHUTDOWN STEPS. 

1. CRS feed cut out. 

2. CR feed preheat train/BTM loop and CR-LR r/d gas oil flushing. 

3. Water flushing preparation 

4. Pre-Preheat train water flushing 

5. C2501 reflux system water flushing. 

6. Decontamination 

 

5.2.3 CRS Feed cut out 

Step  CRS Feed cut out  Date/time Check by 

Note Pre Shutdown Preparations (1) as above must be completed prior to 

this stage. 

  

Note. Keep the units as stable as possible before shutdown beginning to 

minimize off spec products. 

  

Caution Carefully F2501 furnaces trip from pass coils Low Low (LL) flow 

25FZ-065/067/069/071 is 825 t/d while the CR feed reducing.  

  

Caution Carefully the leak at downstream P2512’s secondary preheats train 

exchangers due to F2501 pass balance control valve 25FCV-

061/062 /063/064 will reduce output as feed reducing then pressure 

will be increased at the upstream of these control valves that cause 

of leaking. Please reduce discharge B/v of P2512’s as feed reduced 

to prevent leaking. 

  

Note - See the overview of CRS Start up/Shutdown simplify diagram.  

-  See CRS Pump capacity and minimum flow: see appendix               

  

1 Reduce CR feed rate to target 4000 t/d or 50% of designed 

capacity, ensure that throughout CR feed reduction that unit 

conditions and qualities are maintained as the required product 

specification. 
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Step  CRS Feed cut out  Date/time Check by 

Note Before CRS shutdown CRS-LR switch from HVU bring E2516 

online and rundown to T5293, Stop PF crude to CRS  

 CRS LR to HVU and PF crude line flush line with gas 

oil till clear.  

  

2 Decrease the reflux rate as required when CR feed rate was 

reduced. 

  

3 The stripping steam rates will be decreased, either by automatic or 

manual control, in proportion to the product rates. 

  

4 Maintain the furnace outlet temperature (FOT) at its normal 

condition during the turn down operation.(Asper daily instruction) 

  

5 While CR feed reducing prepare and separate E2510AB to the 

difference response as below: 

  

5.1 Make sure P2509B/C is standby for pumping LR to Slop tank.   

5.2 The bank E2510B use for LGO r/d cooling as normal route.   

5.3 Confirmed Block valves are close position as the tags No.25KSV-

091, (R21), (R24) and (R25). 

  

5.4 The bank E2510A shall be ready for C2501-BTMS cooling as: 

Form C2501 KSV078 P2509B/C 25FCV-121 25KSV-090 

 E2510A  (R22) (R23) HGO Slop block valve  open. 

  

 Slop header line up see detail as below:   

Note CRS unit will be switched all products to T5292 that based on the 

original design use for CR feed and Slop tank. If T5292 level is 

high coordinate to PD to provide and line up T5212 (Full Range 

Condensate Storage tank) for CR slop tank 

  

6 Block valves are open position as the tags No. (R1) Slop UIV  

R4  T5292 CR Slop tank as designated. Block valves are close 

position as the tags No. (R2), (R3), (R7), (R8).  
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Step  CRS Feed cut out  Date/time Check by 

6.1 Open for 50% the CRS slop block valve (R1) to slop UIV valve. 

why 

  

6.2 Fully open Slop UIV at BL and downstream block valves (R4) are 

line up to T5292. 

  

7 Once the CR feed rate is on 4000 t/d start to reduce the furnace 

FOT to 320 C at the rate 30 C/hr. 

  

8 Hold the furnace FOT at 320 C.   

Note Isolation LPS stripping steam to C2501/02/03/04 must be isolated 

the block valve is located side column to prevent any liquid 

hydrocarbon backflow into the LPS line. (From experience catch 

on fire while unit man draining C2503 LPS condensate) 

  

9 Isolate LPS stripping steam to C2502, close 25FCV-098.   

10 Isolate LPS stripping steam to C2503, close 25FCV-102.   

11 Isolate LPS stripping steam to C2504, close 25FCV-107.   

Note When isolating UIV valve at the battery limit that must be double 

block valves isolated. 

  

12 Switch CR-Kero to Merox to Slop tank.   

13 Switch CR-LGO from inlet V2503AB (R30) to Slop tank.   

14 Switch CR-HGO from inlet E2515AB (combine LGO) (R19) to 

Slop tank. 

  

15 Switch CRS-LR from T5293 to Slop tank.   

16 P2509B or C: Throttle discharge block valve and start the pump 

with 25FCV-060 on a minimum flow 1142 t/d. 

  

Note EM2510C/D start running   

17 Start introducing C2501-BTMS through E2510A to Slop tank via 

25KSV-090 by gradually open 25FCV-121 to prevent line thermal 

shock due to the line is cool as before. 

  

Note P2506 and P2509B or C running parallels.   
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Step  CRS Feed cut out  Date/time Check by 

18 Switch C2501 level control 25LRSA-087 from 25FCV-116 or 115 

to 25FCV-121. 

  

19 Ensure that C2501-BTMS form E2510A temperature does not 

exceed 65 C at 25TRA150 (Slop tank T5292 limit ) 52TI940 = 75 

C OP window 

  

20 Reduce the furnace FOT from 320 C to 290 C at the rate 30 C/hr.   

21 At 290 C furnace FOT, Isolate LPS stripping steam to C2501, 

close 25FCV-091. Closed side column block valve as well.to 

prevent hydrocarbon passed back. 

  

22 Switch CR-Naphtha from V1051 to Slop tank.   

23 Maintain all refluxes TCR, MCR and LCR if possible with 

minimum flow of pumps capacity. 

  

Note The CR-LR rate will increase very fast as the furnace FOT 

decreases. The rate of temperature decrease shall be adjusted as 

required by the panel man to manage the liquid level in C2501 

sump (25FCV-121+25FCV-116). 

 

 

 

24 Reduce the furnace FOT from 290 C at the rate 30 C/hr. 

continuing till it is on minimum firing. 

  

25 While the temperature reducing Mud washes the Desalter V2502. 

And increase the 25LRCA-052 level reach to 70%. 

  

Note During feed and temperature reductions closely monitor all 

equipment and pumps carefully for the leak, and cavitation and 

ensure minimum flow rates are maintained. Shut down pump as 

required if cavitations. 

  

26 Shutdown furnaces F2501 when on minimum stop firing. To help 

with the unit cool down as below: 

  

Note - Bypass the Steam-Deka air preheater E2520.at flue gas 

temperature reach at 25TI104 = 150 C  
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Step  CRS Feed cut out  Date/time Check by 

26.1 - Leave the K2501/K2502 blower online at maximum flow.   

26.2 - Shut off the steam to the Steam-Deka air preheater E2520. 

“Isolate main steam block valve first then slowly close control 

valve lather to prevent air preheater leaking from experience” 

  

27 Desalter V2502 Switches off 3 electrodes and then electrically 

isolate electrodes (XFMR-2501A/B/C). Shutdown washes water 

and chemical injection pumps P2514 A/B, P2519 and P2520 

respectively.  

  

Note Desalter is required lined up with the rest of the unit for gas oil and 

water flushing. 

  

28 Isolate block valve effluent water inlet and bypass E2513A/B/C/D.   

29 Keep on running P2506 to displace the LR in the rundown facilities 

with less viscous fluid. 

  

30 Refill TCR/MCR/LCR with FOS and restart the flux system with a 

minimum flow of pumps capacity to reduce tray temperatures 

below 80 C. 

  

31 When levels are lost in C2502/C2503/C2504 shut the pumps down 

as required, pump out levels to Slop tank as much as possible, and 

ensure pumps do not run dry. 

  

32 Continue CR feed is thoroughly flush out the CR feed preheat 

trains route to Slop tank via P2506 and P2509. 

  

33 Ensure P2506/P2509 spare pumps are run to ensure that all heavy 

material is flushed out of the system and including exercise 

(Open/close) all bypass valves in these loops. 

  

34 At 150 C indicated on Long Residues 25TI-123 can be cut out CR 

feed to the unit by stopped P2501/P2512. 
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Step  CRS Feed cut out  Date/time Check by 

35 Pump out C2501 with P2506/P2509 until both loses suction, 

monitor pump closely and stop immediately when flow is lost to 

prevent damage to pump. 

  

36 Close BFW water to E2516AB.   

37 Stop all refluxes if not stop yet as before and 25Ti-160 lower 80 C   

38 Stop E2508ABC overhead finfan.   

Note Connect N2 to V2501 for break vacuum in C2501 while reducing 

the column temperature 

  

39 Pump out a level from all columns/vessels as low as practical.   

40 Start P2511 pump out level from V2501 sour water compartment to 

SWS as low as possible but must ensure that no Hydrocarbon will 

pass through to Sour Water Systems (SWS). 

  

41 All the other pumps shall be stopped at this point and the plant is 

considered to shut down. 

  

42 Inform PD for using FOS to flush out through the unit to Slop tank.   

Caution Due to the limitations of the CHD, draining to this system should 

be kept to a minimum and preference should be given to pumping 

out to Slop tank whenever possible. 
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5.3 CR feed Preheat trains/BTMS loop and CR-LR r/d gas oil flushing 

5.3.1 CR feed Preheat trains/BTMS loop and CR-LR r/d gas oil flushing 

Step 

 

CR feed Preheat trains/BTMS loop and CR-LR r/d 

gas oil flushing 

  

 Start date/time Date/time completed 

 

Date/Time Check by 

Note CRS-LR Rundown loop are lined up as before: From P2506A  

E2516AB  E2517AB  Slop header  Slop tank. 

  

Note The CR Feed pre-heat trains/BTMS shutdown loop is lined up: From 

start up/shutdown line downstream UIV at BL  E2501AB  

E2502AB E2503 V2502 P2512AB E2504ABC 

E2505  E2506ABC F2501 C2501 25KSV-078 

P2509C 25FCV-121 25KSV-090  E2510A (R22) 

(R23) HGO Slop block valve  Slop tank. 

  

1 Gradually open the 4” FOS at the CR feed line for gas oil flushing 

through Preheat trains to C2501 via 25FCV-061/062/063/064 (pass 

coils). 

  

2 There may be enough pressure from FOS header to allow the unit to 

be flushed out without running P2512’s, try to establish a flow 

through the pump by suction /discharge valves 100% open.P2512’s by 

pass line considered to be flush as well. 

  

3 If the above is not possible start P2512’s and introduce for 2800 t/d of 

gas oil to C2501.Permissive to start P2512 should be override 

25FRS082 the total flow to F2501 

  

4 Flush out the 4 feed pass coils with 2 passes at a time for 20 minutes 

including bypasses of control valves, and then open each coil control 

valve equally. 

  

Note Since shutdown on Sep 2021 flush out pass coil with only 1 pass due 

to Maximum flow of flushing oil 
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Step 

 

CR feed Preheat trains/BTMS loop and CR-LR r/d 

gas oil flushing 

  

5 Ensure that all split passes in the preheat train are open and are 

thoroughly flushed. Open ~15% all CR exchanger bypass valves, 

leave open all of them for 15 minutes and then close back to ensure 

full flow flush through the exchangers. 

  

6 When a level is established in C2501 start P2506/P2509 pump out a 

level route to Slop tank. 

  

7 Ensure that all equipment in CR-LR r/d service line is thoroughly 

flushed. 

  

8 Change over pumps P2506/P2509 periodically to make sure that all 

pumps are flushed. 

  

9 Continue gas oil washing till rundown is low viscosity, Take CR-LR 

sample 25SCC-010 to visible test. The rundown will never be bright 

and clear gas oil but it should be very low viscosity before flushing is 

stopped.  

  

10 While P2506 running gas oil flush to 25FCV-115 by close the control 

valve open drain of control valve to CHD till ensure line is flushed. 

  

11 Gas oil flush out sample point 25SCC-009.   

12 Gas oil flushes out from 25FCV-115 to V3825 via UIV valve for 15 

minutes or till ensure line is flushed. 

  

13 While P2506 running gas oil flush to T5293 via 25FCV-116 for 15 

minutes or till ensure line is flushed. 

  

14 Stop all FOS supply, pumped out level from C2501/02/03/04 until 

level low as low possible then shutdown the pumps. 

  

15 When the gas oil flush has been completed all rundown lines at 

Battery Limit must be UIV double block valves isolated 

(Naphtha/Kero/LGO/HGO and LR R/d). 
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5.4 Water flushing 

5.4.1 Water flushing preparation 

Step Water flushing preparation Date/Time Check by 

Position All exchangers, feed pass coils, columns, and vessels, will still be full 

of gas oil they will be displaced during the step water flushing. 

  

Note The CR feed preheat trains, BTMS circuit and C2501 refluxes system 

should be water flush at the same time to displace gas oil from top to 

bottom of column. The objective of water flushing (or water push) is to 

push gas oil out of equipment and linework to vessels and columns 

where it can either be drained or pumped out, it is not the intention to 

clean the equipment with water. 

  

Caution It is important to ensure that as much gas oil as possible is removed 

(pumped or drained) before steaming otherwise the steam will just boil 

the hydrocarbons and it will take a long time to gas-free the unit. 

  

Caution Any time when pump start running, the pump’s current must be 

carefully monitored as it will be higher than normal, keep throttling the 

pump discharge valve to protect the pump over the amp and 

exchangers for over pressuring and cause of leaking. 

  

Remind Fitting and Hoses should be in place at least 24 hours before the start 

of the unit shutdown. 

  

1 Set the pressure control V2501, 25PRCA-172 at 0.61 barg.   

2 Set the pressure control C2501, 25PIC-169 at 1.0 barg.   

3 Check the CR feed UIV valves at Battery limit are closed.   

4 Check that the 6” line fire water jump-over to 10” feed line is de-

spaded, this should have been done as pre shutdown preparations. 

  

5 Make sure that fire water hoses are rolled out ready to be connected to 

the following points: - 
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Step Water flushing preparation Date/Time Check by 

6 V2501/P2511: Fire water hoses connect to 2” #150 UC connection at 

suction line from V2501 to P2511 for water filling V2501 sour water 

compartment. 

  

7 V2501/P2502: Fire water hoses connect to 2” #150 UC connection at 

suction line from V2501 to P2502 for water filling V2501 Naphtha 

compartment. 

  

8 TCR shell side outlet E2502A: Remove sight glass 25SGL-004 and 

instead by fitting 2” fire water hoses for water flushing and cool down 

step.  

  

9 MCR shell side outlet E2503: Remove sight glass 25SGL-006 and 

instead by fitting 2” fire water hoses for water flushing and cool down 

step. 

  

10 LCR shell side outlet E2506A: Remove sight glass 25SGL-015 and 

instead by fitting 2” fire water hoses for water flushing and cool down 

the step. 

  

Note If the drain of suction strainer P2507/08/09 is 2” can be connected and 

better. 
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5.4.2 CR reflux system water flushing 

Step  C2501 Reflux system water flushing Date/Time Check by 

Note C2501 reflux systems and CR-Feed preheat trains water flushing must 

be done at the same time at this stage to displace gas oil from top to 

bottom of the column. 

  

1 P2508S lines up the suction valve take from TCR draw off and 

discharge to the MCR system. 

  

2 V2501 sour water to SWS, 25LCV-089 Isolate downstream and 

bypass block valve. 

  

3 Open fire water connected at the suction line from V2501 to P2511 

fill level in V2501 sour water compartment overflow to Naphtha 

compartment up to 80%, P2511’s: Throttle discharge valve and start 

the pump for water flushing through E2508ABC via 25FCV-094. 

  

4 The open drain of 25LCV-089 for water flushing sour water line until 

ensuring the line is flushed then close drain.  

  

5 Continue water flush through E2508ABC back to V2501 and let the 

water overflow to the Naphtha compartment. 

  

6 Open fire water connected at the suction line from V2501 to P2502. 

Throttle discharge valve and start P2502 for water flushing to TCR 

section via 25FCV-093 wide open. 

  

7 Simultaneously open 25FCV-095 for water flushing through 

E2509AB route to Slop tank until ensuring the exchangers are flushed 

then close.  

  

8 Let water filling TCR section and overflow from the TCR tray to 

C2502 via Kero draw off control valve 25FCV-097 wide open. 

  

9 Open fire water connected at 25SGL-004 for water flushing TCR 

return line to C2501. 

  

Caution P2507 minimum flow rate is 2542 t/d.    
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Step  C2501 Reflux system water flushing Date/Time Check by 

10 When the level appears in C2502 start P2507 with throttle the pump 

discharge valve to water flush TCR system through E2502AB via 

25FCV-056A. (25FCV-056B is 5-10% open).  

  

11 If C2502 levels increase start P2503 route water flushed to Slop tank 

via E2501AB/E2507AB. 

  

12 Exercise (Open/close) all bypass valves in the TCR/Kero r/d loop and 

water flush Kero sample point 25SCA-008. 

  

13 Continue P2507 running and TCR water flushing for 1 hrs and then 

stop the pump and close Kero draw off 25FCV-097 let water overflow 

from Kero draw off tray to MCR section. 

  

14 Allow TCR system and C2502 hydrocarbon and water to settle down 

for one hour. If have any level in C2502 pumped out level as much as 

possible until pumps lost suction. 

  

Note Continue fire water supply to TCR return and V2501 and pumping 

from P2502 to TCR section (25FCV-097 is closed).  

  

15 Open fire water connected at 25SGL-006 for water flushing MCR 

return line to C2501. 

  

Caution P2508 minimum flow rate is 2139 t/d.    

16 P2508S Throttle discharge valve and start the pump to water flush 

MCR system through E2504ABC/E2503 via 25TCV-114A/055A. 

(25TCV-114B/055B is closed). 

  

17 Let water filling MCR section and overflow from MCR tray to C2503 

via LGO draw off control valve 25FCV-101 wide open. 

  

18 If C2503 levels increasing start P2504 route water flushed to Slop 

tank via E2510B/E2515AB. 

  

19 Exercise (Open/close) all bypass valves in the MCR/LGO R/d loop 

(25TCV-114B/055B) and water flush LGO sample point 25SCB-011. 
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Step  C2501 Reflux system water flushing Date/Time Check by 

20 Continue P2508S running and MCR water flushing for 1 hrs and then 

stop the pump and close LGO draw off 25FCV-101 let water 

overflow LCR section. 

  

21 Allow the MCR system and C2503 hydrocarbon and water to settle 

down for one hour. If have any level in C2503 pump out level as 

much as possible until pumps lost suction. 

  

Note Continue fire water supply to TCR/MCR return and V2501 then 

pumping from P2502 to TCR section (25FCV-097 is closed). 

  

22 Open fire water connected at 25SGL-015 for water flushing LCR 

return line to C2501. 

  

23 When the level appears in C2504 for 80% close fire water to 

discharge P2509A, throttle the pump discharge valve and start the 

pump to continue water flush through the LCR system.  

  

24 Let water filling LCR section and overflow to C2504 via HGO draw 

off control valve 25FCV-106 open for 40%. 

  

25 Start P2510 for water flushing IR system for 1 hrs and then stop the 

pump. 

  

26 If C2504 levels increasing start P2505 route water flushed to Slop 

tank via E2505/E2511. 

  

27 Exercise (Open/close) all bypass valves in the LCR/HGO R/d loop 

and water flush the HGO sample loops 25SCA-012. 

  

28 Continue P2509A running and LCR water flushing for 1 hrs and then 

close all fire water supply, stop P2502 and P2509A. 

  

29 Allow LCR system and C2504 hydrocarbon and water settle down for 

one hour. If have any level in C2504 pumped out level as much as 

possible until pumps lost suction. 
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Step  C2501 Reflux system water flushing Date/Time Check by 

30 Drain for water at all low point drains selected consist in the loops 

such as 25SGL-XXX for visual checking water quality if see them is 

gas oil earlier when draining that is un-acceptably clean. 

  

32 Re-start fire water filling, water flush circulation to section by section 

from TCR/MCR/LCR respectively for 1 hour. Water flush the entire 

loop including all bypasses, exercise all the control valves and bypass 

and also the sample loops. 

  

33 If high level repeat pump out as much as possible until pump lost 

suction. Stop circulation, allow water settle for one hour and drain for 

water at all low points and visual checking water quality if acceptably 

clean drain all columns/vessel and lines woke to empty. 

  

 

5.4.3 CR-Feed preheat trains and BTMS loop water flushing 

5.4.3CR-Feed preheat trains and BTMS loop water flushing 

Step  CR-Feed preheat trains and BTMS loop water flushing Date/Time Check by 

Note All CR feed side exchangers bypass block valve need to crack open for 

5-10% just feeling flow through them during water flushing. 
  

Note C2501 reflux systems water washout must be done at the same time at 

this stage to displace gas oil from top to bottom of the column. 
  

1 Open the 6” fire water jump-over to the CR feed line for water flushing 

the primary preheat trains exchangers to V2502. 
  

2 Ensure V2502 is full of water flush out the following: -  
Note: must do this while V2502 is under pressure (fire water open to 

CR feed line) 

  

2.1 Open NCC water 25FCV-055 flush through P2514A/B  
E2513A/B/C/D  25FCV-057  25HCV-003  M2501 to V2502. 
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Step  CR-Feed preheat trains and BTMS loop water flushing Date/Time Check by 

2.2 From P2514 open NCC water flush to CR feed line/E2501.   

2.3 Flush out the mud wash lines via 25KSV-101/102 with P2513 running 

and another way open 25FRCA-054 flush the circulation line to M2501 

 V2502. 

  

2.4 Open 25LCV-052 flush the effluent water lines from V2502  

E2513D/C/B/A  E2514C/B/A  ETP. Ensure no hydrocarbon 

contaminated to ETP. 

  

2.5 Open bypass 25RV-007A water flush to C2501.   

3 P2512 Throttle discharge valve and start the pump with flow rate for 

2800 t/d water flush to C2501 via secondary preheats train/F2501.  
  

4 Water flushes out the 4 feed pass coils with open 2 pass at a time (high 

flow on each coil) for 20 minutes include bypasses of control valves 

and then open each coil control valve equally. 

  

5 The gas oil that was in both preheat trains has now been displaced to 

C2501. C2501 will now contain water with a layer of gas oil floating 

on the top. Allow C2501 level to build up to 80% then close the 

firewater to P2501. 

  

6 Start P2506/P2509 with minimum flow for water flushing and pump 

out level route to Slop tank. 
  

7 Ensure that all equipment in CR-Feed preheat trains and BTMS loop 

water flushing, and CR-LR R/d service line is thoroughly water 

flushed. Cracks open bypass B/v each coil controller for a couple of 

minutes. 

  

8 Change over pumps P2512/2506/P2509 periodically to make sure that 

all pumps are flushed. 
  

9 While pumping out C2501 with P2506 running to slop crack open 

sample point 25SCC-010 to check water appears at the drain. This will 

give an indication as gas oil is displaced from the upstream system. 
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Step  CR-Feed preheat trains and BTMS loop water flushing Date/Time Check by 

10 Continue water flush out primary and secondary preheat trains and 

pump out until no more gas oil is detected at sample point 25SCC-
010. 

  

11 Close fire water to CR feed lines and NCC to V2501 and stop pumps 

P2512/2506/2509C. 
  

12 Allow hydrocarbon and water to settle down for one hour. If have any 

level in C2501, start P2506 pump out level as much as possible until 

pumps lost suction. 

  

13 Line up the CR Feed pre-heat train/BTMS start up loop for circulation 

as:  
From start up/shutdown line downstream UIV at BL  E2501AB  

E2502AB  E2503  V2502  P2512AB  E2504ABC  E2505  

E2506ABC  F2501  C2501  P2509C  Start up line back to 

E2501AB (bypass E2510A). 

  

Note In this step, circulation is not via E2510A. Due to the rundown system 

are bleeding to slop header at the same time. 
  

14 25KSV-090/091 is closed position.   

15 Close the block valve from slop header back to start up line E2501.   

16 Open fire water to CR feed line for re-fill C2501 to a 70% level and 

then shut off water. if low level require open back to fill up. 
  

17 Re-start P2509C running with 25FCV-060 on minimum flow for 

circulation from P2509C  through CR preheat trains back to C2501 

in order total flow 25FIC-073 not to exceed the 4000 t/d. 

  

18 Re-start P2512 to establish steady flow via feed pass coils control 

valve 25FCV-061/062/063/064.  
  

19 If high level in C2501 open bleed through E2510A to Slop tank via 

25KSV-090. 
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Step  CR-Feed preheat trains and BTMS loop water flushing Date/Time Check by 

Option Re-start P2506 running bleed through E2516/E2517 to Slop tank via 

25FCV-116. 
  

20 Continues CR-Feed preheat trains and BTMS loop circulations with 

water flush for 1 hrs. 
  

21 Stop CR-Feed preheat trains and BTMS loop circulation, allow 

hydrocarbon and water to settle down for one hour, and pump out the 

levels in C2501 to the Slop tank. 

  

22 Repeat steps 16 to 21 again at least 2 times.   

23 The CR feed side of the preheat exchangers has all been water washed 

and can be isolated and drained. 
  

24 Open all the low point drains consist in the CR-Feed preheat trains and 

BTMS loop such as 15SGL-xxx for gas oil draining until all 

exchangers/columns/vessels and lines woke to empty. 

  

25 Drain P2502/03/04/05/06/07/08/09/10 and P2511 to empty.   

26 At this stage close the inlet and outlet on V2502 and start draining the 

vessel for de-sludging. 
  

27 All pumps are stopped and electrically isolated.   

Caution Drain all equipment, use the low point drain lists, take time, and ensure 

that all water and any remaining gas oil are drained otherwise gas 

freeing with DECON will take a long time. 

  

5.5 DECONTAMINATION EQUIPMENT STEP 

FOLLOW PROCEDURE STEP DECON BY CONTACTOR 
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6. Appendix 

6.1 Special Operation work instruction or information. 

CRS drawing  
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6.2 Safety Data Sheet (SDS) 

Mercury  
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6.3 SGS Other modes 

SGS setting 

 
 

6.4 Pump capacity and minimum flow  
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1. Purpose/Objective 

   This work instruction provides for unit shut down for TA2022 only and provides the necessary 

steps of process operation required such as special step for complicate operation, equipment 

preparation, impact to health, safely, integrity and reliability.  Each step shall be clearly description 

and able to execution that to ensure shut down progress on plan to keep maximize profit to refinery 

without uncontrollable situation. 
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2. Scope 

This work instruction has been created for Operation and user must carefully operate and 

understand step of shut down of refinery and individual unit as respond that to ensure align with shut 

down plan. 

The key to success  

1) Each function shall be followed rule and responsibility. 

2) Operator must be clearly understanding instruction and able to perform operating 

process correctly and safely. 

3) Ensure safe action and condition for protect person and equipment. 

4) Line supervisor or manager shall be closely work with operator to keep unforeseen 

condition and coordinate with other party as required. 

5) Maintenance Coordinator close with operation for any maintenance support required. 

6) Process engineer shall be close action with operator for critical step require as necessary. 
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3. Roles and Responsibility 

All person shall be making sure clearly communication and follow up below as minimum. 

3.1 Day Manager 

 Coordinate with process schedulers, TA planner. 

 Ensure work instruction available for operation. 

 Communication with Shift Manager or Shift Supervisor for activities requirement. 

3.2 Shift Manager/Shift Supervisor 

 Arrange operation manpower. (Focal point can be promoted if required) 

 Ensure shut down sequence as plan within control and integrity limit. 

 Caring of health, safety to team and minimize environment impact 

 Ensure operation team clearly understand operating purpose, safe working and    

                            Any relate activities. 

 Effective communicate to team and relate person  

 Shift supervisor is coordinate to maintenance coordinator as required. 

 Coordinate with Process control, Area Day manager. 

3.3 Panel and area Operator 

 Ensure fully understand shut down sequence and able to execute. 

 Operate process equipment within integrity limit. 

 Ensure safe work to people, asset and minimize environment impact. 

 Effective communicate to team and relate person. 

 All work instruction checklist item shall be following, tick and completed, if not put   

               the reason in checklist and feedback to line manager.  

 Any concern or improvement that must be feedback to line manager before action. 

3.4 Process engineer 

 Guidance operation as process condition requirement. 

 Coordinate with operation team, Day manager, Shift manager for any  

         necessary step or as process required.  
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4. Workflow 

Simple workflow for DHDS shut down main step. 
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5. Detailed Narrative of Workflow. 

5.1 Introduction. 

        Inform other units of the pending shutdown.  Care must be taken to ensure that while the unit is under 

high pressure and temperature, it is not subject to thermal shocks. This can lead to material failure and/or 

uneven contraction of piping and equipment. Furthermore, because of the normal operating conditions, i.e. 

high hydrogen pressure and high temperature, thermal shocks must be avoided because of the danger of 

hydrogen embrittlement. Therefore, the maximum temperature reduction should not exceed 40oC per hour 

but the pressure in the reactor R-2801 and R-2802 should never be allowed to be above 55 barg when the 

temperature is below 150 oC. 

Checks must frequently be made on levels in vessels to ensure that high-pressure gas does not break 

through into low-pressure systems and that pumps are not allowed to cavitate due to low liquid levels. 

Ensure that lines and equipment, which have previously contained high pour point material, are 

thoroughly flushed with flushing oil, or where applicable purged with recycle gas before cooling down so 

that blockages are prevented. During the shutdown procedure, take the opportunity to test the functioning 

of some of the trip systems and the performance of the depressuring valves. 

          Co-ordinate closely the shutdown with HDS, CRS HVU (unit 1300 and 2500) and H2 producing 

units as the feed is slowly reduced and eventually stopped. 

5.2 SUMMARIZE DHDS STEPWISE FOR SHUTDOWN. 
Steps 5.2 Summarize DHDS stepwise for a shutdown. Note Check By 

1 Take out feed from CRS both HGO and LGO.   

2 Maintain feed from HDF for 3 hours for washing feed from 

CRS. 
  

3 Reduce feed to 4800 t/d as minimum.   

4 Reduce WABTs’ to 250oC and maintain pressure at 63 barg.   

5 Divert gasoil and naphtha rundown to slop.   

6 Reduce V2803/04/05/07/C2801/02/03 to minimum operating 

level. 
  

7 Reduce C-2303 Adip level and switch treated gas to flare 

system. 
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8 Switch mode to Hot Hydrogen Stripping mode.    

9 Cut out feed and keep FOT and pressure at 250o C and 63 bar.   

10 Increase FOT to 380 C for Hot Hydrogen Stripping.   

11 Cooling down reactors temperature to 150oC and continue 

reduce pressure as the same time. 
  

12 Shut down F2801 and leave combustion airflow maximum 

rate. 
  

13 Stop K2801 while keeping K2802 running.   

14 Reduce high-pressure circuit to 25 barg and low-pressure 

circuit to 7 barg. 
  

15 Pressure out level from V2804 to C2801 and C2802 until 

empty. 
  

16 Pressure out V2805 to V2807 and to Slop until empty.   

17 Perform Ni-Cool to loop reactor section.   

18 Stop K2802 after completed Ni-Cool.   

19 De-Pressure reactor circuit and purge with N2.   

 

 

 

 

 

 

 

5.3 SHUTDOWN PREPARATION 

5.3.1 Shutdown preparations 

Steps 5.3.1 Pre-Shutdown Preparations. Note Check By 

Note All non-essential personnel must not be allowed to enter the plant 

during shutdown and start up period. 
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Note The Shift Manager and shift Supervisor are assigned as TA 

Operational Area Leader to ensure the below items are completed 

  

1. Ensure that all fittings and hoses are on-site and placed on the unit at 

least 24 hours prior to the planned start of the shutdown. Hoses must 

not be connected to the equipment until the unit has been shut down 

and depressurized. 

  

2. Ensure that extra Operators are arranged for the shutdown period.   

3. Ensure that maintenance staffs are available for the shutdown period to 

assist the Operators and to perform engineering tasks required as the 

unit is shutting down. For example, spading furnace fuels as soon as 

the furnaces have been shut down. 

  

4. One week before the shutdown all ODS sump pumps have been 

checked and serviced as required. 

  

5. A vacuum tanker is on standby in case the OWS and CHD systems are 

overloaded during gas oil flushing and draining (24-hour cover) 

  

6. All spade positions have been identified at least 24 hours before the 

planned shutdown. 

  

7. Shutdown accommodations are on-site and fully functional at least one 

week before the planned shutdown date. 

  

8. Blind boards and blind tags (with wire for attaching) are available at 

the shutdown accommodation. 

  

9. All members of the shift operating teams have a copy of the shutdown 

procedure and have read it and fully understand it.  

  

10. All the units’ fixed H2S detectors are in service.   

11. Enough Gas Testing Machines are available.   

12. The Fire Water has been sampled and tested for chlorides.   

13. Ellis lock keys are available, where necessary Ellis locks have been 

dismantled and replaced with a chain and padlock. 
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14. Precautions have been taken at the ETP and LLOD-N in case of oil 

going to the surface drains. 

  

 

 

15. Disposal plans are available for any materials removed from the units, 

for example, coke or high pH water from Deka air preheater washings. 

  

16. The necessary departments have been informed of the shutdown in 

case of any disturbance to our neighbors. 

  

17. Ensure that drain covers are available to cover drains for vehicle entry.   

18 Ensure that all permittry possible has been prepared.   

19. Ensure that the medical center knows that a shutdown is planned so 

that the medical center is manned. 

  

20. There is a plan for off-spec. rundown.   

21. Enough labels, chains, and locks for the Lockout and Tag procedure 

are available. 

  

22. Ensure that QMI trained personnel are available to isolate QMI’s, note 

ensure that all QMI’s are isolated before purging, water washing 

steaming, or evacuating units.  

  

25. Ensure contractors for Ni-cool operation and unloading of catalyst are 

ready to execute their jobs. 

  

 

 

 

5.3.2 PRECAUTIONS  

Items 5.3.2 Precautions Note Check By 

Note All non-essential personnel must not be allowed to enter the plant 

during the shutdown and start-up period. 

  

Note The Shift Manager and shift Supervisor are assigned as TA 

Operational Area Leader to ensure the below  items are completed 
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1. Ensure that all fittings and hoses are on-site and placed on the unit at 

least 24 hours prior to the planned start of the shutdown. Hoses must 

not be connected to the equipment until the unit has been shut down 

and depressurized. 

  

2. Ensure that extra Operators are arranged for the shutdown period.   

3. Ensure that maintenance staffs are available for the shutdown period to 

assist the Operators and to perform engineering tasks required as the 

unit is shutting down. For example, spading furnace fuels as soon as 

the furnaces have been shut down. 

  

4. One week prior to the shutdown all ODS sump pumps have been 

checked and serviced as required. 

  

5. A vacuum tanker is on standby in case the OWS and CHD systems are 

overloaded during gas oil flushing and draining (24-hour cover) 

  

6. All spade positions have been identified at least 24 hours before the 

planned shutdown. 

  

7. Shutdown accommodations are on-site and fully functional at least one 

week before the planned shutdown date. 

  

8. Blind boards and blind tags (with wire for attaching) are available at 

the shutdown accommodation. 

  

9. All members of the shift operating teams have a copy of the shutdown 

procedure and have read it and fully understand it.  

  

10. All the units’ fixed H2S detectors are in service.   

11. Enough Gas Testing Machines are available.   

12. The Fire Water has been sampled and tested for chlorides.   

13. Ellis lock keys are available, where necessary Ellis locks have been 

dismantled and replaced with a chain and padlock. 

  

14. Precautions have been taken at the ETP and LLOD-N in case of oil 

going to the surface drains 
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15. Disposal plans are available for any materials removed from the units, 

for example, coke or high pH water from Deka air preheater washings. 

  

16. The necessary departments have been informed of the shutdown in 

case of any disturbance to our neighbors. 

  

17. Ensure that drain covers are available to cover drains for vehicle entry.   

18 Ensure that all permittry possible has been prepared.   

19. Ensure that the medical center knows that a shutdown is planned so 

that the medical center is manned. 

  

20. There is a plan for off spec. rundown.   

21. Enough labels, chains, and locks for the Lockout and Tag procedure 

are available. 

  

22. Ensure that QMI trained personnel are available to isolate QMI’s, note 

ensure that all QMI’s are isolated before purging, water washing 

steaming or evacuating units.  

  

25. Ensure contractors for Ni-cool operation and unloading of catalyst 

are ready to execute their jobs. 

  

5.4 DHDS SHUTDOWN 

5.4.1 Cut Out Feed 

STEP OPERATION   

 
Start date/time 

…………………………. 

Date/time completed 

……………………….. 

Date/time 

 

Check by 

 

1. Divert feed from CRS to T5292 in both HGO and LGO.   

2. Maintain DHDS conditions for 3 hours to allow feed from HDF 

flushing remaining CRS feed out from system. 

  

Note Arsenic concern   

3. Keep communicating to HDF for feed reducing and waiting for 

them to reduce feed to meet gasoil [HDF-HGO+HDF-LGO] 

rundown at ~ 4800 t/d. 
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Note In the case of supply, planning requires gas oil 350 ppm spec. Let 

HDF gas oil rundown to MO. 

  

4. Reduce DHDS feed to 4800 t/d.    

5. Gradually reduce FOT to 250oC indicating at 28TICA060 and 

28TICA065 by 40C per hour. 

  

6. Adjust beds temperature according to FOT reduces.   

Note The reactors minimum pressurization temperature is 50 bar/150oC. 

[ Fr.Design0 oC] 

  

7. Monitor gas oil rundown quality if sulfur reading > 50 ppm at 

28QIA-004 divert gas oil to slop. 

  

8. Reduce level of V2803/04/05//07/08 to minimum operating level 

(above LZAs setting). See Appendix 

  

9. Reduce level of C2801/02/03 to minimum operating level (above 

LZAs setting). 

  

10 Divert off-gas from C2803 to flare while reducing ADIP 

consumption. 

  

10. Switch Mode to Hot hydrogen stripping at 28HS-064   

Note APPENDIX. Hot hydrogen strip Interlock.   

11. Inform panel 1 to cut feed.   

12. Once Reactors Bed 5 met 250oC [indicates at 28TI079 A-F and 

28TI095 A-F] Cut out feed. 

  

13. Keep FOT and pressure at 250oC and pressure 60-63 bars until 

V2804 level does not increase. 

  

Note Ensure HDF-HGO bleed line is up to T5261 or slop T5711.   

14. Stop feed pump. [ End Step of 3.1]   
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5.4.2 HOT HYDROGEN STRIPPING 

Steps 

HOT HYDROGEN STRIPPING 

Date/time Check by Start date /time 

…………………………… 

Date/time completed 

…………………………… 

Note  Following from the previous step. The Hot hydrogen stripping 

mode was switched prior stop the feed pump. See the Interlock 

APPENDIX.2 

  

1. Gradually increase FOT to 380 oC for hot hydrogen stripping. 

[ 40oC per Hour]  

  

2. Keeps system pressure at 60-63 Bar.   

Note Do not exceed 400oC at ROT. [ 28TIA082 for R2801 and 

28TIA098 for R2802] Reactor & Feed Effluent Exchanger design 

temperature OP window max 425 oC to prevent internal part of 

reactors damage 

  

3. Keep these conditions for 8 hours or V2804 no level increase. 

Whichever is longer? 

  

Note  P2802/3/4 /5 can be stop if no longer liquid.   

4 Monitor 28PCV099 if open > 65 % bleed some H2 via 

28HCV048 ~ 3-5% output [Avoid high pressure at suction K2801 

and cause to 28RV004/005 pop up. 

  

5 K2801 can be stopped if big flaring. Then stop H2 bleed as per 

step 4 to minimize system pressure drop. 

  

6 If step 3 success gradually reduce temperature while keep pressure 

as 60-63 bar for maximum cooling rate.      [ 40oC per hour] 

  

 Finish hot hydrogen step.   
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5.4.3 COOL DOWN REACTOR CIRCUIT 

 

Stems 

COOLDOWN REACTOR CIRCUIT  

Date/Time 

 

Check by 
Start date/time 

……………………………. 

Date/time completed 

……………………………. 

Note Current temperatures are 350C and pressure 60-63 bars.   

Note Reactor MPT[ minimum pressurization temperature is 50 

barg/150oC ] (design is zero degree oC)  

  

1 Start reducing FOT at a rate of 40 degrees per hour to avoid 

thermal shock. 

  

2 Keep K2802 maximum flow to speed up cooling rate. 

Ensure anti-surge valve 28UCV-007 is close.  

  

3 Divert off-gas from V2812 to flare. [ 28HS-077]   

4 Wash water P2802 can be stopped if no level and close block valve 

downstream 28UZV-029. 

  

5 Wash oil P2803 can be stopped if no levels then close the block 

valve downstream 28UZV0-28. And 28FCV-070. 

  

6 Rundown pump P2804 can be stopped/started as per the liquid 

available. 

  

7 Dump level from V-2804 to C2801 till LZ activated. (2% LZ 

activate) 

  

8 Dump level from C-2801 to C2802 till level low   

9 Pump out C2802 to slop till low level. (28LICA036 low at 5%)   

10 Break vacuum by reducing steam 28PCV142 till closing.   

Note Below 150oC at reactors bed. The combined gas bypass can be used 

to accelerate the cooling down rate.  

E2803 all fin-fan running can speed up cooling rate. 

  

11 If the cooling rate further reduce stop furnace by keep force draft 

and induce fan are running. [K2803 and K2804] 

  

12 Close FUEL GAS block valves to furnaces both F2801A and B.   
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13 Close NG block valve to pilot burner at north BL.   

14 Adjust 28HCV-099 to bypass air pre-heater to speed up cooling 

rate. 

  

15 Keep K2802 running with maximum cooling until the reactor’s 

outlet temperature is 28TI-082 and 28TI-098 close to discharge 

temp. Of K2802 indicate at 28TI-021. Approximate 80-90 oC 

  

16 Maintain the recycle gas compressor Discharge pressure expected 

25 PICA 025 setting about 16-18.6 barg. 
  

17 Perform Ni-Cool to loop reactor section.   

Note Ni-Cool procedure in DHDS work instruction. APPENDIX   

16 Reduce K2802 speed till the stop.   

17 Keeps K2802’s lube oil running for 1 hour as minimum prior stop 

lube oil system. 

  

 Finish Cooling Step.   

 

5.4.4 CHANGE H2 ENVIRONMENT REMAINING LIQUID. 

 

 

Step 

Change H2 Environment to N2 Environment and empty 

remaining liquid. 

 

 

Date/Time 

 

 

Check by Start date/time. 

…………………………. 

Date/time completed. 

…………………………….. 

Note Currently, the Reactor circuit was instead by N2 while cooling down 

the system by NI-COOL from last experience the HC will release to 

flare. Confirm by taking the sample to LAB. If HC remains, follow 

the step below. 

  

Note  The low-pressure section currently the system was under N2 remain 

while cooling down the reactor circuit perform N2 from reactor 

circuit through this section by open 28FCV002 and de pressure by 

via 28PCV121 to flare. Confirm by taking the sample to LAB. If HC 

remains, follow the step below. 

  

1. Close H2 block valve at north BL and turn SB to close position.   
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2. De-pressure system to flare pressure via 28FCV002 28PCV121  

Flare. [ 0.1 bar per minute as maximum] 

  

3. Inform Panel-4 to consume N2.   

4. Turn spade N2 on the H2 supply line and build up system pressure to 

7 bars. See below line up. 

  

Note  N2 28UZV-001 E2812 28PCV-099 28FCV-006A&B Feed 

Effluent 

Exchangers Furnace Reactors V2804 E2803 V2805 

K2802 28FCV002 

  

5 Ensure Force draft /induce draft blower are running with Air pre-

heater is on bypass. 

  

6 Buildup N2 pressure to 7 bar as per above line up route then release 

pressure to flare via 28PCV121. 

  

7 Repeat step 6 xxx times then measure the H2 content.   

Note  During pressure up system with N2 the remaining liquid in 

column/vessel can be done in parallel.  

  

8 Isolate BV D/S 28FCV026 and drain the remaining liquid from 

V2804 to CHD. [ Observe at sight glass] 

  

9 Isolate BV D/S 28FCV068/069/027 and drain the remaining liquid 

from V2805 to CHD. [ Observe at sight glass] 

  

10 V2807 gas oil side draining at P-2803 casing to CHD.   

11 V2807 water side draining at P-2802 to OWS.   

12 C2801 draining at low point to CHD.   

13 C2802 drain at P2804 casing to CHD.   

NOTE  Empty liquid from equipment is depending on job requirements 

which low point drain to CHD and OWS are available. 
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5.5 C2803ADIP ABSORBER SHUTDOWN 

5.5.1 Introduction 

    In case of a total DHDS shutdown, the ADIP absorber (C2803) and regenerator (C2804) will be shut 

down. But currently DHDS Adip Regenerator on preservation since 2020, This TA2022 will have got 

only Adip absorber C2803 to shutting down for inspection. 

 

5.5.2 General precautions during shutdown: 

    The ADIP absorber contains hazardous concentrations of hydrogen Sulphide, (H2S) as well as an 

alkaline amine solvent. Therefore, special attention must be given to operators and maintenance activities 

such as sampling, switching of blinds, etc 

    Before shutting down the ADIP absorber the ADIP should be made as lean as possible, however care 

should be taken that with the absorber being shutdown excessive hydrocarbons are not transferred back to 

the ADIP regenerator. 

 

5.5.3 C2803 adip absorber shutdown steps 

1. When ADIP absorbers on the units are shut down as much of the ADIP in these absorbers as possible 

should be pumped back to the regenerator 

 2. When ADIP absorbers are shut down and have been pumped out should be put on internal circulation 

until the Adip concentrate was reduced is as low as possible.  

 3. After circulation should be drain C2803 to V2813 then transferred to V2004 

 4. After pumping out all lines and equipment should be drained to V2813 

  5. Units should be water flushed; all flushing should be routed to V2813 until the units contain less than 

1% Adip. and water flushed should route to OWS 

  6. Units will then undergo decontamination before spading and opening for maintenance. 
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5.5.4 ADIP ABSORBER C2803 SHUTDOWN STEPS. 

 

Step 

Adip absorber C2803 shutdown Steps  

Date/Time 

 

Check by Start date/time. 

……………………………….. 

Date/time completed. 

…………………………………. 

Note During DHDS cut feed out should be reduced level of C2803 until 28 

LZA 098 LL activate. 

  

1. Divert off-gas from V2807, C2803 to flare by control pressure at 28 

PCV026,28PCV 121 and close 28UZV020 then isolate block valves 

(off-gas from C2803 to flare should be line up by outside operators  

  

2. Isolate lean Adip from string #2 to C2803 by Close 28FCV050A/B 

and Isolate UIV block valve at north BL. 

  

3. De-pressure C2803 to flare by open 28FCV121 and monitor pressure 

at 28PICA809 (do not de- pressure C2803 lower than flare system) 

  

4. Connect N2 on UC point of lean Adip at UIV then pressure out Adip 

to C2803 via downstream B/L E2811 28FCV050B and 

28FCV050B (swop both control valves during pressure out). 

  

5 Monitor level in C2803 and continues pressure up with N2 until level 

stable. Stop/start P2807 pumps rich Amine to amine regeneration 

upon liquid level appearing. 

  

6 Once C2803 LZA activates line up adip from Bottom column to 

V2813 (Adip drain vessel) and pressures out to V2004. 

  

7 Pressure up C2803 with N2 from UIV to 6 barg then de- pressure to 

flare. Repeat this step again 2-3 times then measurement H2S and 

LEL should be lower than 10ppm. 

  

8 

Note 

Isolate UIV lean and fat adip then connect Temporary spool to both 

2” drain flange. See more detail in Appendix 

  

9 P2807A/B close discharge and remain suction block valves open 

position then introduce PC water through C2803 by via 

P2807A/B Suction line monitor level C2803 if raising up to 60% 

stop PCC water. 
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10  C2803 pressure up by N2 column to 6 barg monitor pressure at 

28PICA809. 

  

11 Start P2807 and circulate loop via Discharge P2807 28LCV050  

temporary  back to E2811 28FCV050A/B C2803. 

  

12 Start Circulation for 30 minutes then Drain C2803 from the bottom 

line to V2813 until the level in C2803 empty 

  

14 Perform steps 9,10,11,12 for three times then confirm PH check once 

PH drops down to 7-8 drain water from C2803 to AOC.  Until empty  

  

15 De- pressure column to flare 0.3 bar and isolated column, it ready to 

perform Decontaminate  

  

Note  Column ready for DECON steps. The decontaminate procedure will 

be provided by TE and Contractor 
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6. APPENDIX. 

6.1 Special Operation work instruction or information 
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C2803 Internal loop circulation. 

 
 

 

 

 

 

 

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

W-(R-P1-OP)-0005-014: U2800 DHDS Unit 

Shutdown Work Instruction 
 

Revision No.: 3 Page  21 of 26  Date: 14/03/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

6.2 Safety Data Sheet (SDS) 

DMDS Safety Data Sheet 
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H2S Safety Data Sheet. 
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6.3 Interlock bypass Override. 
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SGS trip setting. U2800. 
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6.4 Ni-Cool procedure. 

       Will prepare by Process Engineer 
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1. Purpose/Objective 

This instruction provides the necessary steps of safely.  The activities involved must be carefully 

co-coordinated to avoid damage to equipment and the production of excessive amounts of off spec. 
Material. The start up instruction is provided to highlight the steps required for a complete start up. 
Since this unit is part of a larger integrated complex, other parts will be affected and may be 

starting up at the same time.  

This instruction must then be adapted and only followed up to a suitable point. 
Communication effective between panel, unit, and section that very importance for complex 

process that can be minimize loss of importance step, re-work and success start up progress.  
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2. Scope 

This instruction specifies and give recommendation for refinery process operation (R-P1-OP) 

only and use for start up process with objectives as below 

1) Able to perform operating process correctly. 

2) Ensure safe action and condition for protect person and equipment. 

3) To success start up with highest benefit with minimize impact to environmental. 

quip

ze impact to ee impact t

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

W-(R-P1-OP)-0003-015: U5800 Flare Unit Start 

Up Work Instruction 
 

Revision No.: 2 Page  3 of 20  Date: 13/01/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

3. Roles and Responsibility 

All person shall be making sure clearly communication and follow up below as minimum. 

3.1 Day Manager 

 Coordinate with process schedulers. 

 Ensure work instruction available for operation. 

 Communication with Shift Manager or Shift Supervisor for activities requirement. 

3.2 Shift Manager/Shift Supervisor 

 Arrange operation manpower. (Focal point can be promoted if required) 

 Ensure start up sequence as plan within control and integrity limit.  

 Caring of health, safety to team and minimize environment impact 

 Ensure operation team clearly understand operating purpose, safe working and    

         Any relate activities. 

 Communication to team and relate person such as R-RM. 

 Shift supervisor is coordinate to maintenance coordinator as required. 

 Coordinate with process control, Area Day manager 

3.3 Operator and Panel man 

 Ensure safe action and condition during start up activities. 

 Operate process equipment within integrity limit. 

 Ensure safe work to people, asset and minimize environment impact. 

 Effective communicate to team and relate person. 

 All work instruction checklist item shall be following, tick and completed, if not put   

        the reason in checklist and feedback to line manager.  

 Any concern or improvement must be feedback to line manager for   

 Future improvement. 

3.4 Maintenance Coordinator. 

 Support operation as maintenance requested. 

 Coordinate with Shift operation and Maintenance. 
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3.5 Process engineer 

 Guidance operation as process condition requirement. 
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4. Workflow 

Simple workflow for startup flare unit main step. 

       

Flare unit start up

Preparation for start up
Safety/ operation check

Flare process start up

Oxygen Removal (Main Flare 
Headers

Establish Water Level in the Water 
Seal Vessels, V-5805 A and B

Purge N2

Flame Front
GeneratorLight Pilot Gas 
A-5802.Emergency Flare
A-5803- Emergency Flare
A-5804, H2S Flare

completed

Align with shut down plan

Information

V-5802.  Emergency Flare KO 
Drum

V-5803. RFG KO Drum

V-5804, H2S Flare KO Drum

V-5806- LPG Sphere KO Drum

Adjust condition for all 
products on spec and continue 

with normal operating and 
planing

Normal operating require 
refer DOG or economic drive.

V-5801. HCU/HCF KO Drum

V-5806 is responsible by R-
RM-OP.

 

in the Water 
V-5805 A and 
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 Introduction 

The Flare will be one of the first systems in the refinery started up, even before the start-
up of CDU, Unit 1000.  Stacks, Flare, and Liquid Disposal, Unit 5800, should be ready to 

receive relief or purge gases whenever required by other units. 

5.2 General Safe Practices 

As mentioned in Appendix 6.1“Safety data sheet” the H2S flare contains hazardous 

concentrations of hydrogen sulphide.  Therefore, special attention must be given to 

operator and maintenance activities such as sampling, switching of blinds, etc., especially 

during start-up or shutdown, when several manual actions are required.  Utmost care must 

be taken to avoid exposure to H2S. Also, it is stressed, that operating personnel should 

always he alert to detect leakages or spillage from pumps seals, corroded lines, flanges, etc. 

5.3 Prepare for start-up 

Item OPERATION Note 

1. Before introducing hydrocarbons to any unit, the unit must have been purged 

of oxygen, the oxygen content must be less than 1%. 
O2 free 

2. Do not purge to flare when oxygen freeing, oxygen purging must be carried 

out to atmosphere. 
O2 free 

3. Flare system must be full commissioning before remove any gas to flare 

system such as all header purging gas with design flow. 

Flare 

4. All pressure relief valves shall be in service as design and good condition RV 

5. Before introducing hydrocarbons to the units, first drain water from all 

vessels, equipment, and lines. See unit low point drains list. 
Drain water 

6. Liquid seal at bottom of pressure vessel, column, suction pumps should be 

seal before per form pressure test. 

Pressure test 

7. After furnaces purged completed (Safe condition). Gas test furnace chamber 

before lighting. 
Gas testing 
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8. While heating/cooling the lines and equipment in a unit, frequent inspection 

of expansion loops and hangers is necessary to make sure these facilities are 

properly placed and adequate, and that the lines and equipment are not 

subjected to heavy strains and vibration. 

Heat up slowly 

check line work 

9. Avoid sudden pressure changes, which could cause tray damage in columns 

and flange leaks. 
Steady pressure 

10. Avoid sudden temperature changes, which could cause unacceptable stresses 

on equipment and piping 

Control temps 

11. Ensure that all streams introduced to a hot column are “dry” (no free water), 
this is particularly important when starting refluxes and stripping steam. 

Water free 

12. Hot spots have been checked to ensure that all inflammable material has been 

removed. For example, plastic bags, wooden scaffolding boards, on surfaces 

that will become hot as the start-up progresses. Look particularly on top of 

furnaces, ducting, and air coolers. 

Hot area 

5.4 Initial Start-up of Flares 

5.4.1 Preparation of the Unit for Start – up 

Before commencing the start-up of Unit 5800 a number of conditions must be met.   The 

following should be ensured: 
 Stacks, Flares and Liquid Disposal Unit 5800 ready for start-up ( pre-commissioning 

completed and all major items commissioned) .  Cleaning of equipment and lines, test 

running of rotating equipment, and checking of tightness has been carried out. 
 Plant safety and emergency equipment is available. 

-  Safeguarding system 

-  H2S detection equipment (portable) 
-  Personal protection equipment (monitors, breathing apparatus, etc.) 

 Relief system lined up. 
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 All required utilities are available. 
 SW, Unit 3160 

 NCC, Unit 3240 

 PCC, Unit 3260 

 STEAM, Unit 3300 

 RFG, Unit 3860 

 IA, Unit 4120 

 SO, Unit 4460 

 SLOPS, Unit 5700 

 Steam should be dried especially MPS to avoid water splash from the flare tip 

 Unit valves and blinds are in the correct start-up position. 
 Operators of all refinery units are informed about the intended start-up. 

5.4.2 Oxygen Removal (Main Flare Headers) 
Step Operation Date/time Check by 

 Start time                                         Time completed   

1. The Operating Supervisor will devise and implement a plan for 

systematic purging of all relief headers, including the KO drums and 

seal pots. 

  

2. This plan will present the proper purging sequence, considering 

header size and location. 
  

3. Purge system with nitrogen, using pressure pulse method.   

4. Test for oxygen content in the system at 2” vent valve V-5802. The 

target is less than 1.0 %. 
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5.4.3 Establish Water Level in the Water Seal Vessels, V-5805 A and B 

Step Operation Date/time Check by 

 Start time                                         Time completed   

1. Fully open vent on the top of the Water Seal drums.   

2. Open 2-inch globe valve on the orifice bypass in the service water 

inlet line to fill the drums until the water exits from the overflow 

  

3. Direct service water through the restriction orifice, by closing globe 

valve in bypass. 
  

4. Later when all air is purged from the drums, close the top 2-inch 

vent. 
  

5.4.4 Purge N2 

Step Operation Date/time Check by 

 Start time                                         Time completed   

1. Purge nitrogen should continue to be admitted to the extreme ends of 

all the Flare Headers, including the H2S flare system 

  

2. Allow sufficient time for all the air to be thoroughly purged from 

all the Flare Headers to a maximum of 1.0 vol %. 
  

3. Close off all high point vents when it is certain that all air is expelled.   
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5.5 Flame Front Generator 

5.5.1 Light Pilot Gas 

Step Operation Date/time Check by 

 Start time                                         Time completed   

1. Line up LPG to Ignitor.   

2. Line up Instrument Air to Ignitor.   

3. Line up Ignition Lines to each Flare Pilot, one at a time.   

4. Line up and start flow of LPG or RFG from V-5803 to each Flare 

Pilot, one at a time. 
  

5. Push button for Spark Generator for each Pilot.   

6. Observe Pilot Gas Flame, in each flare. 
If ignition fails repeat 

  

5.5.2 A-5802, Emergency Flare 

Step Operation Date/time Check by 

 Start time                                         Time completed   

1. Line up Purge Gas downstream of water seal drum.   

2. Introduce RFG purge gas to flare line.   

3. Slowly open valve in purge line   

4. Observe flame at flare tip,   

5.5.3 A-5803, Emergency Flare 

Step Operation Date/time Check by 

 Start time                                         Time completed   

1. Line up Purge Gas downstream of water seal drum.   

2. Introduce RFG purge gas to flare line.   

at a time.
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3. Slowly open valve in purge line.   

4. Observe flame at flare tip.   

5.5.4 A-5804, H2S Flare 

Step Operation Date/time Check by 

 Start time                                         Time completed   

1. Introduce RFG purge gas to flare line.   

2. Slowly open valve in purge line.   

3. Observe flame at flare tip.   

Note During refinery initial start up from Turnaround, it is potential 

hydrocarbon carried over to ADIP regenerator. Therefore, smoke 

could be observed at A-5804. It is allowed to route the ADIP gas to 

hydrocarbon flare A-5803 to minimize smoke. The ADIP gas should 

be switched back to A5804 when hydrocarbon is removed from the  

ADIP system 

  

 

5.6 V-5801, HCU/HCF KO Drum 

Step Operation Date/time Check by 

 Start time                                         Time completed   

1. Liquids Pumps, P-5801 A / B.   

2. Set and check the drum temperature control.  Observe operation for 

the presence of liquids appearing in the drum.  Start the pumps and 

line up automatic operation.  Check each pump.  Check the level 

control and line up to T-5291. 

  

3. The pumps will have been run-in during the pre-commissioning 

phase. 
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5.7 V-5802, Emergency Flare KO Drum 

Step Operation Date/time Check by 

 Start time                                         Time completed   

1. Liquids Pumps, P-5802 A/B   

2. Observe operation for the presence of liquids appearing in the 

appearing in the    drum.  Start the pumps.  Check operation of each 

pump.   Line up automatic operation of the pumps.  Check level 

controls. 

  

3. Pumps will have been run-in during the pre-commissioning phase   

 

5.8 V-5803, RFG KO Drum 

Step Operation Date/time Check by 

 Start time                                         Time completed   

1. If a liquid level 58LRCA003 appears, start MPS steam into steam coil 

to vaporize fluid.  Monitor level in the drum 

  

 

5.9 V-5804, H2S Flare KO Drum 

Step Operation Date/time Check by 

 Start time                                         Time completed   

1. Liquids Pumps P-5803 A/B    

2. Observe operation for the presence of liquids appearing in the drum.  
Start pumps and line up for automatic operation.  Check each pump.  
Check level controls and liquid level in V-2401.Pumps will have 

been run-in during the pre-commissioning phase 
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5.10 V-5806- LPG Sphere KO Drum 

Step Operation Date/time Check by 

 Start time                                         Time completed   

1. The LPG storage relief header is equipped with a KO drum (V-
5806), which is provided to contain liquid LPG discharged via the 

relief valves.  Any liquid LPG collected in the KO drum will 

vaporize from ambient heat transferred to the drum.  An internal 

MP steam coil is provided to boil off any heavier hydrocarbons 

that could build up in the drum.  The drum has a manual drain to 

atmosphere should any heavy ends accumulate that are not 

vaporized by the steam coil 

  

Note The Steam to the V-5806 coil should be turn off.  BE certain that the 

trap is working, and the coil is drained so that no condensate resided 

in the KO drum coil.  If a major low temperature refit of LPG 

occurs, any condensate left in the drum coil cold freeze and cause a 

coil rupture 

  

5.11 Restart after Short Shutdown Period 

For start-up after a short shutdown refer to Section 9. 4, 'Scheduled Temporary Shutdown 

While Refinery Remains in Operation." in operating manual. 

5.12 Flare smoke control 

When hydrocarbon relief to flare A-5802, A5803, the smoke and noise should be monitored. 

The amount of the flare smoke can be reduced by increasing the amount of steam to each stack as 

required, and as dictated by the amount of gases to be flared and the amount of MP steam available.  

Note : The control systems for A-5802 and A-5803 are identical. The tag numbers for A-

5803 are shown in brackets. 
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The flow controller 58-FRC-002 (58-FRC-004) will control the flow of MPS steam at its set 

point by adjusting the steam control valve 58-FCV-002 (58-FCV-004). 
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6. Appendix 

6.1 Safety data sheet 

   LPG (Liquid petroleum gas). 
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   Hydrogen sulfide H2S 
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The effects of acute exposure to the human body of different concentrations of H2S are listed below: 

Concentration Effects 

0.02 ppm “Rotten Eggs” smell 

10 ppm Occupational exposure limit 8 hr day / 40 hr week 

20ppm Eye and throat irritation 

approximately 100 ppm Olfactory paralysis (You stop smelling it, but it] s still there!) 

100 - 600 ppm Severe irritation, vomiting, headache, depression, dizziness, 

diarrhea, dysuria, breathing problems, etc.  Victim may develop 

pulmonary edema or bronchopneumonia. 

PROLONGED EXPOSURE MAY EVENTUALLY BE FATAL. 

600 - 1000 ppm WILL BE FATAL WITHIN 30 MINUTES 

More than 1000 ppm WILL BE FATAL IMMEDIATELY (respiratory paralysis) 

 

  

/ 

u stop smelling it, stop smelling it, 

omiting, headachng, head

uria, breathing probreathi

ry edema or bronedema or

OLONGED EXPOLONGED E

WILL BE FATWILL BE 

WILL BWIL

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

W-(R-P1-OP)-0003-015: U5800 Flare Unit Start 

Up Work Instruction 
 

Revision No.: 2 Page  18 of 20  Date: 13/01/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

Hydrogen 
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6.2 Safeguarding overrides 

N/A 

6.3 Trip setting 

N/A 

6.4 Fire gas detectors 

Equipment no Tag no. Description 

V5805A/B H2S detectors 64QIA120 H2S detector / alarm to DCS 

 

6.5 N2 flowrate for flare header purging 
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1. Purpose/Objective 

เพืÉอใชเ้ป็นมาตรฐานในการบริหารความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้มผูรั้บเหมา ทีÉ
ปฏิบติังานในกลุ่มบริษทัพีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
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2. Scope 

ขัÉนตอนการทาํงานนีÉใชส้าํหรับการบริหารความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม ผูรั้บเหมา 
(Contractor) และผูรั้บเหมาช่วง (Sub-Contractor) ทีÉปฏิบติังานในกลุ่มบริษทัพีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 

(มหาชน) 
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3. Roles and Responsibility 

3.1 ผูบ้ริหารผูรั้บเหมา 

 R&R จดัสรรทรัพยากรอยา่งเพียงพอ เพืÉอบริหารจดัการความปลอดภยัฯ ผูรั้บเหมาอยา่งมี
ประสิทธิภาพ 

 สนบัสนุนและดาํเนินการตามพนัธะสัญญาดา้นความปลอดภยัฯ และขอ้คาดหวงัดา้นความ
ปลอดภยัฯ สาํหรับผูบ้ริหารของบริษทัผูรั้บเหมา 

 เขา้ร่วมกิจกรรมพูดคุยร่วมกบัผูบ้ริหารของ GC (Meet The Top) 

 เขา้ร่วมประชุมคณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูรั้บเหมา (CESC)  

 พบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยัและรับฟังความคิดเห็น ขอ้เสนอแนะของพนกังานผูรั้บเหมา
อยา่งนอ้ยสัปดาห์ละ 1 ครัÉ ง 

 บริหารจดัการผูรั้บเหมาช่วงทุกบริษทั ใหส้อดคลอ้งตามขอ้กาํหนดในขัÉนตอนการดาํเนินงาน
ฉบบันีÉ  

3.2 หวัหนา้งานผูรั้บเหมา  
 สนบัสนุนและดาํเนินการตามพนัธะสัญญาดา้นความปลอดภยัฯ และขอ้คาดหวงัดา้นความ
ปลอดภยัฯ สาํหรับหวัหนา้งานของบริษทัผูรั้บเหมา 

 ควบคุมใหมี้การปฏิบติัตามกฎระเบียบ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ อยา่งเคร่งครัด 

 ดาํเนินการตรวจติดตามความปลอดภยัฯ ในภาคสนามอยา่งสมํÉาเสมอ 

 เขา้ร่วมประชุมคณะกรรมการความปลอดภยัผูรั้บเหมา (CSC) ทุกเดือน  

 พบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยัและรับฟังความคิดเห็น ขอ้เสนอแนะของพนกังานผูรั้บเหมา
ทุกวนั 

 ใหค้วามร่วมมือและเขา้ร่วมกิจกรรมส่งเสริมความปลอดภยัฯ เพืÉอสนบัสนุนวฒันธรรมความ
ปลอดภยั (B-CAREs) และเป้าหมายดา้นความปลอดภยัฯ 

 ควบคุม กาํกบั ดูแลผูรั้บเหมาช่วงทุกบริษทั ใหส้อดคลอ้งตามขอ้กาํหนดในขัÉนตอนการ
ดาํเนินงานฉบบันีÉ  

 เขา้ร่วมสอบสวนอุบติัเหตุ เหตุการณ์เกือบเกิดอุบติัเหตุ (Near miss) และเหตุการณ์ผิดปกติ 

และดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ข เพืÉอป้องกนัการเกิดเหตุซํÉา 
  

ดภยฯ

(Meet The TopMeet The Top)

ภยัผูบ้ริหารผูรั้บเหมบริหารผูรั้บ
รับฟังความคิดเห็น งความคิดเห

งทุกบบรริิษษทั ใใหส้อ

บเหมาา
สนุนและดาํเนินกานและดาํเนิ

ลอดภยัฯ สาํหรับลอดภยัฯ สาํห
มใหมี้กมให้
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 เขา้ร่วมสอบสวนอุบติัเหตุ เหตุการณ์เกือบเกิดอุบติัเหตุ (Near miss) และเหตุการณ์ผิดปกติ 

และดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ข เพืÉอป้องกนัการเกิดเหตุซํÊา 

3.3 พนกังานผูรั้บเหมาและผูรั้บเหมาช่วงทุกคน 

 ทาํความเขา้ใจและปฏิบติัตามกฎระเบียบ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ อยา่งเคร่งครัด 

 ปฏิบติังานตามทีÉไดรั้บมอบหมายจากหวัหนา้งานเท่านัÊน และปฏิบติังานตามขัÊนตอนทีÉ
ถูกตอ้งและตามหลกัการทาํงานทีÉปลอดภยัตลอดเวลา หากมีขอ้สงสัยหรือไม่แน่ใจ ให้ขอ
คาํปรึกษาจากหวัหนา้งานก่อนดาํเนินการต่อไป 

 รายงานอุบติัเหตุ เหตุการณ์เกือบเกิดอุบติัเหตุ หรือเหตุการณ์ผิดปกติใหห้วัหนา้งานทราบทุก
ครัÊ ง 

 เขา้ร่วมกิจกรรมดา้นความปลอดภยัฯ ทุกครัÊ ง 

3.4 ผูค้วบคุมงาน GC 

 สืÉอสารเงืÉอนไขการบริหารความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้มผูรั้บเหมาฉบบันีÊ  ให้
ผูรั้บเหมาทราบ 

 ควบคุมการปฏิบติังาน ติดตามผลการดาํเนินงาน และประเมินผลดา้นความปลอดภยัฯ ของ
ผูรั้บเหมาในภาคสนาม ผา่นการทาํ Early Detect Low Performance Contractor 

 พบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยัและรับฟังความคิดเห็น ขอ้เสนอแนะของพนกังานผูรั้บเหมา
อยา่งนอ้ยสัปดาห์ละ 1 ครัÊ ง 

 สังเกตพฤติกรรมความปลอดภยัฯ (Safety Walk and Observation, SWO) กิจกรรมงานของ
ผูรั้บเหมาอยา่งนอ้ยเดือนละ 1 ครัÊ ง 

3.5 Area SHE 

 เป็นเลขานุการของคณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูรั้บเหมา (CESC) คณะกรรมการ
ความปลอดภยัผูรั้บเหมา (CSC) และกิจกรรมพูดคุยระหวา่งผูบ้ริหารของ GC และผูบ้ริหาร
ผูรั้บเหมา (Meet The Top) 

 พิจารณาผลการตรวจสุขภาพของผูรั้บเหมา 

 จดัอบรมและทดสอบดา้นความปลอดภยัฯ 

 ใหค้าํปรึกษาดา้นความปลอดภยัฯ ตามเงืÉอนไขการบริหารความปลอดภยั อาชีวอนามยั และ
สิÉงแวดลอ้มผูรั้บเหมาฉบบันีÊ  

าม
นน แลละะปปฏฏิิบต

เวลา หากมีขอ้สงสัยา หากมีขอ้สง
ไปป

บติัเหตุ หรือเหตุกาหตุ หรือเหตุ

ลอดดภภยัฯ ททุุกคครัÊÊ ง

ไขการบริหารความารบริหาร
มาทราบาทราบ

วบคุมการปฏิบติัวบคุมการปฏิบ ง
เหมาในภาเหมาใ
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 ตรวจติดตามและประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ของผูรั้บเหมาใน
ภาคสนาม Early Detect Low Performance Contractor 

 จดักิจกรรมส่งเสริมความปลอดภยัและการประกาศเกียรติคุณผูรั้บเหมา 
 จดัทาํการวิเคราะห์ขอ้มูลภาพรวมจากรายงาน เช่น PTW Compliance, Unsafe Condition, 

Unsafe Act, Near Miss  เมื อพบแนวโนม้ความผิดปกติที อาจจะก่อใหเ้กิดÉ Major Accident 

หรือÉ Unplanned Shutdown  จะตอ้งมีการกาํหนดวิธีการแกไ้ขÉ และติดตามÉ ตาม
กระบวนการบริหารจดัการความเสี ยงในการปฎิบติัการ(ORM)É ตามÉ P-(Q-MP)- 002É
Operations Risk Management รวมถึงชีÊแจงใหผู้รั้บเหมารับทราบ 

3.6 คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูรั้บเหมา (CESC) 

 กาํกบัดูแลÉ (Governance É (ประสิทธิผลในการปฏิบติังานÉ) Execution)É ดา้นÉ SHE ของ
ผูรั้บเหมา 

 ติดตามตวัชีÊวดัผลการดาํเนินงานดา้นÉ SHE และใหค้าํแนะนาํในการปรับปรุงผลการ
ดาํเนินงานดา้นÉ SHE  

 ตรวจสอบสภาพการทาํงานดา้นÉ SHE ในภาคสนาม 

3.7 คณะกรรมการความปลอดภยัผูรั้บเหมา (CSC) 

 ตรวจติดตามผลการดาํเนินงานดา้นÉ SHE ของผูรั้บเหมาÉ (SHE Performance Monitoring)É  
 ใหค้าํแนะนาํเพื อพฒันาปรับปรุงผลการดาํเนินงานดา้นÉ SHE ของผูรั้บเหมา 
 ตรวจสอบสภาพการทาํงานดา้นÉ SHE ในภาคสนาม 

 ประเมินผลการดาํเนินงานของผูรั้บเหมาÉ เพื อพิจารณารางวลัประกาศเกียรติคุณÉ
(Recognition and Reward) 

3.8 บริษทัผูรั้บเหมาชัÉนตน้ (Main Contractor) ทีÊมีการทาํสัญญาจา้งผูรั้บเหมาช่วง (Sub Contractor) 

 เป็นผูรั้บผิดชอบหลกัในควบคุมการปฏิบติังานÉ ประสานงานและสื อสารกบัผูรั้บเหมาช่วง  

 ตอ้งมีระบบการบริหารจดัการความปลอดภยัÉ อาชีวอนามยัและสิ งแวดลอ้มÉ ของผูรั้บเหมาช่วงÉ (Sub-

Contractor SSHE Management) ครอบคลุมขัÊนตอนการคดัเลือกÉ (Selection) การกาํกบัดูแลใน
ระหวา่งการปฏิบติังานÉ (Execution) และการประเมินผลหลงัจบงานÉ (Evaluation)  

 

าจ
ารแกไ้ข และารแกไ้ข แ

ฎิบติัการการ((ORMORM) ตต
งใหห้ผู้รั้บเหหมมาารับ

ผูรั้บเหมา (ผูรั้บเหมา (CESCCE )

ประสิทธิผลในการะสิทธิผลในก

ลการรดดําํเเนนิินนงงานด้
ดา้น SHESHE 

สอบสภาพการทาํงอบสภาพการ

รมการความรมการ
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4. Workflow 

 
  

Q-MP-SS 

F-(PMT)-005: Yearly Vendor's 
Performance Evaluation 

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(Q-MP)-010:É การบริหารความปลอดภยัÉ อาชีวอ
นามยัÉ และสิ งแวดลอ้มผูรั้บเหมา 

 

Revision No.:É 3 Page  7 of 50  Date:É 16/03/2026 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and iMP subsidiaries (GC Group) only. 

No recipienMP are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 การคดัเลือกผูรั้บเหมา (Contractor Selection) 

5.1.1 ผูรั้บเหมาทีÊมีสิทธิเขา้กระบวนการคดัเลือก เพืÊอปฏิบติังานในบริษทัฯ ตอ้งเป็นบริษทั
ผูรั้บเหมาทีÊไดข้ึÉนทะเบียนบริษทัคู่คา้กบั GC (Approve Vendor List, AVL)  

 กระบวนการขึÉนทะเบียนบริษทัคู่คา้ ใหด้าํเนินการตามทีÊกาํหนดใน P-(PMT)-006: 

Vendor Management Procedure   

 การประเมินดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÊงแวดลอ้ม (SHE) เพืÊอพิจารณาขึÉน
ทะเบียนบริษทัคู่คา้ ใหด้าํเนินการตามเกณฑที์ÊกาํหนดในภาคผนวกทีÊ 6.3 เกณฑก์าร
ประเมินดา้นความปลอดภยัฯ เพืÊอพิจารณาขึÉนทะเบียนคู่คา้ 

5.1.2 หากมีการจดัจา้งผูรั้บเหมาช่วง (Sub-Contractor) ผูรั้บเหมาชัÉนตน้ตอ้งมีกระบวนการในการ
คดัเลือกผูรั้บเหมาช่วงโดยใชเ้กณฑด์า้นความปลอดภยัฯ ประเมินร่วมดว้ย ทัÉงนีÉหากผูรั้บเหมา
ชัÉนตน้ยงัไม่มีกระบวนการในการคดัเลือกผูรั้บเหมาช่วงสามารถปฏิบติัตามแนวทางการ
คดัเลือกผูรั้บเหมาตาม SG-(Q-SH)-ŘŘŠ: คู่มือการบริหารจดัการความปลอดภยั อาชีวอนามยั
และสิÊงแวดลอ้มของผูรั้บเหมาช่วง (Sub-Contractor SSHE Management) ได ้ 

5.1.3 ขอ้กาํหนดในขัÉนตอนการดาํเนินงานฉบบันีÉ  ถือเป็นส่วนหนึÊงของเงืÊอนไขในสัญญาจา้ง 

5.2 การเตรียมความพร้อมผูรั้บเหมา (Preparation before Work Start) 

5.2.1 พนัธะสัญญาดา้นความปลอดภยัฯ ของบริษทัผูรั้บเหมา (Contractor Safety Leadership 

Commitment)  

ผูรั้บเหมาทุกบริษทั มีพนัธะสัญญาในการดาํเนินการใหส้อดคลอ้งตามเป้าหมาย นโยบาย 

วฒันธรรม หลกัปฏิบติัทีÊสาํคญัและขอ้คาดหวงัดา้นความปลอดภยัฯ ของ GC ดงันีÉ  
 เป้าหมายด้านความปลอดภัยของ GC 

 “เป็นองคก์รทีÊปราศจากอุบติัเหตุ หรือ Accident Free Organization” 

 นโยบายคุณภาพ ความมัÉนคง ความปลอดภัย อาชีวอนามัย   สิÉงแวดล้อม และความ
ต่อเนืÉองทางธุรกจิ 

กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล มุ่งมัÊนในการดาํเนินธุรกิจ เป็นผูน้าํใน
อุตสาหกรรมเคมี เป็นองคก์รแห่งนวตักรรม รับผิดชอบต่อสังคมและชุมชน (CSR) 

และมีพนัธะสัญญาในการพฒันาประสิทธิผลการดาํเนินงาน ดา้นคุณภาพ ความมัÊนคง 

ามททีกก

นาามมยัย แแลละะสิิÊÊงงแแวด
ตามเกณฑที์Êกาํหนดณฑที์Êกาํ

เพือพพิิจจาารรณณาขึÉน
ง (Sub(S -ContractorContra

ยยใใชชเ้กณฑ์ด์ด้า้านค
บวนกกาารรใในนกการคดั

เหมาตาม าตาม SGG-(Q

แววดดลลอ้อมมขขอองงผู ้รั้บ

้อ้อกกําําหหนดดใในขัÉ

MYYING
Rectangle

MYYING
Rectangle
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ความปลอดภยั อาชีวอนามยั สิÉงแวดลอ้ม และความต่อเนืÉองทางธุรกิจ อยา่งต่อเนืÉอง 

ดงันีÊ  
1. ปฏิบติัตามกฎหมาย ดา้นคุณภาพ ความมัÉนคง ความปลอดภยั อาชีวอนามยั 

สิÉงแวดลอ้มและความต่อเนืÉองทางธุรกิจ รวมถึงมาตรฐาน ระเบียบขอ้บงัคบัและ
ขอ้กาํหนดอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้ง 

2. บริหารคุณภาพทัÉวทัÊงองคก์ร ดว้ยเครืÉองมือการบริหารคุณภาพ การจดัการความรู้
และการเพิÉมผลผลิต เพืÉอตอบสนองความพึงพอใจของลูกคา้และพฒันานวตักรรมทีÉ
เป็นมิตรกบัสิÉงแวดลอ้ม 

3. บริหารความเสีÉยง เพืÉอป้องกนัอนัตราย ความเจ็บป่วยจากการทาํงาน ความสูญเสีย
จากอุบติัเหตุ การบาดเจ็บ ความเสียหายต่อทรัพยสิ์นและสร้างวฒันธรรมความ
ปลอดภยั B-CAREs รวมทัÊง การจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต (Process 

Safety Management; PSM) เพืÉอดูแล ห่วงใยความปลอดภยัของทุกคน 

4. ตระหนกัถึงภยัคุกคามดา้นความมัÉนคงเพืÉอปกป้องชีวิต ทรัพยสิ์น ขอ้มูลและความ
ต่อเนืÉองทางธุรกิจขององคก์ร 

5. ใส่ใจในเรืÉองอาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทาํงานทีÉดี และส่งเสริมใหทุ้ก
คนมีสุขภาพทีÉดี และมีความสุขในการทาํงาน 

6. ประเมินและลดผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม โดยเนน้การปรับปรุงและป้องกนัทีÉ
แหล่งกาํเนิด รวมทัÊงใชท้รัพยากรอยา่งมีประสิทธิภาพ และเสริมสร้างวฒันธรรม
สิÉงแวดลอ้ม โดยการเผยแพร่และสนบัสนุนใหพ้นกังานและผูมี้ส่วนไดเ้สียมีความ
ตระหนกัและมีส่วนร่วมในวฒันธรรมสิÉงแวดลอ้มขององคก์รผูบ้ริหารทุกระดบั มี
ความรับผิดชอบในการดาํเนินการใหบ้รรลุวตัถุประสงคแ์ละเป้าประสงคข์อง
บริษทั และเป็นแบบอยา่งในการพฒันาและธาํรงไวซึ้Éงระบบการจดัการคุณภาพ 

ความมัÉนคง ความปลอดภยั อาชีวอนามยั สิÉงแวดลอ้มและความต่อเนืÉองทางธุรกิจ  

โดยสนบัสนุนทรัพยากรอยา่งเพียงพอ เพืÉอใหพ้นกังานทุกคนมีส่วนร่วมในการนาํ
นโยบายไปปฏิบติั รวมถึงสืÉอสารใหผู้เ้กีÉยวขอ้งทราบผลการดาํเนินการดา้น 

QSHEB อยา่งทัÉวถึง 

 วัฒนธรรมความปลอดภัยของ GC 

บริษทัฯ ใหค้วามสาํคญักบัความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้มในการทาํงาน
ทุกๆ งาน ภายใตว้ฒันธรรมความปลอดภยั B-CAREs ดงันีÊ  

การรบบรริิหหาารรคคุุณภ
าามมพพึงงพพอใใจจของล

กนัอนัตราย ความเจ็นัตราย ควา
จ็บ ความเสียหายต่บ ความเสียหา

Es รรววมมทัÊÊง กการจดั
agement; PSMment ) เพืÉอ

กถึงงภภยัคคุุกกคคาามดา้
อเนืÉองทางธุรกิจของทางธุรกิ

. ใส่ใจในเรืÉองอาชีใส่ใจในเรืÉอ
คนมีสุขภาคนมีสุ

6.6 ประ
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B คือ Behavior หรือพฤติกรรมทีÉปลอดภยัในการทาํงาน พนกังานและผูรั้บเหมาทุกคน
ตอ้งปฏิบติังานตามกฎระเบียบ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัอยา่งเคร่งครัด  

CARE คือ ความห่วงใยในความปลอดภยัของ 

1) ห่วงใยตนเอง ส่งเสริมกระบวนการ “คิดก่อนทาํ” คิดก่อนวา่งานทีÉทาํมีความเสีÉยง
หรืออาจจะเกิดอุบติัเหตุอะไรไดบ้า้ง 

2) ห่วงใยเพืÉอนร่วมงาน ส่งเสริมกระบวนการ “เพืÉอนช่วยเพืÉอน” ดูแล ตกัเตือนความ
ปลอดภยัของเพืÉอนร่วมงานใหป้ลอดภยัอยูเ่สมอ 

3) ห่วงใยบริษัทฯ ส่งเสริมใหทุ้กคนช่วยกนัป้องกนัไม่ใหเ้กิดอุบติัเหตุในกระบวนการ
ผลิต หรือ Process Safety Incident 

S ตวัสุดทา้ย คือ Stop if Unsafe บริษทัใหสิ้ทธิÍ ทุกคน (ทัÊงพนกังานและผูรั้บเหมา) 
สามารถหยดุงานได ้หากเห็นวา่งานนัÊนๆ ไม่ปลอดภยัหรืออาจจะส่งผลกระทบต่อ
สิÉงแวดลอ้ม และทาํการแกไ้ขใหป้ลอดภยัก่อน 

“ทําตามกฎ มีวินัย ไม่ปลอดภัย พวกเราไม่ทํา” 

ทุกคนใน GC “ทาํตามกฎ มีวินยั ไม่ปลอดภยั พวกเราไม่ทาํ” 

 ทาํตามกฎ ตามกฎความปลอดภยั เช่น Life-saving rules 

 มีวินยั Operational Discipline (OD) เช่น ไม่ลดัขัÊนตอน 

 ถา้ไม่ปลอดภยั พวกเราไม่ทาํ   Inspirational Leadership Program (ILP) เนน้ย ํÊาวา่ 
ทีÉ GC ถา้ไม่ปลอดภยั พวกเราไม่ทาํ ใครทีÉรู้วา่ไม่ปลอดภยั แต่ยงัฝืนทาํ เขาไม่ใช่
พวกเรา  

 ข้อคาดหวังด้านความปลอดภัยฯ สําหรับผู้บริหารของบริษัทผู้รับเหมา 
1) จดัเฉพาะบุคลากรทีÉมีความสามารถและประสบการณ์ทีÉเหมาะสม และมีทศันคติทีÉ

ใหค้วามสาํคญัต่อความปลอดภยัอยา่งจริงจงัมาทาํงานใน GC โดยเฉพาะอยา่งยิÉง ผู ้
มีหนา้ทีÉควบคุมงานในสนาม ไดแ้ก่ Site Manager, Foreman, เจา้หนา้ทีÉความ
ปลอดภยั 

2) ประกาศเป้าหมายใหช้ดัเจนใหทุ้กคนตระหนกัตลอดเวลาวา่ หา้มมีการบาดเจ็บ 

และหา้มมีอุบติัเหตุใดๆ ทัÊงสิÊน และย ํÊาบ่อยๆ ในทุกโอกาส 

3) ย ํÊาใหทุ้กคนเขา้ใจตรงกนัอยูเ่สมอวา่ ความปลอดภยัมีความสาํคญัสูงกวา่กาํหนด
แลว้เสร็จของงาน หากงานเสร็จเร็ว แต่มีการบาดเจ็บหรืออุบติัเหตุเกิดขึÊนเนืÉองจาก
การเร่งงานนัÊน จะไม่ไดรั้บการชมเชยใดๆ 

“เพืÉอนช่วยเพืÉอพืÉอนช่วยเ
ภยัอยูเ่สมอยัอยูเ่สมอ

นช่วยกนัป้องกนัไมยกนัป้องกนั
ncidentent

Unsafeafe บบรริิษษัทัใใหสิ้
หากเหห็็นนววา่างงานนัÊ

ละททาํากกาารรแแกกไ้้ขให้
กฎ มีวินัย ไม่ปลอดมีวินัย ไม่ป

คนในใน GC “GC ทาํตามทํ
ทาํตามกฎทาํตามก
มีวินยัมี
้
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4) GC ยนิดีพิจารณาขอ้เสนอแนะใดๆจากผูรั้บเหมา ในการทาํใหง้านนัÊนๆ ปลอดภยั
กวา่เดิม มีความเสีÉยงนอ้ยลง แมจ้ะยงัผลใหต้อ้งใชเ้วลามากขึÊน หรือค่าใชจ่้ายมาก
ขึÊนก็ตาม 

5) ใหก้ารสนบัสนุนทรัพยากรทุกดา้นอยา่งเตม็ทีÉแก่ทีมงาน เพืÉอใหก้ารทาํงานดาํเนิน
ไปอยา่งปลอดภยัอยา่งแทจ้ริง 

6) เขา้ร่วมกิจกรรมของ “คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูรั้บเหมา” 

(Contractor Executive Safety Committee, CESC) ทีÉ GC จดัตัÊงขึÊน อยา่งสมํÉาเสมอ 

นาํสิÉงทีÉไดรั้บทราบจากทีÉประชุมมาสืÉอความภายใน และปรับปรุงการทาํงานอยา่ง
ต่อเนืÉอง 

ข้อคาดหวังด้านความปลอดภัยฯ สําหรับหัวหน้างานของบริษัทผู้รับเหมา 
1) ประกาศเป้าหมายใหช้ดัเจนใหทุ้กคนตระหนกัตลอดเวลาวา่ หา้มมีการบาดเจ็บ 

และหา้มมีอุบติัเหตุใดๆ ทัÊงสิÊน และย ํÊาบ่อยๆ ในทุกโอกาส 

2) ย ํÊาใหทุ้กคนเขา้ใจตรงกนัอยูเ่สมอวา่ ความปลอดภยัมีความสาํคญัสูงกวา่กาํหนด
แลว้เสร็จของงาน หากงานเสร็จเร็ว แต่มีการบาดเจ็บหรืออุบติัเหตุเกิดขึÊนเนืÉองจาก
การเร่งงานนัÊน จะไม่ไดรั้บการชมเชยใดๆ 

3) พิจารณามาตรการต่างๆ หรือทางเลือกอืÉนๆ อยูเ่สมอ ในการทาํใหง้านนัÊนๆ 

ปลอดภยักวา่เดิม มีความเสีÉยงนอ้ยลงกวา่เดิม หากมีความเห็นวา่มาตรการทีÉมีอยูไ่ม่
เพียงพอ หรือไม่แน่ใจวา่จะปลอดภยั อยา่เพิÉงทาํงานนัÊนต่อ ช่วยกนัหาทางปรับปรุง
ก่อน อยา่ลงัเลทีÉจะหารือกบับริษทัฯ ไดทุ้กเมืÉอ เพืÉอช่วยกนัหาทางทาํงานให้
ปลอดภยักวา่เดิม 

4) อยา่ปล่อยใหค้นมีประสบการณ์นอ้ยในกิจกรรมใดๆ ทาํกิจกรรมนัÊนตามลาํพงั 

5) เอาใจใส่สังเกต สภาพร่างกาย และสุขภาพลูกนอ้งทุกคน ทุกวนั ทุกเวลา ถา้ร่างกาย
ไม่พร้อม เปลีÉยนงานให ้หรือใหไ้ปพกั เช่น 

- เมายงัไม่สร่าง 

- ไม่สบาย หนา้มืด เวียนหวั ฤทธิÍ ยาแกห้วดั ยาแกไ้ข ้ทอ้งเสีย 

- อดนอนมาและตอ้งทาํตวัให้ลูกนอ้งไม่กลวัทีÉจะแจง้วา่ไม่สบาย หรือไม่พร้อม 

6) ออกตรวจสภาพการทาํงานจริงทีÉหนา้งานอยา่งสมํÉาเสมอ แสดงใหทุ้กคนประจกัษ์
วา่ท่านมีความตัÊงใจและเอาใจใส่อยา่งจริงจงัในการดาํเนินการตามความคาดหวงันีÊ
ทุกๆ ขอ้ 

ลอดภยัผูบ้ริหลอดภยัผูบ้
ee, CESCCESC) ทีÉ ) ที GCGC

สออความมภภาายยใน

ภัยฯ สําหรับฯ สําหรับหัวห
ใหช้ดัเจนใหทุ้กคนชดัเจนใหทุ้ก

ตเหหตตุุใดๆ ทััÊÊงสิิÊÊน
คนเขา้าใใจจตตรรงกันัอ

วเสร็จจขขอองงาานน หา
การรเเรร่่งงงงาานนนนัÊน

33)) พพิิจจาารรณณาม
ปลอดภ
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7) หมัÉนเอาใจใส่ในรายละเอียดความปลอดภยั ของอุปกรณ์เครืÉองมือเครืÉองจกัร ทีÉใช้
จริงในสนาม โดยเฉพาะอยา่งยิÉงประเด็นต่อไปนีÊ   
- ระวงั อุปกรณ์/สิÉงปลูกสร้าง ชัÉวคราว ทัÊงหลาย เช่นไมข้อนหนุน  หรืออุปกรณ์

อืÉนๆ ทีÉนาํสิÉงใกลมื้อมาใชท้ดแทน  

- เอาใจใส่เครืÉองมือ อุปกรณ์ทีÉถูกดดัแปลงแกไ้ขมา เช่น สว่านหรือหินเจียร์ทีÉถอด 

Deadman Switch ออก 

- เตรียมอุปกรณ์ช่วยใหม้ากๆ ทีÉหนา้งาน เช่น เชือก รอก ภาชนะช่วยขนเครืÉองมือ
เลก็ขึÊนลงทีÉสูง เพืÉอลดโอกาสแกปั้ญหาเฉพาะหนา้ 

- ระวงัอนัตรายจากนํÊาร้อน (Steam Condensate) เมืÉออยูใ่กลก้ารใชไ้อนํÊา (Steam)  

- ระวงัอนัตรายถึงแก่ชีวิตจากการสูดดมไนโตรเจน (N2) เมืÉออยูใ่กลก้ารใช ้

ไนโตรเจน 

- เคร่งครัดกบัการใช ้Hose ให้ถูกชนิด อยา่ใช ้Hose ปะปนกนั 

8) ทาํตวัเป็นตวัอยา่ง และส่งเสริมใหทุ้กคนทาํตามเจตนารมณ์ของ “เพืÉอนช่วยเพืÉอน” 

โดยช่วยกนัดูแลการทาํงานของ “เพืÉอน” ผูอ้ยูข่า้งเคียง ซึÉงกนัและกนั ไม่วา่ “เพืÉอน” 

ผูน้ัÊนอยูบ่ริษทัใดก็ตาม ดงันีÊ  
- หากเห็นเพืÉอนทาํงานปลอดภยัดีแลว้ เราจะชมเชยเพืÉอน  

- หากเห็นเพืÉอนทาํงานไม่ปลอดภยั เพราะมีอุปสรรค เราจะช่วยเพืÉอนขจดั
อุปสรรคนัÊน 

- หากเห็นเพืÉอนทาํงานไม่ปลอดภยั เพราะไม่รู้ เราจะช่วยอธิบายใหเ้พืÉอนเขา้ใจ 

- หากเห็นเพืÉอนทาํงานไม่ปลอดภยั ทัÊงๆทีÉรู้แต่จะเสีÉยง เราขอบอกวา่ยอมรับไม่ได ้

เพืÉอนตอ้งรีบแกไ้ข 

9) เขา้ร่วมกิจกรรมของ “คณะกรรมการความปลอดภยัผูรั้บเหมา” (Contractor Safety 

Committee, CSC) ทีÉ GC จดัตัÊงขึÊน อยา่งสมํÉาเสมอ นาํสิÉงทีÉไดรั้บทราบจากทีÉ
ประชุมมาสืÉอความภายใน และปรับปรุงการทาํงานอยา่งต่อเนืÉอง 

10) ระมดัระวงัตลอดเวลาในการไม่สร้างความเดือดร้อนรําคาญใดๆ แก่ชุมชน
ขา้งเคียง ไม่วา่จะเป็นดา้น เสียง กลิÉน นํÊาเสีย และ ขยะ 

  

ขมา

งาน เช่น เชือก รอกงาน เช่น เชือก รอ
แกป้ปัั้ปปปญญหาเฉฉพพาะห

น (Steam Condenteam

กชีววิิตตจจาากกกกาารสูด

ัดกบัการใช ้บการใช ้Hose

วัเป็นตวัอยา่ง และสนตวัอยา่ง แ
โดยช่วยกนัดูแลกายช่วยกนัดูแ
ผผู ้น้นัÊนออยยู่บ่ริษั
- หาก

MYYING
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5.2.2 การจดัเตรียมบุคลากร 

ทรัพยากรบุคคลเป็นหัวใจสาํคญัของการปฏิบติังานในโรงงาน ดงันัÊนผูรั้บเหมาตอ้งสรรหา
และบริหารจดัการเพืÉอใหไ้ดม้าซึÉงทรัพยากรทีÉมีความรู้ ความสามารถ และทกัษะ ประสบการณ์ทีÉ
ตรงกบัลกัษณะของงาน ตลอดจนมีความตระหนกัดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม
ทีÉเพียงพอและมีความสามารถทีÉเหมาะสม  

5.2.2.1 การคดัสรรบุคลากรของผูรั้บเหมา 

ผูบ้ริหารผูรั้บเหมาตอ้งคดัสรรบุคลากรระดบัหวัหนา้งาน (Site Manager, Forman) 

เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยั (Safety Officer) และบุคลากรทีÉตอ้งอาศยัความชาํนาญเฉพาะดา้น 

(Specialist) ทีÉมีความรู้ ประสบการณ์ในการทาํงานทีÉเกีÉยวขอ้ง เพืÉอใหส้ามารถปฏิบติังานไดอ้ยา่ง
ปลอดภยั 

 

5.2.2.2 การสืÉอสารเป้าหมาย นโยบาย ขอ้คาดหวงัดา้นความปลอดภยัฯ ของ PTTGC 

 PTTGC จะจดัใหมี้การสืÉอความเป้าหมาย นโยบาย วฒันธรรม หลกัปฏิบติัทีÉสาํคญัและ
ขอ้คาดหวงัดา้นความปลอดภยัฯ ของ GC ใหผู้รั้บเหมาทุกระดบั: Executives, Site 

Manager, Foreman, Safety Officer และผูป้ฏิบติังานทราบ ผา่นช่องทางการสืÉอสาร
ต่างๆ ตามความเหมาะสม เช่นสืÉอสารผา่นการอบรมหลกัสูตรความปลอดภยั หรือ
สืÉอสารผา่นการประชุมคณะกรรมการความปลอดภยั เป็นตน้ 

 ผูบ้ริหารและหวัหนา้งานผูรั้บเหมา ตอ้งสืÉอสารเป้าหมาย นโยบาย วฒันธรรม หลกั
ปฏิบติัทีÉสาํคญัและขอ้คาดหวงัดา้นความปลอดภยัฯ ของ PTTGC ใหผู้รั้บเหมาทุก
ระดบัทราบและเนน้ย ํÊาอยูเ่สมอ 

5.2.2.3 การจดัใหมี้เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยั (จป.)  

ผูบ้ริหารผูรั้บเหมาตอ้งจดัให้มีเจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัเต็มเวลา ณ พืÊนทีÉปฏิบติังาน
อยา่งเหมาะสม โดยกาํหนดเป็นมาตรฐานขัÊนตํÉาไว ้ดงันีÊ  

จํานวนลูกจ้างทีÉปฏิบัติงาน เจ้าหน้าทีÉความปลอดภัย (จป.) ระดับต่างๆ 
ตัÊงแต่ 1-19 คน จป.หวัหนา้งาน และจป.บริหาร 

ตัÊงแต่ 20-49 คน จป.เทคนิค จป.หวัหนา้งาน และจป.บริหาร 

ตัÊงแต่ 50-99 คน จป.เทคนิคขัÊนสูง จป.หวัหนา้งาน และจป.บริหาร 

ตัÊงแต่ 100 คน ขึÊนไป จป.วิชาชีพ จป.หวัหนา้งาน และจป.บริหาร 

 

บัหวัหนา้งาน (วัหนา้งาน (SiS

คลากรทีÉตอ้งอาศยัคลากรทีÉตอ้ง
รทาํงานทีÉเกีÉยวขอ้งางานทีÉเกีÉยวข

มาย นโยบาย ขอ้คาย นโยบาย ขอ้
จดัใหมี้การสืÉอควาใหมี้การสืÉอค

ดหวงัดา้นความปลงัดา้นควา
Manager, Foremaanager, For

ต่างๆ ตามควต่างๆ ตาม
สืÉอสารผสืÉอส
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5.2.2.4 การจดับุคลากรเขา้ร่วมประชุมคณะกรรมการความปลอดภยัฯ ของ GC 

ผูบ้ริหารผูรั้บเหมาตอ้งจดับุคลากรตามทีÉกาํหนดในคณะกรรมการความปลอดภยั
ผูบ้ริหารผูรั้บเหมา (CESC) และ คณะกรรมการความปลอดภยัผูรั้บเหมา (CSC) เพืÉอ
เขา้ร่วมการประชุมและตรวจสอบความปลอดภยัตามแผนงานทีÉกาํหนด 

1) คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูรั้บเหมา (CESC) ประกอบดว้ย 

- ประธาน: GC VP Maintenance 

- คณะกรรมการ: MD Contractor, Plant Maintenance DIV. (CSC Chairperson), 

Operation, Engineering and Project representative. 

- เลขานุการ: Area SHE 

2) คณะกรรมการความปลอดภยัผูรั้บเหมา (CSC) จดัการประชุมอยา่งนอ้ยเดือนละ 1 ครัÊ ง 

ซึÉงคณะกรรมการประกอบดว้ย 

- ประธาน: GC Division Maintenance 

- คณะกรรมการประกอบดว้ย: Site Manager Contractor, Plant Maintenance,  

Plant Operation, Engineering and Project representative. 

- เลขานุการ: Area SHE 

 

 
 

  

aintenance DIVenance DIV (

t representativepresentativ .
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โดยใหมี้เนืÊอหาสอดคลอ้งตามวาระการประชุม ดงัต่อไปนีÊ  
วาระ เรืÉอง ผูรั้บผดิชอบ 

1 Safety Moment บริษทัผูรั้บเหมา / GC 

2 ประธานแจง้เพืÉอทราบ ประธาน 

3 กฎหมาย /คู่มือ อาชีวอนามยั ความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม (ใหม่) เลขานุการ (Area SHE) 

4 เรืÉองติดตามจากการประชุมครัÊงทีÉผา่นมา เลขานุการ (Area SHE) 

5 SHE Performance  

Early Detect Low Performance contractor 

เลขานุการ (Area SHE) 

6 - การรายงานผลการแกไ้ขปรับปรุงจาก Early Detect Low Performance contractor / 

Inspection 

- Practice sharing 

GC Job owner / Area 

owner / Contractor 

7 SHE Promotion & Recognition เลขานุการ (Area SHE) 

8 เรืÉองอืÉนๆ / ปัญหาในการทาํงานและขอ้เสนอแนะ  All 

5.2.2.5 ผูบ้ริหารผูรั้บเหมาเขา้ร่วมกิจกรรมพูดคุยร่วมกบัผูบ้ริหาร GC (Meet the Top: MTT) 

ระดบั Vice president ขึÊนไป โดยมี Area SHE เป็นผูด้าํเนินการจดักิจกรรม  

โดยมีเกณฑพ์ิจารณาคดัเลือกบริษทัผูรั้บเหมาทีÉเขา้ร่วม Meet The Top ในแต่ละไตร
มาสของกลุ่มธุรกิจ เรียงลาํดบัความสาํคญั ดงัต่อไปนีÊ  

1.) บริษทัผูรั้บเหมาทีÉเกิดอุบติัเหตุถึงขัÊนบนัทึกภายใน GC 

2.) บริษทัผูรั้บเหมาทีÉมีผล Early detect low performance contractor ไดรั้บใบแดง
มากกวา่ ř ครัÊ งใน ř ไตรมาส 

3.) บริษทัผูรั้บเหมาทีÉมีการรับงานความเสีÉยงสูง (High risk work) ในงานซ่อมบาํรุง
ใหญ่ (Turnaround, Shutdown) หรืองาน Project 

4.) บริษทัผูรั้บเหมาทีÉมีผล Early detect low performance contractor ไม่ไดรั้บ
ใบแดง/เหลือง ในไตรมาสทีÉผา่นมา 

เช่น ในไตรมาสทีÉผา่นมา บริษทั A เกิดอุบติัเหตุถึงขัÊนบนัทึก บริษทั B ไดรั้บใบแดง 2 ครัÊ ง 

ดงันัÊนบริษทัผูรั้บเหมาทีÉตอ้งเลือกเขา้ร่วม Meet The Top คือ บริษทั A เป็นตน้ 

  

t Low PerformancePerform

นและขอ้เสนอแนะละขอ้เสนอแ
ผูรั้บเหมาบเหมาเขา้ร่วมเขา้ร ิ

nt ขึÊนไไปป โดยมี โดย A

โดยโดยมีเกณฑ์มีเกณฑพิ์
มธุรกิจมธุรกิจ เรียงี

1
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วาระการสืÉอสาร MTT ประกอบดว้ย  

วาระ เรืÉอง ผูรั้บผดิชอบ 

1 Safety Moment Area SHE 

2 Strategy: กลยทุธ์เป้าหมายดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม Vice president (GC) 

3 Feedback & Sharing: 

 ผลการประเมิน Early Detect Low Performance Contractor 

 ปัญหา / ขอ้เสนอแนะในการปรับปรุง 

Area SHE 

4 Commitment GC / บริษทัผูรั้บเหมา 
5 Recognize Vice president (GC) 

 

5.2.3 การคดักรองดา้นสุขภาพ (Health Screening) 

ผูรั้บเหมาตอ้งผา่นการคดักรองดา้นสุขภาพ ซึÉงหน่วยงาน SHE เป็นผูพ้ิจารณาจากผลการ
ตรวจสุขภาพ ดงันีÊ  

 ใบรับรองแพทย์ทัÉวไป  

- ผูรั้บเหมาตอ้งผา่นการตรวจสุขภาพทัÉวไปโดยแพทยจ์ากคลินิกหรือโรงพยาบาล
แห่งใดก็ได ้และส่งใบรับรองแพทยต์วัจริงพร้อมสาํเนาบตัรประกนัสังคม ใหก้บั 

GC ในขัÊนตอนการร้องขออบรมความปลอดภยัเบืÊองตน้ (Basic Safety Training) 

- ใบรับรองแพทยส์าํหรับการตรวจสุขภาพทัÉวไป ตอ้งมีอายไุม่เกิน 1 เดือน (30 วนั) 

ณ วนัทีÉขอเขา้อบรม หรือสาํเนาผลตรวจสุขภาพประจาํปีอายไุม่เกิน 1 ปี สาํหรับ
ผูรั้บเหมาบริษทัในเครือ ปตท. (NPC S&E PTTME, BSA, PTTPL) โดยตอ้งมีผล
การตรวจตามรายการดงัต่อไปนีÊ  (เป็นอยา่งนอ้ย) 

1) ผลการตรวจความดนัโลหิต (Blood pressure) 

2) ผลการตรวจรายการโรคตอ้งหา้มในการปฏิบติังาน  

 การตรวจสุขภาพพเิศษตามกฎหมาย 

ผูรั้บเหมาทีÉทาํงานในทีÉอบัอากาศ ตอ้งผา่นการตรวจสุขภาพตามกฎหมายและส่งสาํเนา
ใบรับรองแพทยส์าํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศพร้อมแสดงเอกสารฉบบัจริงใหก้บั 

ctor

(Health Screeninlth Scr

ารคดักรองดา้นสุขคดักรองด้
งนีÊ

บรองแพทย์ทัÉวไปองแพทย์ทั

- ผผูู ้ร้รัับบเเหหมาต้
แห่งใ

MYYING
Rectangle

MYYING
Rectangle



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(Q-MP)-010: การบริหารความปลอดภยั อาชีวอ
นามยั และสิÉงแวดลอ้มผูรั้บเหมา 

 

Revision No.: 3 Page  16 of 50  Date: 16/03/2026 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and iMP subsidiaries (GC Group) only. 

No recipienMP are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

PTTGC ในข ันตอนการร้องขออบรมความปลอดภยัสาํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศ  

ท ังนี การตรวจสุขภาพสาํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศใหป้ฏิบติัตามทีÉกาํหนดใน  

P-(Q-EH-OH)-007 

5.2.4 การทดสอบทกัษะดา้นความปลอดภยัฯ (Safety Skill Assessment) 

ผูรั้บเหมาทีÉปฏิบติังานทีÉมีความเสีÉยงสูง (High risk work) ตอ้งผา่นการประเมิน Safety skill 

assessment โดยหน่วยงานฝึกอบรมจากภายนอกทีÉผา่นการเห็นชอบจาก GC ตามหลกัเกณฑ ์

ดงัต่อไปนี  

 งานทีÉมีความเสีÉยงสูง  
บริษทัผูรั้บเหมาตอ้งส่งบุคลากรทีÉทาํงานทีÉมีความเสีÉยงสูงและตอ้งใชท้กัษะความชาํนาญ
ในงานเฉพาะดา้นเขา้รับการทดสอบทกัษะความปลอดภยัในการทาํงาน (Skill 

Assessment) กบับริษทัทีÉให้บริการการทดสอบฯ ทีÉไดม้าตรฐาน เช่นบริษทั NPC S&E 

เป็นตน้ โดยบุคลากรทีÉตอ้งผ่านการทดสอบทกัษะความปลอดภยัในการทาํงาน (Skill 

Assessment) ไดแ้ก่ 

- ช่างติดต ัง รื อถอนนัÉงร้าน ตาํแหน่งทีÉไม่ตอ้งทาํ Skill Assessment ไดแ้ก่ ผูช่้วยขน
และส่งของ, ผูช่้วยช่างนัÉงร้าน, Contractor Scaffolding  Inspectors, Permit 

Supervisor งานนัÉงร้าน 

- ช่างตดั เชืÉอม เจียร์ ไดแ้ก่ ช่างทีÉใชเ้ครืÉองเจียรแบบมือถือ (Portable grinding) ไม่วา่
จะเป็นงานตดั งานเจียร์ งานขดัดว้ยเครืÉองเจียร ช่างเชีÉอมไฟฟ้า และเชืÉอมแก๊ส  

- ผูฉี้ดน ําแรงดนัสูง ช่างทีÉใชปื้น (Jet gun) และแส้ ท ังแบบ manual และ แบบ Semi 

Auto ตาํแหน่งทีÉไม่ตอ้งทาํ Skill assessment ไดแ้ก่ ช่างทีÉตูค้วบคุมสาํหรับเครืÉอง 

Auto HPWJ  

 การรับรอง (Certification): 
- ผลการทดสอบจะประเมินทีÉ 70 % ถือวา่ผา่นการทดสอบ  

- ในกรณีไม่ผา่นการทดสอบจะจดัใหมี้การทดสอบซ่อมไดอี้ก 2 ครั ง  

- ผูผ้า่นการทดสอบจะไดรั้บบตัรผา่นการทดสอบจากศูนยท์ดสอบ NPC S&E เพืÉอใช้
เป็นหลกัฐานในการเขา้ทาํงาน 

  

ตอ
นการเห็นชอการเห็นช

ทีÉทาํงานทีÉมีความเสีÉยงานทีÉมีความ
รทดสอบทกัษะควาดสอบทกัษะ

ทัทีÉให้บริการการททัทีÉให้บริการ
ลากรทีÉตอ้งผ่านการรทีÉตอ้งผ่า

nt) ไไดด้แ้แก่
ช่างงตติิดดตตังัง รรืือถอ
และส่งขอและส่
Sup
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 การทบทวน (Refresher): 
- การประเมิน Safety skill assessment มีอาย ุ2 ปี 

5.2.5 การอบรมและทดสอบดา้นความปลอดภยั (Safety Training and Test)  ผูรั้บเหมาทีÉ
ปฏิบติังานในพ ืนทีÉ GC ตอ้งไดรั้บการฝึกอบรมตามทีÉกาํหนด โดยหลกัสูตร กลุ่มเป้าหมาย 

และหลกัเกณฑใ์นการฝึกอบรม ใหเ้ป็นไปตาม P-(Q-MP)-045 การฝึกอบรมความปลอดภยั
ผูรั้บเหมา  

 

5.2.6 การประเมินความพร้อมของร่างกายก่อนทาํงาน (Fit for Work ) 

ผูรั้บเหมาทีÉปฏิบติังานในทีÉอบัอากาศทีÉตอ้งใช ้SCBA (Self-contained breathing apparatus) 

หรือ Air line  หรือ ปฏิบติังานบนทีÉสูงเกิน 15 เมตร จากพ ืนทีÉมัÉนคง ตอ้งผา่นการทาํ Fit for 

work  โดยนกัอาชีวอนามยัหรือพยาบาลประจาํสถานพยาบาลของ PTTGC โดยมีระยะเวลา
ในการทาํ Fit for work test ในแต่ละลกัษณะงาน ดงันี  

- ทุก 6 เดือน สาํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศทีÉตอ้งใช ้SCBA (Self-

contained breathing apparatus) หรือ Air line 

- ทุก Ş เดือน สาํหรับการทาํงานบนทีÉสูงเกิน 15 เมตร จากพ ืนทีÉมัÉนคง 

-    ข ันตอนการทดสอบการประเมินความพร้อมของร่างกายก่อนทาํงาน (Fit for Work ) 

ปฏิบติัตาม W-(Q-EH-OH)-004 วิธีการคดักรองสุขภาพสาํหรับงานความเสีÉยงสูง 

 

5.2.7 การจดัเตรียมอุปกรณ์ เครืÉองมือ เครืÉองจกัรและยานพาหนะ 

 ผูรั้บเหมาตอ้งใชเ้ครืÉองมือ ใหเ้ป็นไปตามขอ้กาํหนด P-(Q-MP)-012 Tool Safety and 

Special hand tool 

 ผูรั้บเหมาตอ้งจดัอุปกรณ์ เครืÉองมือ เครืÉองจกัร และยานพาหนะทีÉไดม้าตรฐานซึÉงเป็นทีÉ
ยอมรับเท่าน ัน 

 ผูรั้บเหมาตอ้งควบคุม ดูแลใหมี้การตรวจสอบ ทดสอบ และไดรั้บการรับรอง ตาม
ขอ้กาํหนดกฎหมาย 

 ผูรั้บเหมาตอ้งนาํส่งหน่วยงานบาํรุงรักษา เพืÉอตรวจสภาพและติดสติËกเกอร์รับรองก่อน
นาํเขา้ใชง้านในโรงงาน ดงันี  

)-0455

าน t f

าศทีÉตอ้งใช ้องใช ้SCBA

นบนทีÉสูงเกินนทีÉสูงเกิน 15 เ
ยัหรือพยาบาลปรอพยาบา

ork test test ใในนแแตต่ละลั
น สาํหรับการทาํงสาํหรับการท

tainedned breathing breath

- ทกุ ทุก Ş เดือน สาํเดือ
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- เครืÉองจกัรกล เช่น เครืÉองกาํเนิดไฟฟ้า เครืÉองฉีดน ําแรงดนัสูง จะตอ้งไดรั้บการ
ตรวจสอบจากช่างซ่อมบาํรุงเครืÉองจกัรกล 

- อุปกรณ์หรือเครืÉองมือทีÉตอ้งใชก้ระแสไฟฟ้าหรือแบตเตอรีÉ  เช่น ไฟแสงสวา่ง 

เครืÉองเจียร์ วิทยสืุÉอสาร เป็นตน้ จะตอ้งไดรั้บการตรวจสอบจากช่างซ่อมบาํรุง
ไฟฟ้า 

- ยานพาหนะ เช่น รถบรรทุก รถเครน รถโฟร์คลิฟท ์เป็นตน้ จะตอ้งไดรั้บการ
ตรวจสอบจากหน่วยงานทีÉไดรั้บมอบหมายในแต่ละพ ืนทีÉ 

 การใชอุ้ปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งมีมาตรการต่างๆ ดงันี  

- เครืÉองจกัรทีÉใชพ้ลงังานไฟฟ้าตอ้งมีระบบหรือวิธีการป้องกนักระแสไฟฟ้ารัÉวเขา้ตวั
บุคคลทีÉเกีÉยวขอ้ง หรือเครืÉองจกัร และตอ้งต่อสายดินใหเ้ป็นไปตามมาตรฐานทีÉ
กฎหมายกาํหนด 

- เครืÉองจกัรทีÉใชพ้ลงังานไฟฟ้า สายไฟฟ้า เขา้เครืÉองจกัรตอ้งเดินลงมาจากทีÉสูง กรณี
เดินบนพ ืนดิน หรือฝังดินตอ้งใชท้่อร้อยสายไฟฟ้าทีÉแขง็แรงและปลอดภยั 

- สายไฟทีÉวางขา้มถนน หรือเสีÉยงต่อ Physical Damage ตอ้งมีการป้องกนัความ
เสียหายทีÉจะเกิดข ึนกบัสายไฟ เช่น มีฝาครอบ หรือเดินในท่อร้อยสายทีÉแขง็แรง
และปลอดภยั เป็นตน้ 

 ผูรั้บเหมาตอ้งจดัใหมี้ระบบการตรวจสอบก่อนใชง้าน (Pre-Use Inspection) อยา่งนอ้ย
วนัละหนึÉงครั ง 

 ผูรั้บเหมาตอ้งจดัใหมี้มาตรการการควบคุมอนัตรายทางดา้นวิศกรรม(Engineering 

controls)  ตามหลกัการ Hierarchy of controls โดยใช ้Special tools  ในกลุ่มงานถอด
ประกอบ (Assembly work), งานปรับตาํแหน่งแปลน (Flange alignment), งานเจาะ
สกดั (Hand drilling work), งานทาํความสะอาดดว้ยน ําแรงดนัสูง (High pressure 

water jet work), งานถอดเคลืÉอนยา้ยตะแกรง (Grating removal work), งานเคลืÉอนยา้ย
ถงั 200 ลิตร (200-liters drum transportation), งานเคลืÉอนยา้ยท่อ(Pipe movement)  

ท ังนี  หากพิจารณาแลว้พบวา่มาตรการป้องกนัทางดา้นวิศวกรรม (Engineering 

control) ขา้งตน้เพียงอยา่งเดียวไม่เพียงพอในการป้องกนัอุบติัเหตุ ใหพ้ิจารณาใช้

โฟร์คลิฟท ์เป็นตน้คลิฟท ์เป็น
บบหหมายยใในนแแต่ละพื

การต่างๆ ดดังังนนีี
ไไฟฟฟฟ้ฟาาตอ้องงมมีรระบบ

ง หรือเครืÉองจกัร แลอเครืÉองจกัร
าหนดนด

งจกัรทีÉใชพ้ลงังานไกรทีÉใชพ้ลงัง
เดินนบบนนพพืืนนดดิน ห ื
สายไฟทีÉวางสายไฟทีÉ
เสียห
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มาตรการอืÉน ๆ ตามหลกัการ Hierarchy of controls ควบคู่กบัมาตรการป้องกนั
ทางดา้นวิศวกรรม (Engineering control) ดว้ย โดยขอ้กาํหนดข ันตํÉาในการพิจารณา
เลือกใช ้Special tools ใหพ้ิจารณาดงันี  

 

ขอ้ ประเภทงาน Special tools 

1 งานถอด
ประกอบหนา้
แปลน (Flange 

Assembly work) 

เลือกใชป้ระแจทีÉเหมาะสมกบังาน เช่น ประแจตามมาตรฐาน , Torque wrench 

หรือ Block ลม หากไม่สามาถขนัน็อตได ้จาํเป็นตอ้งใชป้ระแจตี ใหพ้ิจารณาการ
เลือกใชอุ้ปกรณ์จบัประแจตี ดงันี  

1) Handle lock เพืÉอจบัประแจตีใหม้ัÉนคง 

  
2) Slugging wrench กาํหนดให้ไดเ้มืÉอ Nut-Bolt เหลือเกลียวต ังแต่ 3 เกลียวเป็น

ตน้ไป 

 

 

 

3) สามารถใชส้ลิงจบัประแจได ้เฉพาะในจุดทีÉคบัแคบเท่าน ัน 

 
 

ugging wrench ing wrench กาํห
ตน้ไปนไป

ระแจตามมาตรฐาจตามมาตร
ตได ้จาํเป็นตอ้งใช้ได ้จาํเป็นตอ้

น
ะแจตีใใหห้ม้มััÉนนคง

MYYING
Rectangle

MYYING
Rectangle
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ขอ้ ประเภทงาน Special tools 

2 การถ่างหนา้
แปลน (Flange 

spreading) 

 

2.1 อุปกรณ์ถ่างหนา้แปลน (Hydraulic flange spreader) 

  
2.2 ลิÉมถ่าง (Wage) กรณีถ่างหนา้แปลนในแนวดิÉง หรือมีโอกาสทีÉหนา้แปลนจะ
ยบุตวัมากนัได ้ตอ้งมีการใชลิ้ÉมคัÊนเสมอ 

 

3 งานปรับ
ตาํแหน่งหนา้
แปลน (Flange 

alignment work) 

ใหพ้ิจารณาเลือกใชอุ้ปกรณ์ปรับตาํแหน่งหนา้แปลน (Flange alignment tool) 

โดยพิจารณาตามขนาดของท่อในเบืÊองตน้ ดงันีÊ  

  
1) ท่อขนาดเลก็ ดาํเนินการตาม Practice ทีÉปลอดภยัตามปกติ 

2) เลือกใชอุ้ปกรณ์ปรับตาํแหน่งหนา้แปลน Flange alignment แทนชะโดงดั 

เมืÉอ 

 ขนาดท่อ >=4’’ class 600 

 ชนาดท่อ >=6’’ class 300 

 ขนาดท่อ >=10’’ class 150 

3) ท่อขนาดใหญ่ ควรใชร้อก หรือ Hydraulic ในการทาํงาน หรือมาตรการอืÉน 

ๆ ทีÉเหมาะสมและปลอดภยั 

ทัÊงนีÊการเลือกใชอุ้ปกรณ์ปรับตาํแหน่งหนา้แปลน (Flange alignment tool)  ทีÉ
กล่าวมาขา้งตน้เป็นเกณฑก์ารพิจารณาเบืÊองตน้เท่านัÊน หากมีการควบคุมอนัตราย
ทางดา้นวิศกรรม(Engineering Control) อืÉน ๆ ทีÉเทียบเท่าก็สามารถดาํเนินการได ้ 

 

4 งานเคลืÉอนยา้ย
ท่อ วสัดุและ

หา้มใชมื้อจบัวตัถุทีÉทาํการยกโดยเด็ดขาด ตอ้งใชอุ้ปกรณ์ช่วยจบัในพืÊนทีÉคบัแคบ 

หรือ เชือก (Tagline) เพืÉอควบคุมการเคลืÉอนยา้ย 

กใชอุ้ปกรณ์ปรับตํกใชอุ้ปกรณ์ปร
ณาตาามมขขนนาาดดขของท

1) ท่

แนวดดิิÉงง หรรืืออมมีโอ
มออ
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ขอ้ ประเภทงาน Special tools 

อุปกรณ์ (Pipe  

and material 

movement) 

• ใชไ้มผ้ลกัดนัเมืÉอตอ้งการวางใหไ้ดต้าํแหน่งทีÉกาํหนด หรือดนัขา้มสิÉงกีด
ขวางในพืÊนทีÉคบัแคบ 

  
•   ใชเ้ชือก(Tagline) กรณีทีÉอุปกรณ์ชิÊนใหญ่ พืÊนทีÉกวา้งทีÉสามารถใชเ้ชือกได ้

 

 

 

5 งานยก
เคลืÉอนยา้ย 

Grating (Grating 

movement) 

 

 

 

 

 อุปกรณ์ยก Grating ใหใ้ชต้ะขอยกหรืออุปกรณ์ช่วยยกหา้มใชมื้อเด็ดขาด และ
จะพิจารณาประยกุตใ์ช ้ตวัยก LIFT TOOL MOBILE (เครืÉองมือยกตะแกรง
เคลืÉอนทีÉ)  
 

 

 

 

 

6 งานฉีดนํÊา
แรงดนัสูง (High 

water jet 

Cleaning) 

GC Supervisor และผูรั้บเหมาตอ้งเลือกใช ้High water jet Cleaning Techniques 

ตามหลกัในการควบคุมอนัตรายดว้ยวิธีการ Engineering control ดงันีÊ  
 พืÊนทีÉลานลา้ง (Cleaning yard) 

• การ Clean tube ใหใ้ช ้Automated HPWJ หรือ Semi-Auto แทนการฉีด
ดว้ยคน 

• สาํหรับการ Clean ภายนอก,ฝา แผน่ tray  สามารถใชแ้บบ Manual 

HPWJ โดยปืนตอ้งไดม้าตรฐาน ความยาว 1.2 เมตร  หา้มใชปื้นทีÉ 
Modify  

 สาํหรับพืÊนทีÉ Confined Space  

• เลือกใช ้Automated HPWJ หรือ Semi-Auto เป็นลาํดบัแรก 

Tagline 

ng ใหใ้ชต้ะขอยกหใหใ้ชต้ะขอย
ระยกุตใ์ช ้ตวัยกยกุตใ์ช ้ตวัยก L

ท)

นใหญญ่่ พพืืÊÊนนททีีÉกกวว้า้าง
glinee

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(Q-MP)-010: การบริหารความปลอดภยั อาชีวอ
นามยั และสิÉงแวดลอ้มผูรั้บเหมา 

 

Revision No.: 3 Page  22 of 50  Date: 16/03/2026 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and iMP subsidiaries (GC Group) only. 

No recipienMP are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

ขอ้ ประเภทงาน Special tools 

• ถา้ตรวจสอบแลว้ไม่สะอาด เนืÉองจากดา้นในอุปกรณ์มีสิÉงกีดขวาง
ภายใน เช่น ใบกวน เป็นตน้ สามารถใช ้Manual HPWJ เก็บรายละเอียด
เพิÉมเติมได ้โดยใชปื้นทีÉมีความยาวมาตรฐาน 1.2 เมตร  

o กรณีอุปกรณ์ทีÉมีขนาดเลก็ ถา้ตอ้งใชปื้นทีÉสัÊนกวา่ 1.2 เมตร ตอ้งกาํหนด
มาตรการความปลอดภยัเพิÉมเติมและอนุมติั ตาม Procedure P-(Q-MP)-

007 : Job Safety and Environmental Analysis (JSEA) 

 
สามารถดูแนวทางการเลือกไดต้าม GC High Pressure Water Jet Cleaning 

Technique Metrix  ตาม P-(Q-MP)-OEMS-029: High Pressure Waterjet 

หากพิจารณาแลว้พบวา่มาตรการป้องกนัทางดา้นวิศวกรรม (Engineering control) ขา้งตน้เพียงอยา่ง
เดียวไม่เพียงพอในการป้องกนัอุบติัเหตุ ใหพ้ิจารณาใชม้าตรการอืÉน ๆ ตามหลกัการ Hierarchy of controls 

ควบคู่กบัมาตรการป้องกนัทางดา้นวิศวกรรม (Engineering control) ดว้ย 

5.2.8 อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล (Personnel Protective Equipment: PPE) 

ผูรั้บเหมาตอ้งจดัเตรียม อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล ใหมี้ความเหมาะสมกบัลกัษณะงาน 

หรือตามทีÉ PTTGC กาํหนด โดยมีรายละเอียดทัÉวไป ดงันีÊ  
 เลือกใช ้PPE ใหเ้หมาะสมกบัความเสีÉยง หรือตามทีÉกาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน 

 PPE ทีÉใชต้อ้งไดม้าตรฐานรับรองจากสถาบนัทีÉ GC ใหก้ารยอมรับ เช่น EN, ANZI, NIOSH, มอก. 

เป็นตน้ 

 ตรวจสอบสภาพ และดูแลรักษา PPE อยูเ่สมอ 

 พืÊนทีÉหวงหา้ม กาํหนดใหใ้ช ้PPE ขัÊนตํÉาคือ หมวกนิรภยั รองเทา้นิรภยั แว่นตานิรภยั ชุดปฏิบติังาน
ตอ้งเป็นเสืÊอแขนยาว กางเกงขายาวทีÉรัดกุม ผา้ฝ้าย ผา้ยนีส์ ผา้เวสปอยส์ หา้มใชผ้า้ใยสังเคราะห์  

สามารถดูสามาร
Tec

ส
ออนุมมตัตัิ ตตาาม

mental Analysis (JSal Analysis (
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 หา้มใชแ้วน่ตานิรภยัแบบเลนส์สีดาํปฏิบติังานในเวลากลางคืน 

 การทาํงานบนทีÉสูงตอ้งใช ้Full Body Harness และเชือกช่วยชีวิตตอ้งเป็นแบบ Double lanyard 

5.2.9 การจดัเตรียมสถานทีÉและสิÉงอาํนวยความสะดวก 

 โรงอาหาร สถานทีÉพกัผอ่นและพืÊนทีÉสูบบุหรีÉ  ใหใ้ชต้ามทีÉ GC จดัไวใ้หเ้ท่านัÊน 

 ผูรั้บเหมาตอ้งจดัใหมี้นํÊาดืÉมทีÉสะอาดและมีภาชนะป้องกนัการติดเชืÊอโรคระหวา่งบุคคล 

 การติดตัÊงระบบสาธารณูปการและสิÉงอาํนวยความสะดวกชัÉวคราวในพืÊนทีÉ GC จะตอ้งไดรั้บ
อนุญาตจาก GC ก่อนทุกครัÊ ง และตอ้งจดัใหมี้การดูแลเรืÉองความสะอาดและความเป็นระเบียบ
เรียบร้อย 

- กรณีจาํเป็นตอ้งใชส้าํนกังานชัÉวคราว หรือตูส้าํนกังานเคลืÉอนทีÉ (Containers) ตอ้งตัÊงอยู่นอกพืÊนทีÉ
หวงหา้ม ในพืÊนทีÉทีÉ GC กาํหนดไวใ้หเ้ท่านัÊน 

- หอ้งส้วม ตอ้งมีการติดตัÊงส้วมชัÉวคราว ครอบคลุมพืÊนทีÉการทาํงานต่างๆ อยา่งเพียงพอ โดย
พิจารณาให้ตัÊงอยูใ่นทิศทางใตล้ม เพืÉอป้องกนักลิÉนรบกวน จดัใหมี้ระบบการจดัการในเรืÉองของ
การทาํความสะอาด สูบถ่ายอยา่งสมํÉาเสมอ  

- สถานทีÉทาํความสะอาดอุปกรณ์ ตอ้งมีระบบท่อระบายนํÊาทิÊงรองรับอยา่งเหมาะสม โดยไม่ส่งผล
กระทบต่อสิÉงแวดลอ้มในดา้นต่างๆ รวมทัÊงกลิÉนรบกวน 

 หา้มใชร้ะบบสาธารณูปการและสิÉงอาํนวยความสะดวกของ GC กรณีมีความจาํเป็นตอ้งใช ้จะตอ้ง
ไดรั้บอนุญาตจาก GC ก่อนทุกครัÊ ง 

5.3 ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ (SHE requirement During Execution) 

ผูรั้บเหมาตอ้งปฏิบติัตามกฎระเบียบความปลอดภยัทัÉวไปและขัÊนตอนการทาํงานดา้นความ
ปลอดภยัฯ ทีÉสาํคญัของ GC  ดงัต่อไปนีÊ  

5.3.1 กฎระเบียบความปลอดภยัทัÉวไป 

1. ผูรั้บเหมาทุกคนทีÉจะเขา้มาทาํงานใน GC ตอ้งผา่นการอบรมดา้นความปลอดภยัฯตามทีÉ
กาํหนด 

2. ผูรั้บเหมาทีÉเขา้ในพืÊนทีÉ GC ตอ้งติดบตัรแสดงใหเ้ห็นตลอดเวลา      
3. หา้มนาํไฟแช็ค ไมข้ีดไฟ โทรศพัทมื์อถือ หรืออุปกรณ์จุดไฟเขา้พืÊนทีÉหวงหา้ม 

4. หา้มสูบบุหรีÉ  นอกบริเวณทีÉอนุญาต 

5. หา้มนาํสารเสพติดทุกชนิดเขา้พืÊนทีÉของ GC โดย GC จะมีการสุ่มตรวจเพืÉอหาสารเสพ
ติดและแอลกอฮอล ์โดยไม่แจง้ล่วงหนา้ 

ดเชืออ
ชวคครราาวใในนพพืืÊนท

ลลเเรรืÉอองงคคววามสสะอ

อตูส้าํนนักักงงานนเคลืÉอ
หหเ้ท่านนััÊนน

ชชววคคราว ครรออบค
ทางใตต้ล้ลมม เเพพืืÉÉอปป้ปอ

ด สูบถ่ายอยา่งสมํÉาบถ่ายอยา่งส
วามมสสะะออาาดดออุุปปกรณ์

ตตอสสิÉงงแแววดดลล้อ้อมใน
บบสสาธา

MYYING
Rectangle

MYYING
Rectangle
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6. หา้มนาํอาหาร เครืÉองดืÉม ที ไม่ใช่นํÉาเปล่าเขา้พืÉนที หวงหา้ม 

7. หา้มนอนหลบัในพืÉนที หวงห้าม 

8. หา้มเล่นการพนนั หยอกลอ้ และทะเลาะวิวาทกนั 

9. หา้มถ่ายรูปในพืÉนที  GC ก่อนไดรั้บอนุญาต 

10. หา้มนาํเลีÉยงสัตวเ์ขา้ในพืÉนที  GC 

11. หา้มพกพาอาวุธทุกชนิดเขา้มาภายในพืÉนที  GC 

12. หา้มผูที้ มีอายตุ ํากวา่ 18 ปีเขา้ทาํงานใน GC 

13. หา้มผูรั้บเหมาใชอุ้ปกรณ์ต่างๆของ GC ในเขตหวงหา้ม ก่อนไดรั้บอนุญาต (เช่น นํÉา
ดบัเพลิง ระบบสาธารณูปการ เป็นตน้) 

14. ใหค้วามร่วมมือในการตรวจยานพาหนะหากมีการร้องขอ จากเจา้หนา้ที  รปภ. 

15. หา้มยานพาหนะเครื องยนตใ์ชเ้ชืÉอเพลิง เบนซิน(Gasoline) เครื องยนตเ์ชืÉอเพลิงก๊าซ 

NGV,LPG และเชืÉอเพลิงร่วม เขา้พืÉนที หวงหา้ม อนุญาตเฉพาะยานพาหนะที ใช้
เครื องยนตดี์เซล และรถไฟฟ้าที ไดรั้บอนุญาต รถยนตดี์เซลตอ้งสวม Exhaust Spark 

Arrestor ที ท่อไอเสียก่อนเขา้พืÉนที หวงหา้ม ทัÉงนีÉการนาํยานพาหนะเขา้พืÉนที หวงหา้ม
จะตอ้งปฏิบติัตามกฎระเบียบของแต่ละโรงงานดว้ย เนื องจากแต่ละโรงงานมีความเสี ยง
แตกต่างกนั 

16. จาํกดัความเร็วของยานพาหนะ  

 นอกพืÉนที หวงหา้มไม่เกิน 30 กิโลเมตรต่อชั วโมง หรือตามป้ายจาํกดัความเร็ว 

 ในพืÉนที หวงหา้มไม่เกิน 20 กิโลเมตรต่อชั วโมง หรือตามป้ายจาํกดัความเร็ว 

17. ตอ้งคาดเขม็ขดันิรภยัขณะขบัรถตลอดเวลา 

18. หา้มจอดยานพาหนะทุกชนิด ในบริเวณหวัจ่ายนํÉาดบัเพลิง กรณีจาํเป็นตอ้งจอดตอ้งห่าง
มากกวา่ 5 เมตร 

19. หา้มจอดยานพาหนะไวใ้นพืÉนที หวงหา้ม กรณีจาํเป็นตอ้งจอด ตอ้งดบัเครื องยนต ์ กุญแจ
อยูใ่นตาํแหน่งพร้อมติดเครื องและไม่ลอ็คประตูรถ “กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน ผูที้ จะ
เคลื อนยา้ยยานพาหนะออกจากพืÉนที หวงหา้มตอ้งมีใบอนุญาตขบัขี  (License) ถูกตอ้ง
ตามประเภท” 

20. ยานพาหนะ รถปัÉนจั น รถกระเชา้ รถโฟลค์ลิฟต ์และเครื องจกัรกลทุกชนิด ตอ้ง  ผา่น
การตรวจสอบสภาพแลว้ติดสติกเกอร์อนุญาตใหใ้ชง้านก่อน 

C ในนเเขตหววงงห้า้ม
นตน้)น)

จยานพาหนะหากมีานพาหนะห
งยนต์ใ์ใ์์์ชชเ้เชืÉออเเพลิง

เชือเเพพลลิงงรร่ววมม เขา้
ตดี์เซลซล และรถไฟฟ้และรถไ

estor ททีีทท่่ออไไออเสีย
จะตอ้งปฏิบติัตาจะตอ้งปฏิบตั
แตกต่างกัแตกต
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21. การนาํวสัดุ สิ งของเขา้-ออก GC 

21.1  นาํวสัดุ สิ งของเขา้มาใน GC ตอ้งเขียนใบสาํแดงนาํของเขา้ (Material 

Declaration)  

21.2  นาํวสัดุ สิ งของของ GC ออกนอกเขตพืÉนที  GC ตอ้งเขียนใบนาํของออก 

(Material Gate Pass) และไดรั้บอนุญาตจากผูมี้อาํนาจของบริษทัก่อน 

22. ผูรั้บเหมาตอ้งมีความเขา้ใจในงานที ทาํอยา่งแทจ้ริง โดยเฉพาะงานที ไดรั้บมอบหมาย
ใหม่ หากผูรั้บเหมาไม่เขา้ใจขัÉนตอนการทาํงานจะตอ้งหยุดทาํงานและถามใหเ้ขา้ใจ 

23. ผูรั้บเหมาตอ้งสาํรวจ ทางออกฉุกเฉินและอุปกรณ์ความปลอดภยัที จาํเป็น เช่น ที ลา้งตา
ฉุกเฉิน ในบริเวณที ทาํงาน 

24. หา้มใช ้LPG ในงานเชื อมและงานตดั  

25. จดัใหมี้ Flash back arrester ในชุดงานเชื อมและงานตดัดว้ยแก๊ส จาํนวน 4 จุด ตาม
มาตรฐานกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

5.3.2 ระบบใบอนุญาตทาํงาน (Permit to work system) 

ผูรั้บเหมาตอ้งปฏิบติัตาม “ระบบใบอนุญาตทาํงาน” (P-(Q-MP)-OEMS-002: Permit to 

Work System procedure) ของ GC อยา่งเคร่งครัด ดงันีÉ  
ระบบใบอนุญาตทาํงานของ GC มี 2 ประเภท 

1) ใบอนุญาตทาํงาน สาํหรับการขออนุญาตเขา้ทาํงานในแต่ละพืÉนที   

แบ่งตามลกัษณะงานเป็น 2 ประเภท 

 ใบอนุญาตทาํงานทั วไป (Cold work permit) สาํหรับงานทุกชนิดที ไม่มีความร้อน
หรือประกายไฟ เช่น งานบริการ งานก่อสร้าง งานซ่อมเครื องจกัรและอุปกรณ์ต่าง 

ๆ เป็นตน้  

 ใบอนุญาตทาํงานที ก่อให้เกิดประกายไฟ (Hot work permit) ใชส้าํหรับงานที 

ก่อใหเ้กิดความร้อนหรือประกายไฟ แบ่งเป็น 2 ประเภท 

- Open flame hot work  งาน Hot work ที ก่อใหเ้กิดเปลวไฟหรือประกายไฟ เช่น 

งานตดั เชื อม เจียร และใชเ้ครื องยนตใ์นเขตหวงหา้ม (Restricted area) 

- Non-open flame hot work  งานใชอุ้ปกรณ์ประเภท Non-explosion proof, งาน
เจาะ สกดัพืÉนโลหะ หรือพืÉนคอนกรีต นาํรถเขา้ใน Restricted area 

า
ง โดยเฉพาะง โดยเฉพ

านจะะตต้อ้องงหหยยุดดททําํ
และอุปกรณ์ความปลอุปกรณ์คว

ละงานตดัะงานตดั 

rester ในชุดงานเชื อในชุดงาน
รงงานอุตสาหกรรานอุตสาห

ญาตทาํงาน (ทาํงาน (PermiPe

หมาตอ้งปฏิบติัตามตอ้งปฏิบติั
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2) ใบอนุญาตทาํงานเฉพาะตามลกัษณะงาน (Specific work permit)  

สาํหรับงานเสี ยงซึ งตอ้งการขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัเป็นพิเศษเฉพาะงาน โดย 

Specific work permit ตอ้งไดรั้บการลงนามจากผูมี้อาํนาจ (Technical approver) ตาม
ลกัษณะงานก่อน เพื อใชค้วบคู่กบัใบอนุญาตทาํงาน Cold work หรือ Hot work permit ซึ ง
ผูรั้บเหมาตอ้งปฏิบติัตามขอ้กาํหนดในเอกสารขัÉนตอนการทาํงาน ของงานแต่ละประเภท
อยา่งเคร่งครัด โดยแบ่งตามลกัษณะงานเป็น 9 ประเภท 

 ใบอนุญาตทาํงานในที อบัอากาศ (P-(Q-MP)-OEMS-011: การทาํงานในที อบัอากาศ) 

 ใบอนุญาตทาํงานติดตัÉง รืÉอถอนนั งร้าน (P-(Q-MP)-OEMS-012: Scaffolding and 

bracing) 

 ใบอนุญาตทาํงานขดุ (P-(Q-MP)-OEMS-013: Excavation Permit) 

 ใบอนุญาตทาํงานยกดว้ยปัÉ นจั น (P-(Q-MP)-OEMS-014: Mobile Crane Lifting work 

Permit) 

 ใบอนุญาตทาํงานใชส้ารกมัมนัตรังสี (P-(Q-MP)-OEMS-015: การทาํงานกบัสาร
กมัมนัตรังสี) 

 ใบอนุญาตทาํงานเกี ยวกบัไฟฟ้า (P-(Q-MP)-OEMS-016:Electrical Hazards Permit) 

 ใบอนุญาตทาํงานประดานํÉา (P-(Q-MP)-OEMS-018: การทาํงานประดานํÉา) 
 ใบอนุญาตปิดถนน (P-(Q-MP)-OEMS-019: Road Closure Permit) 

 ใบอนุญาตปิดอุปกรณ์ (P-(Q-MP)-OEMS-020: Box-up Permit) 

5.3.3 ขอ้กาํหนดเพื อความปลอดภยั สาํหรับงานที มีความเสี ยงสูง 

 งานฉีดนํÉาแรงดนัสูง (High Pressure Water Jet) 

การทาํงานฉีดลา้งอุปกรณ์ดว้ยนํÉาแรงดนัสูงจะตอ้งปฏิบติัตาม  P-(Q-MP)-OEMS-029 

: High Pressure Water Jet โดยมีขอ้กาํหนดสาํคญัดงัต่อไปนีÉ  
- อุปกรณ์ฉีดนํÉาแรงดนัสูงตอ้งไดม้าตรฐานและผา่นการตรวจสอบทดสอบก่อนใชง้าน 

- ผูป้ฏิบติังานตอ้งผา่น Skill Assessment 

- ใชอุ้ปกรณ์ฉีดนํÉาแรงดนัสูงตามคู่มือหรือที ออกแบบไวเ้ท่านัÉน หา้มดดัแปลงหรือ
ทาํงานลดัขัÉนตอนโดยเด็ดขาด 

รทาํางง
ภทท
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ยกกดดว้ยปัปÉนจจันัน (P

นญาตทาํงานใชส้ารตทาํงานใช้
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- ตรวจสอบการตามรายการตรวจสอบก่อนเริ มงาน (Pre-Job Checklist) และปฏิบติัตาม
ขอ้กาํหนดในรายการตรวจสอบอยา่งเคร่งครัด 

- ปฏิบติัตามมาตรการที กาํหนดในการวิเคราะห์งานเพื อความปลอดภยัและสิ งแวดลอ้ม 

(JSEA) 

- กัÉนพืÉนที และติดป้ายเตือนให้เห็นชดัเจน 

- ผูจ้บัหวัฉีดนํÉาตอ้งเป็นผูค้วบคุมวาลว์ฉีดนํÉาเอง และผูจ้บัหัวฉีดตอ้งอยูใ่นตาํแหน่งที 

ปลอดภยั 

- นํÉาจากการฉีดลา้ง ตอ้งนาํไปบาํบดั และตอ้งมีการป้องกนัการปนเปืÉ อนลงสู่ดิน หรือ
แหล่งนํÉาต่างๆ 

5.3.4 การวิเคราะห์งานเพื อความปลอดภยัและสิ งแวดลอ้ม (JSEA) 

งานหรือกิจกรรมที มีความเสี ยงสูงและไม่ไดท้าํเป็นประจาํ (Non-Routine Job) จะตอ้งทาํ 
JSEA ก่อนเริ มงาน ไดแ้ก่ 

1. งานที ขอ open flame hot work permit ในเขตหวงหา้ม 

2. งานที ขอ specific work permit ไดแ้ก่  

2.1 งานที อบัอากาศ ภายใตบ้รรยากาศที เป็นอนัตรายหรือภายในอุปกรณ์ใชง้านกบั
สารไฮโดรคาร์บอนหรือสารเคมี 

2.2 งานขดุ 

2.3 งานฉายรังสี 

2.4 งานติดตัÉง รืÉ อถอนนั งร้าน 

2.5 งานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 

2.6 งานยกโดยรถปัÉนจั น 

2.7 งานดาํนํÉา 
3. งาน Hot Tapping 

4. การทาํงานบนที สูง หรือ งานที เกี ยวขอ้งกบัอุปกรณ์ป้องกนัการตกจากที สูง เช่น Man 

life, กระเชา้ full body harness, บนัได เป็นตน้ 

5. งานฉีดนํÉาแรงดนัสูง 

6. งานทดสอบความดนั (Pressure Test) 

7. งาน flushing line 

แลละะผผูู ้จ้จับับหหััววฉีด

และตต้อ้องมีกกาารป้ปอ

อดภภัยัยแแลละสสิิงแวด
ความเสี ยงสูงและไมวามเสี ยงสูงแล

น ไดดแ้แกก่
อ open flame hot pen flame h
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8. งาน online stop leak 

9. งานเกีÉยวกบัสารโลหะหนกั เช่น ปรอท เป็นตน้ 

10. งานใช ้Temporary Hose/Pipe เพืÉอขนถ่ายสารเคมีหรือสารไวไฟ 

11. งานอืÉนๆ ตามทีÉ GC กาํหนด เช่น  

1) งานทีÉเคยเกิดอุบติัเหตุขัÊนบนัทึกหรือเคยมีขอ้ร้องเรียนดา้นสิÉงแวดลอ้มจากชุมชน
หรือโรงงานขา้งเคียง 

2) งานทีÉดาํเนินการโดยผูรั้บเหมา ซึÉงไม่มีความคุน้เคยกบัความเสีÉยงของโรงงาน 

3) งาน/กิจกรรมใหม่ เครืÉองมือใหม่ หรือเปลีÉยนแปลงวิธีการทาํงานใหม่ ซึÉงผู ้
ปฏิบติังานไม่เคยทาํหรือไม่มีความชาํนาญ และอาจมีความผิดพลาดเกิดขึÊนได ้

4) งานหรือกิจกรรมทีÉมีความซับซอ้น จาํเป็นตอ้งเขียนขัÊนตอน/วิธีการทาํงานให้
ชดัเจน 

ผูรั้บเหมาตอ้งประสานงานผูค้วบคุมงาน GC เพืÉอทาํ JSEA ตาม P-(Q-MP)-007: Job Safety 

and Environmental Analysis 

5.3.5 การประชุมกลุ่มเพืÉอความปลอดภยั (Effective Tool Box Talk)  

หวัหนา้งานผูรั้บเหมาทีÉทาํหนา้ทีÉผูค้วบคุมงานตามใบอนุญาตทาํงาน (Qualified Permit 

Supervisor, Leadman, Foreman) ตอ้งดาํเนินการสืÉอสารขัÊนตอนการทาํงาน ขอบเขตของ
งานทีÉปฏิบติั ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงาน รวมถึงการปฏิบติัตวั
เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินหรือเหตุการณ์ผิดปกติ ใหผู้ป้ฏิบติังานทราบ ณ สถานทีÉปฏิบติังานก่อน
เริÉมงานทุกวนั โดยการสืÉอสารใหใ้ชวิ้ธีการ Effective Toolbox talks  ตามทีÉกาํหนดใน P-(Q-

MP)-009: Effective Toolbox talks 

5.3.6 การทาํ Pre-task planning Checkpoint  

หวัหนา้งานผูรั้บเหมาทีÉทาํหนา้ทีÉผูค้วบคุมงานตามใบอนุญาตทาํงาน (Qualified Permit 

Supervisor, Leadman, Foreman) ตอ้งดาํเนินการสืÉอสาร ควบคุมใหผู้ป้ฏิบติังานเป็นไปตาม
ขอ้กาํหนดของ Pre-task planning Checkpoint ดงันีÊ  
5.3.6.1 งานรืÊอถอนนัÉงร้าน 

 ตอ้งปฏิบติัตามกฎพิทกัษชี์วิต เรืÉองการทาํงานบนทีÉสูง 

 ตอ้งเกีÉยว Safety Harness อยูเ่หนือศีรษะและมัÉนคงแขง็แรง 

องเรียย

ม่มีความคุน้เคยกบัม่มีความคุน้เคยกบั
หม่ หรือเปลีÉยนแปลรือเปลีÉย

ไม่มีคคววาามมชชาํนาญ
มควาามมซซัับซซ้อ้น จํ

ประสานงานผูค้วบสานงานผูค้
vironmental Analynmental A

ประชุมกลุ่มเพืÉอควาะชุมกลุ่มเพืÉอ
หวัหนา้งานผูรั้บเหหวัหนา้งานผูรั้

visor
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 ตอ้งประคอง 2 คน ใหส้ัญญาณกนัขณะรืÊอถอนนัÉงร้าน 

 การรับ-ส่งท่อนัÉงร้าน ขึÊนทีÉสูง ใหย้นืสลบัฟันปลาและประเมินนํÊาหนกัท่อก่อน 

5.3.6.2 งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

 ตอ้งเลือกวิธีการฉีดอตัโนมติั แทนการฉีดดว้ยคน 

 ตอ้งมีอุปกรณ์ป้องกนัหวัฉีดนํÊาแรงดนัสูงหลุด 

 ตอ้งใหผู้มี้หนา้ทีÉทาํการประกอบและถอดอุปกรณ์เท่านัÊน 

 ตอ้งมีสลิงป้องกนัสายสะบดัทุกจุดขอ้ต่อ 

 ตอ้งความคุม valve ฉีดนํÊาดว้ยตวัเอง ไม่อยูใ่นแนววิถีอนัตราย 

5.3.6.3 งานถอดประกอบ Valve & Pump 

 ตอ้งเลือกวิธีการฉีดอตัโนมติั แทนการฉีดดว้ยคน 

 ตอ้งใชอุ้ปกรณ์ช่วยยก แทนการใชแ้รงคน 

 ตอ้งตรวจเช็คก่อนเริÉมงานและมัÉนใจวา่ไม่มีสิÉงใดอุดตนัตกคา้งอยูใ่นระบบ 

 ตอ้งตรวจสอบชิÊนส่วนอุปกรณ์ไม่ใหติ้ดขดักบัอุปกรณ์อืÉน 

 ตอ้งพึงตระหนกัเกีÉยวกบัตาํแหน่งและทิศทางทีÉปลอดภยั 

 ตอ้งไม่วางมือในจุด หนีบ ให้สัญญาณกนัตลอดเวลา 
5.3.6.4 งานเคลืÉอนยา้ยท่อ/อุปกรณ์ 

 ตอ้งใชอุ้ปกรณ์ช่วยยก แทนแรงงานคน 

 ตอ้งเลือกอุปกรณ์ในการผกูมดัใหถู้กตอ้ง 

 ตอ้งไม่ประคองชิÊนงานขณะยกเคลืÉอนยา้ย 

 ตอ้งไม่วางมือในจุด หนีบ ให้สัญญาณกนัตลอดเวลา 
 ตอ้งลอ้มพืÊนทีÉ ไม่ใหมี้ผูป้ฏิบติังานอยูใ่นวิถีทีÉวสัดุตกหล่น 

5.3.6.5 งานเเปิดถ่าง และประกอบหนา้แปลน 

 ตอ้งเลือกใชอุ้ปกรณ์ Special tool ก่อนเริÉมงาน 

 ตอ้งเลือกใชอุ้ปกรณ์การจบัแทนมือ 

 วาง อุปกรณ์ช่วยใหม้ัÉนคงแข็งแรง 

 ตอ้งไม่นาํมือ หรือส่วนใดส่วนหนึÉงของร่างกายไปอยูใ่นช่องวา่งของหนา้แปลน 

5.3.6.6 งานใชค้อ้น ประแจ 

ปกรณณ์์เเทท่านััÊนน
ต่อตอ

เอง ไม่อยูใ่นแนววิม่อยูใ่นแ
& Pumpump

อตัโนมติัโน แทนการแทน
ณ์ช่วยยกวยยก แทนการใ

จเช็คคกก่ออนนเเรริิÉÉมมงาน
งตรวจจสสอบบชชิÊนส่ว

ตอ้งพึงตระหนกัตอ้งพึงตระห
ตอ้งไม่วางตอ้งไม่
งานเค
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 ตอ้งเลือกใช ้Hydraulic Torque หรือวิธีอืÉน แทนการตีดว้ยประแจ 

 ตอ้งเลือกใชอุ้ปกรณ์การจบัแทนมือ 

 ตอ้งตรวจสอบคอ้น ประแจ ใหส้มบูรณ์ก่อนใชง้าน 

 ตอ้งตรวจสอบวิถีอนัตรายในการขนั ระวงักระแทกกบัอุปกรณ์ 

 สวมประแจใหเ้ตม็หวัน๊อต ใหม้ัÉนคง 

5.3.6.7 งานใชจ้กัรยาน 

 จกัรยานตอ้งอยูใ่นสภาพทีÉดี มีการบาํรุงรักษาสมํÉาเสมอ 

 ตอ้งแต่งกายรัดกุม ไม่มีส่วนทีÉจะยืÉนเกีÉยวกบัจกัรยาน 

 ตอ้งไม่ปัÉนมือเดียว และไม่ใชเ้ครืÉองมือสืÉอสารขณะปัÉน 

 ตอ้งหยดุดูทางในจุดเลีÊยว/ทางแยก 

5.3.6.8 งานเตรียมระบบของ Operation 

 ตอ้งปฏิบติัตาม WI อยา่งเคร่งครัด 

 ตอ้งตรวจอุปกรณ์ เช่น สาย hose line drain valve ใหอ้ยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน 

 ตอ้งไม่ยนือยูใ่นวิถีอนัตราย (Line of fire) 

 ตอ้งสวมใส่ PPE ใหค้รบในงาน First line braking 

 ตอ้งตรวจสอบพืÊนทีÉ/งานทบัซอ้น ทีÉอาจไดรั้บผลกระทบ 

 ตอ้งไม่เขา้ไปในเขตเครืÉองจกัร/walkway 

5.3.6.9 งานทาํความสะอาด 

 ตอ้งใชอุ้ปกรณ์ ช่วยป้องกนัการบาดเจ็บทีÉมือ 

 ตอ้งสาํรวจอุปกรณ์และพืÊนทีÉก่อนทาํความสะอาด 

 ตอ้งไม่เดินผา่นพืÊนลืÉน ติดตัÊงป้ายเตือน 

 ตอ้งไม่ทาํกิจกรรมสองอยา่งพร้อมกนั 

 ตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัใหค้รบ 

5.3.7 การรายงาน สอบสวนอุบติัเหตุ 
 กรณีเกิดอุบติัเหตุ (Accident) เหตุการณ์เกือบเกิดอุบติัเหตุ (Near miss)  หรือเหตุการณ์
ผิดปกติ ใหป้ฏิบติัตาม P-(Q-MP)-OEMS-004 Incident Investigation โดยผูพ้บเห็น

รุงรักษาสมํÉาเสมองรักษาสมํÉาเส
ยืÉนเกีÉยวกบัจกัรยานยวกบัจกั

ใชเ้คครรืÉอองงมมืืออสสืÉอสา
ลยยว/ทางแยกางแยก

ของขอ Operationeratio

บติัตามาม WIWI อยา่งเคอย่
งตรวจอุปกรณ์รวจอุปกร เช่

ตอ้งไม่ยนือยูใ่นตอ้งไม่ยนือ
ตอ้งสวมใสอ้งสว
ตตอ้ง
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เหตุการณ์หรือผูท้าํให้เกิดเหตุ ตอ้งแจง้/รายงานให้หวัหนา้งานหรือพนกังาน PTTGC 

ทราบทนัที 

 กรณีมีผูบ้าดเจ็บ จะตอ้งนาํส่งสถานพยาบาลของ GC เพืÉอทาํการปฐมพยาบาล 

 ผูรั้บเหมาตอ้งปฏิบติัตามกฎหมายทีÉเกีÉยวขอ้งวา่ดว้ยเรืÉองกองทุนเงินทดแทนทุก
ประการ 

5.3.8 การเตรียมความพร้อมกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

ผูรั้บเหมาตอ้งร่วมซอ้มและปฏิบติัตามแผนปฏิบติัการฉุกเฉินตามทีÉ PTTGC กาํหนด 

5.4 การตรวจติดตามผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ  (SHE Performance Monitoring) 

5.4.1 การตรวจสอบความปลอดภยัฯ (Safety Inspection) 

 หวัหนา้งานผูรั้บเหมาตอ้งดาํเนินการตรวจติดตามความปลอดภยัฯ ในภาคสนาม ทีÉ
ควบคุมดูแลทุกงานอยา่งต่อเนืÉองง รวมไปถึงการกาํกบัดูแลผูรั้บเหมาช่วง (Sub-

Contractor) ในสังกดัดว้ย 

 ผูค้วบคุมงาน GC Job Owner เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัฯ ของ GC และคณะกรรมการ
ความปลอดภยัฯ  ผูรั้บเหมา (CSC) ของ GC ตรวจติดตามผลการดาํเนินงานดา้นความ
ปลอดภยัของบริษทัผูรั้บเหมาในภาคสนามเป็นประจาํ  และ ตามทีÉกาํหนดใน P-(Q-

MP)-017: Planned Inspection โดยสามารถรายงานผลการตรวจผา่น SWO หรือ
ช่องทางทีÉเหมาะสม เพืÉอให ้SHE ประจาํพืÊนทีÉประเมิน Safety performance ของ
ผูรั้บเหมาได ้

 กรณีพบการทาํงานทีÉไม่ปลอดภยัหรือไม่ปฏิบติัตามขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ 

ในภาคสนาม ผูรั้บเหมาตอ้งดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ขทนัที  

 ผูค้วบคุมงาน GC  เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัฯ ของ GC SHE Corporate เจา้หนา้ทีÉ
หน่วยงานจดัซืÊอจดัจา้ง (Procurement) และ ผูบ้ริหารบริษทัผูรั้บเหมา (Contractor 

Management) ทาํการ Feedback และ Coaching  ร่วมกนั กรณีพบการทาํงานทีÉไม่
ปลอดภยั ตามหลกัเกณฑต์าม ภาคผนวกทีÉ 6.5 เกณฑก์ารประเมินผลการดาํเนินงาน
ดา้นความปลอดภยัฯ ผูรั้บเหมา 

5.4.2 การประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ  

ปฏิบติัการฉุกเฉินตปฏิบติัการฉุกเฉินต

มปลอดภยัฯ  (ภยัฯ (SH

((Safety Inspectiofety Inspe

าตอ้งดาํเนินการตรวองดาํเนินการ
กงานอยา่งต่อเนืÉองนอยา่งต่อ

or) ในสังกดัดว้ยในสังกดัดว้
ควบคุมงานคุมงาน GC JoG

ความปลอดภยัฯความปลอด
ปลอดภยัปลอ

MYYING
Rectangle

MYYING
Rectangle
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 คณะกรรมการความปลอดภยัฯ ผูรั้บเหมา (CSC) ประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความ
ปลอดภยัฯ ของผูรั้บเหมาในภาคสนาม (Contractor Performance Monitoring) ตาม
เกณฑก์ารตรวจประเมินฯ ทีÉกาํหนดในภาคผนวกทีÉ 6.5 เกณฑก์ารประเมินผลการ
ดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ผูรั้บเหมา 

 รายงานผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ของผูรั้บเหมาในภาคสนามในการ
ประชุม คณะกรรมการความปลอดภยัฯ ผูรั้บเหมา (CSC) ทุกเดือน 

 กรณีผลการดาํเนินงานมีคะแนนตํÉากวา่ 60% ใหพ้ิจารณาออกออกใบเตือนตาม
แบบฟอร์ม F-(PMT)-002 Vendor Criticisms Form เพืÉอให้มีการสอบสวนหาสาเหตุ 

และดาํเนินการปรับปรุง แกไ้ขตามกระบวนการจดัจา้งต่อไป  

 หากมีการจดัจา้งผูรั้บเหมาช่วง (Sub-Contractor) ใหผู้รั้บเหมาชัÊนตน้ (Main 

Contractor) มีกระบวนการประเมินผลการปฏิบติังานดา้นความปลอดภยัของผูรั้บเหมา
ช่วง 

 

5.4.3 การลงโทษทางวินยั กรณีละเมิดกฎระเบียบดา้นความปลอดภยัฯ 

หากพนกังานผูรั้บเหมาละเมิดกฎระเบียบ ขอ้บงัคบัดา้นความปลอดภยัฯ จะมีบทลงโทษ
ทางวินยัตามความหนกัเบาหรือชนิดของการกระทาํผิด โดยจะพิจารณาจากเจตนา 
สภาพแวดลอ้ม ผลจากการกระทาํความผิด หรือโอกาสจะเกิดผลดงักล่าว โดยอาจไดรั้บ
บทลงโทษ ตามดุลยพินิจของบริษทัฯ ดงัต่อไปนีÊ  

1) ตกัเตือนดว้ยวาจา 

2) ตกัเตือนเป็นลายลกัษณ์อกัษร 

3) ส่งกลบัตน้สังกดั 

4) ไม่อนุญาตใหท้าํงานในบริษทัฯ 

หมายเหตุ: กรณีทีÉถูกลงโทษทางวินยัขัÊนสูงสุด คือไม่อนุญาตใหท้าํงานใน GC จะถูก
ขึÊนบญัชีดาํ (Blacklist) ของบริษทั และไม่อนุญาตใหเ้ขา้ทาํงานใน GC ทุกโรงงาน 

ผูรั้บเหเ
หมา (า (CSCCSC) ทุกเดื) ทุ

6060% ใหพ้ิจารณาอ% ใหพ้ิจาร
Criticisms Formsms Fo

กไ้ขตามกระบวนกาไขตามกระบว
เหมาช่วงมาช่ว ((SubS -Co

กระบวนการประเมิบวนการ

ารลงโทษทางวินยั งโทษทางวิน
หากพนกังานหากพนกั
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5.5 การประเมินผลผูรั้บเหมาประจาํปี (Performance Evaluation) 

ใชผ้ลการประเมิน Early Detect Low Performance Contractor ผา่นแบบฟอร์ม F-(PMT)-005 

Yearly Vendor's Performance Evaluation  

5.6 กิจกรรมส่งเสริมความปลอดภยัและการประกาศเกียติคุณผูรั้บเหมา (Feedback & Recognition) 

5.6.1 การพบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภัย (Safety Talk) 
เพืÉอพบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยัฯ และรับฟังความคิดเห็น ขอ้เสนอแนะของพนกังาน
ผูรั้บเหมา กาํหนดให้ 
 หวัหนา้งานผูรั้บเหมาพบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยั กบัพนกังานผูรั้บเหมาก่อนเริÉม
งานทุกวนั 

 ผูบ้ริหารผูรั้บเหมาและผูค้วบคุมงาน GC พบปะพูดคุยเรืÉองความปลอดภยั กบัพนกังาน
ผูรั้บเหมาอยา่งนอ้ยสัปดาห์ละ 1 ครัÉ ง 

 ผูบ้ริหารของ GC ระดบัผูจ้ดัการส่วนหรือผูจ้ดัการฝ่าย พบปะพูดคุยเรืÉองความ
ปลอดภยั กบัพนกังานผูรั้บเหมาอยา่งนอ้ยเดือนละ 1 ครัÉ ง 

5.6.2 การสังเกตพฤติกรรมความปลอดภยัฯ (Safety Walk and Observation, SWO) 

 บริษทัสนบัสนุนใหผู้รั้บเหมาทุกคนมีส่วนร่วมในโปรแกรมการสังเกตพฤติกรรม
ความปลอดภยัฯ (Safety Walk and Observation, SWO) ตามทีÉกาํหนดใน P-(Q-MP)-

036: Safety Walk and Observation (SWO) 

 ผูค้วบคุมงาน PTTGC ทาํการสังเกตพฤติกรรมความปลอดภยัฯ (Safety Walk and 

Observation, SWO) กิจกรรมงานของผูรั้บเหมาอยา่งนอ้ยเดือนละ 1 ครัÉ ง 

5.6.3 การประเมินผล เพืÉอพิจารณารางวลัประกาศเกียรติคุณ (Recognition and Reward) 

 คณะกรรมการความปลอดภยัผูรั้บเหมา (Contractor Safety Committee, CSC) เป็นผู ้
พิจารณาตดัสินรางวลัประกาศเกียรติคุณดา้นความปลอดภยัตามเกณฑก์ารประเมินและ
ตามเกณฑก์ารประเมินฯ ทีÉกาํหนดในภาคผนวกทีÉ 6.6 เกณฑก์ารประเมิน เพืÉอพิจารณา
รางวลัประกาศเกียรติคุณ ดา้นความปลอดภยัฯ ของผูรั้บเหมา 

 คณะกรรมการความปลอดภยัผูบ้ริหารผูรั้บเหมา (CESC) พิจารณามอบรางวลั
ประกาศเกียรติ คุณใหก้บับริษทัผูรั้บเหมาทีÉผา่นเกณฑก์ารประเมินในแต่ละปี 

  

ความคิดเห็น ขอ้ามคิดเห็น 

รองคววาามมปปลลอดภั

ะผูค้วบคุมงานค้วบคุมงาน GC

นอ้ยสัปดาห์ละ สัปดาห์ละ 1 ค É
ของ GCGC ระดบัผูจ้ดักระดบัผ

อดภยั กบัพนกังานภยั กบัพนกั
รสังเกตพฤติกรรมกตพฤติกร
บริษทัสนบับริษทั
วาม
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6. Appendix 

6.1 คาํจาํกดัความ 

GC บริษทัพีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) และบริษทัในเครือ 

Job owner 

 

 

 

 

 

 

Contractor 

พนกังาน GC ทีÉรับผิดชอบงานทีÉขออนุญาตทาํงาน (GC Job Owner) 

ซึÉงทาํหนา้ทีÉควบคุมดูแลงานทีÉรับผิดชอบใหป้ฏิบติัตามใบอนุญาต 

ทาํงานนัÉนๆ ใหร้วมถึงพนกังาน GCME ทีÉไดรั้บหมอบหมายจาก
ผูจ้ดัการฝ่าย (VP) ตามสายบงัคบับญัชา (Line of command) สาํหรับ
งานซ่อมบาํรุงงานวิศวกรรม และงานโครงการก่อสร้าง ซึÉ งความ
รับผิดชอบ ในงานนัÉนๆ ยงัคงเป็นความรับผิดชอบโดยตรงของ
พนกังาน GC ทีÉ เป็นผูม้อบหมายบริษทั 

ผูรั้บเหมาทีÉผา่นกระบวนการจดัจา้งใหท้าํงานใน PTTGC  

Sub-Contractor บริษทัผูรั้บเหมาช่วง ซึÉงอยูภ่ายใตก้ารควบคุมดูแลของผูรั้บเหมา 
และตอ้งปฏิบติัตามเงืÉอนไข ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัฯ ของ 

PTTGC เหมือนกบับริษทัผูรั้บเหมา 
Approved Vendor 

List (AVL) 
บริษทัคู่คา้ทีÉผา่นเกณฑก์ารประเมินคุณสมบติัและไดรั้บอนุมติัให้
ขึÉนทะเบียนเป็นบริษทัคู่คา้ใน PTTGC 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

 การวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม (JSEA) 

 Mobile Crain/Lifting Permit/การทาํงานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 

 Planned Inspection 

 High Pressure Water Jet 

  

ทางา
อบใหป้ฏิบติัตามบใหป้ฏิบติั

GCME GCME ทีÉไดรั้บหมทีÉไดรั้บหม
ยบงัคบับญัชา (บบญัชา Lin

วกรรมม แและะงานโ
งาานนนัÉนๆๆ ยงังคงเป็นค

GC GC ทีÉ เป็นผูม้อบห้
ับเหมาทีÉผา่นกระบหมาทีÉผา่นกร

บริษทัผูรั้บเหมบริษทัผูรั้
และตอ้งและต
P
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6.3 เกณฑก์ารประเมินดา้นความปลอดภยัฯ เพืÉอพิจารณาขึÉนทะเบียนคู่คา้  
6.3.1 แนวทางการประเมินดา้นความปลอดภยัฯ เพืÉอพิจารณาขึÉนทะเบียนคู่คา้ 

 การประเมินดา้นความปลอดภยัฯ เพืÉอพิจารณาขึÉนทะเบียนคู่คา้รายใหม่ (New-AVL) ดาํเนินการกรณี
ผูรั้บเหมารายใหม่ทีÉไม่เคยอยู่ในทะเบียนคู่คา้ (Approved Vendor List, AVL) กบัทาง GC 

 การประเมินดา้นความปลอดภยัฯ คู่คา้รายเดิม เพืÉอพิจารณาตามรอบ (Re-visit AVL) กรณีบริษทั
ผูรั้บเหมามีผลประเมิน Early Detection Low Performance Contractor ตํÉา, มี Re-Visit AVL 

Assessment Score ไม่ผา่นเกณฑ ์หรือเกิด Incident ในระดบั High Severity ขึÉนไป โดยจะพิจารณา
เป็นกรณีตามดุลยพินิจของทีมตรวจประเมิน 

 การประเมินดา้นความปลอดภยัฯ เพืÉอขยายขอบเขต (Extent Scope AVL) ดาํเนินการกรณีทีÉบริษทัคู่
คา้รายเดิม ตอ้งการขยายขอบเขตการจา้งงานโดยไม่อยูใ่นขอบข่ายงานตามขอ้กาํหนด AVL เดิมทีÉได้
ขึÉนทะเบียนไวแ้ลว้ 

- Vender group S หากงานใหม่ทีÉจะทาํไม่อยูใ่นกลุ่มและหมวดเดิม (Service Group และ Service 

Type) โดยงานใหม่นัÉนมีความเสีÉยงตํÉากวา่หรือเท่ากนั ตอ้งมีการประเมินขยายขอบเขต (Extent 

Scope) โดยตอ้งประเมินในส่วนของขอ้กาํหนดสาํคญั (Critical Requirement) ทัÉงหมด จาํนวน 7 

ขอ้ และประเมินขอ้กาํหนดทัÉวไป (General Requirement) จาํนวน 5 ขอ้ (กลุ่ม Extent) 

- Vender group S หากงานใหม่ทีÉจะทาํไม่อยูใ่นกลุ่มและหมวดเดิม (Service Group และ Service 

Type) โดยงานใหม่นัÉนมีความเสีÉยงสูงกวา่ ตอ้งทาํการประเมิน SHE AVL ใหม่ทัÉงหมดโดยตอ้ง
ประเมินในส่วนของขอ้กาํหนดสาํคญั (Critical Requirement) ทัÉงหมด จาํนวน 7 ขอ้ และประเมิน
ขอ้กาํหนดทัÉวไป (General Requirement) ทัÉงหมด จาํนวน Ê Ê  ขอ้ 

- Vender group S หากงานใหม่ทีÉจะทาํอยูใ่นกลุ่มและหมวดเดิม (Service Group และ Service Type) 

แต่ไม่อยูใ่นประเภทเดิม (Service Classification) ใหป้ระเมินขอ้กาํหนดทัÉวไป (General 

Requirement) จาํนวน 2 ขอ้ ไดแ้ก่ ขอ้ 2.3 และ 2.6 ตามตารางขอ้ 6.3.3 

ภาพตวัอยา่งการจดักลุ่ม (Service Group), หมวด (Service Type) และประเภท (Service Classification) 

สาํหรับผูรั้บเหมา AVL ทีÉปฏิบติังานในพืÉนทีÉหวงหา้มของ GC 

  

,

มรอบ (รอบ (ReRe--visv

ce Contractor e Contractor ตํÉา ี
ในระดบัะด High SeHi

ขยายขอบเขต (ยายขอบเขต Ext

การจา้งงานโดยไมารจา้งงานโดย

หากงานใหม่ทีÉจะทาํานใหม่ทีÉจ
านนใใหหมม่่นนััÉนนมมีีคควา

โดยตอ้งประเมินโดยตอ้งประ
มิินข้
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Rectangle
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6.3.2 เกณฑก์ารประเมินดา้นความปลอดภยัฯ เพืÉอพิจารณาขึÊนทะเบียนคู่คา้ใหม่, พิจารณาคู่คา้รายเดิม 

ตามรอบ และพิจารณาขยายขอบเขตแบ่งประเภทของขอ้กาํหนด เป็น ขอ้กาํหนดสาํคญั (Critical 

Requirement) และขอ้กาํหนดทัÉวไป (General Requirement) โดยมีเกณฑก์ารใหค้ะแนน ดงันีÊ  
 คะแนน 0: ไม่มีการดาํเนินการตามขอ้กาํหนด 

 คะแนน 2: มีการดาํเนินการตามขอ้กาํหนด แต่ยงัมีขอ้บกพร่องทีÉตอ้งดาํเนินการแกไ้ขและป้องกัน 

 คะแนน 4: มีการดาํเนินการตามขอ้กาํหนดแลว้อยา่งครบถว้น มีประสิทธิผลและไม่พบขอ้บกพร่อง 

 N/A (Not Applicable): ไม่เกีÉยวขอ้ง (ไม่มีความจาํเป็นตอ้งดาํเนินการ) โดยจะไม่นาํคะแนนของ
หวัขอ้ยอ่ยทีÉได ้N/A มาคิดเป็นฐานคะแนน 

  

ณาขขึึÊÊนนทะเบบีียนค่ ้
ภทของขอ้กาํหนดของข้

eneral Requiremeral Requi

มขอ้กาํหนดมขอ้กาํหนด
ตามขอ้กาํหนด แต่มขอ้กาํหน

นการตามขอ้กาํหารตามขอ้กํ
licablecable): ไม่เกีÉยวขอ้): ไม่เกีÉ

ทีÉได ้ด NN//AA มาคิดเป็มา
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เกณฑ์การพจิารณาขึÊนทะเบียน 

ผู้รับเหมากลุ่มÊ S* Ê Ê (Vendor Group S) เกณฑ์การพจิารณาขึÊนทะเบียนและÊ Ê Ê Ê
การขยายขอบเขตการรับงาน 

S1 Medium and High-Risk Work บริษทัทีÉทาํงานทีÉมี
ความเสีÉยงปานกลางเป็นตน้ไป เช่น งานก่อสร้าง งานติดตัÊง
เครืÉองจกัรในพืÊนทีÉ Restricted area งานทีÉขอ open flame hot 

work permit ในเขตหวงหา้ม งานทีÉขอ specific work permit 

งาน Hot Tapping งานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัอุปกรณ์ป้องกนัการตก
จากทีÉสูง เช่น Manlift กระเชา้ บนัได  งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

งานทดสอบความดนั (Pressure Test) งาน flushing line งาน 

online stop leak งานเกีÉยวกบัสารโลหะหนกั เช่น ปรอท 

เป็นตน้ งานใช ้Temporary Hose/Pipe เพืÉอขนถ่ายสารเคมี
หรือสารไวไฟ เป็นตน้ 

 ตอ้งไม่ไดค้ะแนน 0 ในขอ้กาํหนด
สาํคญั (Critical Requirement) 

 คะแนนรวมตอ้งไม่นอ้ยกวา่ 60% 

S2 Low risk work พิจารณาบริษทัขนาดเลก็ทีÉทาํงานความ
เสีÉยงตํÉาและมีจาํนวนพนกังานงานทัÊงบริษทัไม่เกิน 49 คน 

เช่น งานเช่าอุปกรณ์เครืÉองมือ เครืÉองจกัร งานสอบเทียบ
เครืÉองมือวดั งานตรวจสอบอุปกรณ์บนพืÊนราบ งานซ่อม
อุปกรณ์ขนาดเลก็ เป็นตน้ (หากมีพนกังานตัÊงแต่ 50 คนขึÊน
ไป จะถูกประเมินเป็น S1) 

 ตอ้งไม่ไดค้ะแนน 0 ในขอ้กาํหนด
สาํคญั (Critical Requirement) 

 คะแนนรวมตอ้งไม่นอ้ยกวา่ 60% 

S3 Manpower supply เช่น งานส่ง Manpower งานจา้ง
Specialist โดยมี GC Job Owner เป็นผูค้วบคุมงาน   

 General Requirement Score ตอ้งไม่
นอ้ยกวา่ 60%  

*หมายเหตุ  ผูรั้บเหมากลุ่ม S*  (Vendor Group S)  อา้งอิงตาม Vendor P-(PMT)-006: Vendor 

Management Procedure   

 

 

 

 

 

 

าบริษทัขนาดเลก็ทีÉษทัขนาดเล็
นกกงงาานนงงาานททัÊÊงบริ

ณ์เครืÉองมือ เครืÉองณ์เครืÉองมือ เค
จจสสออบอป

นสูง
ng line g line งาน าน 

เช่น ปรอทช่น ปรอท
เพืÉอขนถ่ายสารเคมีอขนถ่ายสาร

Crit

แนนรวมตอ้งไนนรวมต้
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Ş.ś.śÊ ข้อกาํหนดในการตรวจประเมิน 

กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

หมวดทีÉÊ 1 ข้อกาํหนดสําคัญÊ (Critical Requirement)  

S1 

S2 

S3 

Extent 

1.1 จดัใหมี้เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัฯ ครบถว้นตามทีÉ
กฎหมายกาํหนด 

จป.บริหาร (S1,S2,S3) 

จป.หวัหนา้งาน (S1,S2,S3) 

จป.เทคนิค (S2) 

จป.เทคนิคขัÊนสูง (S1) 

จป.วิชาชีพ(S1) 

- ขอ้มูลทัÉวไปของบริษทั โครงสร้าง
การบริหารงานขององคก์ร  

จาํนวนพนกังาน จาํนวนหวัหนา้
งาน  

- หนงัสือแต่งตัÊง จป. แต่ละระดบั
และเอกสารการขึÊนทะเบียนกบั
สวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน
จงัหวดั 

S1 

Extent 

1.2 การปฏิบติัหนา้ทีÉของเจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัฯ 

ตามทีÉกฎหมายกาํหนด  

 

รายงานผลการปฏิบติังานของ จป.

เทคนิคขัÊนสูงหรือจป. วิชาชีพ 

(ยอ้นหลงัอยา่งนอ้ย  6  เดือน) 

S1 

Extent 

1.3 จดัใหมี้คณะกรรมการความปลอดภยัฯ และ
ดาํเนินการตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

- ประกาศแต่งตัÊงคณะกรรมการ
ความปลอดภยัฯ เอกสารการ
ฝึกอบรมคณะกรรมการความ
ปลอดภยั เอกสารแจง้สวสัดิการ
และคุม้ครองแรงงานจงัหวดั 

- บนัทึกการอบรมของ
คณะกรรมการฯ 

- รายงานผลการประชุม
คณะกรรมการความปลอดภยัฯ 

(ยอ้นหลงั 6  เดือน) 

การบรบ
จาํนวนพจาํนวน
งาน

ทีÉของเจา้หนา้ทีÉควาองเจา้หนา้
หมายกาํหนดยกาํหนด 

จดัใหมี้คณะกรรมหมี้คณะกร
ดาํเนินการตาดาํเนินก
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กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

S1 

S2 

S3 

Extent 

1.4 จดัให้ผูบ้ริหาร หัวหน้างาน และพนักงานได้รับ
การฝึกอบรมความปลอดภัยฯ ครบถ้วนตามทีÉ
กฎหมายกาํหนด โดยจะต้องมีการชีÊ แจงเพืÉอให้
พนกังานผูรั้บเหมา และผูรั้บเหมาช่วง รับทราบถึง
สิÉงทีÉอาจก่อใหเ้กิดอนัตรายจากไฟไหม ้การระเบิด 

สารเคมีรัÉวไหล การเชืÉอม อนัเนืÉองมาจากงานและ
กระบวนการผลิต รวมทัÊงการปฏิบติัตนเมืÉอเกิด
ภาวะฉุกเฉินตามทีÉมีการเตรียมการไว ้ 

- คู่มือ ความปลอดภยัของผูรั้บเหมา
สาํหรับการทาํงานในอุตสหกร
รมปิโตรเคมี และโรงกลัÉน 

- แผนการฝึกอบรม 

- บนัทึกผลการอบรม (Training 

record) 

- บนัทึกผลการทดสอบความเขา้ใจ
ในการฝึกอบรม 

S1 

S2 

Extent 

1.5 มีระบบการรายงาน การสอบสวน และการติดตาม
ผลการแกไ้ข ป้องกนัอุบติัเหตุ 
 

- ขัÊนตอน แบบฟอร์มการรายงาน
และสอบสวนอุบติัเหตุ (S1, S2, 

Extent) 

- บนัทึกผลการรายงานและ
สอบสวนอุบติัเหตุ การแกไ้ข และ
การตรวจติดตาม (S1, S2, Extent) 

- รายงานการสรุปสถิติอุบติัเหตุ
ประจาํเดือน ประจาํปี (S1, Extent) 

S1 

Extent 

1.6 มีระบบบริหารจดัการผูรั้บเหมาช่วง (Sub-

Contractor) 

 บริษทั 

 หา้งหุน้ส่วนจาํกดั และ กลุ่มคน
ผูป้ฏิบติังาน / เชีÉยวชาญเฉพาะดา้น 

(Freelance) 

 

- มีวิธีการ/ระบบการบริหารจดัการ
ผูรั้บเหมาช่วง (Sub-Contractor) 

- เกณฑก์ารคดัเลือกผูรั้บเหมาช่วง
เพืÉอขึÊนทะเบียน 

- เกณฑก์ารประเมินผลการ
ปฏิบติังานดา้นความปลอดภยัของ
ผูรั้บเหมาช่วง 

 

และะ
นเเมมืืÉÉอเกิิดด

ไว ้

แผ
- บนัทึกผบนัทึ

recordrecord)

- บนั

สวน และการติดต และการติ
บติัเหตุเหต

MYYING
Rectangle

MYYING
Rectangle



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(Q-MP)-010: การบริหารความปลอดภยั อาชีวอ
นามยั และสิÉงแวดลอ้มผูรั้บเหมา 

 

Revision No.: 3 Page  40 of 50  Date: 16/03/2026 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and iMP subsidiaries (GC Group) only. 

No recipienMP are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

S1 

S2 

Extent  

1.7 

 

การดาํเนินการตามกฏหมายความปลอดภยัและ
มาตรฐานทีÉเกีÉยวขอ้งเฉพาะงาน  

- กฎกระทรวงฯ สารเคมีอนัตราย 

- กฎกระทรวงฯ ความปลอดภยัเกีÉยไฟฟ้า 
- กฎกระทรวงฯ การทาํงานในทีÉอบัอากาศ 

- กฎกระทรวงฯ การทาํงานประดานํÊา 
- กฎกระทรวงฯ เกีÉยวกบันัÉงร้านและคํÉายนั 

- กฎกระทรวงฯ เกีÉยวกบังานก่อสร้าง 

- กฎกระทรวงฯ อนัตรายจากการตกทีÉสูง 

- กฎกระทรวงฯ เกีÉยวกบัเครืÉองจกัร ปัÊ นจัÉน 

และหมอ้นํÊา 
- กฎกระทรวงฯ การทาํงานเกีÉยวกบัรังสี 

- กฎหมายดา้นความปลอดภยัหรือ
กฎหมายแรงงานอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- มีหลกัฐานการดาํเนินการให้
สอดคลอ้งกบักฏหมายทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 

- กรณีไม่มีกฏหมายทีÉเกีÉยวขอ้ง ตอ้ง
มีหลกัฐานการดาํเนินการให้
สอดคลอ้งกบัมาตรฐานหรือ
ระบบงานดา้นความปลอดภยั เช่น 

งานหุม้ฉนวน งานฉีดนํÊาแรงดนั
สูง หรืองานขนถ่ายสารเคมี เป็น
ตน้ 

 
- ดาํเนินการไดส้อดคลอ้งทัÊงหมด = 4 

- ดาํเนินการไดส้อดคลอ้งบางส่วน = 2 

- ไม่ไดด้าํเนินการ = 0 

 

และะคํÉÉาย ันัน
นก่อสร้าง

รายจากการตกทีÉสูงายจากการตก
กยยววกบัเคครรืÉÉอองงจกั

า
ระทรวงฯ การทาํงาทรวงฯ การท

กฎหมายดา้นความหมายดา้น
กฎหมายแรงงกฎหมาย

กร
มีหลกัฐมีหลั
สอดคลอ้สอดค
ระบ
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กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

หมวดทีÉ 2 ข้อกาํหนดทัÉวไป (General Requirements)  
S1 

S2 

S3 

2.1 มีนโยบายความปลอดภยัฯ เป็นลายลกัษณ์อกัษร 

และลงนามโดยผูบ้ริหารสูงสุดของบริษทัคู่คา้ 
รวมถึงมีการสืÉอสารนโยบายใหพ้นกังานทราบ  

- นโยบายความปลอดภยัฯ  

- ช่องทางการสืÉอสารใหก้บั
พนกังานทราบ 

- สอบถามการรับทราบของ
พนกังาน 

 

S1 

S2 

S3 

 

 

2.2 มีสถิติอุบติัเหตุยอ้นหลงั 3 ปี 

 

- รายงานผลการดาํเนินการดา้น
ความปลอดภยั สถิติอุบติัเหตุ 3 ปี
ยอ้นหลงั เช่น รายงาน จป.ว. 

กท.16 กท.44 เป็นตน้ 

 
- หมายเหตุ : เกณฑก์ารให้คะแนน 

- ไม่เกิดอุบติัเหตุ = 4 คะแนน 

- เกิดอุบติัเหตุถึงขัÊนปฐมพยาบาล = 2 คะแนน 

- เกิดอุบติัเหตุถึงขัÊนบนัทึกหรือหยดุงานขึÊน
ไป= 0 คะแนน 

 

พน
- สอบถามสอบถ
พนกังาพนกัง
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กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

S1 

S2 

S3 

Extent 

 

2.3 มีระบบการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยง
จากการทาํงาน รวมถึงการสืÉอสาร อบรมให้
พนกังานทราบถึงอนัตรายทีÉอาจจะเกิดขึÊนจากการ
ทาํงาน  

- ขอ้มูลการประเมินความเสีÉยงของ
บริษทัฯ ผูรั้บเหมา  หรือ JSEA 

หรือ เอกสารเพืÉอควบคุมความ
เสีÉยงทีÉใชอ้ยู ่(S1, S2, Extent, 

Addition) 

- ระเบียบความปลอดภยัในการ
ปฏิบติังาน หรือกฎความปลอดภยั
เฉพาะงาน สอดคลอ้งกบัลกัษณะ
งานของผูรั้บเหมา (S1, S2, S3, 

Extent, Addition) 

- บนัทึกการฝึกอบรม สอนงานหรือ 

OJT ในเรืÉองความปลอดภยัในการ
ทาํงานเฉพาะของผูรั้บเหมา (S1, 

S2, S3, Extent, Addition) 

S1 

Extent 

 

2.4 มีแผนงานดา้นความปลอดภยัฯ และการ
ดาํเนินการตามแผนงาน  

- แผนงานดา้นความปลอดภยัฯ 

ประจาํปี  

- การตรวจติดตามการปฏิบติัตาม
แผนงานประจาํปีเป็นระยะๆ 

- สรุปผลการปฏิบติังาน ดา้นความ
ปลอดภยัประจาํเดือนและ
ประจาํปี 

- รายงานหรือบนัทึกการทบทวน
ระบบการบริหารจดัการดา้นความ
ปลอดภยัฯ  

มีแผนงานดา้นคแผนงานด้
ดาํเนินการดาํเนิน

เส
AdditioAddi

-- ระเบียบระเบีย
ปฏิ
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กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

S1 

 

2.5 มีมาตรการป้องกนัอนัตรายทีÉอาจจะเกิดขึÊน ดว้ย
วิธีการ Engineering control เช่น การป้องกนั
อนัตรายทีÉเกิดขึÊนกบันิÊวและมือ ดว้ย Special tools 

ในงาน ถอดประกอบ (assembly work), งานปรับ
ระดบัหนา้แปลน ( flange alignment work), งาน
ขดุเจาะ (hand drilling work), งานฉีดนํÊาแรงดนั
สูง (high pressure water jet work) เป็นตน้ 

 

- ทะเบียน Special tools สาํหรับ
ป้องกนัอนัตราย ş ประเภท ไดแ้ก่ 

อุปกรณ์ถอดประกอบหนา้แปลน 

อุปกรณ์ถ่าง ลิÉมถ่าง อุปกรณ์
ประกอบ (Flange Alignment) 

อุปกรณ์เคลืÉอยยา้ยท่อ อุปกรณ์ยก 

Grating อุปกรณ์สาํหรับทาํงานฉีด
นํÊาแรงดนัสูง (HPWJ) และอืÉนๆ ทีÉ
เกีÉยวขอ้ง   

- คู่มือการใชง้าน Special tools 

- บนัทึกผลอบรมการใชง้าน 

- ผลการตรวจสอบสภาพเครืÉองมือ
และอุปกรณ์ 

S1 

S2 

S3 

Extent 

 

2.6 มีขัÊนตอน วิธีการทาํงาน และระบบการควบคุม
เอกสารหรือบนัทึกดา้นความปลอดภยัฯ  

- ระบบเอกสารการจดัการดา้น
ความปลอดภยัฯ เช่น Procedure, 

Work Instruction, แบบฟอร์ม 

มาตรฐานการปฏิบติังาน (S1, 

Extent, Addition) 

- เอกสารคู่มือความปลอดภยัในการ
ทาํงานของบริษทัฯ ผูรั้บเหมา 

(S1, S2, S3, Extent, Addition) 

S1 

S2 

S3 

2.7 มีระบบการควบคุมการปฏิบติัของพนกังาน  - รายงานการตรวจสอบ ตรวจ
ประเมินความปลอดภยั (safety 

inspection/Audit) (S1) 

- การกาํหนดบทลงโทษพนกังานทีÉ
ละเมิดกฎระเบียบดา้นความ
ปลอดภยัฯ (S1, S2, S3) 

- บนัทึกผลการควบคุมการปฏิบติั
(S1) 

นตตออนน ววิิธธีีกกาารรทาํง

น
ตน

อุป
ประกอประก
อุปกรณ์เอุปกร
Gr

เอกสารหรือบนัทกสารหรือ

MYYING
Rectangle

MYYING
Rectangle
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กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

S1 

S2 

S3 

2.8 มีระบบการทาํ Safety Talk/Tool Box Talk  - บนัทึกการทาํ Safety Talk/Tool 

Box Talk (S1, S2) 

- การมอบหมายหนา้ทีÉและความถีÉ
ในการทาํ Safety Talk/Tool Box 

Talk (S1, S2, S3) 

S1 

S2 

S3 

2.9 มีการจดักิจกรรมส่งเสริมและกระตุน้จิตสาํนึก
ของพนกังานใหต้ระหนกัถึงความปลอดภยัฯ ใน
รูปแบบต่างๆ  

- บนัทึกการทาํ Safety Promotion  

เช่น การจดังาน Safety Day, 

Safety Board, Safety News, 

วารสารบอร์ดนิทรรศการ ฯลฯ 

ใหแ้ก่พนกังาน (S1, S2, S3) 

- การสืÉอสาร รายงานการสรุปสถิติ
อุบติัเหตุประจาํเดือน ประจาํปี 

ใหก้บัพนกังานทราบผา่นช่องทาง
ต่างๆ (S1, S2) 

S1 

S2 

2.10 ระบบการจดัการขอ้มูลความปลอดภยัสารเคมี  ขัÊนตอน วิธีการจดัการขอ้มูลความ
ปลอดภยัสารเคมี (SDS) (S1, S2) 

S1 2.11 การตรวจวดัทางดา้นสุขศาสตร์อุตสาหกรรม 

(แสงสวา่ง เสียง ความร้อน สารเคมี) 

- แผนการตรวจวดัทางดา้นสุข
ศาสตร์อุตสาหกรรม (S1) 

- ผลการตรวจวดัทางดา้นสุขศาสตร์
อุตสาหกรรม (S1) 

S1 

S2 

2.12 มีมาตรฐานเกีÉยวกบัสัญลกัษณ์เตือนอนัตรายและ
เครืÉองหมายเกีÉยวกบัความปลอดภยัฯ 

คู่มือหรือขัÊนตอนควบคุมมาตรฐาน
เกีÉยวกบัสัญลกัษณ์เตือนอนัตราย
และเครืÉองหมายเกีÉยวกบัความ
ปลอดภยัฯ(S1, S2) 

น
Talk Talk (S

ก
ภยัฯ ในยฯ ใน

-- บนัทึกกบนัทึก
เช่น

ระบบการจดัการะบบการจั
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กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

S1 

S2 

S3 

2.13 มีระบบการบริหารจดัการอุปกรณ์คุม้ครองความ
ปลอดภยัส่วนบุคคล 

- คู่มือ หรือมาตรฐานการใช้
อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยั
ส่วนบุคคล (S1, S2, S3) 

รายงาน หรือบนัทึก การตรวจสอบ
อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วน
บุคคล (S1) 

S1 

S2 

S3 

2.14 มีระบบการควบคุมดูแล 5 ส พืÊนทีÉสาํนกังาน  และพืÊนทีÉ
ปฏิบติังาน มีการดูแลความสะอาด 

ความเป็นระเบียบเรียบร้อยของ
อุปกรณ์เครืÉองมือเครืÉองจกัรต่างๆ 

(S1, S2, S3) 

S1 

 

2.15 การตรวจสอบ ทดสอบ และบาํรุงรักษาระบบและ
อุปกรณ์สาํหรับการป้องกนัและระงบัอคัคีภยั  

- แผนการตรวจสอบ ทดสอบ และ
บาํรุงรักษาระบบและอุปกรณ์
สาํหรับการป้องกนัและระงบั
อคัคีภยั 

- รายงานการตรวจสอบ ทดสอบ
ตามแผน 

S1 

S2 

S3 

2.16 มีระบบการดูแลรักษาและการตรวจสอบเครืÉองมือ 

อุปกรณ์ก่อนนาํไปใชง้าน 

- ขัÊนตอนการปฏิบติังานเรืÉองการ
ตรวจสอบอุปกรณ์ เครืÉองมือ 

เครืÉองจกัร (S1 ,S2, S3) 

- รายการอุปกรณ์เครืÉองมือ 

เครืÉองจกัร และแผนการ
ตรวจสอบความพร้อมการใชง้าน
ของอุปกรณ์แต่ละตวั(S1 ,S2) 

- บนัทึกผลการตรวจสอบ ทดสอบ 

เครืÉองมือ เครืÉองจกัรตามแผนงาน
(S1) 

บ ทดสอบ และบาํรดสอบ และ
สาํหรับการป้องกนัหรับการป้อ

ย
อุปกรณ์คุม้ปกรณ
บุคคล (บุคคล (S

พืÊนทีÉ
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กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

S1 

S2 

2.17 ผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั อาชีวอนา
มยัและสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน  

- รายงานการสรุปสถิติอุบติัเหตุ
ประจาํเดือน, ประจาํปี (S1,S2) 

- สถิติการฝ่าฝืนกฎระเบียบดา้น
ความปลอดภยัฯ และผลการ
ติดตามการแกไ้ขป้องกนั (S1,S2) 

- สถิติการรายงาน Near miss 

accident, Unsafe accident และ 

Unsafe condition (S1,S2) 

 

S1 

S2 

Extent 

 

2.18 ระบบการจดัการดา้นความปลอดภยัฯ  - ระบบการจดัการดา้นอาชีวอนามยั
และความปลอดภยั เช่น การ
รับรองตาม ISO 45001 (S1, S2, 

Extent) 

- ระบบการจดัการดา้นสิÉงแวดลอ้ม 

เช่น การรับรองตาม ISO 14001 

(S1, S2, Extent)  

S1 

S2 

 

2.19 การเตรียมพร้อมและตอบโตภ้าวะฉุกเฉินทีÉ
เกีÉยวขอ้งกบัการดาํเนินการของบริษทั รวมถึงการ
ฝึกซอ้มแผน  

- แผนตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน(S1,S2) 

- รายงานผลการฝึกซอ้มแผน
ฉุกเฉิน (S1,S2 

- รายงานผลการฝึกซอ้มดบัเพลิง
และฝึกซอ้มอพยพหนีไฟ (S1,S2) 

S1 

S2 

 

2.20 ระบบการตรวจสุขภาพตามปัจจยัเสีÉยงเพืÉอเฝ้า
ระวงัโรคจากการทาํงาน  

- แผนงาน ขัÊนตอนการตรวจ
สุขภาพ(S1,S2) 

- บนัทึกหรือหลกัฐานการตรวจ
สุขภาพ(S1) 

 

า้นความปลอดภยัควา

ควาวา
ติดตามกติดตา

- สถิติ
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กลุ่ม ข้อ ข้อกาํหนดการตรวจประเมิน เอกสารทีÉเกีÉยวข้อง 

S1 

S2 

S3 

Extent 

2.21 มีแผนการฝึกอบรมในหลกัสูตรทีÉจาํเป็นตามความ
เสีÉยงของงานหรือตามทีÉกฎหมายกาํหนด  

- แผนการฝึกอบรมดา้นความ
ปลอดภยัฯ ในการทาํงานประจาํปี 

และบนัทึกสรุปผลการฝึกอบรม 

(S1,S2, Extent) 

- บนัทึกการฝึกอบรมดา้นความ
ปลอดภยัฯ (S1,S2, Extent) 

- หลกัสูตรปฐมนิเทศดา้นความ
ปลอดภยั (SHE Induction)  

(S1, S2, S3, Extent) 

- หลกัสูตรการปฏิบติังานทีÉอบั
อากาศ (Confined Space)  

(S1,S2, S3, Extent) 

- หลกัสูตรผูบ้งัคบัปัÊ นจัÉน ผูค้วบคุม
ปัÊ นจัÉน หรือผูใ้หส้ัญญาณ 

(S1,S2, S3, Extent) 

- หลกัสูตรความปลอดภยั
เฉพาะงาน เช่น งานบนทีÉสูง งาน
ยก สารเคมีอนัตราย ฯลฯ (S1,S2, 

S3, Extent) 

S1 

S2 

2.22 มีระบบการจดัการวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ (Waste)  - แผนการจดัการ Waste (S1,S2) 

- ใบแจง้เกีÉยวกบัรายละเอียดสิÉง
ปฏิกูลหรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้
สาํหรับผูก่้อกาํเนิดสิÉงปฏิกูลหรือ
วสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ (S1,S2) 

 

  

(S

- บนัทึกกบนัทึ
ปลอดภัปลอด

- หลั

MYYING
Rectangle

MYYING
Rectangle
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6.4 KPI Detail  
 

Type of KPI KPI Name KPI Description 

Leading % Contractor Safety 

Compliance 

(No. of contractor safety compliance in period /Total 

No. of Contractor Sampled Audit in period) * 100 

Leading % of Non-SHE supervisor and 

up in Operation & Maintenance 

giving Management 

Commitment Speech in Basic 

Safety Training 

No. of Non-SHE sup. of maint and operation giving 

management safety commitment speech in basic 

safety training /Total No. of basic safety training 

courses) * 100 

Leading % SWO Report (No. of SWO Report /Total No. of planned SWO) * 
100 

Leading % Safety Talk (No. of Completed Safety Talk /Total No. of planned 

Safety Talk) * 100 

Leading % Safety Inspection (No. of Completed Safety Inspection /Total No. of 

planned Safety Inspection) * 100 

Lagging Incidence Rate (IR) (Number of injuries and illnesses/Total hours worked 

by all contractors)*200,000 

 

  

r Sa

SHE supHE sup. of mo

ement safety comnt safety com

afety trainingy trainin //Tot

coursescour ) * 100

(No

alk

% Safety InspectioSafety Insp

IncidenIncid
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6.5 เกณฑก์ารประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ผูรั้บเหมา (Early Detect Low Performance 

Contractor) 

Early Detect Low Performance Contractor เป็นการประเมินผลงานดา้นความปลอดภยัฯ ระหวา่ง
ปฏิบติังาน และเสร็จสิ นงานÉ โดยการมีส่วนร่วมของÉ Job owner, Area owner, พนกังานและผูรั้บเหมาทีÉ
เกีÉยวขอ้งÉ บนัทึกหรือรายงานความไม่ปลอดภยั เป็นลายลกัษณ์อกัษร É ผา่นÉ SWO Early Detection 

 

6.5.1 Job owner, Area owner, พนกังานและผูรั้บเหมาทีÉเกีÉยวขอ้งÉ ตรวจสอบการปฏิบติังานและ
ประเมินผลงานดา้นความปลอดภยัฯÉ ผา่นกิจกรรม Early Detect Low Performance Contractor É  
หากพบประเด็นการทาํงานทีÉไม่ปลอดภยั (Unsafe) ให้ดาํเนินการ Feedback and Coaching ตาม
ตารางเกณฑร์ะดบัการเตือน (Warning level ) พร้อมทัÊงบนัทึกหรือรายงานความไม่ปลอดภยั เป็น
ลายลกัษณ์อกัษร ใน SWO Early Detection 

 

ตารางเกณฑร์ะดบัการเตือน (Warning level ) 

 ระดบัการเตือน (Warning level) ของการทาํงานทีÉไม่ปลอดภยัในแต่ละพืÊนทีÉจะพิจารณาเดือนต่อ
เดือน (ไม่นาํผลของเดือนก่อนหนา้มาคิดรวมกบัเดือนปัจจุบนั)  โดยเกณฑข์องระดบัการเตือนให้
พิจารณาตามแนวทางของ SG-(Q-MP)-016 แนวทางประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั 

อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานผูรั้บเหมา 

 

การทํางานทีÉไม่ปลอดภัย
(Unsafe) 

ระดับการเตือน 

(Warning level) 
พนักงาน GC 

(Feedback and Coaching) 
ผู้รับเหมา 

(Contractor) 
High potential Unsafe  GC supervisor (Lead) 

SHE engineers 

Permit Supervisor 

 Site Manager 

Critical Unsafe/  

Near miss High consequence 

 DM Job owner (Lead) 

SHE Manager 

MD หรือ ผูบ้ริหารระดบัสูง 

หรือ Site Manager  

 VP Job owner (Lead) 

SHE Manager 

MD และ 

Site Manager 

 

 

พิจารณาออก
Criticism form 

VP Job owner (Lead) 

SHE Manager 

Procurement  

SHE Corporate 

MD และ 

Site Manager 

ระดับการเ
(

WO

วขอ้งÉ ตรวจสอบองÉ ตรวจสอบก
ม Early Detect LEarly Dete

Unsafeafe) ให้ดาํเนินก้ ํ ิ
g level ) level พพรร้้ออมมทัÊง

y Detectionetection

ing levellevel ))

War

fefe
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6.5.2 Area SHE ประจาํพืÊนทีÉ รวบรวมและสรุปผลระดบัการเตือน (Warning level)É รายงานต่อÉ Job 

owner และผูเ้กีÉยวขอ้งเพืÉอดาํเนินการตามระดบัการเตือน 

6.5.3 การประเมินผลผูรั้บเหมาประจาํปี (Performance Evaluation) ทุกบริษทัมีคะแนนเตม็ 320 คะแนน 

หากพบขอ้บกพร่องตาม Early Detect Low Performance Contractor จะมีการหกัคะแนน SG-(Q-

MP)-ŘřŞ แนวทางประเมินผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และ
สภาพแวดลอ้มในการทาํงานผูรั้บเหมา 

 

กรณีผลการดาํเนินงานมีคะแนนตํÉากวา่ 60% ใหพ้ิจารณาออก Vendor Criticisms  เพืÉอดาํเนินการ
ปรับปรุงแกไ้ขผลการดาํเนินงาน 

6.6 เกณฑก์ารประเมิน เพืÉอพิจารณารางวลัประกาศเกียรติคุณ ดา้นความปลอดภยัฯ ของผูรั้บเหมา  
วัตถุประสงค์: เพืÉอเป็นการยกระดบัการบริหารจดัการดา้นความปลอดภยัฯ ให้เป็นระบบและได้
มาตรฐานสากล และเสริมสร้างความร่วมมือในการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ รวมทัÊงเป็นการ
ประกาศเกียรติคุณยกยอ่งแก่บริษทัผูรั้บเหมา 
การประกาศเกยีรติคุณ:  การพิจารณารางวลั ตาม SG-(Q-MP)-016 แนวทางประเมินผลการดาํเนินงาน
ดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานผูรั้บเหมา  
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1. Purpose/Objective 

1.1 Purpose 

This procedure describes the process of Pre- Startup Safety Review ( PSSR)  to provide a final 

checkpoint to ensure that appropriate elements of Process Safety Management (PSM)  have been 

addressed, both physical checks and system functionalities, such that process safety risks are 

managed and SHE compliance are maintained prior to the facility is safe to start up.  PSSR 
requirements must be satisfied prior to starting up under PSSR scope. 

1.2 Objective 

The objective of PSSR is to ensure that incident free start up and legal, safety, health and 

environmental standards and regulations are met. 

 

PSSR shall be conducted prior to introduce a hazardous chemical or flammable liquid/ gas or 

hazardous energy (i.e., electrical, pressurize, thermal) including nitrogen and steam to a process and 

shall confirm the following: (see detail in Appendix 8.4) 
 Construction and equipment are in accordance with design specifications. 

 Elements of PSM have been appropriately addressed. 
 Basic safety, health, and environmental- and fire-protection items have been reviewed. 

 Installation is in compliance with local regulatory requirements and site/unit operating 

permit(s), including environmental air permits and approvals. 

 Equipment that was identified to be dismantled or mothballed but not yet physically 

removed is de-energized, isolated, and cannot be accidentally used. 

 The facility is safe to start up. 

 

PSSR is not intended to use for Quality Control of discipline Work.  If there is huge number of 
PSSR Punchlist findings, the job owners need to evaluate and recheck their’ s up-stream processes 

e.g. QA/QC process shall be separately conducted and finished before start PSSR Process. 
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2. Scope 

The PSSR procedure shall be used in GC for the activities as below; 

2.1 Major project 

PSSR is required for project which have value of 300 MB and more. (refer to P-(TP-PM)-OEMS-
001: Plant Investment Management and P-(S-SP-IM)-001: Investment Management). 

2.2 Plant changes 

PSSR is required for plant changes.  A PSSR shall be done for all types of MoC ( Permanent, 

Temporary, and Emergency MoC, refer to P-(TP-PM)-OEMS-002 Management of Change), which 

require a change in the Process Safety Information (PSI). At a minimum, PSSR shall be performed 

when there is a change in PSI document group 1, 2, or 3 ( see details in the PSI Procedure, P- (Q-
MP)-OEMS-006: Process Safety Information Procedure). 

2.3 Turnaround / Shutdown 

2.3.1 Turnaround 

PSSR is required for turnaround projects which are under management of Turnaround 

Management Department (TP-TA)  (Turnaround definition refer to P- (TP-TA) -OEMS-
001: Turnaround Project Management). 

2.3.2 Shutdown 

VP Operation responsible to determine major equipment shutdown or unit shutdown that 

required PSSR of each plant. PSSR is required for;  

 Major overhaul of major equipment e.g. major overhaul of gas turbine, furnace de-coking, 
register equipment inspection (e.g. boiler/vessel/ tank), etc.  

 Shutdown which have MoC package (Plant change). 
 Shutdown that involve with safeguarding equipment e. g.  ESD calibration, ESD 

replacement, relief valve calibration, etc.  
The specific checklist or operational routine checklist for specific equipment shutdown e.g. 

furnace de-coking, etc. can be used equally for PSSR checklist.  
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2.4 Other Applications 

2.4.1 Significant replacement-in-kind equipment 

VP Operation responsible to determine significant replacement- in-kind equipment that 

required PSSR of each plant.  PSSR is required for significant replacement- in- kind 

equipment, even when no change has been applied, to help ensure that all relevant elements 

of PSM have been evaluated (e.g., updating of equipment files, performing QA checks for 

fabrication and installation, and resetting MI test and inspection values for the new 

components) .  The “ replacement- in- kind”  activities considered as significant when 

involving large or complex equipment components, coded vessels and tanks, and projects 

that involve multiple competency skills (e. g. , electrical, mechanical, instrumentation, or 

automation)  or require a substantial number of commissioning activities.  For example, 

replace tube in furnace/ boiler, change catalyst, replace large pump or compressor package. 
The specific checklist or operational routine checklist for specific equipment can be used 

equally for PSSR checklist.  
2.4.2 Restarting of idle equipment 

PSSR is required for restarting of idle equipment & piping which consist of static, rotating 

equipment, electrical, instrument and civil works ( refer to P- ( TP- RE) - OEMS- 015: 
Preservation of Idle Equipment) .  PSSR shall be conducted to ensure that all relevant 

aspects of process safety have been completed prior returning to full operations. 
2.4.3 Lease or hired equipment 

PSSR is required for lease or hired equipment to be used by tie- in to operation in order to 

continue operation.  

Examples of lease or hire equipment which are in PSSR scope, 

- Portable Chiller/Boiler which is connected to process to maintain operation. 
- Portable Generator which is used as backup generator for emergency equipment. 
- Portable Air compressor which is used during plant air compressor maintenance. 

Examples of leased equipment which are out of scope, 

- Power Generator for contractor work e.g. grinding, piping cutting, welding machine. 
- Air compressor which is used for piping flushing during maintenance/project work. 
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PSSR Timing 

Major Project /  Plant Change (MoC)  -  The extent of PSSR depends on the scope and complexity of the 

project design change and the extent to which these changes affect other operating equipment.  Typically, 

PSSR will perform one- time before start-up facility.  However, for large project, which is complex and 

major change of design, PSSR may be performed at key milestones during the life of the project. All phases 

of a construction project and appropriate parts of the PSSR to conduct at each milestone to ensure safety 

requirements are being met. PSSR timing for Project/Plant Change can be shown as Figure 1. below, 

 
Figure 1. PSSR timing for Project/Plant Change 

PSSR for Construction 

PSSR can start during Construction phase once the constructions and civil works have been completed 
(may before complete if necessary, sometime after installation completion). This is the stage suitable for 

verification of design specifications including compliance to code and standards, establishment of baseline 

thickness measurement, checking of welding requirements, etc., before the installation of small bore 

piping, tubing, electrical and instrumentation or additional coating such as passive fire protection or before 

the equipment is boxed-up. PSSR team shall consider the necessary of PSSR for Construction and plan to 

perform if require in order to early detect any deficiencies which may affect to project schedule.  
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PSSR for Energization 

PSSR for Energization is typically conducted after mechanical completion and before energization 
( introduce electricity) .  This is the stage when installation of all equipment, piping, tubing, electrical and 

instrumentation have been completed, physically hooked-up and functionally tested.  Larger and complex 

projects may be divided into sub- systems or equipment packages which delivered by various vendors with 

different schedules, multiple and more focused PSSR customized to each package could be applied.  The 

intention of PSSR for Energization is to provide readiness check to ensure that the system is ready and safe 

for energization.  Thus, if any deficiencies found which may lead to unsafe for energization, these 

deficiencies shall be identified as punch list A and must complete before introduce electricity. 
 

PSSR for Pre-commissioning 

PSSR for pre-commissioning is typically conducted when equipment/system pre-commissioning is required 

and to be done before introduce hazardous energy (e. g.  pressure, thermal, without hazardous substances) . 
Example pre-commissioning activities are flushing to clear pipelines of dirt and debris by operation, and 

hydrotest equipment. The intention of PSSR for pre-commissioning is to provide readiness check to ensure 

that the system is ready and safe for pre-commissioning. Thus, if any deficiencies found which may lead to 

unsafe for pre-commissioning, these deficiencies shall be identified as punch list A and have to complete 

before introduce any hazardous energy.  
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PSSR for Start-up 

PSSR for Start-up is a must to provide the last line of defense and ensure all equipment/facilities are ready 

to be serviced by hazardous materials. 
PSSR Approver (Facility Owner) along with a PSSR Team, has to satisfy themself that it is safe to start 

up the facility. All related information has been checked appropriately and all punch list A and B has been 

resolved with evidence. 
 

Turnaround - The intent of PSSR process during turnaround is to ensure readiness of safe startup for 

entire equipment/facilities after various maintenance & inspection tasks which involving multi-disciplines 

within limited time. Practical PSSR timing can be shown as Figure 2 below, 

 

 
Figure 2 PSSR timing for Turnaround 

QA/QC: 
QA/QC process is used for all equipment to ensure completely and good quality of turnaround work. All 

disciplines as per identified in QA/QC control sheet shall verify and sign-off to confirm job done with 

quality before conducting PSSR. QA/QC Process is referred to W-(TP-TA-EX)-027 Turnaround QA/QC 

System. 
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Prelim. PSSR:  
Depending on turnaround schedule and sequence timing of equipment as necessary per operation 

requirement, Prelim.  PSSR may be required to perform for individual equipment/package to early detect 

any deficiency and solve it in-time to prevent potential delay operation startup. 
  
PSSR by Unit:  
Normally, operation startup sequence will require each unit with different timing.  For example, utilities or 

flare system may require to return for operation first.  Thus, the practical PSSR shall meet the requirement 

and perform by unit operation or group of equipment. At this stage, all of project/change shall be done and 

PSSR for each project/change shall be performed before conducting PSSR by Unit. After performing PSSR 

by unit, unit or equipment can be handovered from turnaround team to operation team for startup. The PSSR 

team should aware that system to be handover to operation team shall ready to handle 

hazardous energy (system leak test, commissioning) and hazardous material (operation startup). 
 

Final Check: last round check for startup 

After equipment handover to operation team, there are some activities including those are inside and outside 

of the turnaround scope to be done before unit startup such as system leak test by N2, purge dry out, 

equipment pre-commissioning and startup system preparation. Those activities are required for safe startup 

so operation team shall perform last round check to ensure completion before startup. This final check can 

be done by operation team using operation startup checklist or may call full PSSR team to conduct if require. 
The examples of items to be checked and done in this timing such as informing all suppliers/customers for 

startup, pipeline/equipment line-up, no open drains/vents, oxygen content, etc. 
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3.1 PSSR Approver 

PSSR Approver shall do the followings;  

 Review PSSR process & checklist. 
 Approve and sign for startup when satisfy and all PSSR punch “A” and “B” items are 

completed. 

3.2 PSSR Coordinator 

PSSR Coordinator shall do the followings;  

 Initiate the PSSR in a timely manner to meet the schedule of work/project. 
 Form a multi-disciplinary PSSR team with knowledge and experience appropriate for the 

task. 
 Explain the scope of work, and boundary of the concerned process to PSSR team before 

start PSSR process.  
 Drive the PSSR process and lead the team. 
 Arrange meeting as needed. 
 Request each member of the PSSR team to complete their responsibility of the PSSR 

checklist. Ensure that each member has completed, signed and dated the checklist. 
 Ensure that deficiencies noted during PSSR and recorded on PSSR checklist. 
 Work with responsible person to correct PSSR punch A, B and C items within 

completion date if found. 
 Sign the PSSR checklist when all PSSR punch A, B items are corrected and record all 

punch C items into the tracking system. 
 Submit the documents to PSSR Approver. 

 Ensure all PSSR punch C items are completed by timeline. 
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3.3 PSSR Team 

PSSR Team shall do the followings; 

 Decide on timing of PSSR including appropriated PSSR checklists. 
 Complete all appropriated PSSR Checklists. 
 Make decision whether the deficiency needs to be corrected before startup (punch A, B 

item) or whether it can be completed after startup (punch C item). 
 Assign responsible person and completion date to correct all punch items. 
 Sign the PSSR checklist when completed all appropriated PSSR checklist. 
 Representative from Operation shall take responsible as facility owner to ensure the 

quality of PSSR execution and system to be ready for safe startup. 

3.4 PSSR Element Leader 

PSSR Element Leader shall do the followings; 

 Ensure PSSR system is in “Healthy” stage and provide leadership to improve the PSSR 
program. 

 Ensure employees understands and key roles in PSSR is capable to conduct their 

responsibilities. 
 Ensure PSSR system training are conducted as appropriate plan. 
 Ensure leading indicators are tracked and reported in Plant PSM Committee / OACT. 
 Be focal person to liaise with Corporate PSM. 

3.5 Corporate PSM 

Corporate PSM, assigned to Corporate Process Safety Division (Q-TS-PS) shall do the followings; 

 Oversee the application of this Procedure. 
 Coordinate implementation of the PSSR procedure within all GC Group. 
 Ensure PSSR of all GC Group has been audited as per related internal audit program (e.g. 

Integrated Assessment System or IAS) and as per PSM IEAT External Audit Program. 
 Consolidate and analyze recommendations related to PSSR procedure to provide the 

good practice and recommendation to all GC Group. 
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 Initiate PSSR 

Whenever the PSSR process is needed as per requirement described in section 2, PSSR 

Coordinator shall initiate PSSR at proper time by consideration of project schedule and PSSR 

timing section 2. 

5.2 Form PSSR team member 

PSSR Coordinator shall form PSSR team which member are suggested in the table 1. Appropriate 

resources from each discipline may be requested (i.e., specialist) based on work/project scope.  
 

PSSR Coordinator shall always be one of the team members.  The other members of PSSR team 

should include both work/ project team and outside members ( if possible)  for more opinion. 
However, the selection may depend on scale and complexity of work/project.  PSSR Coordinator 

should consider and decide. 

5.3 Arrange PSSR kick-off meeting 

PSSR Coordinator shall arrange kick-off meeting together with PSSR team.  The related work 

document must be provided to members and the scope of work/project shall be described to team. 
During the meeting, PSSR team shall, 

- Determine PSSR timing which align with work/ project schedule.  PSSR timing is 

suggested in the section 2. 
- Identify relevant issues as necessary to be reviewed.  
- Select appropriated PSSR checklist to be reviewed at each PSSR timing.  
- Assign appropriate team members to review for each PSSR checklist 

(Representative PSSR member from operation should be presented during the field walk-
down/physical check) 
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5.4 Review and complete PSSR checklist 

The PSSR review should be performed by PSSR team at proper timing as plan in Section 5.3. The 

items in PSSR checklist will be reviewed and completed by staff interview, document verification 

and field verification activities.  
 

PSSR Coordinator and team may call a meeting to discuss with related party i. e. , change review 

team, HAZOP leader, or integrity expert associate with risk of work/project scope to review most 

recent hazard analysis (Prelim. SHE, PHA, etc.) and other relevant documentations.  
 

The area to be considered during discussion (guided by PSSR checklist) are, 

- Completeness of hazard analysis (Prelim. SHE / PHA study). 
- Risk and recommendation. 
- Completion of hazard analysis recommendation, if any. 

 

Also, PSSR Coordinator and team may call a meeting to discuss with related party i. e. , startup 

operation team, maintenance team, or emergency response team ( if required)  to review adequacy 

of existing procedure / training / documentation.  
The area to be considered during discussion (guided by PSSR checklist) are, 

- Completeness of operating procedure/work instruction (7 phases of operation) and related 

documents e.g. operation checklist. 
- Completeness of maintenance procedure/ work instruction and related document e. g. 

inspection checklist. 
- Completion of training or communication to operation and maintenance team. 
- Completion of emergency response procedure or PIP, if any. 
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PSSR team shall inspect facility in the field to verify the documentation and any specific physical 

checks required which raised from the checklists or interviews. 
The area to be considered during inspect facility in the field (guided by PSSR checklist) are, 

- Construction and equipment  

- PSM elements 

- Basic safety, health, and environmental- and fire-protection items 

- Safe condition of facility for startup. 
 

PSSR team shall, 

- identify “yes” into PSSR checklist when the item is complete or compliance or 

- identify “no” into PSSR checklist when the item is not complete or not compliance  

The team may identify “N/A” if the item does not applicable or not related to scope of work/project. 
 

In case of performing PSSR for construction, energization, or pre-commissioning phase, PSSR 
team may identify “N/A” for item which is not in the scope of PSSR at that timing. 
 

For all “ no”  answers, a brief explanation must be written, or a reference made to where the 

documentation can be found. 
 

For all “yes” and “N/A” answers, a brief explanation may be written, or a reference made to where 

the documentation can be found. 
 

PSSR team shall consider any possible deficiencies to make unsafe start-up of facility/equipment 

although this is not scope of change. The team shall keep-in-mind that the objective of PSSR is to 

safe startup. 
 

Any deficiencies shall be recorded by PSSR Coordinator as PSSR punch list.  PSSR team shall 

define the category of PSSR punch list as punch “A” or “B” or “C” by consideration as follow, 

Punch “ A”  item is defined as any item if not completed will have serious potential impact on 

safety, health or environment including key reliability issue which required to be completed before 
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pre- commissioning activities ( introduce hazardous energy e. g. , electrical, steam, pressurized 

nitrogen).  
 For project working with contractor, Punch A also mean any items which are required to 

be completed before accepting mechanical completion. 
 For Turnaround, Punch A also mean any items which are required to be completed before 

handover equipment to operation. 
Examples of Punch A are as follow, 

- construction is not followed design / P&ID / drawing 

- incomplete physical setup which can impact to safety and other key business driver during 

energization or pre-commissioning activities 

- worklist is not yet completed as per plan 

- incomplete QA/QC critical check to safe operation 

For additional, PSSR team shall raise the priority and timing to complete punch A item in case this 

deficiency has to be done before introduce hazardous energy at timing of energization or pre-
commissioning. 
 

Punch “ B”  item is defined as any item if not completed will have serious potential impact on 

safety, health or environment including key reliability issue which required to be completed before 

commissioning/startup activities (feed-in/ introduce hazardous material e.g., hydrocarbon).  
Following deficiencies are mandatory to be punch B item (but not limited): 

- incomplete P&ID (e.g. no draft version available for operation to use) 
- incomplete PHA recommendations which addressed and actions necessary for startup 

- incomplete MoC documentation (as per MoC part before PSSR) 
- incomplete procedure/work instruction for safety, operating, maintenance and emergency 

which impact to safe operation 

- incomplete training of each employee involved in operating the process 

- incomplete physical setup which can impact to safety and other key business driver 

- incomplete QA/QC critical check to safe operation 
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Punch “C” item is defined as any item if not completed has no potential impact on Environmental, 

Health or Safety.  These items can be completed after the new facility or hired facility has been 

startup. These items must be completed within 90 days (counting after authorize to start in case of 

Project/Plant change or after product on-spec in case of Turnaround/Shutdown) and prior to closure 

of the PSSR.  In case major project, the completion of punch C items may follow contract term or 

agreement with contractor 

 

PSSR team shall identify responsible person to complete PSSR punch A, B and C with specific 

due date and must communicate the information to responsible person to complete within limited 

time. 
After complete PSSR checklist, PSSR team shall sign-off in PSSR checklist. 
If representatives of PSSR team are not division manager. Division manager of PSSR team 

shall verified and sign in PSSR checklist (or in e-MoC software)  before submitted completed 

checklist to PSSR Coordinator.  Maintenance division manager can be verified and signed for 

Central integrity (IR) team. 
In case of emergency or time constraint, division manager may review and approve via email (keep 

email as evidence) and then sign-off in PSSR checklist later. 

5.5 Follow up punch A/B items and verification 

Responsible person shall implement and complete recommendation of PSSR punch A/B within 

specific due date. The document of evidences shall be provided for verification. 
PSSR Coordinator shall follow up with Responsible person to close PSSR punch A/B items within 

completion date. The closure evidences are required to ensure completion of punch closure. 
PSSR Coordinator shall inform the PSSR Approver in case the delayed PSSR punch A/B closure 

impact to the startup schedule. 
After all punch A/B items are closed, PSSR Coordinator shall summarize list of items and verify 

by consider attached evidences ( field verified if needed)  to ensure safe startup and then sign-off 

into PSSR form before submit the documents to PSSR Approver for his/her review and approval. 
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5.6 Approve to start-up 

After PSSR Approver reviewed the PSSR Checklist and relevant documents and satisfy the 

equipment or plant being safe for start-up, he/she shall sign approve for startup in PSSR document 
(or in e-MoC software). 
In case of emergency or time constraint, PSSR Approver may review and approve via email (keep 

email as evidence) and then sign-off in PSSR checklist later. 

5.7 Record punch C items in tracking system 

PSSR Coordinator shall record PSSR punch C in, 

- Action Tracking System ( ATS)  for Major Project, Plant Change ( MoC)  and 

Turnaround/Shutdown or 

- Other PSSR system as per contract term for Major project. 

5.8 Follow up punch C items and verification 

PSSR Coordinator shall follow up with Responsible person to close PSSR punch C items within 

completion date. The closure evidences are required to ensure completion of punch closure. 
The remained punch C that could be corrected after the startup as per described in section 5.4.  In 

case of Plant Change (MoC), e-MoC cannot be closed if punch C is not yet close-out. 

5.9 PSSR Documentation 

All documents from the PSSR review shall be kept as following types; 

- Major Project, Plant Change: keep at the end of facility lifetime in Live-Link or e-MoC  

- S/ D or Turnaround:  keep at least 1 cycles of turnaround/ shutdown in responsible by 

operation (scan file is acceptable). 

5.10 Monitor and sustain program 

5.10.1 Monitoring 

PSSR leading indicator shall be routinely monitored by PSSR element leader and presented to 

Plant PSM Committee / OACT as periodically. 
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5.10.2 Training and Refresh Training 

PSSR Coordinator and member shall attend and qualify by initial training, including refresh 

training at least every 3 year. 
 

5.10.3 Auditing 

PSSR element leader shall ensure that the internal audit is conducted as per plan (e.g. Monthly 
PSM Leading Indicator or IAS audit).  

conducted aconducted
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6. Appendix 

6.1 Terms and Definitions 

Pre-Startup Safety 

Review (PSSR) 

A final checkpoint for new/modified/maintenance equipment to ensure that 

all appropriate elements of Process Safety Management (PSM)  have been 

addressed satisfactorily, both physical checks and system functionalities, 

and the facility is safe to start up. 
PSSR Coordinator Person who may be Construction Manager or MOC Champion or 

Turnaround Management Division Manager or Shutdown Manager. 
PSSR Team A team consisting of qualified PSSR members to review the formal Pre-

Startup Safety Review prior to the new project or modified facility or major 

turnaround being placed in service. 
PSSR Approver Operation Vice-President or GC Project Manager/Director 

GC PTT Global Chemical Public Co., Ltd. and subsidiaries 

Plant SHE 
Representative 
 

Plant ER Representative 
 

Major Project 

Anyone is in SHE Service of GPC/BU  
 

 

 

 

 

 

 

Emergency Response person in Crisis and Security Management Division   

The Project which have value of 300 MB and more 

6.2 Other Supporting Information 

- P-(TP-TA)-OEMS-001: Turnaround Project Management 

- P-(TP-PM)-OEMS-001: Plant Investment Management 

- P-(S-SP-IM)-001: Investment Management 

- P-(TP-PM)-OEMS-002: Management of Change 

- P-(TP-RE)-OEMS-015: Preservation of Idle Equipment 

- F- ( Q- MP) - OEMS- 006:  PRE- STARTUP SAFETY REVIEW ( PSSR)  FORM:  MAJOR 

PROJECT 

- F- ( Q- MP) - OEMS- 007:  PRE- STARTUP SAFETY REVIEW ( PSSR)  FORM:  PLANT 

CHANGE 
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- F- ( Q- MP) - OEMS- 008:  PRE- STARTUP SAFETY REVIEW ( PSSR)  CHECKLIST FOR 

TURNAROUND / SHUTDOWN  

- F- ( Q- MP) - OEMS- 009:  PRELIMINARY PSSR CHECKLIST FOR TURNAROUND / 
SHUTDOWN – Static Equipment 

- F- ( Q- MP) - OEMS- 010:  PRELIMINARY PSSR CHECKLIST FOR TURNAROUND / 
SHUTDOWN – Rotating Equipment 

- F- ( Q- MP) - OEMS- 013:  PRELIMINARY PSSR CHECKLIST FOR TURNAROUND / 
SHUTDOWN – Instrument Equipment 

- F- ( Q- MP) - OEMS- 014:  PRELIMINARY PSSR CHECKLIST FOR TURNAROUND / 
SHUTDOWN – Electrical Equipment 

- F-(Q-MP)-OEMS-030: PSSR CHECKLIST FOR MAJOR PROJECT / PLANT CHANGE - 
Operation and Personal Readiness 

- F-(Q-MP)-OEMS-031: PSSR CHECKLIST FOR MAJOR PROJECT / PLANT CHANGE – 

Mechanical 

- F-(Q-MP)-OEMS-032: PSSR CHECKLIST FOR MAJOR PROJECT / PLANT CHANGE - 
Control System and Instrument 

- F-(Q-MP)-OEMS-033: PSSR CHECKLIST FOR MAJOR PROJECT / PLANT CHANGE – 

Electrical 

- F-(Q-MP)-OEMS-034: PSSR CHECKLIST FOR MAJOR PROJECT / PLANT CHANGE - 
SHE & ER 

- F-(Q-MP)-OEMS-035: PSSR CHECKLIST FOR MAJOR PROJECT / PLANT CHANGE - 
Chemical (PSI) 

- F-(Q-MP)-OEMS-036: PSSR CHECKLIST FOR MAJOR PROJECT / PLANT CHANGE - 
Process Design Basis (PSI) 

- F-(Q-MP)-OEMS-037: PSSR CHECKLIST FOR MAJOR PROJECT / PLANT CHANGE - 
Equipment Design Basis (PSI) 

- F-(Q-MP)-OEMS-038: PSSR CHECKLIST FOR MAJOR PROJECT / PLANT CHANGE - 
Pre-Commissioning 

- F-(Q-MP)-OEMS-039: PSSR CHECKLIST FOR MAJOR PROJECT / PLANT CHANGE - 
QA/QC 
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6.3 Implementation Plan 

The revised Pre-startup safety review procedure will be started within August of 2021.  During 

preparation and training, the existing Pre-startup safety review procedure can be used.  

6.4 Topics to be confirmed by PSSR 

PSSR team shall confirm the following, 

 Construction and equipment are in accordance with design specifications. 
-  A walk-down of the Piping and Instrument Diagram (P&ID)  should be conducted prior to 

start up to ensure that the system is complete and ready for start-up. 
 Elements of Process Safety Management have been appropriately addressed, i.e.: 

- PSI [Process Safety information]: Hazards of material, equipment design basis, and process 
design basis has been documented and communicated to the facility proprietor.  All 

information is readily available to facility personnel. 
-  PHA [ Process Hazard Analysis] :  PHA is conducted and recommendations have been 
addressed (e.g. actions for start-up). 

-  MOC [Management of Change] :  MoC system is in place to confirm proper authorization 

and documented all requirements of the MOC have been addressed ( e. g.  review part by 

disciplines, updating P&IDs by competent personnel). 
- Training:  All personnel shall receive training and demonstrate qualifications (e. g.  specific 

safety and health hazards, operating procedure, maintenance procedure, and emergency 

response), also to evaluate the changes on existing training materials (e.g. training packages). 
Training of employees involved in the process have been completed.  For consideration, 

employees not present at the time of start-up shall be informed and trained, as necessary, 

before working on the changed process. 
- MI [Mechanical Integrity] :  MI systems have been established (e. g.  Equipment Criticality 

Class, test and inspection, reliability analysis, maintenance procedure, safety interlock 

function tests). Also, critical spare parts are available and maintenance personnel have been 

trained. QA procedures have been followed (e.g. fabrication follow design specifications and 

codes, proper assembly and installation). 
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-  II [ Incident Investigation] :  Incident investigation procedure are in place to report and 

investigate incidents and follow up on recommendations. 
-  EPR [Emergency Planning and Response] :  EPR with written plan and personnel shall be 

trained (e. g.  new assembly points, how to respond to emergencies, drills)  be adequate and 

consistent with PSI and CA results. 
- OP [Operating Procedure]: Safety, operating, maintenance, and emergency procedures are 

developed /reviewed and ready to be used. 
 Basic safety, health, and environmental- and fire-protection items have been checked during a 

physical inspection of the facility. These inspections are usually guided via Company Standard 

Requirement or GCEP or RAGAGEP (Recognized and Generally Accepted Good Engineering 

Practice), as well as acceptance tests in industry standards (e.g., NFPA), where applicable. 
-  As per Company Standard Requirement, all changes must follow RAGAGEP ( i. e.  ANSI, 

NFPA, ASMI code)  or where an applicable RAGAGEP does not exist, Company internal 

standards and guidelines. 
-  If changes do not follow, or change could be more stringent, a MoC documentation and 

evaluation needs to be performed to confirm ALARP. 
- Example: If we introduce new fittings/ valves, i.e. P12V – plug valve that is previously not 

used in pipe code document under Company Engineering Standards for process service, an 

MoC needs to be evaluated its suitability before use. 
 Installation is in compliance with local regulatory requirements and site and unit operating 

permit(s), including environmental air permits and approvals. Typical regulatory requirements 

include following areas: 
- Fire protection systems, i.e. any change associated with the Fire protection System 

-  Building facilities, Architecture and Civil involvement, i. e.  any structural steel affected, 

whether existing structure can support new loads, plumbing required etc. 
- Environmental Evaluation on: 

1. Storm water drain 

2. Air, i.e. any change on air emission and reporting 

3. Waste, i.e. new hazardous waste management 

4. Site Effluent, i.e. any new stream or increase of discharge to public sewer or to sea 
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- Special equipment requiring registration, i.e. Fire-boilers, Pressure vessels power station etc. 
- Others such as Utilities requirement 

 Equipment that was identified to be dismantled or mothballed but not yet physically removed 

is de-energized, isolated, and cannot be accidentally used. 
 The facility is safe to start up.  This may be contingent on completion of certain 

recommendations 
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สุขภาพดีไมม่ขีาย แต่สร้างได้ด้วยตัวเราเอง…ครอบครัว GC สุขภาพดีไปด้วยกนันะคร้าบ

ตรวจสุขภาพ วันท่ี 2 มี.ค. - 15 พ.ค. 69
Health Checkup Schedule

ช่วงเวลา 06.30-08.00 น. ขอความกรณุาใหที้ม

Operation เขา้รบัการเจาะเลือด และตรวจการไดย้นิ

เพ่ือลดการสมัผสัเสียงในพ้ืนท่ีการผลิต

- ตรวจครบจบท่ีเดียว

- ไมเ่สียเวลารอนาน

....
....

....GC9, GC16, 
GC19, 

GCP, GGC

06.00-14.30 น.
อาคาร Work Shop 

Glycol

30 มี.ค.
2 เม.ย.
3 เม.ย.

8 เม.ย.

กะ A
กะ D
กะ B
กะ C

....
....

....GC12,
GC17

06.00-14.30 น.
อาคาร Admin

11 มี.ค.
13 มี.ค.
17 มี.ค.
18 มี.ค.

กะ A
กะ D
กะ B
กะ C

06.30-15.00 น.

....
....

.... 06.00-14.30 น.
อาคาร Admin

24 มี.ค.
25 มี.ค.
27 มี.ค.

20 มี.ค.
กะ D
กะ B
กะ C

กะ A
GC18

....
....

.... 06.30-14.30 น.
ห้อง Recreation 

room

13 พ.ค.
14 พ.ค.
15 พ.ค.

DAYGC1,
GC13

....
....

.... 06.30-14.30 น.
อาคาร Work Shop 

7 เม.ย.
8 เม.ย.
9 เม.ย.
10 เม.ย.

3 เม.ย.
กะ C
กะ A
DAY
กะ D

กะ B

GC2
....

....
.... 07.00-14.00 น.

อาคาร Canteen
30 มี.ค.
1 เม.ย.
3 เม.ย.
7 เม.ย.

26 มี.ค.
กะ A
กะ D
กะ B
กะ C

DAY

GC6

....
....

.... 07.00-12.00 น.
อาคาร Canteen

19 มี.ค.
20 มี.ค.
23 ม.ีค.
25 มี.ค.

กะ C
กะ A
กะ D
กะ B

GC5

....
....

....

อาคาร Admin GC4

11 มี.ค.
13 มี.ค.
16 มี.ค.
18 มี.ค.

กะ A
กะ D
กะ B
กะ C

GC4, GC7, 
GC8

07.00-14.00 น.

....
....

....GC3 06.30-14.30 น.
อาคาร Maintenance

5 พ.ค.
6 พ.ค.
8 พ.ค.
12 พ.ค.

กะ C
กะ A
กะ D 
กะ B

....
....

.... 06.00-14.30 น.
สถานพยาบาล

2 มี.ค.
5 มี.ค.
6 มี.ค.
10 มี.ค.

กะ A
กะ D
กะ B
กะ C

GC11

DAY
7 เม.ย.

Group1 : รพ.ระยอง Group2 : รพ.กรงุเทพระยอง Group3 : รพ.สมเด็จพระนางเจา้สิรกิิต์ิ



สุขภาพดีไมม่ขีาย แต่สร้างได้ด้วยตัวเราเอง…ครอบครัว GC สุขภาพดีไปด้วยกนันะคร้าบ

พบแพทย ์วันท่ี 30 มี.ค. - 3 ก.ค. 69
Health Checkup Schedule

- ตรวจครบจบท่ีเดียว

- ไมเ่สียเวลารอนาน

Group1 : รพ.ระยอง Group2 : รพ.กรงุเทพระยอง Group3 : รพ.สมเด็จพระนางเจา้สิรกิิต์ิ

....
....

.... อาคาร Admin GC4GC4,
GC7, GC8

21 เม.ย.
23 เม.ย.
24 เม.ย.
28 เม.ย.

กะ D
กะ B
กะ C
กะ A

(GC7&GC8 พบแพทย์

ในแตล่ะพืน้ที)่

08.30-15.00 น.

06.30-15.00 น.

....
....

.... 08.30-12.00 น.
อาคาร CanteenGC5

5 พ.ค.
7 พ.ค.
8 พ.ค.
11 พ.ค.

กะ C
กะ A
กะ D
กะ B

....
....

.... 08.30-14.00 น.
อาคาร Canteen

14 พ.ค.
15 พ.ค.
18 พ.ค.
19 พ.ค.

12 พ.ค.
กะ C
กะ A
DAY
กะ D

กะ B

GC6

....
....

....GC18 08.30-16.00 น.
อาคาร Admin

17 เม.ย.
20 เม.ย.
23 เม.ย.
24 เม.ย.

กะ A
กะ D
กะ B
กะ C

....
....

.... 08.30-16.00 น.
สถานพยาบาล

30 มี.ค.
1 เม.ย.
3 เม.ย.
7 เม.ย.

กะ A
กะ D
กะ B
กะ C

GC11

....
....

....

อาคาร Admin
08.30-16.00 น.GC12, 

GC17

8 เม.ย.
10 เม.ย.
16 เม.ย.
22 เม.ย.

กะ A
กะ D
กะ C
กะ B

....
....

....GC9, GC16, 
GC19, 

GCP, GGC

08.30-16.00 น.
อาคาร Work Shop 

Glycol

29 เม.ย.
11 พ.ค.
13 พ.ค.
15 พ.ค.

27 เม.ย.
กะ D
กะ B
กะ C
DAY

กะ A

....
....

....

ห้อง Recreation 
room

1 ก.ค.
2 ก.ค.
3 ก.ค.

DAY
GC1,
GC13

08.00-15.00 น.

....
....

.... 08.00-15.00 น.
อาคาร Work Shop

20 พ.ค.
21 พ.ค.
22 พ.ค.
25 พ.ค.

19 พ.ค.
กะ B
DAY
กะ C
กะ A

กะ D

GC2

....
....

....GC3 08.00-15.00 น.
อาคาร Maintenance

23 มิ.ย.
25 มิ.ย.
26 ม.ิย.
29 มิ.ย.

กะ A
กะ D
กะ B
กะ C

13.00-14.30 น.
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 เอกสารนี้จัดทำขึ้นเพื่อใชประกอบในการจางงาน งานตรวจสุขภาพพนักงานปจจัยเสี่ยงและประจำป 
 

ซึ่งจางงานโดย GC และผูที่เขามาใหบริการงานตรวจสุขภาพ “ผูใหบริการ” ในเอกสารชุดนี้จะเปนการกำหนด
รายละเอียดตางๆ ที่เกี่ยวกับการทำงานซึ่งทั้งหมดมีรายละเอียดดังนี้ 

1. ลักษณะงาน 

2. ขอกำหนดการทำงาน 

3. ขอกำหนดเพิ่มเติม 

4. ขอบเขตความรับผิดชอบ 

5. การเสนอราคา 
6. ชวงเวลาในการเขาปฏิบัติงาน 

7. การสงมอบงาน 

8. การรับประกันผลงาน 

9. ขอกำหนดอื่นๆ 

1. ลักษณะงาน 

การตรวจสุขภาพปจจัยเสี่ยงและ ประจำป คือ การตรวจสุขภาพเพื่อดูสภาพความสมบูรณของรางกายคนหาความ
ผิดปกติกอนที่จะลุกลาม เรื้อรัง จนแสดงอาการ และสงสัญญาณเตือนเจาของรางกายใหดูแลรักษา และการไดรับการ
รักษาอยางทันทวงที การตรวจสุขภาพประกอบดวย การตรวจสุขภาพทั่วไป และการตรวจสุขภาพประจำป เรื่องเพศ 
อายุ  และการตรวจตามลักษณะอันตรายที่พนักงานไดรับหรือเกี่ยวของ การตรวจสุขภาพจะทำการตรวจสุขภาพของ
พนักงานโดยการตรวจทางรางกาย และการตรวจทางหองปฏิบัติการ รวมถึงการตรวจอื่นตามวิธีทางการแพทยเพื่อ
ประเมินวาพนักงานมีสุขภาพเหมาะกับการทำงานมากนอยเพียงใดหรือเพื่อคนหาวาสุขภาพของพนักงานไดรับ
ผลกระทบจากการทำงานหรือไม 

2. ขอกำหนดการทำงาน 

2.1 ผูใหบริการจะตองตรวจสุขภาพตามรายการฯ ที่ GC กำหนดซึ่งรายการตรวจสุขภาพฯ สามารถ
เปลี่ยนแปลงไดตามความเหมาะสมของสถานการณ โดยเปนการพิจารณารวมกันของ Q-EH-OH 

2.2 คุณภาพของหองปฏิบัติการ และบุคลากร  : 
2.2.1 ไดรับการรับรองมาตรฐานคุณภาพ  เชน ISO 15189 : 2007. / Laboratory accreditation 

(ระบบบริหารคุณภาพหองปฏิบัติการทางการแพทย ตามมาตรฐานงานเทคนิคการแพทย ; LA) 

(โดยสภาเทคนิคการแพทย) / EQAC (โดยคณะเทคนิคการแพทย มหาวิทยาลัยมหิดล) หรือ
ระบบตรวจสอบ และรบัรองคุณภาพที่นาเชื่อถืออื่นๆ ซึ่งตองอยูไมเกินอันดับที่ 10 ในรอบ 1 ปที่
ผานมา (จะพิจารณาเฉพาะ parameter ที่จะใหบริการตรวจฯ แก GC group) 
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2.2.2 มีบุคลากรวุฒิการศึกษา ไมต่ำกวา วทบ. เทคนิคการแพทยเปนผูวิเคราะหและตรวจสอบความ
ถูกตองของผลจากหองปฏิบัติการกอนเสนอแพทยเพื่อใหการวินิจฉัยมีระบบควบคุมคุณภาพของ
เครื่องมือ (QA/QC)  

ใหสงหลักฐานแสดงคุณสมบัติผูวิเคราะหมาตรฐานของเครื่องมือใหบริษัทรับทราบกอนการใหบริการ และมีหลักฐานใน
รายงานสรุปผลการตรวจที่จัดสงใหบริษัท 

(ผูใหบริการ สงเอกสารยืนยันคุณสมบัติตามขอ 3.1-3.2 ให Q-EH-OH  ตรวจสอบลวงหนาเพื่อคัดเลือกผูที่จะ
ใหบริการ) 

2.3 บุคลากรทางการแพทย และผูใหบริการทีจ่ัดมาใหบริการตรวจ ณ บริษัท ตองประกอบดวย  : 
2.3.1 คุณสมบัติของแพทยที่จะใหบริการตรวจสุขภาพลูกจาง  :  เปนแพทยอาชีวเวชศาสตร คือ

แพทยที่จบบอรดอาชีวเวชศาสตร 3 ป เปนวุฒิบัตร (วว.) / บอรด 5 ป เปนหนังสืออนุมัติ ฯ 
(อว.) ซึ่งรับรองโดยแพทยสภา / แพทยผูผานการอบรมอาชีวเวชศาสตรระยะสั้น  2 เดือน โดย
ตองเปนหลักสูตรที่รับรองโดยกรมการแพทย / สมาคมโรคจากการประกอบอาชีพและ
สิ่งแวดลอมแหงประเทศไทย(ตามนิยามที่กำหนดโดยแพทยสภาแพทยผูผานการอบรมอาชีวเวช
ศาสตรระยะสั้น 2 เดือน ไมใชแพทยอาชีวเวชศาสตร โดยจะเรียกวาแพทยผูผานการอบรมอาชีว
เวชศาสตรระยะสั้น 2 เดือน) 

2.3.2 เทคนิคการแพทย  มีใบประกอบวิชาชีพเทคนิคการแพทยจากสภาเทคนิคการแพทย เปนผู
ใหบริการ ณ จุดเก็บตัวอยางเลือดหรือเปนผูวิเคราะหผลการตรวจในหองปฏิบัติการไมรับผลการ
ตรวจทางหองปฏิบัติการที่รายงานผลโดยวิชาชีพอื่น ยกเวนแพทยเฉพาะทาง 

2.3.3 พยาบาลวิชาชีพ  ที่จบการศึกษาทางดานการพยาบาลอาชีวอนามัย ระดับปริญญา ตรี หรือ โท / 
ผานการอบรมหลักสูตรเฉพาะทางดานการพยาบาลอาชีวอนามัย หลักสูตร 4 เดือน / 60 ชั่วโมง  
เปนผูใหบริการตรวจทางดานอาชีวอนามัย และจุดเก็บตัวอยางเลือด และใหบริการตรวจทุก
รายการตรวจทางอาชีวอนามัย  เชน การตรวจสมรรถภาพทางสายตา การตรวจสมรรถทางการ
ไดยิน การตรวจสมรรถภาพปอด การตรวจคลื่นไฟฟาหัวใจ เปนตนคุณสมบัติของพยาบาลอาชี
วอนามัยจะใหบริการตรวจสุขภาพลูกจาง  : 

2.3.4 พยาบาลวิชาชีพที่ผานการอบรมหลักสูตรความรูพื้นฐานดานการพยาบาลอาชีวอนามัย / 
หลักสูตรการพยาบาลอาชีวอนามัย (หลักสูตร 60 ชั่วโมง) ที่สภาการพยาบาลอนุมัติ / รับรอง / 
ที่กรมการแพทยกำหนด / ผานหลักสูตรการฝกอบรมดานอาชีวเวชกรรมที่กรมควบคุมโรค
กำหนด / หลักสูตรการฝกอบรมของหนวยงานอื่นที่กรมควบคุมโรครับรอง 
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2.3.5 พยาบาลวิชาชีพที่ผานหลักสูตรการพยาบาลเฉพาะทาง สาขาการพยาบาลอาชีวอนามัย / สาขา
การพยาบาลอาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอม / สาขาการพยาบาลเวชปฏิบัติอาชีวอนามัย (หลักสูตร 
4 เดือน)  

2.3.6 พยาบาลวิชาชีพที่ผานหลักสูตรพยาบาลศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาการพยาบาลอาชีวอนามัย 
/ สาขาวิชาการพยาบาลเวชปฏิบัติอาชีวอนามัย ที่สภาการพยาบาลอนุมัติ / รับรองอนึ่งจากการ
ประสานงานกับกองโรคจากการประกอบอาชีพและสถาบันราชประชาสมาสัย กรมควบคุมโรค 
(กรมควบคุมโรคเปนผูจัดทำและควบคุมดูแลการปฏิบัติใหเปนไปตามพระราชบัญญัติฉบับ
ดังกลาว)GC วาจางหนวยบริการสุขภาพ (โรงพยาบาลทั้งภาครัฐและเอกชน)  

2.3.7 รายการตรวจสุขภาพเฉพาะทางอื่นๆ ที่มีความจำเป นตองใชเจาหนาที่ที่ผานการอบรมหลักสูตร
เฉพาะรายการตรวจนั้น เชนการตรวจ ultrasound  ชองทอง x-ray  ผูใหบริการจะตองเป นผูที่มี
ระดับการศึกษา ไมต่ำกวา ระดับปริญญาตรี ผานหลักสูตรอบรมการตรวจเฉพาะทางนั้นมีการ
รับรองโดย สมาคม หรือ สถาบันที่ดูแลโดยหนวยงานราชการที่นาเชื่อถือเทานั้นโดยหลักสูตรที่
เขารับการอบรมควรมีระยะเวลาของหลักสูตรอยางนอย 20  ชั่วโมง หรือมีระยะเวลาในการฝก
ภาคปฏิบัติ ไมต่ำกวา 50 % ของระยะเวลาหลักสูตร และหลังจากเขาปฏิบัติหนาที่เป นผูทำการ
ตรวจแลวมีหลักฐานการอบรมเพื่อฟนฟูความรูความสามารถอยางนอยทุก 5 ป 
ขณะใหบริการทุกพื้นที่จะตองมีพยาบาลวิชาชีพที่จบการศึกษาทางดานการพยาบาลอาชีวอนา 
มัยเป นผูควบคุมการบริการ  ของเจาหนาที่ อยางนอย 50% ของเจาหนาที่ ณ จุดบริการนั้นการ 
รายงานผล ควบคุมผลงาน และวินิจฉัย โดยแพทย ที่ไดรับใบประกอบวิชาชีพเวชกรรมดานอาชีว

เวชศาสตร หรือแพทยที่ผานการอบรมดานอาชีวเวชศาสตร  การรายงานที่พบการรายงานผิดพลาด
หรือไมถุกตองตามหลักวิชาการ รพ ที่ใหบริการจะตอง ชดเชยคาเสียหายโดย การจัดตรวจทดแทนใน
วันที่พบความผิดพลาดของการใหบริการ นั้น โดยไมมีคาใชจาย  การตรวจที่นอกเหนือจากรายการที่
กำหนด ใหประสานงานกับ Occ health ดูแลพื้นที ่

2.3.8 การรายงานผลและการควบคุมผลงาน และวินิจฉัย โดยแพทย ที่ไดรับใบประกอบวิชาชีพเวช
กรรมดานอาชีวเวชศาสตร หรือแพทยที่ผานการอบรมดานอาชีวเวชศาสตร   

2.3.9 การตรวจการตรวจ Audiogram ตองมีการติดใบ cert. ของพยาบาลาชีวเวชศาสตรไวที่หนาหอง
ตรวจ เพื่องายแกการตรวจสอบ และปองกันการเกิดปญหาผิดพลาดในการตรวจ 

(ผูใหบริการ สงเอกสารยืนยันคุณสมบัติตามขอ 3.1-3.5  ให Q-EH-OH ตรวจสอบลวงหนาเพื่อคัดเลือกผูที่จะ
ใหบริการ) 

2.3.10 การรายงานผลเมื่อพบความผิดปกติที่ตองรับการรักษาโดยเรงดวน ผูใหบริการจะตองแจงผล
การตรวจ ฯ ในรายที่แพทยอาชีวเวชศาสตรมีความเห็นวาผิดปกติและมีความผิดปกติที่ตองทำ
การตรวจวินิจฉัยโรค เพิ่มเติม / รักษาโดยเรงดวน แก Q-EH-OH  โดยทันที (ไมตองรอแจงพรอม
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กับการสงรายงาน / สมุดประจำตัว) ผลการตรวจผิดปกติรุนแรงมากแจงภายใน 3-5 วัน  และ 7 

วัน กรณีความผิดปกติตองแกไข แตยังคงรอได 
กอนการพบแพทย ผูใหบริการจะตองแจงผลการตรวจของพนักงานให occ heath หรือ day 

nurse ประจำพื้นที่ กอนการพบแพทยลวงหนาอยางนอย 1 วัน 
2.3.11 การทวนสอบผลการตรวจสมรรถภาพปอด   
2.3.12 การตรวจสมรรถภาพการไดยิน  ณ จุดใหบริการ  หากผลการตรวจของพนักงาน  พบความถี่

ใด ความถี่หนึ่ง ของหูขางใดขางหนึ่ง มีคามากกวา 25  dB  ใหระบุ การไดยินลดลง และ ผู
ใหบริการจะตองนำผลการตรวจ ณ วันที่ใหบริการ เปรียบเทียบ baseline audiogram ของ
พนักงาน  ทำการคัดกรองที่ความถี่ตั้งแต 500 ,1000,2000,3000,4000,6000,  และ 8000 Hz 

ของหูทั้ง ซาย และขวา  ถาระดับการไดยินที่500 ,1000,2000,3000,4000,6000,  และ 8000 

Hz เฮิรตซ มีคาเพิ่มขึ้นจาก baseline audiogram ตั้งแต 15  เดซิเบล(HL) ขึ้นไป ที่ความถี่ใด
ความถี่หนึ่ง ในหูขางใดขางหนึ่ง เรียกวา เกิดภาวะ 15  dB-shift     
*****ผูใหบริการแจงพนักงาน และพยาบาล GC  ประจำพื้นที่เมื่อพบความผิดปกติ**** 
จะตองทำการตรวจซ้ำเพื่อยืนยันความถูกตองของผลการตรวจทันที่  ณพื้นที่ใหบริการ  โดยการ
ตรวจซ้ำตองอยูภายใตการปฏิบัติที่ตรงตามหลักวิชาการเชนเรื่องการเตรียมตัวกอนตรวจ การพัก
หู 

3. ขอกำหนดเพิ่มเติม  

ลำดับ รายการ ผูใหบริการ การอานผล รายการวิเคระห 
1 ตรวจรางกาย

โดยแพทย
(PE) 

แพทยเฉพาะ
ทางดานอาชีว
เวชศาสตร 

แพทยเฉพาะทางดานอาชีวเวช
ศาสตร 

 

2 ตรวจความ
สมบูรณของ
เม็ดเลือด
(CBC) 

เทคนิค
การแพทย/
พยาบาล 

แพทยทางอายุรกรรม หรืออา
ชีวเวชศาสตร 

Hb,Hct,WBC,RBC,Platelet 

Count,PltSmear,MCV,MCH,MCHC,PMN,Lymp

ocyte,eosonophil,monocyte,basophil,atyp.l

ymp RDW, RBC MORP, 

3 ตรวจปสสาวะ
(Urine 

Exam) 

เทคนิค
การแพทย/
พยาบาลวิชาชีพ 

แพทยทางอายุรกรรม หรืออา
ชีวเวชศาสตร 

color,sp.gr,albumin,glucose,blood,nitrate,ke

tone,urobililobin,bililobin,leukocyte,rbc,wbc

,sq,epi,cast,calcium oxalate, uric 

acid,amophous,mucous,bacteria,fungus,oth

er,summary 
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ลำดับ รายการ ผูใหบริการ การอานผล รายการวิเคระห 
4 ตรวจการ

ทำงานของตับ 
เทคนิค
การแพทย/
พยาบาลวิชาชีพ 

แพทยทางอายุรกรรม หรืออา
ชีวเวชศาสตร 

SGOT,SGPT,Alk.Phosphatase ,Bilirubin 

5 ตรวจการ
ทำงานของไต 

เทคนิค
การแพทย/
พยาบาลวิชาชีพ 

แพทยทางอายุรกรรม หรืออา
ชีวเวชศาสตร 

BUN ,Creatinine, GFR 

GFR = อัตราการกรองของไต (Glomerular 

filtration rate) ตัวบอกประสิทธิภาพการทำงาน
ของไต/อัตราการกรองของเสียของไต ที่แมนยำ 

6 ตรวจ
สมรรถภาพ
ปอด 

(Lung 

Function 

Test) 

 

พยาบาล
วิชาชีพที่ ผาน
การอบรมอาชี
วอนามัย 

แพทยทางอายุรกรรม หรืออา
ชีวเวชศาสตร 

FVC,FEV 1 ,FEV1 /FVC ,FEF 25-

75 %,SUMMARY 

7 ตรวจ
สมรรถภาพ
การไดยิน 
(Audiogram 

) 

พยาบาล
วิชาชีพที่ ผาน
การอบรมอาชี
วอนามัย 

แพทยทางอายุรกรรม หรืออา
ชีวเวชศาสตร 

แนวทางการแปลผลการตรวจคัดกรองสมรรถภาพ
การไดยินในงานอาชีวอนามัย การรายงานผล
สำหรับผูเขารับการตรวจ  
- พิจารณาใชจุดตัดที่ระดับ 25 เดซิเบลเปนเกณฑ
ในการพิจารณา หากระดับการไดยินที่ความถี่ใดของ
หูขางใดก็ตาม มีคามากกวา 25 เดซิเบล ใหถือวาผล
การตรวจระดับการไดยิน ที่ความถี่นั้น “มีการไดยิน
ลดลง” โดยไมตองแบงระดับความรุนแรง 
(severity) ของการไดยินที่ลดลง และในการ
รายงานผล 

ที่ตรวจพบ กำหนดใหใชคำวา“ความถี่ต่ำ” หมายถึง 
ความถี่ที่ 500, 1,000 และ 2,000 เฮิรตซ 
และคำวา “ความถี่สูง” หมายถึงความถี่ที่ 3,000, 

4,000, 6,000 และ 8,000 เฮิรตซ 
การใหคำแนะนำสำหรับผูเขารับการตรวจ ให
พิจารณาดวยวาผูเขารับการตรวจ  รายใดที่
จำเปนตองเขารับการตรวจอยางละเอียดกับแพทย  
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รายละเอียด: งานตรวจสุขภาพประจำปีและปัจจัยเสี่ยง 
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ลำดับ รายการ ผูใหบริการ การอานผล รายการวิเคระห 
หู คอ จมูก ตามเกณฑการสงตอลูกจางพบแพทย” 
กรณีที่ไมเขาเกณฑ ควรแนะนำใหผูเขารับบริการ
ตรวจติดตามสมรรถภาพการไดยินเปนประจำตอไป 
(ตรวจติดตาม) 
เกณฑในการสงตอลูกจางพบแพทย (audiometric 

referral criteria) อางอิงมาจากเกณฑของ The 

American Academy of Otolaryngology Head 

and 

Neck Surgery (AAO-HNS) 1997 โดยมีการ
พิจารณาดังนี้   
1.  ประวัติปวดหู น้ำไหลจากหู เวียนศีรษะ มีเสียง
ดังมากและตลอดเวลา รูสึกตื้อ ในหูขางใดขางหนึ่ง
มาประมาณ 1 ป หรือ ผลการตรวจ otoscopic 

exam มีความผิดปกติ หรือ 

2. ผลการตรวจการไดยินทุกคลื่นความถี่ตั้งแต  
500 ,1000,2000,3000,4000,6000,  และ 8000 

Hz ของหูทั้ง ซาย และขวา compare dataทำการ
เทียบ baseline ผูใหบริการไดรับขอมูลพื้นฐาน ถา
ระดับการไดยินที่
500 ,1000,2000,3000,4000,6000,  และ 8000 

Hz เฮิรตซ มีคาเพิ่มขึ้นจาก baseline audiogram 

ตั้งแต 15 เดซิเบล(HL) ขึ้นไป ที่ความถี่ใดความถี่
หนึ่ง ในหูขางใดขางหนึ่ง เรียกวา เกิดภาวะ 15 dB-

shift 

- กรณีไมพบ 15 dB-shift ถือวาผานเกณฑ 
- กรณีพบ 15 dB-shift สงตรวจยืนยันภายใน 30 
วัน 

- การตรวจยืนยัน (confirmation audiogram) 

เปนการตรวจซ้ำภายใน 30 วัน 

เพื่อพิจารณาวามี 15 dB-shift Twice หรือไม โดย 
15dB-shift Twice คือ ระดับการไดยินที่ความถี่ 

MYYING
Rectangle
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ลำดับ รายการ ผูใหบริการ การอานผล รายการวิเคระห 
500, 1,000, 2,000, 3,000, 4,000 และ 6,000 
เฮิรตซ มีคาเพิ่มขึ้นจาก Baseline audiogram 

ตั้งแต 15 เดซิเบล (HL) ขึ้นไป ที่ความถี่ใดเพียง
ความถี่หนึ่ง 
ในหูขางใดขางหนึ่งแลวในการตรวจครั้งถัดมายังคง
มีภาวะนี้เกิดขึ้นที่ความถี่เดิมในหูขางเดิมอีก โดย
แปลผลไดดังนี้ 
- ผานเกณฑ หมายถึง ไมพบ 15dB-shift Twice 

- ไมผานเกณฑ หมายถึง พบ 15dB-shift Twice 

ทั้งนี้การตรวจซ้ำภายในวันเดียวกัน ไมถือวาเปน 
การตรวจยืนยัน (confirmation audiogram) 

รายละเอียด แสดงดังภาพที่ 4.1  
3.  กรณีที่เขาเกณฑในการสงตอและแพทยหู คอ 
จมูก ไดวินิจฉัยเปนการสูญเสียการไดยินจากเสียงดัง 
ทางสถานประกอบการควรปรึกษาแพทยอาชีวเวช
ศาสตรเพื่อดูความเกี่ยวเนื่องจากการทำงาน และให
ขอเสนอแนะกับทางสถานประกอบการในการดูแล
ลูกจางและลดความเสี่ยงจากการทำงานตอไป 

8 ตรวจ
สมรรถภาพ
การมองเห็น
ทางอาชีวอนา
มัย
(occupation

al vision 

test) 

พยาบาลอาชีวอ
นามัย 

แพทยเฉพาะทางดานอาชีวเวช
ศาสตร 

1. ตรวจการประสานสายตา 
2. ตรวจความชัดเจนในการมองเห็น 

3. ตรวจความสามารถในการมองเห็นภาพสามมิติ 
4. ตรวจการรับรูสี 
5. ตรวจตาเข 

6. ตรวจลานสายตา 

9 การตรวจ
คลื่นไฟฟา
หัวใจ (EKG) 

12 Leads 

พยาบาลวิชาชีพ
ที่ชำนาญงาน
ดานการตรวจ
คลื่นไฟฟา
หัวใจ/พยาบาล 

อายุรแพทยดานหัวใจ 1.อานอัตราวาเร็วหรือชา  
2.จังหวะการเตนหัวใจ  
3. สังเกตในแตละจังหวะการเตนของหัวใจวามี  
    P waveหรือไม  
4. รูปรางของ P wave และ QRS complex  
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รายละเอียด: งานตรวจสุขภาพประจำปีและปัจจัยเสี่ยง 
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ลำดับ รายการ ผูใหบริการ การอานผล รายการวิเคระห 
5. ชวง P-R interval ,QRS complex และ  
     QT interval  

6. ดู arrhythmia 

10 ตรวจรางกาย
โดยแพทย 
เพื่อขอ
ใบรับรอง
แพทยสำหรับ
งานอับอากาศ 

(certificated 

for Confined 

work) 

 

แพทยเฉพาะ
ทางดานอาชีว
เวชศาสตร 

แพทยเฉพาะทางดานอาชีวเวช
ศาสตร 

แพทยเฉพาะทางดานอาชีวเวชศาสตร 
Doctor exam to issue certificate  

(Fitness Certificate) for  

1.confined fitness verification, 

2.fire fighter and rescue team fitness 

verification 

3.working at height fitness verification 

 

อายุใบรับรองแพทย 1  ป 

11 การตรวจคา
ดัชนีชี้วัดการ
ไดรับ/สัมผัส
ทาง 

เทคนิค
การแพทย/ 

แพทยเฉพาะทางดานอาชีวเวช
ศาสตร 

หองปฏิบัติการ บริการสอบเทียบเครื่องมือวัดครบ
และมีการขึ้นทะเบียนตามกฏหมายและ 
Calibration service การสงเครื่องมือสอบเทียบ 
เปน ไดรับการรับรองมาตรฐานคุณภาพ  เชน ISO 

15189 : 2007. / Laboratory accreditation 

(ระบบบริหารคุณภาพหองปฏิบัติการทางการแพทย 
ตามมาตรฐานงานเทคนิคการแพทย; LA) (โดยสภา
เทคนิคการแพทย) / EQAC (โดยคณะเทคนิค
การแพทย มหาวิทยาลัยมหิดล) หรือระบบ
ตรวจสอบ และรับรองคุณภาพที่นาเชื่อถืออื่น ๆ  ซึ่ง
ตองอยูไมเกินอันดับที่ 10 ในรอบ 1 ปที่ผานมา 

 utrasound 

whole 

abdomen 

 รังสีแพทยตรวจอัลตราซาวด รังสีแพทยอานและแปลผลการตรวจอัลตราซาวดทั้ง
ภาษาอังกฤษ และภาษาไทย สรุปผลและคำแนะนำ 

 Mammogra

phy 

 รังสีแพทยตรวจ รังสีแพทยอานและแปลผลการตรวจ
Mammography 

 

 

MYYING
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ลำดับ รายการ ผูใหบริการ การอานผล รายการวิเคระห 
 Thin Prep 

Pap Test 

 สูตินารีแพทยในการตรวจ การอานและแปลผลดวยพยาธิแพทย 
(Pathologist): เปนแพทยเฉพาะทางที่จะสรุปและ
ยืนยันผลวินิจฉัย 

 

 

4. ขอบเขตความรับผิดชอบ 

No. Description GC ผูใหบริการ 
1. จัดเตรียมสถานที่ พรอมสิ่งอำนวยความสะดวกตาง เชน  ไฟฟา   

2. เครื่องมือ และ อุปกรณตางๆ สำหรับใหบริการตามมาตราการปองกัน  covid-19 

 บุคคลากรมีสุขภาพแข็งแรง  

 การจัดบริการมีระยะหาง 2 เมตร 

 บุคลากร สวมใส Mask กรณีที่การใหบริการรักษาระยะหางไดไมถึง  2 เมตร 

 สวมถุงมือระหวางใหบริการแจะเลือดและเปลี่ยนทุกครั้งที่ใหบริการคนตอไป 

 การตรวจพิเศษดวยรถบริการเคลื่อนที่  ใหมีการทำความสะอาดฆาเชื้อกอนและ
หลังใหบริการทุกครั้ง 

 อุปกรณใหมีการทำความสะอาดดวย แอลกอฮอล 70 %  กอนใหบริการทาน
ตอไป 

  

3. เจาหนาที่ที่มาใหบริการ   

4. การเดินทาง การขนสง   

5 ภาชนะรองรับหรือจัดเก็บ waste   

 

5. การเสนอราคา 
ใหทำการเสนอราคาแบบแยกรายการไมเหมาทั้ง package ในกรณีที่มีงานเพิ่มเติมจะทำการคิดราคาตาม ความ

เป นจริงโดยตองไดรับการแจงลวงหนากอน แจงเก็บคาบริการโดยนำเสนอคาบริการกรณีงานเพิ่มเติมนำเสนอพรอมการ
เสนอราคากอนการเริ่มใหบริการ  
หมายเหตุ : หากผูรวมเสนอราคายังไมขึ้นทะเบียนผูคากับทาง GC ตองดำเนินการใหเสร็จสิ้นภายในชวง Technical 
proposal evaluation มิเชนนั้นการเสนอราคาของทานจะไมถูกพิจารณา 
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6. ชวงเวลาในการเขาปฏิบัติงาน 
6.1  การดำเนินการตรวจสุขภาพในแตละพื้นที่กำหนดระยะเวลาทั้งหมด 8 วันตอ 1 plant โดยแบงเปน  

 เก็บตัวอยางชีวภาพ และการตรวจทางอาชีวอนามัย 4 วัน   
 ตรวจรางกายโดยแพทยอีก 4 วัน  
 ระยะใหบริการตั้งแตเวลา 07.00 -16.00 น. ทั้งนี้สามารถเปลี่ยนแปลงไดตามความเหมาะสมของ
สถานการณโดยประสานงานกับหนวยงานผูแทนของ Q-EH-OH   

 ลำดับขั้นตอนการทำงานตองเปนไปตามที่เอกสารแนบ 2 ทาย TOR 

6.2  ชวงเวลาเขาปฏิบัติงานตรวจสุขภาพประจำป 
พนักงานประจำพื้นที่ระยอง :  เมษายน -มิถุนายน 

7. การสงมอบงาน 

7.1 ผูใหบริการจะตองจัดทำและสงรายงานผล 6 รูปแบบ ดังนี้   
แบบที่ 1 : ผลตรวจรายบุคคล 

ผลการตรวจสุขภาพ สำหรับพนักงานเปนรายบุคคล ภายใน 21 วันทำการ (3 สัปดาห) นับจากวันสุดทาย
ของการตรวจ ฯ ที่ GC group โดยประกอบไปดวยลักษณะขอมูลอยางนอย ดังนี้ 

- ผลการตรวจสุขภาพในแตละรายการตรวจฯ โดยเปรียบเทียบผล 2 ปยอนหลัง (หรือผลการตรวจ 4 ครั้งที่
ผานมา) 

- รายงานสรุปผล. ความเห็นของแพทย ตองบงบอกถึงสภาวะสุขภาพของลูกจางที่มีผลกระทบหรือเปน
อุปสรรค ตอการทำงานหรือลักษณะงานที่ลูกจางไดรับมอบหมายและคำวินิจฉัยของแพทยอาชีวเวชศาสตร
พรอมลงลายเซ็นจริง 

- คำอธิบายประโยชนและผลการตรวจสุขภาพในแตละรายการตรวจฯ 

- คำแนะนำในการปฏิบัติโดยเฉพาะสำหรับผูที่มีผลการตรวจผิดปกติ   กรณีที่ผลตรวจเกินคามาตราฐานและ
ในวันที่พบแพทยมีความเห็นสงตรวจซ้ำใหแพทยเขียนใบสงตรวจซ้ำ ระบุรายการตรวจและวันที่สงตรวจ 
(รายการตรวจสุขภาพเฉพาะรายการที่มีอยูในรายการตรวจประจำปเทานั้น )  

- เอกสารใบสงตรวจซ้ำ   
ใบสงตรวจช้ํารอบ

ประจําป2568 GC1-sign
 

 

 

         ทั้งนี้ในการสงผลการตรวจสุขภาพรายบุคคลตองปฏิบัติดังนี้ 

1) จาหนาซองและผนึกซองพรอมประทับคำวา “ Confidential” หรือ “ลับ” เอกสารตัวจริงสงถึงพนักงาน
และสำเนาสงถึง Q-EH-OH และ SHE แตละพื้นที่จะเปนผูนำสงพนักงาน 

MYYING
Rectangle
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   แบบที่ 2 : เลมรายงานสรุปผลรวมพรอม CD 

 รายงานวิเคราะหผลการตรวจสุขภาพในภาพรวมของพนักงานที่เข ารับการตรวจทั้งหมด (Summary 

Report)  การจัดเรียงให เรียงตามรหัสพนักงาน จัดส งภายใน 30 วันทำการ นับจากวันสุดท ายของการตรวจฯ ที่ GC 

group (นับจากวันสุดท าย คนสุดท ายของการพบแพทย) โดยประกอบด วยลักษณะข อมูลอยางน อย ดังนี้ 
- ข อมูลสรุปผลการตรวจสุขภาพของพนักงาน GC group เรียงตามสายงาน (กลุมธุรกิจ) โดยแยกเปนฝาย 

และสวน  
- แสดงแนวโน มของการเกิดปญหาสุขภาพในแตละรายการตรวจฯ เปอรเซ็นความเบี่ยงเบนและมาตรการเฝา

ระวังสุขภาพเพื่อปองกันโรคจากการทำงานตาม parameter  ของการตรวจ 

- รายงานสรุปผล วินิจฉัยและข อเสนอแนะแนวทางปองกันแก ไขโดยแพทยอาชีวเวชศาสตรสำหรับความ
ผิดปกติ 5 อันดับแรก (top five) 

- แนบผล last calibration , standard method ในการเก็บและวิเคราะหตัวอยาง  
- แนบใบสรุปผลการตรวจ ฯ วาพบ / ไมพบวาเปนความผิดปกติที่อาจเกี่ยวข องสาเหตุจากทำงานโดยมี

แพทยอาชีวเวชศาสตรลงนามรับรอง 
- แพทยอาชีวเวชศาสตรที่ลงนามในรายงานผลการตรวจสุขภาพจะต องเปนบุคคลเดียวกับที่มีสำเนาใบ 

Certificate อยูในหลักฐานที่แนบมาx-cell file รายงานผลการวิเคราะห สรุปแยกแตละระบบตามที่
บริษัทกำหนด  

- จัดเตรียมผลการตรวจสุขภาพของพนักงานในรูป excel file (ผล lab ทุกรายการตรวจ) โดยจัดเรียงตาม 
รหัสพนักงาน  ผลการตรวจทุกรายการตรวจผล lab ผลการวินิจฉัยของแพทยผลการตรวจอื่นๆ จัดทำเปน 

x- cell เรียงผลการตรวจ เรื่อยๆ จนครบทุกรายการตรวจ และทุกรายการจากผล lab ของพนักงานแตละ
บุคคลพร อมจำแนกเปนระบบ เชน ระบบเลือดพร อมระบุความผิดปกติในแตละระบบ ทุกระบบที่รายงาน 
ต องจัดเรียงตามรหัสพนักงาน และจัดทำแยก file ตามให กับ SHE แตละพื้นที่   

รายงานสรุปผลการตรวจสุขภาพประจำปกำหนดการสงไมเกิน 45 วันหลังพบแพทย  
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แบบที่ 3 :  สำเนาผลตรวจรายบุคคล  สำหรับ สถานพยาบาล 

รายงานสรุปรายบุคคล โดยสรุปผลทั้งหมดจากสมุดสุขภาพของพนักงานลงในกระดาษ 1 แผน พร อมลงนาม
โดยแพทยอาชีวเวชศาสตร ส งใหบริษัทฯ เพื่อจัดเก็บเปนประวัติไวที่สถานพยาบาล ภายใน 30 วันทำการ นับจากวัน
สุดท ายของการพบแพทย ที ่GC group จัดเรียงตามรหัสพนักงานจัดสงให แตละ SHE พื้นที ่

 

แบบที่ 4 : ใบรับรองแพทยสำหรับงานที่มีความเสี่ยงสูง และใบรับรอง Fitness Certificate 

1. สรุปความเห็นแพทย เปนรายบุคคล สำหรับพนักงานกลุมเสี่ยงที่สามารถ และไมสามารถเข าทำงานในที่อับ
อากาศได ตามกฎหมายหรืองานที่มีความเสี่ยงอื่นๆ พร อมระบุสาเหตุที่ไมสามารถเข าทำงานได  (รวมทั้ง
ระบุรายชื่อของพนักงานที่ได เข ารับการตรวจในครั้งนี้ แตไมมีสิทธิ์เข าทำงาน) ทั้งนี้ให แพทย 
อาชีวเวชศาสตรลงลายเซ็นจริงรับรอง สงให  SHE พื้นที ่ภายใน 15 วันทำการ นับจากวันสุดทายของ
การตรวจฯ ในแต ละพื้นที่ตรวจ 

2. ใบรับรองแพทยสำหรับงานที่มีความเสี่ยงสูง ฉบับจริงให พนักงาน    
3. สำเนาผลใบรับรองแพทย สำหรับงานที่มีความเสี่ยงสูง - สถานพยาบาล จัดเรียงตามรหัสพนักงานจัดสงให 

แตละ SHE  พื้นที่ใบรับรองแพทยสำหรับงานอับอากาศ ต องภายจัดสงภายใน 15 วันของวันสุดท าย ของ
การตรวจของแตละพื้นที่      

4. สรุปผลสำหรับงานที่มีความเสี่ยงสูง และใบรับรอง Fitness Certificate ตามเอกสาร 

แบบสรุปผล ใบรับรองแพทย
แบบฟอรม์สรปุผลการ

ทํางาน%20fitness%20t   
5.  
แบบที่ 5 :  ผลการตรวจอื่นๆ 
ให จัดเรียงผลการตรวจฯ แตละสายงาน โดยเรียง ตามรหัสพนักงาน ลงในแฟมรายงานผลการตรวจสุขภาพ

รายบุคคลสำหรับผลการตรวจอื่นๆ ซึ่งทำไว สำหรับนำมาใสในแฟมประจำตัวของพนักงานซึ่งเก็บในสถานพยาบาล ของ
แตละ SHE พื้นทีโ่ดยรวบรวมผลการตรวจฯ รายการตางๆไว ด วยกันและเย็บแยกกันเปนรายบุคคล เชน  

 ผลตรวจการได ยิน เทียบกับ baselineพร อมคำวินิจฉัยแพทย   
 ผลการตรวจสมรรถภาพปอด ,กราฟ  พร อมคำวินิจฉัยแพทย   
 ผลการตรวจคลื่นไฟฟาหัวใจ, กราฟ พร อมคำวินิจฉัยแพทย ของแพทย อายุรกรรมโรคหัวใจ 

 ผลการตรวจ การรับสัมผัสสาร และผลการตรวจโลหะหนัก  

 ผลการตรวจรายบุคคลอื่น  
 ผลการตรวจสุขภาพรายบุคคลต องจัดสงให พนักงานในวันพบแพทย 

เอกสารจัดส งให หน วยงานกลาง (Q-EH-OH) 

MYYING
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แบบที่ 6 : รายงาน E- FILE (E-HEALTH BOOK) 

1. ใหดำเนินการจัดทำผลการตรวจสุขภาพของพนักงานที่เขารับการตรวจลงบนเอกสาร E-HEALTH BOOK  
ซึ่งประกอบไปดวย 2 file ภายใต format ที่บริษัทนำสง คือ 

1.1 File ตามรูปแบบของบริษัท GC  และทางโรงพยาบาลคูสัญญาเปนผูสรุปผลตามที่กำหนดใน 
TOR  เพื่อสงใหทาง  GC เขาขอมูล  โรงพยาบาลใชแบบฟอรมใหม ตามเอกสารแนบ 

1.2 รูปแบบ File สรุปขอมูล ผลตรวจสุขภาพทุกพื้นที่ และสรุปภาพรวม   
สรุปสิ่งที่ ตองจัดสง 

รายการที่ตองดำเนินการ เอกสาร 

ผลตรวจรายบุคคล 
ตัวจริง –พนักงาน 
สำเนา -สถานพยาบาล 

รายงานวิเคราะหและสรุปผลการตรวจ 
รายงานสรุปผลตรวจ รูปแบบ  e-File  สงให  SHE  

พื้นที่ 
E-File รายงานผลการวิเคราะห พรอมผลการวิเคราะห 
แยกแตละระบบ   

File - SHE พื้นที ่  

ใบรับรองแพทยสำหรับงานที่มีความเสี่ยงสูงและ
ใบรับรอง Fitness Certificate  และสรุปผลตามแบบ 

ตัวจริง - พนักงาน 

e-file  - สถานพยาบาล 

E-Health Book  File สง Q-EH-OH 

E-File รายงานผลการวิเคราะห แยกแตละระบบ รวม
พนักงานทุกคน 

File - Q-EH-OH 

File ผลการตรวจ กนอ. File - Q-EH-OH 
Walk in เพื่อเก็บตก ภายใน 1 เดือนนับแตวันพบแพทยวันสุดทายของการ

พบแพทย ใน plant สุดทาย เชน วันสุดทายพบแพทย 
30 มีนาคม ดังนั้น 1-30 เมษายน walk in ได รพ. ตัด
ทำเลมรายงาน ถึงวันที่ 30 เมษายน เทานั้น พนักงาน
เขาตรวจวันที่กำหนดไมนำผลมารวมเลมให รพ. จัด
สงผลรายบุคคลใหผูประสานงานแตละพื้นที่ 

ผลการตรวจที่ไมรวมใน Book พนักงานตองเขาตรวจใหครบทุกรายการกอนการพบ
แพทย 1 อาทิตย และ รพ ตองจัดทำ book  

ใหพนักงาน สำหรับพบแพทย ถึงแม ผลการตรวจจะไม
ครบ ตองจัดทำ   book ผลตรวจที่มาภายหลัง ออก 
book แลว ให รพ จัดทำผลรายบุคคลแยกออกมา 
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รายการที่ตองดำเนินการ เอกสาร 
รูปแบบ File ที่จะนำขอมูลสุขภาพเขาในระบบขอมูล
สุขภาพของบริบัท 

 

 

สงให  Q-EH-OH  ตามรูปแบบที่บริษัทกำหนด 

ขอมูลผลตรวจกอนเริ่มงาน 

ตรวจตามปจจัยเสี่ยง 
ตรวจประจำป 
ผลการสงตรวจซ้ำ 
อื่นๆ 

 

ประเด็นเพิ่มเติมที่ผูใหบริการตองปฏิบัติ : 
กลุมที่ 1 รพ ที่ใหบริการ   พื้นที่  GC  4 , 5 , 6 ,7 , 8,18   ดำเนินการดังนี้ 
รายงานผลทุกรายการตามแบบที่ 1 ถึง แบบที่ 5 ใหจัดทำเปน 4 ชุด  ภายใน 45 วันทำการ นับจากวันสุดทายของการ
ตรวจฯ ที่ PTTGC เพื่อสงใหแตละพื้นที่ใหบริการ ดังนี้ 

 GC 4 (ARO 1) 

 GC 5 (ARO 2) 

 GC6 (REF) เครื่องตรวจการไดยิน 3  เครื่อง/วัน 

 GC7  

 GC 8 (Tank farm) 

 GC 18   BPA 

 GC  18  Phenol 

 

กลุมที่ 2 รพ ที่ใหบริการพื้นที่  GC, 9,10,11,12,16,17,19, Other. GGC  ดำเนินการดังนี้ 
รายงานผลทุกรายการตามแบบที่ 1 ถึง แบบที ่5 ใหจัดทำเปน สรุปภายใน 45 วันทำการนับจากวันสุดทายของการ
ตรวจฯ ที่ GC เพื่อสงใหแตละพื้นที่ใหบริการ ดังนี้ 
สงให Q-SH-EO แยกเปน 4 เลมดังนี้ 

 GC 9 (Lab center)  

 GC  16 (Q-SH-EO)  เครื่องตรวจการไดยิน 3  เครื่อง/วัน 

สงให Q-SH-O3    แยกเปน 4 เลมดังนี้ 
  GC 11 PTTPE (Ethane Cracker) 

 GC 11  PTTPE (LLDPE) 

 GC 11  PTTPE (LDPE) 
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 GC11 (Q-SH-O3) 

 GC 17 group (Plant (GCS) 

 GC  19  GCO 

 GCP 

 GGC 

 

กลุมที่ 3 รพ ที่ใหบริการ พื้นที่   GC  1,2,3,13 ดำเนินการดังนี้  

รายงานผลทุกรายการตามแบบที่ 1 ถึง แบบที่ 5 ใหจัดทำเปน 4 ชุด ภายใน 45 วันทำการ นับจากวันสุดทายของการ
ตรวจฯ ที่ GC  เพื่อสงใหแตละพื้นที่ใหบริการ ดังนี้ 

 GC 1 / GC 13( RO-Innovation) 

 GC 2 Q-SH-O1   รวมเล ม  I-1  

 GC 3 Q-SH-O2   รวมเล ม  I-4 

 GC 2  Q-SH-O1   รวมเล ม  I-1   เครื่องตรวจการไดยิน 3  เครื่อง 
 GC 2 (GC 2: HDPE Plant 2) 

 อื่นๆ 

8. การรับประกันผลงาน 

ผูใหบริการ ตองรับประกันผลงานเปนระยะเวลา 1 เดือนหลังจากวันส งมอบงาน โดยจะตองรับประกันภายใต
ใบรับรองแพทยที่ผูใหบริการออกใหกับ GC สามารถนำผลดังกล าวไปใชอางอิงต อสถานบริการอื่นหรือหน วยงาน
ราชการไดซึ่งแสดงถึงการยอมรับความมีมาตรฐาน และความน าเชื่อถือในการใหบริการตรวจสุขภาพ 

9. ขอกำหนดอื่นๆ 

9.1 ใหจัดรูปเล มรายงาน e-file จัดเรียง รายงาน เหมือนการส งรายงานตรวจสุขภาพ 

9.2 รายงานผลการตรวจฯ ต างๆใหใชรหัสพนักงาน (สามารถระบุทั้งรหัสพนักงานและ Hospital number) 
9.3 ใหจัดทำแผ น leaflet เพื่อประชาสัมพันธสิ่งที่ตองปฏิบัติและขั้นตอนการเขารับบริการตรวจสุขภาพ ฯ  

แก พนักงานทราบก อนถึงวันตรวจ ฯ อย างนอย 2 สัปดาห 
9.4 กรณีที่มีความจำเปนตองส งสิ่งส งตรวจฯ เพื่อทำการ repeat ผูใหบริการจะตองจัดยานพาหนะพรอม 

เจาหนาทีม่าติดต อรับสิ่งส งตรวจดังกล าว ณ สถานที่ ๆ GC กำหนด 
9.5 ในกรณีที่ผูใหบริการไม สามารถส งมอบงานที่มีคุณภาพตามเงื่อนไขในขอที่ 6 และ 7 ได GC  

Group สงวนสิทธิ์ที่จะปรับในอัตรา 0.1 % / วัน หลังจากกำหนดสงผลวิเคราะหการตรวจสุขภาพ
พนักงานลาชา และมูลคาการปรับสูงสุดไมเกิน 10% ของมูลคางาน 
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9.6 การวางบิล และการนำส งผลการตรวจ ใหดำเนินการวางบิลพรอมผลการตรวจสุขภาพหรือสำเนาผลการ
ตรวจสุขภาพทุกครั้ง มาพรอมกับการวางบิล และ จัดส งเดือนละ  1 ครั้ง 

9.7 ขั้นตอนการ Scan ผลตรวจสขุภาพประจำป  อื่น ตามเอกสานแนบ 

1.1  แยกตามรายการตรวจ ไดแก  ผลเลือด EKG การไดยินสมรรถภาพปอด การมองเห็น อัลตราซาวด  
แมมโมแกรม มะเร็งปากมดลูก 

1.2 ในกรณีที่มีการตรวจซ้ำใหตั้งชื่อตามรายการตรวจและเพิ่ม (รายละเอียดตามเอกสารแนบ) 

ตัวอยาง

1.ขั้นตอนการ Scan ผลตรวจสุขภาพประจาํปี 
1.1 แยกตามรายการตรวจ ไดแก ผลเลือด EKG การไดยิน สมรรถภาพปอด การมองเห็น อลัตร าซาวด 
แมมโมแกรม มะเร็งปากมดลกู
1.2 ในกรณีที่มีการตรวจซํา้ใหตัง้ชื่อตามรายการตรวจและเพิ่ม R(รายละเอียดหนา 2)

ระจาํปีปป

การ าร SCAN N เอกสาร

 
9.8 การตรวจประจำปตามแผน แบงเปน2งวดเงื่อนไขดังนี้ 

งวดที่1 การจายเงิน 100 % ตามรายการตรวจจริงหลังการตรวจสุขภาพเสร็จสิ้นและพบแพทย  
งวดที่ 2 จัดทำรายงาน สงมอบรายงานตามเงื่อนไขใน TOR 

9.9 กรณีมีสงตรวจซ้ำและเก็บตกในโรงพยาบาลใหดำเนินการวางบิลตามตรวจจริงหลังดำเนินการเสร็จรอบ
วางบิลทุก 25 ของเดือน   

9.10 กรณีที่โรงพยาบาลไมสามารถดำเนินไดตาม  TOR  หรือมีปญหาเรื่องของคุณภาพการบริการและอาน
และแปลผล ทาง GC  มีสิทธิยกเลิกกอนกอนครบกำหนดสัญญาได 

10     โรงพยาบาลคูสัญญาปฏิบัตตามกฏหมาย  PDPA 

11     โรงพยาบาลที่ใหบริการอยูในระยะทางในพื้นที่ไมเกิน 25  กิโลเมตร เพื่อสะดวกในการใหบริการคนในพื้นที่ 
12     หมายเหตุเรื่องขอรองเรียน หากมีขอรองเรียน GC มีสิทธิ์จะยกเลิกสัญญากอน  โดยทางบริษัทคูสัญญาไมมีสิทธิ

เรียกรองคาปรับ 

 

เอกสารประกอบการวางบิล Bill Statement + Invoice รายบุคคล+สมุดเซ็นตชื่อพนักงานในวันตรวจ 

 Bill Statement + Invoice รายบุคคล 

 Bill Statement + Invoice รวมยอด 

 แนบ PO.  
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 ใบตรวจรับงานจาง 

เอกสารแนบรายการตรวจ 

1. เอกสารแนบรายละเอียด รายการตรวจสุขภาพ  
รายการตรวจสุขภาพประจำป  
 

รายการตรวจสขุภาพ  
61.xlsx  

 

2. เอกสารแนบ ลำดับขั้นตอนการบริการตรวจสุขภาพ 

 

 

 

 

flow tor.vsd
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3. FORMAT E-HEALTH BOOK  ตามเอกสารแนบ  

Health%20Book%20T
emplate%20Annual%2 

Health%20Book%20T
emplate%20ตัวอยาง.xl

 
 

4. X-cell file  ผลตรวจสุขภาพสรุปภาพรวม   
 

format ผลตรวจ
สขุภาพประจําปี 2 ตามร      
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1. Purpose/Objective 

This plan provides a guideline for minimizing the consequences of acute illness or injury occurring 

at the workplace and use as a guideline for medical emergency drill by medical staff. 
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2. Scope 

The Medical Emergency Response Plan applies to all PTTGC operated locations and other support 

buildings. 
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3. Roles and Responsibility 

3.1 Shift Nurse : 
 Provide first aid as requested by OC 

 Evacuate injured person by ambulance as needed 

 Give immediately medical services to patient 

 Handling patient according to his/her symptoms 

 Coordinate with SHE duty on the emergency situation on other requests. 
 Record and report the patient status to Duty Manager via SHE duty. 
 Follow up all patients either observed internal Medical centers or external hospital. 
 Organize to sent out patient to hospital if needed. 
 Make decision for calling Medical support  from others location. 

3.2 Day Nurse 

 Support nurse on duty 

 Record and report the patient status to EM ( Emergency Manager) , via SHE duty if 

needed 

 Conduct triage area for treatment, organize to sent out patient to hospital. 
 Make decision for calling Medical support from other site Position 

3.3 SHE duty: 
 Provide technical data regarding to the SHE especially on the health and environment to  

ED (Emergency Director). 
 inform initial report to government officer and other company for Emergency 

management. 
 identify reporting and liaison requirement to duty team 

tomsoms
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3.4 OC (On Scene Commander) 
Control all rescue and first aid activities at the scene of the incident. Liaise with 

mutual aid focal point person when called. Establish radio contact with the EM (Emergency 

Manager) and supply situation reports. Account for all personnel at the scene of the incident 

3.5 Security: 
Act as an ambulance driver while emergency situation was activated. Call in, as 

requested medical staff. Communicate and control all traffic into and out of the area that 

accident.Act as first aider if necessary .Familiarize with route to hospital. 

3.6 The Occupational Health officers 

Reviews the Medical Emergency Response Plan based on the comments from 

emergency response exercises at least once a year and the update of the Plan will be 

conducted when there are changes in the document.  
The Occupational Health officer controls the Medical Emergency Response Plan by: 
 Revising the Plan to comply with the changes in documentation 

 Notifying the revision of the Plan to all concerned staff. 
ตารางแสดง Role & Responsibility  
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4. Workflow 

 

                   1 st Medical Emergency Team

       1 st Medical Emergency Team

        2 nd Medical Emergency Team

         1 st Medical Emergency Team

        2 nd Medical Emergency Team

        3th Medical Emergency Team

Event 

Rescues team

Shift Nurse

Medical center for 
treatment and 

document support 

Ambulance

Emergency Communication 
Chanel

Maptaput Hospital
Rayong Hospital

Bangkok Rayong Hospital 
Sirikit hospital

Shift Manager

1 critical person, 1 walked person 2 critical person, 2 walked person > 3 critical person, 3 walked person

Shift Nurse Ambulance

Shift Nurse Ambulance

Request medial support 
team from others site

Required hopspital

Shift Nurse Ambulance

Shift Nurse Ambulance

Triage Area required
Day Nurse

Shift Nurse Ambulance
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Coordinating with others sites parties : 
Medical 

center 

Tel Radio Responded 

persons 

Facility  Services 

Time 

Administration 

GC1 4777 SHE Channel 1 Doctor or Shift 

Nurse  

No 

ambulance  

8.00-17.00 

hrs. 
Pichamon 

(Q-EH-OH) 
0891212742 

GC2 5008 SHE Channel 1 Doctor or Nurse 

on duty 

Ambulance  24 hrs. Ramida 

(Q-SH-O1) 
0811516428 

GC3 6004 SHE Channel 2 Doctor or Shift 

Nurse  

Ambulance 24 hrs. Chatchatree (Q-
SH-O2) 
0862542328 

GC4 2166,2167 SHE Channel 16 Doctor or Nurse 

on duty 

Ambulance 24 hrs. Siriwat  

(Q-SH-A1) 
0623612853 

GC5 3221,3186 SHE Channel 1 Doctor or Shift 

Nurse  

Ambulance 24 hrs. Siriwat  

(Q-SH-A1) 
0623612853 

GC6 1198,1199 SHE Channel 1 Doctor or Nurse 

on duty 

Ambulance 24 hrs. Pisit A. 
(Q-SH-RF) 
081-7444692 

GC11 6363 SHE Channel 1 Shift Nurse  

 

Ambulance 24 hrs.  THANAWADEE 

(Q-SH-O3) 
089-0223649 

GC12 6969 SHE Channel 16 Shift Nurse  No 

Ambulance 

24 hrs. Nuchanart 

 (Q-SH-PO) 
0878570980 

CGC 7002 SHE Chanel 1 Shift Nurse  No 

Ambulance 

24 hrs.  
 

Patchra 

(Q-SH-EO) 
095-553-3959 
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Medical 

center 

Tel Radio Responded 

persons 

Facility  Services 

Time 

Administration 

Phenol  3804 SHE Chanel  7 Shift Nurse  No 

Ambulance 

24 hrs  Rungnichapha 

(Q-SH-PH) 
062-9599414 

NPC 

S&E 

038977799 SHE Chanel 1 paramedic Ambulance 24 hrs Pichamon 

(Q-EH-OH) 
0891212742 

External  parties 

In case of extra services required, notify communication center at medical clinic  to request 

ambulance with nurse in charge from the following hospitals; 

 

  
1. Princess Maha Chakri Sirindhorn Memorial Hospital Siam Grand Palace, Rayong.

Hospital:(038)-684444  ต่อ 1123,1124 ER 

2. RAYONG HOSPITAL: (038) 611 104ต่อ 6001 6010  ER 

3. BANGKOK RAYONG HOSPITAL: (038) 612 999 

4. SIRIKIT HOSPITAL: (038) 245 735   ER 49141  -2    or (038)  933939, or  (038) 245777 

24 h

mmunication cenmunication 

g hospitals;g hospitals;
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 Rescue team  

The first person who discovers the emergency shall: 
Apply first aid and  call commination center for request medical team at emergency chanel 

123 to inform of the nature of  medical condition and location of emergency 

5.2  Medical team  

On receiving the call contact the ambulance driver and y move to site incident. 
Assess injury, Take first professional Advanced Life Support [ALS]  actions to patient and 

decision to need for ambulance (level 3-4 )  
Make decision in need to more team support. 

5.3 Common Communication in a Medical Emergency  at site of the incident 
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5.4 Medical team support 

Medical center available for medical emergency response.  The service hour is be present as 

table  ( 24 hrs.. every day, 7 days a week for area GC2,GC3,GC4,GC5,GC6,GC11) 

Medical service time: 
AREA DATE WORKING TIME TEL  

GC1 Monday- Friday  08.00-17.00 hrs.. 4777 

GC2 Every day, 7 days a week 24 hrs. 5008 

GC3 Every day, 7 days a week 24 hrs. 6004 ,6005 

GC4 Every day, 7 days a week 24 hrs. 2166,2167 

GC5 Every day, 7 days a week 24 hrs. 3221,3162 

GC6 Every day, 7 days a week 24 hrs. 1198 

GC11 Every day, 7 days a week 24 hrs. 6363 

GC12 Every day, 7 days a week 24 hrs. 1200 

TOCGC Every day, 7 days a week 24 hrs. 7002 

PPCL Monday – Friday, 5 days a week 08.00-17.00 hrs.. 3804 
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Doctor  service:  
AREA DATE WORKING TIME TEL  

GC1 Monday, Wednesday and Friday 14:00 – 16:00 hrs. 4964 

GC2 Monday – Friday 12.00-13.00,16.00-17.00 hrs.. 5008 

GC3 Monday, Wednesday and Friday 12.00-13.00,16.00-17.00 hrs.. 6005 

GC4 Monday, Wednesday and Friday 13.30 – 15.30 hrs.. 2165 

GC5 Monday – Friday 13.00 – 16.00 hrs. 3186 

GC6 Monday, Wednesday and Friday 13:30 – 15:30 hrs. 1198 

GC11 Monday, Wednesday and Friday 13:00 – 15:00 hrs. 6364 

TOCGC Monday, Wednesday and Friday 13:00 – 15:00 hrs. 7002 

PPCL Tuesday, Thursday 12:00 – 13:00 hrs. 3804 

5.5 Ambulance 

Security Guard shall drive the PTTGC ambulance ( act as an ambulance driver while 

emergency situation is initiated)  together with nurse on duty to operate the medical 

equipment’ s to the incident working site.  The ambulance normally parks at  Medical centers 

of GC2,GC3,GC4,GC5,GC6,GC11 and NPC S&E. 

5.6 First Aid boxes 

The first aids boxes were distributed to work locations.  Provided details lists of contents 

appropriated evenly at the type of kit. All first aid boxes are inspected by  nurses on a monthly  

basis to ensure they contain items specified in the following at least  as table. 
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Item Amount 

1. Mask  4 pcs. 
2. Sterile glove 7" 1 pair 

3. Sterile glove 7.5" 1 pair 

4. Gauze bandage 2" 1 roll 

5. Gauze 2" x 2" 20 pcs. 
6. Gauze 4" x 4" 20 pcs. 
7. Elastic bandage 3" 2 roll 

8.Elastic bandage 6" 2 roll 

9.Tonique 1 pce. 
10.Wooden splint 1 pcs. 
11.Scissors 1 pair 

12.Tensoplast 20 pcs. 
13.Transpore 1/2" 1 pce. 
14.Batadine solution 1 bot. 
15.Alcohol 70% 1 bot. 
16.Cotton Ball 1 pack 

17.One way valve 1 pcs. 
18.Red plastic bag for waste 1 pcs. 

5.7 Defibrillators and other medical equipment 

The medical supply and equipment were kept at the Medical centers.  The well prepared 

medical equipment shall be promptly bring with nurse to the work sites.  

n Balln B
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5.8 Safety data sheet 

The Safety Data Sheet (SDS) manuals were provided at the work sites according to actual 

usage. SDSs can be accessed  from personal computer to  : 
http://intranet/sites/sds3/SitePages/list.aspx#/home 

 

 

5.9 SDS Manual Location Distributing 

MSDS Manual MSDS Set 

CCR (Control Room South)  Panel 1- Panel 5 

All Emergency Control  Room   All PTTGC 

ALL Medical center All PTTGC 
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5.10 Medical Emergency Response and Resources 

The organization of a typical level of  Medical Emergency Resource and Response is detailed 

in table  

Table 1  :  Guidance on response times for provision of basic life support and immediate first aid 
Level  Action required Action party and resources required Maximum time after Injury 

1 Secure immediate safety of patient 

 

 Training support: 
-first aid triage arae 

- Basic Life Support [BLS] (cardio-pulmonary 

resuscitation, control of bleeding, care of the unconscious 

including maintaining open airway, spine protection) 
 

Work-specific: chemical & heat burns, frostbite, eye 

injuries, heat-stress, gassing etc.) 

Rescue team for immediately  First Aid 

 

Concerned person : 
Area Supervisor, field operator ,other person 

 

Data information: 
 

SDS for all chemicals used 

 4 minutes 

At site of the incident 

  Or  

As soon as posible 

    

 

2 

Medical team 

 

Assess injury, need for ambulance 

(level 3) 
 

Take first professional Advanced Life Support [ALS] 
actions to stabilize patient (IV drip, pain killers, 

defibrillator etc.) 
 

 

Maintain contact with SHE Duty Staff 

 

 

Health care provider:  
 

Resuscitation, 

Ambulance, stretchers, defibrillators 

 

Concerned person: 
Shift Nurse, doctor, Shift security officer 

 

< 20 minutes 

At site of the incident 

 

 Organize ambulance if required  
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Level  Action required Action party and resources required Maximum time after Injury 

3 Medical team 

 

  -The provision of emergency response and medical care 

to resuscitate a casualty 

-participated to hospital in case the patient is to be 

transferred  to the secondary treatment. 
 

 

 

Health care provider: designated primary 

health care 

 

Resuscitation, 

First aid room 

Ambulance, stretchers, defibrillators 

 

Concerned person: 
Nurse on duty, day nurse, doctor, Shift 

security officer 

 

< 1 hour 

 

4 

Hospital : health care professional 

 

Coordinate medical emergency situation and internal 

facilities with external medical mutual aid 

 

Monitor progress/Follow up 

Documentation/Assess condition 

 

Maintain contact with SHE Duty Staff  

 

 

Local hospitals 

 

 

 

 

Medical mutual aids  

 

Nurse on duty 

 

Document need 

Incident report by mail and by phone 

 

 

< 6 hours 

  Reference:             OGP :Managing health for field operations in oil and gas activities  

5.11 Notification to the Medical team 

Concerned person shall notify the medical team if confront the situation as following;  

 Injuries require hospitalization 

 Ambulance request to standby at the location 

 Require support on medical evacuation 

 Injured person status  

 Wind direction and safe route entry to the site location 
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Note:  Emergency channel is recommended to be applied during the situation.  The request for 

medical emergency service was indicated in item  5.  
Route of communication illustrated in medical emergency flow chart in this section. 

5.12 Transportation (ambulance) 
The prompt transportation, after stabilization, of severely injured or seriously ill of employees 
or contractor to the point of access to appropriate medical skills can be a matter of life and 
death. Type of transportation shall be ambulances . 

5.13 safe distance and control 

 

Reference : GUIDELINES FOR COMPANY EMERGENCY RESPONSE PLAN (ERP) SINGAPORE CIVIL DEFENCE FORCE 

5.14 Decontamination 

Decontamination is the process to reduction or removal of chemical agents, biological, 
radiation  

ured oro

dical skil sk lls can blls ca
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Quickly and easily from victims. First responders(decon team)   need a rapid and efficient 

procedure to decontaminate individuals or large numbers of people in a short amount of time. 
In this process should be: 

1. Set up the decontamination and support areas 

2. Conduct decontamination triage (for mass casualty events) 
3. Decontaminate the victims 

4. Segregate victims for observation or treatment 

5. Release the victims afterwards 

These step is discussed in below detail. 

1. Set up the decontamination and support areas 

The decontamination and support areas are established within the Warm Zone. 
Decontamination involves thorough washing to remove contaminants.  It should be 

performed in an area upwind of the Hot Zone.  An area that is uphill, with good 

drainage, and easily accessible for responders is preferred. 
In mass casualty events, decontamination corridors can be set up that consist of high 

volume, low pressure water deluges. If the contaminant was a liquid — especially an 

oily liquid (e.g., sulfur mustard) —  then decontamination with an emulsifier (such as 

soap) may be necessary. 
2. Conduct decontamination triage  

All evacuated person from the Hot zone  move to conduct decontamination triage. 
Decontamination triage is the process of determining which victims require 

decontamination and which do not.  Rapidly identifying victims who may not require 

decontamination can significantly reduce the time and resources needed for mass 

decontamination.Direct victims to either the decontamination area, depending on their 

condition: 
• If victims can walk, have no symptoms, and display no obvious signs of 

exposure to the contaminant, then direct them to the safe refuge/observation 

area where they will be monitored for delayed symptoms. 
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• If victims can walk and they are exhibiting symptoms or have been exposed 

to the contaminant, then direct them to the decontamination corridor. 
• If victims can't walk and they are exhibiting symptoms or have been exposed 

to the contaminant, then assist them through the decontamination corridor or 

transport them directly to a medical facility, depending on the  

severity of their injuries. 
3. Decontaminate the victims 

Victims are decontaminated in the water shower deluge of the decontamination area. 
Decontamination is most effective if victims first remove their clothing, since this 

alone may eliminate as much as 80- 90%  of all contamination.  However, the 

effectiveness of removing clothes prior to decontamination rapidly decreases with time 

following exposure, so victims should do so quickly. 
• Collect personal items such as keys, wallets, hearing aids, phones, and  

valuables. Make sure you have a method to track victims' belongings to return 

to them later, such as labeling individual bags with a victim's name. 
• Recommend that they remove their clothes. 

Direct victims through the primary decontamination corridor. Wash time should be at least 

30 seconds but no longer than 3 minutes to ensure thorough soaking.  ( After 3 minutes, 

tissue damage from increased chemical absorption may occur with some chemical agents.) 

4. Segregate victims for observation or treatment 

After victims have gone through primary decontamination: 
- Provide them clothing or cover 

- Tag them to identify their decontamination status. 
- Direct them for observation or treatment at medical triage area for observed and 

transportation by ambulance  

5. Release the victims afterwards 

any evidence of residual contamination (such as off-gassing)  should be examined by  

medical personnel.  medical personnel should provide victims with information about 

delayed symptoms and guidance on seeking follow-up medical care. 
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 Ref : us department of health &human services; chemical hazards emergency medical 

management. 
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6. Appendix 

6.1 Terms and Definitions 

- 
6.2 Other Supporting Information 

1. Managing health for field operations  in oil and gas activities :IPIECA:OGP 

2. GUIDELINES FOR COMPANY EMERGENCY RESPONSE PLAN (ERP) 
SINGAPORE CIVIL DEFENCE FORCE 

3. OGP :Managing health for field operations in oil and gas activities 

4. GUIDELINES FOR COMPANY EMERGENCY RESPONSE PLAN (ERP) 
SINGAPORE CIVIL DEFENCE FORCE 

5. Ref : us department of health &human services;chemical hazards emergency medical 

management 

6.3 Implementation Plan 

- 
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ย้ายไป
ปลูกที่ 
O แทน 

พืน้ที ่ ขนาด  
(ตร.ม. (ไร)่) 

สถานะ 

Main Road 
                          

9,435 (5.90) 
พืน้ทีส่เีขยีวเดมิ 

รมิร ัว้ดา้นใน Process  
ตดิถนนไอแปด 

3,250 (2.03) พืน้ทีส่เีขยีวเดมิ 

โดยรอบ RTL 4,087 (2.55) พืน้ทีส่เีขยีวเดมิ 

Service Area 7,364 (5.06) พืน้ทีส่เีขยีวเดมิ 
รมิร ัว้ดา้นตะวนัออก

(A,B,C,D,E) 
7,295 (4.56) ด าเนินการปลกูเสรจ็แลว้ 

รมิร ัว้ดา้นตะวนัออก (F) 2,674 (1.67) 
ขนยา้ย Catalyst จาก TA 
ออกแลว้  

รมิร ัว้ดา้นทศิใต ้(I) 240 (0.15) 
ขนยา้ย Catalyst จาก TA 
ออกแลว้  

รมิร ัว้ดา้นตะวนัออกของ 
Jetty 

4,097 (2.56) พืน้ทีส่เีขยีวเดมิ 

Future Area (K,M,N) 14,169 (8.86) ด าเนินการปลกูเสรจ็แลว้ 

Future Area (L) 1,711 (1.07) 
รองาน Project แลว้เสรจ็และ
คนืพืน้ที ่

Near OMB 752 (0.47) ปลกูเพิม่เตมิ  

สวนสนิุชา (O) 13,000 (8.13) ปลกูแลว้ 

รวมพืน้ทีส่เีขยีว 68,074 (43) 
เตรยีมแผนปลกูและตอ้งปลกู
เพิม่ 5,377 ตร.ม. (3.36 ไร)่ 

พืน้ที่สีเขียวของโรงกล่ันปัจจุบันมีทัง้สิน้ 43 ไร่ หรือคิดเป็น 5.47% 







ทีÉ รายละเอียดงาน ความถีÉ ความถีÉ หมายเหตุ

1 งานดแูลทัѷวไป ประจําพืѸนทีѷควบคมุ/ประจําแปลง โซน A โซน B W1 W2 W3 W4 W5 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W5 W1 W2 W3 W4 W5 W1 W2 W3 W4 W5 W1 W2 W3 W4 W5 W1 W2 W3 W4 W5 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W5 W1 W2 W3 W4 W5 W1 W2 W3 W4 W1 W2 W3 W4 W5

       งานกวาดความสะอาดถนน ทุกวนั ทุกวนั AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB

       งานพรวนดนิ/ทําโครน ทุกวนั 12ครัѸง/ ปี A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A

       งานดแูลรดนํѸาสนามหญา้ 2 รอบ/ วัน 1 รอบ/ วัน A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A

       งานดแูลรดนํѸาตน้ไม ้ 2 รอบ/ วัน 1 รอบ/ วัน AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB

       งานงานเกบ็ขยะมลูฝอย 1 รอบ/ วัน 1 รอบ/ วัน A A AB AB A A A AB A A A AB A A A A AB A A A AB A A AB A A AB A BB A A AB A A AB A A A AB A A A A A A AB A A A A AB A A A AB A A

       งานเกบ็ขยะ/เศษหญา้ออกจากสระ ทุกวนั ทุกวนั A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A

       งานถอนกาํจัดวัชพืช/กาํจัดหญา้แซมในสนาม ทุกวนั 1ครัѸง/ สัปดาห์ A A A AB A A A AB A A A A AB A A A A AB A A A A AB A A A AB A A A A AB A A A A AB A A AB A A AB A AB A A A A AB A A A A A AB A

       งานฉีดยากําจัดและป้องกันศัตรพูืช 4 ครัѸง/ ปี 2 ครัѸง/ ปี A A A A B B B B B AB AB AB AB AB A A A A A A A A A

       งานคํѸายันตน้ไม ้ ตามสภาพหนา้งาน ตามสภาพหนา้งาน

       งานใสปุ่๋ ยอนิทร ี/ อนนิทรี 3 ครัѸง / ปี 2 ครัѸง / ปี A A A B B A A A A A A A AB

       งานลา้งทําความสะอาดถังสามส ีและถังขยะรวมสเีขยีว 1ครัѸง/ สัปดาห์ 1ครัѸง/ สัปดาห์ AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB AB

       งานตรวจสอบระบบนํѸาอัตโนมัติ ทุกวนั ทุกวนั A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A

       งานจัดตน้ไมไ้ปประดับตกแตง่ในอาคารตามจดุทีѷกาํหนด 2 ครัѸง/ เดอืน

       งานดแูลอนุบาลตน้ไม ้เพืѷอนํากลับมาเปลีѷยนในรอบถัดไป ทุกวนั A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A

       งานงานเกบ็ขยะใน บอ่นํѸาพล ุ/ บอ่บัว ตามสภาพหนา้งาน

       งานขัดลา้งบอ่นํѸาพล ุ/ บอ่บัว /บอ่ปลา 1ครัѸง/ 3เดอืน A A A A A

       งานทําความสะอาดรางระบายนํѸา (เฉพาะในพืѸนทีѷ) 1 ครัѸง/ ปี 1 ครัѸง/ ปี A A A

2 งานหมุนเวยีน ประจําพืѸนทีѷควบคมุ นอกเขต / พืѸนทีѷ
หวงหา้ม (ในเขต)

โซน A โซน B 

       งานตัดแตง่ไมพุ้่ม / ตน้ไม ้ 12 ครัѸง/ ปี 6 ครัѸง/ ปี A A A A A A A A A A A A A A A A A A AB A AB A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A

       งานตัดลดพุม้ไมใ้หญ่ 1 ครัѸง/ ปี 1 ครัѸง/ ปี AB AB AB AB AB AB AB AB

       งานตัดหญา้ / ตัดแตง่สนาม 1 ครัѸง/ เดอืน 2 ครัѸง / เดอืน A A A A A A A A A A A A B B A A A A AB A AB A A A A A A A AB A A A A A A A A A A A A A A A A A A A

       งานตัดหญา้ธรรมชาติ

       งานตัดหญา้แนวกันไฟ / พืѸนทีѷนอกรัѸว 1 ครัѸง/ 3 เดอืน

       งานเกบ็ถอน / งานฉีดยาป้องกันและกําจัดวัชพืช 4 ครัѸง / ปี B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B

       งานทําความสะอาดรางระบายนํѸา 1 ครัѸง/ ปี 1 ครัѸง/ ปี B B B B B B B B B B B B B B B B B B

       งานตักขยะออกจากบอ่พักนํѸา / บอ่ Sump ตามสภาพหนา้งาน ตามสภาพหนา้งาน

   บริษทั กรีนพ้อยท์ เซอร์วสิ โซลูชัÉน จาํกดั

แผนการปฏิบตัิงานดูแลและบาํรุงรักษา LANDSCAPE พืÊนทีÉ  GC6
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